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Son objefo de esta invencidn los grupos de extra-
ccidn y de enderezamiento para colada confinua, y mds preci-
samente 8l objoto de la presente invencidn se refieres al gryu
po gue en una instalacidn para colada contfnua sirve para ex
traer de la lingotera el tocho laminads para enderezarlo y
para provocar en el mismo un aplastamisnto con funciocnes de
correccidn del perfil y de la-compactacidn del material.

Los tipos de este grupo son conocidos, aungue
presentan diferantes desventajas.

En los tipos conocidos, cuande sl tocho laminado
presenta‘zonié de discontinuidad del perfil o de compacidad,
los rodillos ds presidn penetran en la seccidn y antes de que
puedan salir dsl pasa ya han prbVOGado en el ﬁerfil deforma-~
cioness imposibles de reparar y sobrscargas imporfantes en
los medios de rastreado.

Este inconveniente se deriva del retraso con que

los medios de presidn responden al aumento de las solicitacio

. hes.,

Como es sabido, los medios de presidn son normal-
mente accionadcs pur.unos grupos cilindro-pistdn, cuyo fl0i
do de potencia estad constituido por aceite a presidn.

Es igualmente sabido que el aceite es incomprimible
y qus, por lo tanto, sclamente la intervencidn de una valvu-
la de sobrecarga permite descargar el ligquide y por consiguien
te volver temboralmenta el equilibrio a la presidn en casos

de sobrecargas.
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Con las actuales vslocidades de extracéién de los
tochos laminados, las vdlvulas de §obrepresi6n presentan
un tiempo real de intervencidn demasiado largo, y ello com-
porta una elevacidn de la presién, aunque sea mamentdnea.

En particulpr ocurre que los rodillos presores en
1a salida de una hendidura o bisn en la entrada de una abo-
lladura del perfil del tocho laminado, son apartados de su
precedente posicidn a causa dal material en exceso, determi
nando una comprensidn del aceite presente an sl grupo ds
accionamiento del pistdn-cilindra.

En los retr;sos en los medios ds intervencidn por
sobrepresién, se verifica que el tocho lapinado resulta
temporalments sometido a una compresidn.superior é la admi
tida, con las consiguientes deformaciones y fensiones loca=
lizadas, peligrosas para la integridad misma del tocho lami
nado. En efecto, estas tensiones localizadas puedsn provocar
crujidos internos que podrian producir en las sucesivas ela-
boraciones la rotura.del material mismo.

£1 rodillo de presién ejercita, por otra parte,
una accidn de frenado sobre el tocho laminade, y si eso
ocurre en el rodillo de arriba del grupo, el rodillo de abajo
llega a ejercitar una accién de traccidn tangencial-axial
en el tocho laminado, mientras que esto ocurre y en el rodi
llo de abajo, funcionando regularmente el rodillo de grriba
somets el tocho laminzdo a compresiones tangenciales~axiales.,
?l alternarse estas solicitaciones hacia arriba

y hacia abajo de la zona ds discontinuidad,'sq combinan .con

las solicitaciones de compresiocnes transversalss,

/e
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Todo esto concurre a determinar, ademds de un mal
funcionamiento del grupo en si mismo, unas tensionss a la

largo del tocho laminado, que pueden provocar serios incan

‘'venientes en las sucesivas fases de elaboracidn, tales como

crujidos internos, roturas, estc.

La finalidad.principal de ests inuanto as la dg
superar los inconvenientes arriba enuncia@os, fealizando
un dispositivo idéneo para mantener.éonsténte la presidn
de aplastamisnto de los rodillos dé compaétacién absorbiando
las uaiiaciones producidas por la irraguléridad.dal parfil
del tocho laminado. '

Conforme a esta invencidn, los medias con gue es
posibles éatisfacer la idea de solucidn sor miltiples.

Asi, es posibls utilizér en lugér dal aceite o
bien un fldido de potencia lfquido, un fliido de potencia
gaseosa, como sl airs 0 otro gas, de por s{ comprimible y
por tanto en posibilidad de realizar una precompsensacidn
mediante autoreduccidn .del vol(men afective, sin variaciones
imporiantes de la presidn.

También es posible prever un resorte o bien una
serie .de resortes precargados o precargables qué trabajen
en la zona a una accidn substancialmente constante. '

En gste caso, los resortes puadgn astar interpues
tos entre los medios conocidos generadores ds fuerza de
empujs y los medios de sostén y guia de lés rodildos da com-
pactacidn o de presidn. '

Segln la invencidn, tenemos por consiguiente que

la caracter{stica del dispositivo es establscida por el man
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tenimiento constante, o bien esencialmente constante de la
fuerza de empuje de los rodillos de combactacién contra el
tocho laminado como salfente de la lingotera. Tenemas por
consiquiente ques se ha realizddo el psrfecciocnamiento de -
los grupos de extraccién y de enderezamisnto para colada
cont{nua, que comprenden rodillos de extraccidn, rodillos
de gufa, rodillos de enderezamiento, rodillos de compren-
sidn, siendo dichos rodillos ventajosaﬁante rodillos moto-
res, que caomprenden también medios parafaplicar la presidn
que se desée sobre los tddillos ds compﬁesién estando carag
terizados en que los medios para aplicap la presidn deseada
y los rodillos compresores son dominadog funcionalﬁente, de

manera que tiendan a mantener en todo mcmento unas condicig

3

nes de trabajo dptimas en su conjunto, gbsorbiendo elastica

mente las variaciones de presidn que surjan,

Lon referencia a cuanto queda expuesta, a’continug
cidn presentgmos ilustradas algunas soluycionses preferencialss
y no limitativas, idéneas para mejor evidenciar la idea de
la solucidn principal. '

En las figuras tenemos gus:

La figura 1 ilustra un grupo Qreferencial de BX~
traccidn y de enderezamiento, en vista lateralj

La figura' 2 ilustra una variacidn con medio elis-
tico de absorbimiento interpuesto;

la figura 3 ilustra una variante de la solucidn
ejemplar de la fig.2, en ia cual los meéios elisticos de ab-
sorbimiento son precargables;

En las figuras, piezas iguales o con funciones igua

les obtienen relaciones igualss.

oo/ es
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En las figuras -10- indica genéricamente un grupo

de extraccién y de snderezamiento para colada continua; -11-

es sl rodillo mediano ds enderezadura, eventualmente moto-

rizado; =12~ son los rodillos presorzs giratorios eventual-
mente motérizados; -13- es en el caso de que se trata el
soporte mdvil -14~ es &l perno de uscilacidn del soports mé
vil; -15- es el medio que crea la presidn deseada o bian

ampuja sobre el rodillo presor -12-, aptc para absorber even

tuales variaciones de presidn, siendo dichc medio en el caso

de qus ée trata en la fig. 1 constituido pér un cilindro-
pistén con charnela en -16- y atirantado oscilante al sopor=-
te -13- en =-18=- y es alimentado bon un fldido de potencia
comprimible, como el aire;. -17- son los rodilles prasorss

de contraste eventualmente motorizados; =19~ es el madio
motor de los dichos rodillos; ~20~ son los empalmes de tfang
misidn unidos a los rodilloé prasores «12- y =17~; =21~ son
los medios sldsticos en los casos de que se trata en las
figs. 2y 3, uno u mas muelles colocados entre el cilindra
-15~ y 8l soporte -13-, los cuales se hacen actﬁar‘en un
campe de traccidn a fuerza constante; dichos muelles pueden
ser cargados previamente insertdndolos entre una ldmina
metdlica de fijacidn =24~ y 8l soporte -13- siendo la carga
previa, por ejemplo, obtenida con una ¢ mds bridas =22~
cooperantes con tusrcas ~23~, o bien con otros msdios regu~
lables pudiendsc ser el cilindro-pistdn ~15~ alimentado con
un fldido de potencia incompromible, como es sl acsite;

-25- es 8l tocHo laminada.,

Veamos ahora la idea de solucidn.

ool
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Conforme al invento, para mantener constante el
empuje, 0 sea para permitir que el rodillo -12~ ejercite
sobre el tocho laminade =-25- sostenido por el rodillo -17-,
constante, puedsn ser varias las soluciones, £n particular,
la idsa de solucidn prevé gue el rodillo %12- gn presencia
de un hundimiento, o de una disminucidn de compacticidad
en ol tocho laminado, se abaje, y gque en praesencia de una
abolladura o engrosamiente, o bien también solo.en presencia

del aumento de seccidn consiguiente al hundimiento, o bien

‘aﬁn en presencia de un aumento de consistencia, por ejemplo

debida a -una zona localizada de temperatura infericr, esté
en situacidn de alzarse contrastando la-mayor resistencia
con un empuje siempre constante o esencialmente constante,

Asf, si al cilindro -15- (fig.1) es enviado como
fldido de potencia un gas, siendo comprimible esta an situa
cidn de permitii al émbolo apartarse, en presencia de una
presién contraria sobré el rodillo -12- superior a la progra
mada, sin haber substanciales variaciones de presidn sn la
cdmara ds empuje del dicho ciiindro ~15-, De tal modo ocurre
que la irregularidad presente en el tacho laminado.eq com=-
pletamente absorbida por el medio de compresidn -15-, asegu-
rando al tocho laminado una extraccidn y un aplanamiento
uniformes.

Lo mismo ocurre cuando gntre el medic -15- de tipo
cohocido ejerciendo la presidn deseada y el soporte ~13~
son embragados por los medios glasticos, los cuales en el
campo de las oscilaciones que el rodillo ~12- pusde recorrer,

son hechos actuar en torno arun valor de traccidn (fig.2)

oo/ oo
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o de compresidén (fig.3) constantes, siendo posible regulable,

en el céso de la fig.3, la entidad de intervencidn por medic

de las tuercas 23~

Estas soluciones técnicas son algunas de las posi-

bles,

. Asf, ss posible prever en combiéacién con el grupo
cilindro=pistdn -15- un pulmén, o bien en lugar del grupo
cilindro-pistdn un excéntrico; témbién es posible prsver
en lugar del muelle propulsor un muelle a bucle, un mueile
de ballesta, un muslle de goma G otro material eldstico,atc,

Esto sin salirse de la idea de solucidn.
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REIVINDICACIONES
mEEpoEz=sccz=s@®EB &

En esta Patente se reivindica:

1.= Parfeccionamientos en los grupos de axtracéién
y de enderszamiento para colada continua que comprenden rodi-
llos de extraccidn, rodillos de guia, rodiilos de enderezamien
ta, rodillos de comprasién,‘sienda dichos rodillos ventajosa=
mente rodillos motores comprendiendo también medios para apli-
car la presidén deseada sobre los rodillos de compresidn, 7
sstando caracterizados por el hecho de que lﬁs_medios*para
aplicar la presidn deseada, son dominados funcionalmente de
manera que tisndan a mantenser en todo instante condiciones
de tmabajo dptimas en su conjunto, absorbisndo eldsticamente
las variaciones de presidén que surgieran,

2.~ Perfeccionamientos en los grupo§ de extracecidn
y de enderezamiento para colada continua sagﬁﬁ la rai%indica-
cidén 1, en la que el reglajs de egtabilidad dg los medios
para aplicar la praesidn daseéda (15,21), es realizado asumien-
do camo practica variabls el smpuje de reaccidn ejercftado
por el tocho laminado sobre al rodilio presor.

KPR ﬁarfeccionamientos en los grupos de extraccidn
y de enderezamisnto para. colada éontinua seglin las reivindi-
cacliones 1y 2, caracterizados por el hecho de que los
medios para aplicar la presidn dessada (15,21), son medios alés-
ticos en campo de trabajo esenclalmente constanta,' ‘

4.- Perfaccionamientos sn los grupos de extraccién.

y de enderszamisnto para colada continua seglin la reivindica-
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cidn 1y una o la otra_de las siguisntes, caractarizadas
por sl hecho de que los medios para aplicar la presidn daséé
da (15,21) son regulablés.

5.~ Perfetcionamientos en los grupcs ds extraccidn
y de enderezamiento para colada continua;ssgun las reivindi-
caciones 1y una a la'otra ds las siguiaﬁtas, caracterizadas
por el hecho de qus_los medios para aplicar la prasidn desez
da (15,21) ‘estdn constituidos por grupos de cilindro-pistdn
o bisen por excénfricas o medios similares a Plido de potsn
cia comprimible.

6o Perfecpicnamientos en los grupos da axtréccién
y de enderezamiento @ara colada continua'segén la reivindi-
cacidn 1y una u la étra ds ias siguientes hasta 4, caracteri
zadas por el hacho de que los -medios para apliecar la hresiﬁn

deseada (15,21) estdn constituidos por medios eldsticos, como

-muslles.

7.- Perfeczionamientos en los'grupos de extraccidn
y de enderezamiento éara colada continua seglin la reivindi-
cacidn 1y una u la @tra de las siguientes hasta 4 caracteri
zadas por sl hecho dé qus los medios pars aplicar la presidn
deseada (15,?1) son érupos de cilindro-pistdn (15) a fldido
de patencia comprimihle, operantes conjuntamente z muelles
(21). |

8,- Gruposlde extraccidn y de enderezamiento para
colada continua caraFterizados por el hegho de adoptdar uno
u mds de los perfeccionamientos que se citan sn las preceden
tes reivindicaciones.

9.~ Perfeccionamientos en los grupos de extraccidn

y de enderezamiento para colada continua segin la reivindi-

vof e
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caclidén 1y una o la otra de las siguientes, y grupos de
extraccidén y de enderezamiento para colada continua asi
perfeccionados como se describe e ilustra y para los fines
concedides,

10.~-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS GRUPOS DE EXTRAC
CION Y DE ENDEREZAMIENTO PARA COLADA CONTINUAM.

De conformidad en un todo en lo esencial y flnes
industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip-
tiva y graficamente rspresentado sn los adjuntos planog

para su msjor comprensidn.

Esta memoria consta de DIEZ hojas sscritas o msca-

nografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, 70 JUL 1918
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