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MHKOPIA DESCRIPTIVA

Da presente invención ee r e f ie r e  a lo s  decelerado- 

res de corrien tes de Pouoault para veh ícu los, compuestos por 

un e s ta to r  y  por un ro to r, comprendiendo e l  esta to r a su ves 

$. un soporte tran sversal con respecto a l e je  del deeslerador,

atravesado por su centro por una porción del Arbol del vehí­

culo a decelerar y  por lo  menos una corona de electroimanes 

repartidos alrededor da dicho e je , soportada por este  sopor­

t e ,  comprendiendo cada electroimán un núcleo montado axisimen 

10. te  sobre e l  soporte, una bobina de h ilo  conductor aislado que

rodea a esto núcleo, y  una pieza polar de sección transversal 

su perior a  l a  del núcleo acoplada sobre e l extremo a x ia l,  de 

e ste  núcleo, opuesto a l  soporte, y  comprendiendo e l  rotor un 

disco inducido de m aterial ferromagnótieo so lid a r!sa b le  con
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l a  porción da árbol an terior y  montado da manara que pasa 

fren te a cada corona da plazas polares * —  ̂ — — — — — — — —

lo a  modos da rea liza c ió n  conocidos# cada bobina 

está  ancuadrada axinlmente por dos arandelas a is la n te s  y  ee- 

5. tá  re cubierta  exteriormente# y a  recae interiorm ente, por

una vaina r íg id a  aislante# estando l a  unión entre l a  bobina# 

la s  arandelas, la s  vainas# e l  soporte# e l  ndcleo y la  p ieza 

polar# asegurada por encolado. - - - - - - - - - - - - - -

A pesar de l a  calidad de la s  colas u tilizad as#  su - 

13. cede que, a  l a  la rg a , y en razón de la s  condiciones muy duras

de funcionamiento de lo s  deeelem dores considerados (en par­

t ic u la r  sacudidas y  calentamiento# la s  temperaturas alcanza­

das sobrepasan frecuentemente 500! C), algunos por lo  menos 

ds lo s  elementos ensamblados ss  despegan lo s  unos da lo s  

1$. o tros, lo  que puede traduciréo por unos desplazamiento* angu

la re s  de la s  bobinas con respecto a  la s  vainas y/o a lo s  ná­

d a o s  correspondientes y , en consecuencia# por desgastes del 

revestim iento a is lan te  del d i o  conductor que conduce a cor­

to c irc u ito s  o incluso a roturas ds lo s  h ilo s  de conexión *x- 

20. te r io r . ------------------

Además, l a  eotsnqueidad asegurada per lo s  ensambla 

ja s  ds elementos encolados se  a menudo precaria! en particu­

lar# cuando s i  vehículo, t a l  como por ejemplo un autocar o 

autobde, equipado con un decalarador d el tip o  anterior# es 

25.  lavado a chorro con agua que contiene c ie rto s  productos de



lim pieza, actos productos puedan atacar lo a  a is la n te s  da la s  

bobinas.

La invención tien e por o b jetiv o , sobre todo, e v ita r  

esto s diversos inconvenientes. ------------------------------------------

La invención e stá  esencialmente caracterizada par­

que cada bobina e s tá  completamente embebida en una envolven­

te  de m aterial a ís le n te  duro, aonobloque, directamente molden 

da sobre l a  misma antes de su montaje sobre e l  soporte, están 

da dicha envolvente calada angularmaate sobre dicho soporte 

por cooperación da por lo  menos un elemento de calado excén­

tr ic o  (re sa lte  o vaciad o), sa lid o  de moldeo con l a  bobina, 

con por lo  menos un elemento do oalado complementario previa 

to excéntricamente en e l  soporte. - - - - - - - - - - - - -

En unos modos de rea liza ció n  p referid os, se recurre 

además a la  una y/o a l a  otra  de la s  disposiciones sigu ien tes:

-  en un dacelarador para e l  cual e l  soporte está  

perforado por lumbreras atravesadas axialmente por lo s  n ádeos 

lo s  vaciados son unas escotaduras cortadas en lo a  bordos de di 

chas lumbreras y lo s  re s a lta s  son unos re s a lto s  p revistos en 

la s  caras anulares fre n ta le s  correspondientes de la s  envol­

ven tes, - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

-  en un decalerador para e l  cual e l  soporte presan 

ta  dos nervaduras que oabalgaa cada electroim án, lo s  re s a lte s



eat&n constituidos por unas porciones do oatas nervaduras y 

loa vaciados están constituidos por unas sonsa oÓRaavas disjo 

manera que cubran ajustadw ente dichas porciones y  

vaciadas con preferencia lateralm ente en unes re s a lte s  axia- 

3. le a  ealidos de moldeo con la s  envolventes, - - - - - - - - -

-  l a  envolvente de cada bobina presenta una super­

f i c i e  in te r io r  c ilin d rio a  de revolución sobre l a  cual forman 

re s a lte  por lo  menos tre s  nervaduras As separación longitud^ 

n ales que entran en oontscto con a l  núcleo, eatando lo s  aspa

t§. d o s  reservados angularaente entre la s  nervaduras y  ra d ia l—

mente entre e l  núcleo de l a  envolvente rá llen o s de co la , — —

-  la  envolvente está  calada angularmente sobra l a  

pieaa polar y/o sobre e l  núcleo por cooperación de por lo  ata 

nos una su p erfic ie  p rovista  excéntricamente en uno de lo e

13.  dos elementos a ca la r  mú tu Miente (envolvente por una parta,

pieza polar o núcleo por o tra  parto) con por lo  menos una eu 

p a r fic ia  complementaria p ro v ista  en e l  otro  elemento, — -  -  —

-  en un ^acelerador según e l  párrafo an terio r, la e

su p e rfic ie s  son, por una p arte, la s  a r is ta s  v iv a s  de reg ie­

go. tas insertadas en l a  oara interna da la  envolvente, a r is ta s

que forman re s a lta  rsdlalm eate fuera de esta  oara y  co n stitu í 

das por un m aterial más duro que lo a  núcleos y ,  por o tra  par­

ta , unas ranuras lon gitudin ales vaciadas por dichas a ris ta *  

en la  su p e rfic ie  la te r a l  c ilin d r ic a  del núcleo corraspcndiea 

23. te ,  asegurando dichas su p e rfic ies  además un Oalado a x ia l de



la bobina Robre el núcleo

La invención comprende, aparte de eataa ¿ isp o a ic io - 

nee p rin e ip a lee , algunas otrae disposiciones que ee u t i l iz a n  

preferentemente a l  mismo tiempo y de la s  que ee hablará más 

explícitam ente a continuación. - - - - - - - - - - - -  —

& continuación ee d escrib irá n  unco medos de r e a li­

zación preferido a de l a  invención, con re fere n cia  a  lo a  p la­

nos anexos, de una manera desde luego no lim ita t iv a . -  -  -  -

La fig .- i ,  de cetos planos, muestra, en sección 

a x ia l ,  según la s  lín e a s  1 -1  de l a  f i g .  2 y  de l a  f i g .  3, una 

bobina de ¿acelerador de corrien tes de Poucault y  una parte 

de su soporte, realizad os de acuerdo con l a  invención. -  -  -

La f i g .  2 es una v is t a  por a l  extremo de l a  misas 

bobina, separada de su soporte, según l a  f le c h a  I I  de l a  f ig .  

1. --------- ------------------------- ------------------------- - - - - - - -

La f i g .  3 es una v is t a  de l a  parte del soporte an­

te r io r ,  s in  l a  bobina, según l a  fle ch a  I I I  de l a  f i g .  1 . ----

La f i g .  4 muestra una varian te de l a  bobina según 

l a  invención, v is t a  según l a  fle ch a  IV de l a  f i g .  5 . -  -  —

Y l a  f i g .  5 es una sección p a rc ia l del conjunto bo­

bina-soporta de l a  f i g .  4 según l a  lín e a  V-V de e s ta  f i g .  4.

Se considera un ¿acelerador de corrien te de Foucault



para veh ícu lo  compuesto por un esta to r y  por un ro to r. -  -

De una atañera en s í  conocida)

-  e l  esta to r comprende un soporte transversal# es 

d e cir  que ee extiende aeencialaente según un plano perpendi­

cu la r s i  e je  del decaí arador, llevando dicho soporte por le  

stenoo una corona de electroim anes, generalmente en número de 

6 4 8, repartidos alrededor de dicho e je ,  ------------ -----------

, -  y e l  ro to r comprende un disco inducido da mate­

r i a l  ferrom agnítico so lid a risa b le  con e l  Arbol del vehículo 

a  decelerar y montado sobre e l  e sta to r  de forma que pase fren 

te  a  cada corona de eleotroimanee de este  ú ltim o. -  -  -  -  -

Cada electroimán comprende, de una forma tsmbiún 

conocida, un núcleo a x ia l 1 de h ierro  dulce o m aterial añilo  

%o, une bobina c ilín d rio a  3 de h ilo  conductor a is la d o , gene­

ralmente esmaltado, y una platea p olar plana (no representada) 

acoplada, generalmente por a to rn illa d o , sobre un extremo a x ia l 

del núcleo, siendo l a  su p e rfic ie  tran sversal de ceta  p ieza, 

generalmente trapezoidal, un poso superior a l a  del núcleo. -

Es e sta  bobina 2 l a  que se recubre totalm ente, se­

gún la  invención, con una envolvente 1 sobremoldeada, es de­

c i r  moldeada sobre dicha bobina, de un m aterial p lá s tic o  a is  

la n te , termoendureeible, compatible con la s  co las u tiliz a d a s  

y l a  p e líc u la  a is la n te  de lo s  h ile s  de bobinas, envolvente 

sobre l a  cual están p rev istas  unas su p e rfic ie s  o r e lie v e s  ex-
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cén tricos (con respecta a l e je  de l e  bobina considerada) RPro 

piados para coactuar coa anas su p e rfic ie s  o r e lie v e s  comple­

mentarios previatoe en e l  soporte y  eventualmente sobre e l  

conjunto ndclae—p ieza  p olar coa e l  f i a  de bloqueo angular má 

ta c .

Este doble efecto  combinado do recubrimiento y  de 

bloqueo angular elim ina lo s  diversos inconvenientes señala­

do a antriorH eate: - - - - -  -  —  - - - - - - - - - - - - -

-  no existen  riesgos de desplazamientos! angulares

10. entre l a  bobina y  e l  soporte, y  por tanto de arraneado de a is

la n te  y  de rotura de h ilo s , - - - - - - - - - - - - - - - -

-  l a  eetanqueidad de lo s  bobinados es excelente y , 

en p a rtic u la r , perfectamente re s isten te  a  lo s  lavados y  

o tras agresiones e x te rio re s . -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

1$. Ba e l  primer modo de rea liza c ió n  ilustrado  en la s

f ig o , i a  3, e l  soporte transversal es una cubeta m etálica 4 

perforada por una corona de lumbreras c ircu la res  5 rep arti­

das alrededor dol e je  del decelerador (e je  no representado 

en l a  f i g .  1 poro aituado en l a  parte superior de é s ta ) . -  -

55. lo e  elementos de bloqueo angular de la  envolvente

3 con respecto a  l a  cubeta 4 comprenden aquí: - - - - - - -

-  tre s  escotaduras 6 de forma general rectangular 

cortadas redialmanta en lo s  bordea de la e  lumbreras 5, -  -  -



— y  ti*## reea ltee  7# ealidoa de moldeo, A# fonsa 

generel peralelepipádioa con v á rtio e s  redondeados que forman 

r e s a lte  cobre una cara anular fro n ta l de l a  envolvente 1 y 

apropiado* para encajarse exactamente en la *  escotadura* € .-

Uno de lo *  re s a lte s  7 contieno la *  ca lid a* de lo s  

h ilo *  3 da l a  bobina 2 y  e s tá  prolongado radialmente por un 

apéndice 9 que tona l a  funoián de dicho r e s a lte , de manera 

que guie dicha* aalidac de h ilo *  hasta e l  e x te r io r  de l a  bebí

Esto apéndice 9 está  a au ve* alojado en una cavi­

dad 10 rea lizad a  per embutido en l a  cubeta 4, extendiéndose 

e s ta  cavidad radialaaata fren te a  l a  escotadura 6 correspon­

dien te.

S i asta modo de re a liza c id n , como as conocido, e l  

montaje de cada electroimán sobre la  cubeta está  asegurado 

por atorn illad o  del micleo cen tra l 1 de este  electroimán 

t r a  una p a s t i l la  más ancha que l a  lumbrera 5 , p a s t i l la  s itú a  

da por e l  lado, de l a  cubeta, opuesto a aquál en e l  que ea 

encuentra l a  bobina, pudiendo dicha p a s t i l la  c o n s titu ir  para 

e l  electroimán una segunda expaaeidn p o lar que, para mayor 

so lid e z , puede se r  soldada por puntos sobre l a  cubeta. -  -  -

Bu un segundo modo de rea lizacid n  ilu strad o  de la s  

f ig * .  4 y 5, a l soporte está  también constituido por una cu­

beta 4, pero e l  fondo de esta  oubeta, en lu gar de s e r  plano 

como s i  an terior, está  embutido de manera que presenta una su



cesión de nervaduras r e c tilín e a s  11, con p e r f i l  preferente­

mente redondeada, que se extienden radialaente en e s tr e lla  

a p a r t ir  de una parte cen tra l elevada por embutido hasta e l 

n iv e l de la s  nervaduras, estando cada lumbrera c irc u la r  5 

atravesada por un núcleo no representado que e stá  a s í  cabal 

gado por dea do diclias nervaduras que ae extienden eagdn lo s  

dos brazos de una V unidos por una parte redondeada de dicha 

parte ce n tra l, con convexidad orientada hacia e l  e je  del 3 o- 

celeradart un soporte de este  tipo ha sido descrito  en p a rtí 

c a la r  en l a  patente francesa 74 39.096 presentada e l  2$ no­

viembre 1974 por e l  s o lic ita n te . - - - - - - - - - - - - -

8st esta  caso, son la s  nervaduras 11 que constituyen 

lo s  r e s a lte s , d el soporte, adaptados para bloquear angularaen 

te  la s  bobinas; la s  envolventes 3 ds estas bobinas compren­

dan, a  esta  e fe c to , cada una dos zonas cóncavas 12 dieeRaáas 

de manera que se  apliquen ajustadamente cada una contra una 

parte de nervadura 11. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Cada zona 12 constituye ventajosamente e l  flanco 

externo de un re s a lte  13 previsto  en l a  cara terminal o fren  

t a l  correspondiente de l a  envolvente 3. - - - - - - - - - -

La a ltu ra  a x ia l de este  re s a lte  13 e s , preferente­

mente, in fe r io r  a l a  de la s  nervaduras 11, de manera t a l  que 

quede un espacio 14 entre oada bobina y  e l  fondo de l a  cube­

t a  4 enfrentado; se asegura a s í que l a  ap licación  a x ia l de ca 

da envolvente 3 contra e l  soporte 4 está  bien asegurada a  lo



largo  d* lM  zonas 12 da acta  envolvente y  que a l  bloqueo en 

gu iar deaaado aa pues obtenido. - - - - - - - - - - - - - -

Se ve taablln  en l a  f i g .  4 un re e a lte  suplementa­

r io   ̂ p revisto , cono anteriormente e l  apéndice 9 , para r * e i-  

M r y  gu iar la a  aalidaa de lo a  h ilo *  8 de la  bobina. -  -  -  -

Segán unas varian te* ventajosas# que pueden se r  

u tiliz a d a s , separadsmenta o aimultóneemente, en combinación 

con una por lo  menos de la a  antariorea diapoaioionas, ae aag, 

gura ademó* a l  bloqueo angular de l a  envolvente 3 oon reapee 

to a l  conjunto nácleo-pieza p olar por l a  una y/o l a  o tra  de 

la e  diapoeicionea sigu ien tes! ------------ ----------------------------

-  unaa regleta# re ctilín e a #  pueden aer insertadas 

longitudinalmente an la  cara c ilin d r ic a  interna 3* de l a  en­

volvente 3 de forma que preaenta cada una# fuera  de esta  oa­

r a , una a r is ta  v iv a  16 de un m aterial mía duro que e l  consti 

tu tivo  de loa n ádeos 1, cooperando cada una de satas a r ia -  

taa con una ranura correspondiente vaciada por e l l a  misma en 

l a  su p e rfic ie  la te r a l  c il in d r ic a  del adelao 1 correspondien­

te  cuando t is n s  lugar e l  montaje de l a  bobina sobre e s te  ná- 

elsot la s  a r ie te s  v iv a s  16, son, ventajosamente, eenaibleaen 

te  r e c t i lín e a s  y  ligeramente in d in a d a s  h acia  e l  e je  y  e l  ex 

tremo l ib r e  del núcleo, -  -  -  -

-  en e l caso p r e f e r id  en que l a  cara fro n ta l 3b 

de l a  envolvente 3 en contacto con l a  pieza polar sobrepasa
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traatvaroalm anta míe a l l í  de seta  p ieza  en por lo  manca una 

zona# aa u tiliz a #  para asegurar a l  Moqueo angular áaseado 

áe dicha envolvente con respecto a dicha p ieza, por una par­

t e ,  una porción por lo  manca del canto da aeta  p ieza  y ,  por

5. o tra  parta, e l  flanco da por lo  atañes un re s a lte  previsto  en

dicha zona desbordante de l a  cara 3b* estando e ste  flaneo diz 

puesto de manera que entre en contacto ajustadamente con dicha 

porción de santo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3n la s  fig u ras se ven también unas nervaduras longi 

10. tu din alea 18, que forman re s a lte  radialmente hacia e l  in te r io r

en l a  cara c ilin d r ic a  in te m a  3a de l a  envolvente 3! estas 

nervaduras 13, sa lid a s  de moldeo con l a  envolvente, permiten 

mantener ligeramente apartada dicha su p e rfic ie  3a del núcleo 

1 que rodea, lo  que reserva unos espacios estrechos 19, angu 

15.  lam en te  entre estas nervaduras 18 y  radialmente entre e l  nú

Meo y  l a  envolvente, espacios que pueden s e r  rellenados áe 

co la  para perfeccionar l a  unión entre l a  envolvente y e l  nú 

o leo . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

A consecuencia da lo  cu al, y  cualquiera que sea e l  

20. modo do re a liza c ió n  adaptado, se dispone finalmente de un de

celerador cuyas bobinas son perfectamente estancas y  que es­

tán Moqueadas angularmante de una manera muy rigurosa sobre 

sua soportes a e i como sobre lo s  núcleos y  pisaos polares que 

le e  están asociadas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

23.  Desde luego, y  como re s u lta  además de lo  que prece-
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d .,  l a  invención no se lim ita  en modo alguno a aquello* 3* 

tu s modo* de ap licación  y do rea liza c ió n  que han sido más o* 

pecialmente provistos sino que abarca, por e l  con trario , to­

das la s  varian tes. - - - - - - - -  -  —

A lo a  afeotoa consiguientes, se declaran de nove­

dad y  propiedad para EspaHa, sus te r r ito r io s  y  p la ta s  de so­

beranía, la s  reivin dicacion es que siguen. - - - - - - - - -
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B B l V I H B i e A C l O S r E S

1 . -  Fcrfeccionamientoe an lo a  decelsradores para 

veh ícu lo s, aa p a rtic u la r  en loa deceleradoree da corríantea 

da Poucault para veh ícu los, campusa too por un aatator y  por 

$. un ro to r, comprendiendo a l aatato r a  su vez un soporta trans

v e rsa l con respecto a l  a ja  del decelerador, atravesado en su 

centro por una porcina de árbol del vehículo a  decelerar, y 

por lo  Bonos una corona, de electroimanes repartidos alrededor 

de dicho a je  y soportada por esta soporta, comprendiendo cada 

13. electroim án un núcleo montado M ialaen te sobre e l  soporte,

una bobina do h ilo  conductor aislado que rodea este  núcleo, 

y  p ieza  p o lar de sección tran sversal superior a la  del 

núcleo, acoplada sobre e l  extremo a x ia l, de este  núcleo, 

opuesto a l  soporte, y  comprendiendo e l  ro to r  un dicco induci. 

1$. do de m aterial ferromagnótioo so lid a riza d le  con l a  porción

de árbol an terio r y  montado de manera que pase fronte a cada 

corona da p iezas p olares, para lo  cual, además, eads bobina 

e s tá  a lo jad a en una envolvente de m aterial a is la n te  duro que 

presenta por lo  menos un elemento de calado angular exc%ntri 

25. co apropiado para coactuar con por lo  menee un elemento de

calado complementario previsto  exeóatricamenta sobre s í  sopor 

te ,  estando estos elementos de calado con stitu idos, rospeoti 

vanante, por un re s a lte  p revisto  en una de le s  dos piezaa a 

c a la r  mútuamente (envolvente y  soporte) y  por un vaciado 

3$. practicado en correspondencia en l a  o tra  p ieza, caracteriza­

dos porque cada envolvente (3) de bobina (2) ee directamente 

moldeada en un solo  bloque sobre l a  bobina antes de su monte
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ja  sobra #1 soporta, sallando a l alomante da calado presenta 

do por e s ta  envolvente de moldeo con e l la .  - - - - - - - - -

3 . -  perfeccionamientos según l a  reiv in d icación  1 , 

an le e  que a l eoporta está  perforado per lumbrera* 5 a tra re-

g¡. aada* axialmante por lo e  núcleos, caree terizaáoa porque loe

vaoiadoe son unas escotaduras (16) cortadaa en lo e  bordos de 

dichas lumbreras y  porque lo e  re s a lte s  son unos ¡resaltes (7) 

p revistos en le e  caras anulares fro n ta les  correspondientes, 

de lea envolventes.

10, 3. -  Perfeccionamientos según l a  reivin d icación  i ,

en lo s  que e l  soporta presenta dos nervaduras que cabalgan 

cada electroim án, caracterizados porque lo s  r e s a lte s  están 

constituidos por una* porciones de seta* nervaduras ( t i )  y  

porque loe vaciados están constituidos par unas zonas c&toa-

1$. vas (12) diseñadas de manera que cubran ajustadamente dichas

porciones y  vaciadas con preferencia lateralm ente en unos rg  

s a lte s  a x ia le s  ( 13) sa lid o s de moldeo eon la s  envolventes

(3) . .............................................................. - .................... ................"

4.  -  Perfeccionamientos según cualquiera do la s  rsá¡;

20. vindicaciones an teriores, caracterizados porque la s  sa lid a*

de lo s  h ilo s  (8) da cada bobina están empotradas en un re s a l 

te  (3) sa lid o  de moldeo con l a  envolvente de e s ta  bobina y  

que forma re s a lte  axialmente sobre l a  oara anular fro n ta l, 

da sa ta  envolvente, que e stá  ap licada contra e l  soporte. -  -



Perfeccionamientos según l a  rsiv in d icación  4. 

caracterizados porque ca tín  p rev istas  unas depresiones espe­

c i a l  es ( 19) en e l  soporte paro r e c ib ir , por lo  menos en par­

t e ,  lo s  re s a lte s  (9) en lo s  cuales están empotradas la s  s d i  

das de lo s  h ilo s  de la s  bobinas. - - - - - - - - - - - - -

6 . — Perfeccionamientos según l a  reivin d icación  5, 

en lo s  {pie e l  soporte e stá  constituido por ana chapa cortada, 

caracterizados porque la s  depresiones esp ecia les ( 19) están 

con stitu id as por unas porciones, de e sta  chapa, deformadas 

por embutido. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

7 .  -  Perfeccionamientos según cualquiera de le s  r e í  

vindicaciones an teriores, en lo s  que l a  envolvente de cada 

bobina presenta una su p e rfic ie  in te r io r  c ilin d r ic a  de revolu 

ción sobre l a  cual forman re s a lte  por lo  menos tre s  nervadu­

ras de separación longitudinalea (16) que entran en contacto 

con e l  núcleo, caracterizados porque lo s  sspaoios (1$) reser 

Vados angulaimente entre la s  nervaduras (18) y  radialmente 

entra e l  núcleo y  l a  envolvente están llen o s de co la . -  -  -

3 . -  Perfeccionamientos según cualquiera de la s  reJL 

vindicaciones an teriores, caracterizados porque l a  envolven­

te  (3) e s tá  calada aagularmante sobre l a  p ieza  p olar y/o sobre 

e l  núcleo por oeoperación de por lo  menos una su p e rfic ie  pra 

v is t a  exoáatricasante sobre uno de lo s  dos elementos a  ca la r  

¡HÚtuaaente (envolvente por una parto, p iesa  polar o núcleo 

par o tra  parte) con por lo  menos una su p e rfic ie  complementa­

r i a  p re v ista  en e l  otro  elemento. - - - - - - - - - - - - -



9 .  -  Perfeccionamientos según l a  reivin dioscid n  8, 

caracterizados porque la s  su p e rfic ies  consideradas son, por 

una p arte, unos cantos de p iezas polares que no desbordan 

transversam ente en la s  envolventes correspondientes, y ,  por 

o tra  parte, la a  caras internas de reaaltee  p rev isto s  en la s  

caras anulares fro n ta les  correspondientes de la s  envolventes.

10.  -  Perfeccionamientos según l a  reiv in d icación  8, 
caracterizados porque la s  su p e rfic ie s  son, por una porto, la s  

a r is ta s  v iv a s  (16) da re g le ta s  insertadas en l a  cara interna 

(3&) de l a  envolvente, a r ie te s  qus forman re s a lte  radialaent* 

m era de e sta  cara y  constituidas por un m aterial más duro 

que lo e  n ád eos y ,  por o tra  p arte, unas ranuras longitudina­

le s  vaciadas por dichas a r is ta s  en l a  su p e rfic ie  la t e r a l  c i ­

lin d r ic a  del núcleo correspondiente. - - - - - - - - - - - -

1 1 . -  "PRSTEeCBWAMIBnTOS 3H M)S RBeMBABORES PASA

V SM IC U L^ ".------- -- ------------------- ----------- - - - - - - - - -

Todo s i lo  conforme se describe y  re iv in d ic a  en la  

presente memoria que consta de d ie c is e is  hojas fo liad a s  y  %  

canografiadaa por una so la  de sus caras y  de dos" láminas lie  

dibujos que l a  ilu s tra n .

moa.
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