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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a um procedimiento pa-
ra la obtencibn de cortes de separacidn, sin rebabas, mediante el
método de corte por medio de plasma de aceros de aleacidn baja,
de poco carbono (acero para la construccién por ejemplo), con un
plasma - mezcla de gas de corte que contiene nitrégeno y eventual-
mente hidrégeno.

Al efectuarse el corte de aceros para la construccién
por medio de plasma utilizando los gases de corte usados hasta
ahora, como argbn, mezcla de argbn e hidrégeno, aire, asi como
mezcla de nitrdgeno e hidrégeno, etc., la prictica muestra que log
cortes de separacidn sin rebabas no se logran con la frecuencia
deseada. En la mayor parte de los casos, los cortes por medio de
plasma de esta clase, el material fundido se adhiere al lado infe-
rior del borde del corte, y s8lo puede eliminarse mediante un pro
ceso adicional mecanizade (limado, esmerilado, ect.).

Por ello, la aplitacidn del procedimiento de corte por
medio de plasma en aceroa para construccidnp, es poco rentable.

Para evitar tales inconvenientes se ha dado a conocer
procedimientos de corte por medio de plasma en los que el chorro
de 8ste va rodeado de una envoltura que estabiliza el agua. Gra-
cias a este procedimiento resulta factible lograr cortes de sepa:i
cidn sin rebabas, mediante un arco de corte con plasma.

Pero dicho procedimiento tiene el inconveniente de que
se necesitan dispositivos adicionales que suponen gastos.

El objeto de la presente invencién es crear un procedit
miento en el que sin medios adicionales gque infloyan sobre el cho-
rro de plasma, se puedan lograr cortes de separacidn sin rebabas.
Para resolverlo se propone, segln la invencién, que como gas de

corte se utilice una mezcla de gas con la composicibn que segui-

damente se expone:
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80 = 35 % del volimen de nitrdgeno
15 = 50 % de volfmen de Neon

5 = 19 % de volfmen de helio
Mediamte la utilizacidn, seghn la invencidn, de la mezcla de gas
de corte tal como arriba se seflala, se consiguen sorprendentemen-
te cortes de separacibén sin rebabas, incluso en casos de aceros
de baja aleacidn, con poco contenido de carbono (aceros para la
construccidn), de manera que ya no se precisan dispositivos adi=-
cionales, como sucedfa en el caso del procedimiento de corte con
plasma y estabilizacidn de agua, etc.

Perfeccionando la invencién ha resultado preferida una
mezcla de gas que contiene, ademfis 1-5 ¥ vol{men de hidrSkeno.

Para obtener la mezcla de gas segin la invencidn, se
toma una mezcla de nitrdgeno-nebn-helio de la cabeza de una colum-
na de presifn de un aparato de 2 columnas, para la descomposicidn
del aire, y se concentra en una columna tipo Stripper o similar
sobre la comppsicidn segln la invencidén. La mezcla de gas nitrSge-
no=neén-helio se produce al descomponerse el aire, y se purga nor-
malmente de vez en cuando a través de un tubo conectado al punto
nés elevado del condensador, con una vadlvula regulable a la atmbs-
fera, o sirve como material de partida para la obtencidn de mez=-
clas de nedn y helio.

La mezcla de gas que se produce se puede utilizar sorw-
prendentemente seglin la invencidn, como gas de plasma en el caso
de corte de acero para la construcc;6n por medio de plasma, ¥y debﬁ
rellenarse tan s6lo en frascos o envases similares.

Segfin sea el tipo y dimensiones de la instalacién de
desoomposicidn del aire, la parte de nitrbgeno puede oscilar entr
wn 50 y un 80 %. Las investigaciones han dado como resultado que
se obtienen cortes especialmente ventajosos respecto a la carencig
de rebabas y velocidad de corte, si el contenido de nitrbgeno al-

canza en la mezcla del gas de un 60 al 80%, y a continuacién, la
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parte de nedn oscila entre un 15 y un 30 % y la parte de helio,
entre tn 5 y un 10 %o

Para el caso de que la mezcla de gas tomada, de una
instalacidén dr descomposicién de aire, presente una composicidn
de 55% de Ny 28 % de Ne y 12 % de He, por ejemplo, y el resto
CH2, Ar, 0., CO2 mediante la mezcla de nitrbgeno, se puede conseo
guir fhcilmente la composicibn ventajosa de mezcla de gas, antes
citada, con una parte de nitrdgeno superior. Se propone preferen=-
temente que esta mezcla se efectfie en la instalacibn de corte me-
diante plasma, para lo que en la instalacibn de éste, se dispone
de una botella de gas con la mezcla de gas sefialads, y otra bote-
1lla con nitrbgeno; ambas botellas estén unidas a través de un dis
positivo de mezcla de gas, a la conduccibdn de ab;stecimiento de
gas de corte que conduce al soplete, por medio de plasma. Median~-
te la sencilla regulacibn del mezclador de gas se puede obtener
ua Sptima mezcla de &ste con una parte supeiior de nitrfgeno y
una parte coanvenientemente inferior de nedén y helio.

Se han obtenido resultados de corte especialmente ven-
tajosos respecto a la calidad de los bordes de corte, como respec
to a la tensién de trabajo, con uba mezcla de gas de la siguiente
composicibn:

75 % de volfimen de nitrdgeno (NZ)

16,8 % " de neén (Ne)
5,6 % n de helio (He)
2,5 % 1 de nitrbgeno (HZ)

Resto: (Argén Ar)

(Nitrégeno 02)

(Dibxido de carbono COZ)
En este caso la parte de oxigeno de la mezcla es pre-
ferentemente inferior a 100 mpv. Con una mezcla de gas de esta

naturaleza se consiguen resultados muy favorables, especialmente
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con respecto a la tensidn de trabajo. Asi{ se ha comprobado, por

ejemolo, que al efectuarse el corte de una chapa de acero para
la cinstruccibn, de 10 mm de espesor, con una velocidad de 1000
mm/min. utilizando una instalacién de plasma distribufda por el
solicitante bajo su adecuada designacidn, y un soplete de plasma
distribufdo por la misma, asi como una corriente de corte, la tent
5idn de trabajo sblo akcanza 80 volts. en comparacidn con los 140
vlits. que se necesitan normalmente. Con ello, y gracias a la mez=-
cla segln la invencidn se reduce considerablemente la tensidn de
trabajo, lo que es ventajoso, teniendo en cuenta las disposicio-
nes vigentes relativas a la proteccién contra contactos eventua~-
les. Gracias a la mezcla de gas resulta, por tanto, ms seguro to
do el procedimiento de corte por medio de plasma, por lo que res-

pecta a riesgos de contactos.

Ademés, al reducirse la tensibn, se reduce, al mismo
tiempo tambidn la energia de corte requerida, de manera que en
virtud de la mezcla de gas de corte con plasma segfm la invencién
la energia requerida para dicho corte es menor que la que se ne-

sitaba hasta ahora.

Finalmente, tras lo descrito sdlo resta sefialar que en
la presente invencién cabrén cuantas variantes de realizacién co-

mo sean posibles, sin que por ello se altere el cuadro general de

la misma.
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NOTA: Descrito suficientemente lo que antecede sdlo resta sefialar
que lo que se considera propio y nuevo del solicitante es lo con-

tenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Procedimiento para obtencidn de cortes de separa-
cidn sin rebabas, en aceros de baja aleacibn, de poco contenido
de carbono, tal como aceros para la construccidn, mediante el coxr
te con plasma, caracterizado por el hecho de que como gas de cor-
te con plasma se emplea una mezcla que ofrece la siguiente compo-
sicidn:

80 « 35 % de volfmen de nitrSgeno
15 = 50 % de volfmen de nedn

5 « 19 % de volfumen de helio.

2 =~ Procedimiento, segln reivindicacibén 18 caracterizas
do porwue la mezcla de gas contiene 1 - 5 % de volfmen de hidré-
geno.

3 = Procedimiento, segfin reivindicaciones 1 y 2 caractg
rizado porque en su'préctica se utiliza una mezcla de gas que tied

ne la composicibn siguiente:

75 % de volfmen de nitrbgeno (NZ)
16,8 % " de nebn (Ne)
5,6 % " de helio (He)
2,5 % " de nitrbgeno (Hz)
Resto: (Argon (Ar)
(oxLgeno (02)
(Dibxido de carbono (002)

4 ~ Procedimiento segfn reivindicaciones de 1 a 3 ca-
racterizado porque en la cabeza de un aparato de dos columnas,pa~-|

ra la descomposicidn del aire, se toma una mezcla de nitrdgeno -




150

155

-

neén - helio y se concentra en una columna adecuada, sobre una
composicidén de margan siguiente: 80 - 35 % de volfmen de nitré-
geno; 15 = 50 % de volfmen de nebn; y 5 ~ 19 % de volimen de
helio, que se emplea para el corte sin producir rebabas.

5 - PROCEDIMIENTO PARA OBTENCION DE CORIES DE SEPARA~
CION, SIN REBABAS, EN ACEROS DE BAJA ALEACION DE POCO CONTENIDO

DE CARBONO.

Todo segln se describe en la presente Memoria que cons-
ta de siete hojas foliadas y escritas por una séla cara con wun

total de ciento cincuenta y seis lineas.
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