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MEMOBIA DESCRIPTIVA

La presente invenci6n se re fie re  a un procedimiento pa­

ra  la  obtención de cortes de separación, sin rebabas, mediante el 

mótodo de corte por medio de plasma de aceros de aleación baja, 

de poco carbono (acero para la  construcción por ejemplo), con un 

plasma mezcla de gas de corte que contiene nitrógeno y eventual­

mente hidrógeno.

Al efectuarse el corte de aceros para la  construcción 

por medio de plasma utilizando lo s gases de corte usados hasta 

ahora, como argón, mezcla de argón e hidrógeno, a ire , asi como 

mezcla de nitrógeno e hidrógeno, e tc ., la  práctica muestra que lot 

cortes de separación sin  rebabas no se logran con la  frecuencia 

deseada. En la  mayor parte de lo s  casos, lo s  cortes por medio de 

plasma de esta clase, e l material fundido se adhiere a l lado in fe ­

r io r  del borde del corte, y sólo puede eliminarse mediante un pro 

ceso adicional mecanizado (limado, esmerilado, e c t .) .

Por e llo , la  aplicación del procedimiento de corte por 

medio de plasma en aceros para construcción, es poco rentable.

Para ev itar ta les  inconvenientes se haidado a conocer 

procedimientos de corte por medio de plasma en los que el chorro 

de óste va rodeado de una envoltura que e sta b iliz a  el agua. Gra­

cias a este procedimiento resu lta fac tib le  lograr cortes de separ:. 

ciÓn sin  rebabas, mediante un arco de corte con plasma.

Pero dicho procedimiento tiene e l inconveniente de que 

se necesitan dispositivos adicionales que suponen gastos.

El objeto de la  presente invención es crear un procedi­

miento en e l que sin  medios adicionales que infloyan sobre e l cho­

rro de plasma, se puedan lograr cortes de separación sin  rebabas. 

Para resolverlo  se propone, seg&n la  invención, que como gas de 

corte se u t il ic e  una mezcla de gas con la  composición que segui­

damente se expone:
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8o -  35 % del volumen de nitrógeno

1  ̂ -  50 % de volúmen de Neón 

5 -  19  % de volúmen de helio

Mediante la  u tilización , según la  invención, de la  mezcla de gas 

de corte ta l como arriba se señala, se consiguen sorprendentemen­

te cortes de separación sin rebabas, incluso en casos de aceros 

de baja aleación, con poco contenido de carbono (aceros para la  

construcción), de manera que ya no se precisan d ispositivos adi­

cionales, como sucedía en e l caso del procedimiento de corte con 

plasma y estabilización de agua, etc.

Perfeccionando la  invención ha resultado preferida una 

mezcla de gas que contiene, además 1 - 5  % volórnen de hidrógeno.

Para obtener la  mezcla de gas según la  invención, se 

toma una mezcla de nitrógeno-neón-helio de la  cabeza de una colum­

na de presión de un aparato de 2 columnas, para la  descomposición 

del a ire , y se concentra en una columna tipo Stripper o sim ilar 

sobre la  comppsición según la  invención. La mezcla de gas nitróge­

no-neón-helio se produce a l descomponerse el a ire , y se purga nor­

malmente de vez en cuando a travós de un tubo conectado al punto 

más elevado del condensador, con una válvula regulable a la  atmós 

fera , o sirve como material de partida para la  obtención de mez­

clas de neón y helio .

La mezcla de gas que se produce se puede u tiliz a r  sor­

prendentemente según la  invención, como gas de plasma en e l caso 

de corte de acero para la  construcción por medio de plasma, y debe 

rellenarse tan sólo en frascos o envases sim ilares.

Según sea el tipo y dimensiones de la  instalación de 

descomposición del a ire, la  parte de nitrógeno puede o sc ila r entr( 

un 50 y un 80 %. Las investigaciones han dado como resultado que 

3e obtienen cortes especialmente ventajosos respecto a la  carenci: 

de rebabas y velocidad de corte, s i  e l contenido de nitrógeno a l ­

ianza en la  mezcla del gas de un 60 a l 80%, y a continuación, la
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parte de ne6n o sc ila  entre un 15  y un 30 % y la  parte de helio,

entre un 5 y un 10  %.

Para e l caso de que la  mezcla de gas tomada, de una 

instalación  dr descomposición de a ire , presente una composición 

de 55% de Ng , 28 % de Ne y 12 % de He, por ejemplo, y el resto 

CH2, Ar, 0 ^, COg mediante la  mezcla de nitrógeno, se puede conse<? 

guir fácilmente la  composición ventajosa de mezcla de gas, antes 

citada, con una parte de nitrógeno superior. Se propone preferen­

temente que esta mezcla se efectúe en la  instalación  de corte me­

diante plasma, para lo  que en la  instalación  de éste, se dispone 

de una b o tella  de gas con la  mezcla de gas señalads, y otra bote­

l l a  con nitrógeno; ambas b otellas están unidas a través de un dis 

positivo de mezcla de gas, a l a  conducción de abastecimiento de 

gas de corte que conduce a l soplete, por medio de plasma. Median­

te la  se n c illa  regulación del mezclador de gas se puede obtener 

una óptima mezcla de éste con una parte superior de nitrógeno y 

una parte convenientemente in ferio r de neón y h elio .

Se han obtenido resultados de corte especialmente ven­

tajosos respecto a la  calidad de los bordes de corte, como raspee 

to a la  tensión de trabajo, con uba mezcla de gas de la  siguiente 

composición:

75 % de vol&men de nitrógeno (N,)

16 ,8  % M de neón (Ne)

5,6  % M de helio (He)

2,5  % M de nitrógeno ( H ; )

Resto: (Argón A r )

(Nitrógeno 02)

(Dióxido de carbono CÔ )

En este caso l a  parte de oxigeno de la  mezcla es pre­

ferentemente in fe r io r a 100 mpv. Con una mezcla de gas de esta 

naturaleza se consiguen resultados muy favorables, especialmente
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con respecto a la  tensión de trabajo. Así se ha comprobado, por 

ejemolo, que a l efectuarse el corte de una chapa de acero para 

la  cinstrucción, de 10 mm de espesor, con una velocidad de 1000 

mm/min. utilizando una instalación de plasma distribuida por el 

so lic itan te  bajo su adecuada designación, y un soplete de plasma 

distribuido por la  misma, asi como una corriente de corte, la  ten-' 

sión de trabajo sólo akcanza 80 v o lts , en comparación con lo s 140 

v lt s .  que se necesitan normalmente. Con e llo , y gracias a la  mez­

c la  según la  invención se reduce considerablemente la  tensión de 

trabajo, lo  que es ventajoso, teniendo en cuenta la s  disposicio­

nes vigentes re la tiv a s  a la  protección contra contactos eventua­

le s .  Gracias a la  mezcla de gas resu lta , por tanto, más seguro to 

do el procedimiento de corte por medio de plasma, por lo  que re s­

pecta a riesgos de contactos.

Además, a l reducirse la  tensión, se reduce, a l mismo 

tiempo tambiÓn la  energía de corte requerida, de manera que en 

virtud de la  mezcla de gas de corte con plasma según la  invención 

la  energía requerida para dicho corte es menor que la  que se ne- 

sitaba hasta ahora.

Finalmente, tras lo  descrito sólo resta  señalar que en 

la  presente invención cabrán cuantas variantes de realización  co­

mo sean posibles, sin que por e llo  se a ltere  el cuadro general de 

la  misma.
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NOTA: Descrito suficientemente lo  que antecede sólo resta señalar 

que lo  que se considera propio y nuevo del so lic itan te  es lo con­

tenido en la s  siguientes:

120

125

REIVINDICACIONES

1 -  Procedimiento para obtención de cortes de separa­

ción sin  rebabas, en aceros de baja aleación, de poco contenido 

de carbono, ta l como aceros para la  construcción, mediante e l cor 

te con plasma, caracterizado por e l hecho de que como gas de cor­

te con plasma se emplea una mezcla que ofrece la  siguiente compo­

sición :

So -  35 % de volúmen de nitrógeno

15  ** 50 % de volúmen de neón

5 -  19  % de volúmen de h elio .

130

135

140

2 -  Procedimiento, según reivindicación la  caracteriza­

do pornue la  mezcla de gas contiene 1  - 5 % de volúmen de hidró­

geno.

3 -  Procedimiento, seg&n reivindicaciones 1 y 2 caractj 

rizado porque en su práctica se u t iliz a  una mezcla de gas que t ie ­

ne la  composición siguiente:

75 % de volúmen de nitrógeno (N )̂

16 ,8  % " de neón (Ne)
5,6  % " de helio (H e)

2,5  % " de nitrógeno
(H g)

Resto: (Argón (Ar)

(Oxígeno

(Dióxido de carbono (0 0 g )

4 -  Procedimiento según reivindicaciones de 1 a 3 ca-

145

racterizado porque en la  cabeza de un aparato de dos columnas,pa­

ra  la  descomposición del a ire , se toma una mezcla de nitrógeno -
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150

neín -  helio y Be concentra en una columna adecuada, sobre una 

composición de margan siguiente: 80 -  35 % de volórnen de n itró ­

geno; 15  -  50 % de volómen de neón; y 5 -  19  % de volúmen de 

h elio , que se emplea para e l corte sin producir rebabas.

5 -  PROCEDIMIENTO PARA OBTENCION DE CORTES DE SEPARA­

CION, SIN REBABAS, EN ACEROS DE BAJA ALEACION DE POCO CONTENIDO 

DE CARBONO.

155

Todo segón se describe en la  presente Memoria que cons­

ta de siete  hojas fo liadas y escritas  por una sóla cara con un 

total de ciento cincuenta y se is  lin e a s .
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