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El presenta invento se refiere a un proeedimieuto paya ha- 
cay funcionar un aparata de slectro-erosión, por medio del 
cual puado mecanizaras o acabaras una pieza de labor como
resultado de una chispa eléctrica producida entre un elee-
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trodo y la pieza de labor*
Con al fin de conseguir condiciones de trabajo óptimas, en 
particular respecta a la velocidad da la mecanización y a lí 
calidad del producto acabado? se acostumbre a seleccionar ur 
numero de parámetros cuando se prepara inicialmente el apa­
rato y para ajustar estos parámetros, ei fuese necesario, - 
durante el funcionamiento del aparato* 
tos mes importantes parámetros son:
(i) Corriente de impulsos, es decir, energía usada.
(ii) Curación dal impulso.
(iii) Duración de pausa entre impulsoa y
(iv) Hegiman de alimentación del electrodo a la pieza da la­
bor*
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También es usualmante posible seleccionar, bien sea ei uaar 
movimiento cícliclo del electrodo y/o vibración con el fin 
de permitir o causar contaminación para dejar el antrehierro 
de chiapa*
Es un objeto del presente invento procurar un procedimiento 
paya hacer funcionar un aparato mejorado de erosión por chis 
pa*
El aparato consista en medios para indicar cuando un compo­
nente da radio-frecuencia de la chispa está por debajo de un 
cierto nivel, de modo que pueda ajustarse uno o más de loa 
parámetros operativos del aparato, cuando el componente de 
radio-frecuencia está por debajo de dicho nivel, hasta que
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dicho componente cata por encima da dicho cierto nivel ** 
indicativo da mecanización satisfactoria.
El invento censista an un procedimiento paya hacsr funeiô  
net en aparato de erosión da chispa, an que uno o vario* de 
loa parámetroe operativo* dai aparato ee ajusta ovando el ** 
componente da radio-frecuencia da le chiapa eatá paz debajo 
de un cierto nivel hasta que la radiación está por encima 
da dicho cierto nivel indicativo de mecanización satiafac-
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torio.
Al poner an práctica al invento de acuerdo con una ejecuciór 
conveniente, a título de ejemplo, el dibujo adjunto iluetra 
diagramáticamante un aparato da erosión de chispa, que in** 
cluye un electrodo 11 montado an un dispositivo 12 de con** 
trol de posición de electrodo y dispuesto para ser sprovi- 
alonado da impulsos de energía eléctrica desde un suministre 
13, de modo que pueda realizarse trabajo sobra una pieza, de 
labor 14 por medio da chispas pasadas repetidamente entre ** 
el electrodo 11 y la pieza da labor 14.
El suministro 13 está provisto de controlas para ajustar su: 
parámetros operativos, tales como corriente da impulso*, du­
ración de impulsos y la duración entre impulsos, y el diapo 
altivo 12 tiene un control pera ajustar ai régimen de a&i* 
mentación del electrodo.
Conectado a través dai antrshierro de chispa entre al elac- 
trodo 11 y la pieza da labor 14 as encuentra un detector %S 
de radio-frecuancia en serie con un filtro 18 de paso eleva­
do para dejar pesar frecuencia por encima de 100 MU* aunque 
pueden obtener** resultado* útiles *1 el filtro 18 deja -p*̂
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De sata manera, ai detector 15 detecta el nivel dai compo­
nente seleccionado de radio-frecuencia de la chispa y loa ** 
parámetros operativos pueden ajustarse hasta que están a - 
un máximo c por lo menos por encima de un cierto nivel in­
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dicativo de mecanización satisfactoria.
En disposición alternativa, el detector 15 nc necesita catar 
conectado directamente al antrehierro, aino qua puede re­
cibir al componente de radiación transmitida a través del 
alra per la chispa.

lo
El nivel detectado por el detector 15 puede ser indicado por
cualquier modo adecuado, tal:como visual o audiblemente y
lá indicación obtenida puede:;ser usada solamente para indi- 

* W *car la condición de la mecanización a un operador, qua en- 
toncas hará ios ajustes apropiados, si fueran y cuando fue­
ran necesarios o, alternativamente la indicación puede ser 
usada por Iniciar un cambio automático en uno o varios de
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loa parámetros operativos para variar la condición da meca­
nización en el sentido de tender a restaurar condiciones - 
óptimas de mecanización.
La presente patente de invención, recaerá sobre las siguien­
tes reivindicacionaa,
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REIVINDICACIONES . '

1. -* Procedimiento para hacer funcionar un aparato de olee- 
troeorosión, para la mecanización da plazca da metal,- earag 
tarizado porque une o varíes de los parámetros operativos 
del aparato son ajustados cuando el componente de radio-fra 
cuancia de la chispa está por debajo de un cierto nivel haa 
ta que la radiación está por encima do dicho cierto nivel, 
indicativo de mecanización satisfactoria*
2. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracterizado 
porque incluye el ajustar uno o varios parámetros automáti­
camente buando ai nivel indicado del componente de radio­
frecuencia cae por debajo de dicho cierto nivel, con el fin 
da tender a restaurar condiciones óptima# de mecanización.
3. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 ó 2, carac­
terizado porque incluye la operación de conectar un datec- 
tor de radio-frecuencia a través del entrahisrro de chispa, 
4*- Procedimiento según la reivindicación 3, caracterizado 
porque se dispona un filtro ajustado para dejar pasar fre­
cuencias por encima de 10 MHz y que está conectado en se­
ria con el detector.
3.- Procedimiento según la reivindicación 3, caracterizado 
porque se dispone un filtro ajustado para dejar pasar fre­
cuencias por encima de 100 (1Hz y conectado en serie con el 
detector.
3.- " Procedimiento para hacer funcionar un aparado da elac- 
tro-eroaión para la mecanización do piezas da metal*.
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1 Según aa describe y reivindica en la presente cenoria des­
criptiva la cual conata de cinco hojas escritas y folladas 
a maquina por una sola de sus catas y los planos que a la 
misma se acompañan.
Madrid, a 13 da Agosto de 1.97?
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