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,El'prasentaiinVanto aa'rafié:e~a unAﬁrneadﬁmiaﬁta para ha-
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radio~frecushais asta por debajo de dicho nivel, haasta que

coz funclonar un aparﬁtn de electro-asrasicn, por medio del
cual puade mecanizarse o acabarse una pieza de labor como
resultado de uns chispa.alébtricavproducida entre un elec~
trado y la pleza de labor. _
Con gl Pin de conseguir condiciones de trabajo Optimas, an
particular respscto & la velocidad ds la mscanizacidn y = 14
galidad del producte acabado, se acostumbre a selscclionar ur
nimaro de psrémetzos cuando se prepara iniclalments el apa-
rato y para ajustar estos pardmetros, =i fusss naoasarlo; -
durante el funcionamientu del aparato.

Los mds importantes patémgtr&s song

{1) Corrisnts de impulscs, ea decir, ensrgia usada.

{4i) Buracidn dal impulso.

(331) Duracicn de pausa entre impulsos y

(iv) Régimen de alimentacidn del electrodo a la piaza ds lad
bor.

famblén es usualmente posible ssleccionar, bisn sea el waar
movimiento cfcliclo del electrado y/o vibracidn con el fin
de permitir o causar contaminacidn pare dejar el entrshierro
de chiapa.

Es un objeto del presente invento procurar un procedimiento
para hacer Punclonar un aparato mejorado de erosidn por chigd
pa. | ‘

£1 aparato caﬂaieﬁé en‘madioﬁ para indigar cuando un compo-
nente de radin—frééﬁsﬁcia de la chispas esta por debajo de unj
ciscto nivel, de modo que pueda ajustagse uno o mis de los

parAmetros oparativos del aparato, cuando el compsnents de
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dicho componente satd por encima de ficko nisrto nivel - -
indicativo de mecanizacidn satisfactoria.

£1 invanto c?nalata sn un procedimisnto pars hacar funcioe-

nag un gpanutu de erosidn da chispa, an qus uno o varios dlti

los pardmetros operativos dol aparato se ajusta cuando @f =| 7

companente de radic-frecuencia de la chispa eatd por debsjn
do un ciazto nival hasta quae la radiacidn astd por encima
da dicho oierte nivel indicativo de mmcanizacidn satisface
toria. |
Al ponsr en practica sl invento QQ acusxdu con ung aJeauuiﬁH

conveniente, & t{tulo de sjemplo, el dibujo sdjuntn ilustra

cluye un alesgtrodo Li montade sn un dispositive 12 de conw

t1ol de posicifn de electrodo y dispusatc pars ser sprovis

sionado ds impulsos de snorgla eléctrica desde un suninistag

13, de modo que pusda reslizarse trabajo sobre una pleza de|

laebor 14 por medio de chispas pasades zepstidaments enire =
al alectrodo 11 y la pisza de labor 14,

£l suministro 13 estd provisto de controles para quatx?-aud
parénetros npe:ativos; talas como corriante de §mpuisua¢ du~
recidn de impulsos y la duracidn sntye impulscs, y sl dispo
aitivo 12 tiens un control para sjustar el réﬁiman da ali-

mentacidn del elactrodo,

Conactads a través del antrehierro ds chispa antrs sl elece

trods 11 y la pieza de labor 14 se sncuantra um detector 15 |.

do para dejar passy Precuencis por ancims de 10D MHz aunque
puedan obtanarse resultados Utiles of el filire 14 daje pas

S

g8y Precusncia por ang&ma de 10 MHz,
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De asta mansra, el detsctor 15 detecfa el nivsl dal compo~
nente ssleccionado de radio-frecuencia de la chispa y los =
,patéma&nua gpevativos puesden ajustarss hasta que estdn a =
un méxime o por lo mencs por encima de un cierto niusl ine

diaativn-d§>macan£zaci6h satisfactoria,

En dispasicidn alternstiva, el detector 15 no necssita astay

conectado directamente al entrehderro, sind qua puede ra=
cibir vl componente de radiacidn transmitida m trevés del
aire por la chispa.

£1 nivel detectado por gl datector 15 puedae ser indlcado po3
cyalquier modp adeguadoy tal: coma visval o sudiblemente y
la Indicecion obtenida pueda%gar usada solamante para indi-
car Ia condicion de la mscanf%acién a un operador, que an=
tonces hara los gjuatgs aprnpiadus. sl fueran y cusndo fue~
pan ngcesarios o, alternativamente la indicacicn pusde sar
usada por iniclar un cambic autém&ticu en uno o varios de
Ioa parénetrns opervativos pars variar la condicidn da maca-
nizanion en el sentido de fander a restaurar condiciones =
dptinas de mecanizacidn. _

La presente patente de invencidn, recaerd sobre las siguien-

tas reivindicaciones,
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REIVINDICACIONES - -

SEE TR 200 W N 8 30 00 U L8 DR IEK RS2 I TR UK SRR SN BRI
1.~ Procedimienta para hacer funcionar un aparato de wlep~
trosarosidn, para la macanizacidn de plezas de metal, carag

tarizado porque unc o varics de los pardmetres opsrativos

del aparato son ajustados cuando sl componante de radioefy

cusncia de la chispa esté por debajo de un ciexto nivel hgj
ta que la radiacidn eaté por encima de dicho cierto nivsl,
indicative de mecanizacidn sstisfactoriz,

2.~ Procedimisnto segiin la reivindicacidn 1, caracterizado
porque incluye el ajustar uno o varlos persmetros automitiw
camente buando el nivel indicado del componenta_du Tadio-
frecusncia cas por debajo daﬁuiehn-cxartn nival, con gl Pin|
de tendexr a réstaurar condicionss optimas de macan?taaiﬁh.
3.w Procedimiento ssgin las reivindicaciones 1 ¢ 2, caracw
terizado porque incluys la operscidn de conectar un datgow
tor de radlo-frecusncis a travss del enirehimrre de chispa.
4.~ Procedimionto segin la reivindicacidn 3, caracterizado |
porque se dispona un filtro ajustado para dejar passe fre-
cusnciaa por encima de 10 MHz y que aatd conectade sn e~

ria con el detsctor. A

5.~ Procedimiento sagin la reivindicmcidn 3, wsaracterizado |
porque ase dispone un filtro ajustedo paxa dejar pssar frow
cusnclas pox encima ds 100 MHz y conectado sn serie con al
datectar,

6.~ " Procedimisnto para hacer funcionar un aparafo de alec

tro-erosidn pare la mscanizacion de piszas de metal™,
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1 Segiin es describe y g;g‘j:vindiﬂs or ia preserte memoria des-
criptive la cual conste de cinco hojas sacritas y folladas
& mégulna por una sola de aus caras y los planos gues s la
misma ge acumpéﬁan.
Madeid, & 13 de Agosto de 1.977
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