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El invento se refiere a una servovilvula con un

alojamiento de vdlvula en el que estd prevista wna cavidad
para la rccepcidn desplazable de un cuerpo de vélfula cohs—
tituido por dos partes de émbolo, esfando practicada una
abertura cn la zona de la cavidad del alojamiento de la
védlvula y estondo practicado en el cuerpo de la vdlvula un
canal que se puede hacer coincidir con la abertura y que
estd limitado por la superficic de una parte de émbolo en.
la superficie de enlace de ambas partes de émbolo, y pudien
do desplazarse el cuerpo de vdlvula entre posiciones en las
que existe o no una unién pzra liguido entre la ebertura y
el canal,

En wna servovdlvula de esta clase ( patente nor-
teamericana 3 189 049) se origina en el lugaf de costurar
entre las dos partes de émbolo un canto relativamente afi-
lado que, no obstante, no se aprovecha para el mando del
1fquido a presidn en la servovdlwvula.

El provlema a resolver con el invento consiste en
utilizar como canto de mando el canto que se origina en el
lugar de costura de cuerpos compucstos de varias partes,
Este problema se ha resuelto ﬁe acuerdo con el invento por
el hecho de que el alojamiento de vdlvula presenta dos par-
tes de alojamiento de vdlvula ensambladas eﬂ su superficie
de enlace, las superficies de enlace pueden estar dispuestas
de manera que queden paralelas una a otra ¥y en un plano, y
la abertura estd limitada por la superficie de enlace del
alojamiento de la vdlvula, encontrdndosze la abertura ¥y el
canal en lados enfrentados entre si de las superficies de
enlace cuando éstas estdn en un planc. De esta manera, el

canal y la abertura vienen limitados cada uno por la super-
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ficie de enlace del otro cuerpo, con lo que se originan
_aqui cantos afilados que pueden aprovecharse como cantos
de mando.,

Por consiguiente, visto en conjunto, se puede
construir una'vélvula de alta presién en la que debido a
que la abertura y el canal se encuentran en lados enfren-
tados entre si de las superficies de enlace cusndo 4stas
se hallan en un planoc, los cantos de mando queden contra-.
puestos ¥y no sea posible ninguna unidén para liquido,

Segln el invento, el alojamiento de la vdlvula
puede estar provisto convenientemente, en la zona de la
cavidad, de una segunda abertura gue se¢ pueds unir para
1iquido con el canal, extendiéndose la segunda abertura poxr
.encima de la superficie de enlace del alojamiento de la
vdlvula,

Como guiera gue el cuerpo de la vélvula estd »ro-
visto, en la zona de la cavidod, de una tércera abertura
que se puede unir para paso de liguido con wna prolongacidn
del canal, estd 1imitada por la superficie de enlace del
cuerpo de vdlvula y estd dispuesta en la parte del alojamien
to que queda enfrente de la parte de alojamicento que presen
ta la primera abertura, encontréndose la tercera abertura
¥y la prolongacidn del canal en lados enfrentados entre si
de las superficies de enlace cuando éétas se hallan en un
plano, se crea una servovdlvula con la que se puede cargar
con medio a presidn un cilindro suscepbtible de ser sometido
g carga por dos lados,

Segiin el invento, las aberturas y el canal con

prolongacidén estdn rezlizados con seccidn transversal rec-

tangular, con 1o que se consigue aue resulten un ascenso
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¥y un descengo lincales del liguido 2 presidn que los atra-
viesa,

/ En el dibujo cstd representado un ejemplo de
ejecucidn del invento cue se explica.con detalle a conbi-
nuacidn, mostrandos

1a Figura 1, la servovdlvula conforme 2l invento
en seccidén segin la linea -1 de la Figura 2, 7

la Figura 2, una seccién segin la linea 2--2 de
la Figura 1,

la Figura 3, un esquena de trabajo para el preé
sente invento en la vrimera posicidn de trabajo y en el
desarrollo de la Figura 2, .

_ la Figura 4, vna seccidn segiin la linea 4--4 de
1z Pigura 5, representendo le vdlvula en su”segunds posi-
cién de trabajo, '

la Figura 5, una seccién sezin la linea 5--5 de
la Figura 4, y .

la Figura 6, un esguema de trabajo para el pre~
sente invento en la segunda posicidn de trabajo ¥y en el de
sarrollo de la PFigura 5, |

En la Pigura 1 del dioujo se ha designado con el
mimero 10 la servovdlvula con solapamiento nulo, Esta estd
constituida en particular por un alojamiento de vdlvula 12
con una primera y una segunda partés'de alojamiento de vél '
vula 14 y 16. En el alojamiento de vdlvula 12 estd practi-
cada una ca§idad cilindrica 18 que recive de forma despla~
zable un cuerpo de vdlvula 20 de dos piezas. EL cuerpo de
vdlvula 20 estd constituido a su vez por una primera y una

segunda partes de émbolo 21 y 22, A travéds de una espiga

33 se impide que pueda girar el cuerpo dé vdlvula 20 de




10

15

20

25

30

24097

Hoja nam. 4

Las partes 14 y 16 del alojamicnto de vdlvula y
las partes de émbolo 2l y 22 estdn unidas entre si por sol-
dadura fuerte o soldadura autdégena de difusidn en superfi-
cies de enlaces respectivas 24 para lz gervovdlvula y 26
rara el cuerpo de vdlvula., Se nucde producir tambidén una

/
wnidn durante el proceso de sinterizacidén cuondo se ubiliza
polvo metdlico., Por lo demds, puede utilizarse para la wmnidy
cualduier procedimiento en el que se produzca una unidn con
un contacto de metal a metal y de este modo esta unidén ore-
sente un espesor igual a cero,

En las Figuras 2 y 5 estdn representadas varias
aberturas y canales de configuracidén rectangular, que estdn
practicados en el alojamiento 12 de la vélvula y en el cuer
po de vélvula 20 de dos piezes de tal manera que las aber-
turas o los canales se encuentran limitados en una de las
partes »or la superficie de enlace de la otra varte, con lo
que la superficie de enlace forma un cento de medida, Si se
éonsideran las aberturas en la cavidad cilindrica 18 del
alojamiento de vdlvula 12 en el sentido de giro de las agu-
jas del reloj, la primera de un par de primeras aberturas
de admisidn diawetralmente enfrentadas entre si se ha de-
gsignado con el nﬁmero 30, mientras que la primera de un par
de aberturas de carga diametralmenfe enfrentadas entre si
se ha designado con cl ndmero 32 y la primera de un par de
primeras aberturas de salida diametralmente enfrentadés en-
tre sI se ha designado con el nimero 34, Iuego viene la pri
mera de un par de segundag aberburas de salida 3§ diametrel-

mente enfrentadas entre si, la primera de un par de segun~
H &

das aberturas de carga 38 diametralmente enfrentadas entre
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sl y la primera de vn par de segundas aberbturas de admisidn
40 dismetralmente enfrentadas entre si. Si se contimda avan
zando en el sentido de giro de las azujas del reloj en la
cavidad cilindrica 18, se tropleza con la segunda de las
aberturas en los peres, la cual llecve el mismo nimero que
la primera abertura del par.
, .

Si se considera el cuerpo de vdlvula 20 de dos -
piliezas en el sentido de giro de las agujas del relo], es;,
tén representados alli el primero de un par de primeros cu-
noles 42 diametralmente enfrentodos entre si y luego elrpri
mero de un par de segundos canales 44 diametralmente enfren
tados entre si. El circuito se completa después del segundo
del par de primcras caneles 42 y del segundo del par de se-
gundos canales 44. Los canales 42 y 44 estdd realizados en
forma de hendiduras que se fornearon en las partes de émbo-
lo 21 y 22 antes de aue éstas se unieren entre si. Cada par
de cancles 42 y 44 presenta una parte de édmisién 42a y 44a,
asi como un parte de carga 42b ¥ 44b, y por Vltimo una par-
te de salida 42c¢ y 44c. Zsto estd representado en la Figura
3

En la Figura 4 se reproduce una parte del dispo=-
sitivo de ajuste que sirve pora mover en vaivén el cuerpo
de vélvula 20 de dos piezas en el alojamiento de vdlvula
12. Para ello se puede entregar une sefial de presidn dife-
rencial procedente de una parte de mando convencional 46 a
una primers linea piloto 48 o a una segunda linea piloto 50,
las cuales estdn a su vez unidas con una primera adﬁisidn'
piloto 52 en la primera parte 14 del alojamiento de vélvula

o con una segunda admisidn piloto 54 en la segunda parte 16

del alojamiento de vdlwvula.,
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- En las Figuras 3 y 4 estd representado el desarro-
1lo de las cavidades cilindricas 18, el cual comienza con
la priméra abertura de admisidn del primer par de aberturas
de admisidn 30 y se continda luego en el sentido de giro

de las agujas del reloj. Presenta también un esquema hidrdu
lico de/un sistema hidrdulico tipico en el que se podrfa
utilizar la servovdlvula con solapamiento nulo, Fn particu-
lar, este esquema hidrdulico presenta una bomba 56 que ar-~
pira 1liquido de wd recipiente colector 50 y lo transporta

a wna tuberfa de impulsién 60. Ia tuberia de impulsidn €0
estd conectada a un canal de admisidn 62 en la primera pare
te 14 del alojamiento de vdlvula, El canal de admisidn 52

estd unido a su vez con las aberturas de admisién primera

-

I

y segunda 30 y 40,

Como se explicard todavia con detalle mds adelante
en dependencia de la posicidn del cuerpo de vdlvula 20 se
podrd unir el canal de admisidn 62 con un primer canal de
carga 64 o con un segundo canzl de carga 66. In este caso,
el primer canal de carga 64 puede estar conectado a una
primera carga independiente a través de una primera tﬁberia
68 o, como se representa en el ejemplo de ejecucién prefe-~
rido, a la primera admisidén de un cilindro 72, El segundo
canal de carga 66 puede estar conectado tambidn igualmente
a wma segunda carga independiente a través de una segunda
tuberia 74 o a la segunda admisidn 76 en el cilindro 72.

Como se explicard fambidn a continuacidbn, el pri-
meré & el segundo canaies de carga 64 y 66 se pueden conec-—
tar a través de un canal de salida 78 a una tuberdia de re-
torno 80 y, por tanto, al recipiente colector 58.

En uso, una sefial de presidén entregada por la
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-parte dc moando 46 a la segunda linea piloto desplazard al
cﬁerpo de vdlvula 20 a su posicién representada en la Figu~
ra 1, Como se puede aprcciar mds fdeilmente en la Figura

3, en la que la superficie exterior desarrollada del cuer~
vo de vdlvula 20 estd dibujada en lineas de trazos super—
poniéndg;e a las aberturas del alojamiento de la vélvuIa,';
el liquido a presidn transportado por la bomba 56 puede.
unirse a través de las primeras aberturas de admisidn 30, ..
los primeros canales 42 y las primeras aberturas de carga "
32 con la érimera admisién del cilindro 72, Es evidentegéqe
Jlos primeros caonales 42 estdn separados entonces de lasrﬁri-
meras aberturas de salida 34, y de la misma manera las se-
gundas aberturas de admisidn 40 estdn separadas de los se-
gundos canales 44. Ia segunda a2dmisidn 76 del cilindro 72
puede wairse con el recipiente colector 58 a través de laé
segundas aberturas de carza 38, los segundos canales 44 y
las sesundas abverturas de salida 36,

Si la parte de mendo 46 entrega ahora una seflal de
presién a la primera linea piloto 48, que puede ser mayor
que la segunda linea piloto 50, el cuerpo de vdlvula es des-
plazado entonces a su posicidn representada en la Figura 4.
Cuando el plano de la superficie de enlace 26 para el cuerpo
de vdlvula 20 se encuentra en un mismo planc con el plano dg
la superficie de enlace 24 para la servovdlvula, las aberbtu-
ras de carga primera y segunda 32 y 38 estdn entonces momen-
taneamente interceptadas por todas las demds aberturas, ya
que no reina en este caso ningin solapamiento. De 1a'figura
6 se desprende que cuando el cuerpo de valvula 20 viene a

aplicarse contra la segunda parte 16 del alojamiento de vdl~

vula, la bomba 56 se encuentra en una. unidn de paso de li-

{
A
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-quido con la segunda admisién 76 del cilindro 72 a través

de las segundas aberturas de admisidn 40, los segundos ca-
nales 44 y las segundas aberturas de carga 38, Ias primeras
aberturas de admisién 30 estdn separadas entonces de los pri
meros canéles 42 y las segundas aberturas de salida 36 lo
estén de los segundos canales 44. la primera admisidn 70

del cilindro 72 estard unida entonces con el recipiente co-
lector 58 a través de las primeras aberturas de carga 32,
los primeros canales 42 y las primeras aberturas de salida
34. Por conéiguiente, es posible alimentar lIiquido a presién
desde la bomba 56 a2 un lado del cilindro 72 con un despla-—
zamiento nulo minimo o con una zona ciega minima, Adends,
dado que las aberturas y los canales tienen secciones trans-
versales rectangulares, la servovdlvula 10 presentard una
caracteristica lineal o un ascenso y descenso lineales del

medio a presidén que la atraviesa,
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- X RETIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-~
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidnlen Espafia, vor VZINTE afilos, son los que se’ré—
cogen en las refvindicaciones siguientes, _

128,~ Perfeccionamientos introducidos en una SA3 -
vovédlvula con un alojamiento de vdlvula en el que estd pre-
vista wna cavidad para la recepcidn desplazable de un cuéi—
po de vdlvula constituido por dos partes de émbolo, estgﬁ—
do practicada una abertura en la zona de la cavidad delralo-
Jamiento de vdlvula y estando practicado en el cuerpo dé"
vélvula un canal que se puede hacer coineidif con la aber—
tura y que estd limitado por la superficie de una parte de
émbolo en la superficie de enlace de ambas partes de émbolo,
¥ pudiendo desplazarse el cuerpo de vilvula entre posicio-
nes en las que existe o no una unidén para paso de liguido
entre la abertura y el canal, caracterizados porque el alo-
jamiento de vdlvula presenta dos partes de alojamiento de
vdlvula ensambladas en su superficie de ‘enlace, las super-
ficies de enlace pueden estar dispuestas de forma que que-
den paralelas entre si y en un plano, y la abertura esté
limitada por la superficie de enlace del alojamiento de vél-|-
vula, encontrdndose la abertura y el canal en lados enfren-
tados -entre si de las superficies de enlace cuando éstas se
hallaﬁ en un plano;

28,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién’
12, caracterizados porque el alojamiento de vdlwula estd

provisto, en la zona de la cavidad, de una segunda abertura
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| que se puede unir para paso de liguido con el canal, exten-
didndose la segunda avertura sobre la superficie de enlace
del alpjaniento de vélvula, |

38, Perfeceionamientos segin la reivindicacidn

o8, caracterizados porgue el cuerpo de vdlvula estd provis-

t0, en la zona de la cavided, de uvna tercera abertura uue
se pueden unir para paso de liguido con una prolongacién cel
canal, estd limitada por la superficie de enlace del cuerpo
de vdlvula y estd-dispuesta en la parte de alojamiento que
queda enfrente de la parte de alojamiento que presenta la
primera abertura, encontrdndose la fercera abertura y la
prolongacidén del conal en lados enfrentados entre si dé las
superficies de enlace cuando dstas se hallan en un plano,

42;— Perfeccionanientos segin una o varias de las
reivindicaciones precedentes, caracterizados porque las
aberturas y el canal con prolongacidn estdn realizedos con
seccidn transversal rectangular;

58, "PERFECCIONAIIZNTOS INTRODUCIDOS EN UNA
SERVOVALVULA" 7

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompaflan ¥ con

.

los fines que se han especificado.
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Madria, 29.5E1.1977
P.A,
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- Ista memoria consta de once hojas escritas a md~
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