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La pregente invencion se refiere 2 un aparato uese
do on la rofinscidn de metnl, partioularmente la amocisde
con 1a refinseidn de metal on fusidn, ‘

Aunque 12 invencidn desoripta en ls presente memorda
tiene splicncidn general en la refinacidn de metales en fusidn,
es partioulasrmente pertinente a 1la refinacidn de eluminio,
nagnesio, codbra, zins, estafio, plomo y sus aleaciones y se
considera que es una mejora raspecto al aparato deseripto dqf
la patente ectadounidense nimeroc 3.870.511 emitidn el 11 &eii
marzo de 1975, que es incorporada a esta memorie coro rofbrég o
ota. EE

Bdsiosmente, el prooedimiento llevado 2 oabo en‘éii
aparato de referencia comprende la dispersidn de un ges buﬁ;;
bujennte en forma de burbujes de gas extremadamehtg pequefias’
a travéa de unn masa en fusidh..ﬁl hidrdgeno es extréfho de :—
la mase en fusidn por desorbeion en lzs burbujas de éaa. nien
tras que otras impurezas no metdlicas son leventedas en uﬂat
onpa de espumz por flotacidn. La dispersidn del bas burbujesn
to es realizada mediante el uso de distribuidores de gas rots
tivos que arrojsn l= mass en fusidn en un aestado altemente
turbulento. La turbulencis h=sce aglomerar las paqpeﬁaa PR~
tfeulan no matdlicns en grandes agregados de partionlaa que
gon hechas flotar hastz la superficie de 18 masa en fusidn
por las burbujas gaseosas. Tata turbulencis en el metal fqg

bidén asegura un mezelado = fondo del bas burbujennte acon la



meass en fusidn y mnntiena‘al interior del reciviente libre
de depositos y Oxido® soumulsdos. Les impurazas no netds
lions que flotan fuers del metnl son extrafdns dsl sistema
con 1a espums mientrns que el hidrdgeno desorbido del metel
gale del sistema con el gas de burbujeo agotado.

£l horno utilizado actunlmente en la aplicnoidn 6o
mercial de esie procedimiento comprende un euerpo cilfndrico
de oslentsmientd oxtorno que contiene elementos onlefaotores
eldotriaos y un ouerpo cilfndrico de hierro fundido interno
revestido con grafito y placas de onrburo de siliolo. Aunque
ents aparato de horneado ha ramultado satiefactorie, ie com=
prueba qua tiene limiyaoionea en detorminadns aplicaoibnea.

Una limitacidn comprende la vida ftil del ouerpo of
1fndrico de hierro fundido interno, que se debe reemplagar a
intervalos reguleres, oreando nsf dependencia de unm fundioidn.
re gomprenders que serfe mis vontajoeo que pe pudiers usar un
refracterio aislante, que ssa moldesble o d9 la2drillds cemen~
tados, por ejemplo, gue tengs uns vida dtil mde prolongada y
sea froilments veparable, en lugar del ouo-po oilfndrico de
hierro fundido, peno esto molamente es prfetico si la erosidn
inherente al refrmotario con la aoneiguiente genorasion de im
purezas puede ser contrarrestads. Otre limitecidn estd come
prendida en un elemento del diseflo, es deoir, 1z provisidn de
orifioios de colada o drenaje pars 1a mepe en fusidn, un re=
quisito de nmuchos hornos cusndo se realizan cambios frecuen-



tes de slenoidn., T1 problome surge porque la provieidn de
orificios de colnde parn los hornoe calentados externemente -
en tdonicemente no factible. Otra 1limitacidn asdicionel es la
de proveer orificios de entrada y enlida del metal e difbrqgr
ten ubicaciones en el horno para diferentes oclientes. Fn e;g
ouerpo oilfndrico de hierro fundido, la ubiomcidn de estosrfi
orificios es fijads por el patrdn de fundioidn empleado por
la funderfa para fundir el cuerpo ¢ilfndrico de hierro. 'Bas;
cambhios en el patréh de fundido son entlecondmicos porque :}
se requieren muchos patrones diferentes. Por el contrario, *f
el ouerpo oilfndrico refrnotario se puede construir a medida.
para entisfscer lus necenidades de los olientee. s
A fin de emplear un ouerpo oilfndrico refractaribgf
aiplonte, no obstante, ya no se pueden ussr medios oslefacty’
reo externos, sino que, mda bien, se necosits alguna'fbrma de
enlentamiento interno. Se he sugerido el uso de cslentamien’
to por immersidn, pero adolece de gravea riesgos, por eJem=:
plo, 18 introducoidn de orlefactores de inmersicn interfiere
con el prtrdn de burbujas en los 02808 en que el metal es
burbujeado econ un ges. Tambidén interfiere con el 1libre movi
miento o estedo ffpico de 12 mesm en fusidn, particulermente
el flujo del metsl n travde de los medios de filtro o el hor
no. El empleo de oslefaotores de immerasion tembidn no llega
a sor satisfectorio en un digpositivo de filtracidn de alqus

nio dado que 1a insercidn de los oalefactorss en el medio de



2iltracidn tiene gque ger atendide inicinlmente y en el reeme
plnzo. -

Una defioiencin ndfcionnl en los oalefnotores por
inmersidn tfpicos es que no pueden soporter un embiente de
altaturbulencia dursnte tiempo prolongedo. Seto surge del -
hecho ds que el dispositivo térmico del galefactor de inmore
pidn necenita un oesco protector, que tengn una elevada oon;”
ductividad tdrmica, sea onpng de soportar sltas temperaturas
y sen inerte a la masn en fusidn y resistente n la corroeidn.
ectos c28008 protectoras hahituslmente tienen paredes delga-
dap para proporeionar buena conduseion térmiecs y por razonos:
eoonomioas, no obatente, tienen unn vida dtil relativemente
corta bajo ln exposieidn a slta turbulencies F1 problema se
agrava ulteriormente por la manera en que los orlefrnotores
por inmersidn son suspendidos en la masa en fusidn, propore
eionando 12 suspensidn por s propie naturnleza muy poco soe
porte contra lam fuerzes de sgitacidn a las cuales eetd ex~
puesto el oslefaotor por inmersidn.

Un obseto de 1o presente invenoidn, por lo tento,
es proveer un aparsto para la refinacidn de metal que provee
una fusnte de galentamiento interno a 18 vez gue supers los
inconvenientes del oalefaotor de inmersidn, maximiza la vida
dt11 del oasso, minimiza 1a erosidn, es fdcilmente reparable,
y ce adapte econdmicamente a los orificios de colada y a los
cambios megin los clientes en cuesnto 8 lo que Gongierte n los



orificios de entrads y selida.
Otros objetos y ventajas rosultardn evidentes n'uia.:-"fj
ajelanta, ' B
Da mcuerdo con la presente invencidn eo ha dosou-
bierto un aparato tal bajo 1la forma de un reoipiente"adapta-:
do para mantener =1 metel en un estado de fusidn que eomprcg
de, en ocmbinmcidns '
(a) un ouerpo oilfndrico de rafractario aiplante ,

impermeable sl metal en fusidnj

(b) un rovestimionto para una proporsidn prineip |
de aqualla superficie interior de dicho cuerpo o11fridrico,
que estard por debajo de la superficie de 1s masa en tusion.
comprendlendo dicho ravestimiento blogquee de grafito o de qsr
buro de silicio, que tienen llbertad de dllatarse en ‘por 1o -
menos una dfreceidn en respuesta a la aplicacidn de onlor; ¥

(e) por lo menos un medio de oalentamiento diupuegg_
to dentro de ouslquiera de los blogues. -

El recipiente desoripto enouentra una asplicmeidn :
proferida en un aparato que comprende, en combinacidn: :

(4) ol recipiente definido precedentemente en ’(a)",i;;
(v y (e)3

(e) por lo menos un medio dietribuidor de gas girg.,
torio dispuesto en dicho recipiente; y :

(f) medios de entrada y s2lide para ol metal en m’

eidn y los gmeem.



Ia figura 1 es una vista en pers pective de una

- modalided preforids de remligmeidn de un medio distribduidor |
de gas giratorio tal oomo me ilustra en la patente estedounie
dense mencionndn precedentemente, . -

Le figura 2 om un disgrema esquemdtico de una vista
en plents gque ilustra una modalidnd preferide de realigacidn
dol aparato que inoluye el reoipiente y el medio distribuidor
de gas givatorio dnioco definidos.
| la figura 3 es un dingrena esgquemdtioo en mecoidn
transversal realizado segin 3=) de la modalided de realiza~
0idn 1lustrads en la figure 2.

Tode la estructura utilizade en el refinamiento de
1a ‘mesn en fusidn ee puede denominar "horno" y eetd aompren
dida generalmente de un cuerpo oilfndrico de scero externo
revestido intewmemente primero con un refracterio aislante
tal como ledrillo osmenizdo con, por ejemplo, una megcla de
altﬁnlna-aﬂioe. El primer revertimiento sislante es entonces
revestido con un revestimiento refragtario impermeable, que
tambidn em un siglante y que habitumlmente es alumina moldes
ble, pero tembidn puede mer ladrillo oementndo. Ambos reves
tinlentos, 6l primero y el segundo, me fahrican con materise
len convencionales gque tienen huenas propiedndes sislantes ¥
suficiente espepor pare evitar las pdrdidae de cnlor, mantee
nidndolss & niveles econdmicrmonte mceptsblea. Aunque el uso
del cuerpo cilindrico de moero y el primer refractsrio eislen



te son propuestos, la presente ‘inVeucio'n sinplemente hace ng_
eesario que me emplee un cuerpo c:lli'ndrico de refrecterio
eislente impermeasble 21 metal en fua:lon. gon unsa oonduotivi-
drd tdmion inferior a sproximsdsmente 0,5 BIU/pie cnndr.ado/n :
hora/°F/ple, o sea 0,06781 milicalorfa/(segundo x centimetre
ouadrado x °c$/pie {0y3 metro). Rotos refragtarios generale
mente gon ourados nntes de utilizarlos.
Bate cuerpo eilfndrico refraotaric es entonoea re-
vestido oon "blogques®, que consistan en un material de altag_;_
conductividad térmice, que ¢s inerte a ls nase en fupidn .y
resistente a lo corrosidn, y cuya euperfiole rechaza o :fqai_{i
te 1la humeotmoidn por 1la masa en méicfn. La conduotiﬂdad.';,.'f
tdrmica en de por lo menos eproximademente 5 BTU/pie ouum-
do/hora/°F/ple, o sea 0,6781 milicalorfs/(megundo x nentfmo-
tro ousdrado x °C)/0,3 metro. - _ |
El témino "blogques® se define en esta memoria oon
el sigifiendo de un trozo prefabricado de materinl que t:l.e- .
ne una forma especifionda. Tomas eomunes de bloques son oon
vencionrles, por ejemplo las placas y bloques que tienen fre.
cuentemsnte 1= forma de prismas rectanguleres, ﬁiendd la dde-
ferenoin entre la placa y el blogue generalmente ouestidn dc{:;
espesors FEatos bloques estdn eguipados con agujeros, rebajoé,
o 1o gimilar, necesario pars eu instalacidn o su funeidn. Los
bloques (eegin lo definido) son preferiblemente blogues de

grafito o oarburo de sillcio o de embams cosrs, Una prupomiof@



prineipal, o mds del 50 por ciento de la superficie interior
del ocuerpo oilfndrico estd oubierts con estos blogues, Ia
superficie interior 44 1a que aquf se trata es mguella gue
estd por debajo del nivel de la mass en fusidn bnjo las oon
" dioiones operativas, Praferiblemente, méa de aproximademene
te al 75 por ciento de la superfioie interior estd cubierta
ocon ertos bloguese En una estructurs con forma d4e priema
recianguler que tiene genernlmente un compartimiento, habie
tunlmente estdn oublertos por lo menos tres lados y el fon
do; n tal estractura que tiene, por ejemplo un comparti-
misnto de trabajo donde exinte turbulencias y un compartimien
to de =nlida donde no hay turbulencia, genermlmente el fondo
¥ por lo menos dos lados del compertimiento de trabajo estdn
cubiertos y se amplea unn pared parn seperar el comparitimien
| to de snlidr del compartimieonto de trabajo, estmndo el come-
partimiento de snlida sin revestir o revestido. Quedn enten
4130 que la pared de separacidn no ne oonsiders parte del we
vestimiento. Otrms ceracter{stioans de los blogues son (a)
cosficienten de diletaoidn tdrmion reletivemente bajos;
(b) una relreidn de conductividad térmicn al coeficiente de
dilatacidn tdrmica mayor de 3.165 (vnlores de temperatura am
biente expresados en unidndes de BTU/pie cuadrado/hors/°¥/
ple y pukgeda/pulgeds/°F, respectivamente)j y (o) resistente
e 1 erusidn por el metal en fusidn agitndo.

e oompmnderzf que los materinlen emplendos para



in superficle interior o revestimiento por sobre ol hivel”ﬁ;"f‘ '

12 mase en fusidn no as aquf or{tico, pero por lo monos 86

deban tener en cuentn los materiales resistenteg n 1a oorro= '

#sidn @ inevtes an vigtn deo la exposicidn a enlpioaduras ‘0
1a mass en fusidn. ’ EEE

Uns funoidn de los blogues es la de proteger &l - -
ouerpo refractario contra la ercsidn omuseds por la masa.en
fuplidn ¥+ con asnte fin, cuento mayor o8 la superfiocie -ntes &
rior que eatd cubierta. tento mejor., Generalmente, ln- mparf
ficie intamior del ouerpo refractario estd expuemta nolaman-:.-
te por ragones de limitaciones del dieefio, o

Los blogues son instelados de msnera tal que ‘eu mo;‘
vinmlento térmico no tiane restricciones en por 10 menos una. :
dirocoidn y genermlmente dos direcciones. Fueden estar: uni-
dog e la superficie interior del euerpo cilfndrico o entre

.

#f en un punto u otro. La masa en fusidn puede -pem.'{;_rar on-g,

tre loa blogues y por detrds de ellos, pero esto se n@jiniﬁizh;-
cunnto 10 permits el disefio. Tods vestricoidn impuests a la-
expsnoidn o dilatrcidn tdrmicn de los bloques ea tembidn de'-'».;
bida a limitsciones de disefio obligatorias, por ejemplo, man

tener el tamafo en un mfnimo. Los blogues son mentenidos en.

st sitio por algin disporitivo convenaional de raestriceidn o

medio spropiado, por ejemplo, el cuerpo miemo, Yanurss o0 e

bejoe dontro de los cusles so puede hacer desliznr al 'hloqu’er_.'

o un bloque puede restringir al otwro.
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Los blogques son de espesor variado, dependiendo de
ou funoidn en ol horno. Se utilizen segin esta memoria dos
olases de bloguass La funoidn de uns olase de blogue os mim
'plemonté la de proteger la superficie interior del refraota.
rio oontra 1a erosidn. El emesor de ecte bloque protector
genernlmente es de aproximndsmente 205 a 12,5 om. ILa segune
aa'élam tiéno wna doble funcidn, une, le del blogue proteos
tory y la otra funcidn, la deséglomr un elemento orlefactor
eldatrico, o verios elementos de estos, o dispositivoe de on
lentamiento con lleomas. T1 espesor del blogue de doble fun
0idn es generalmente de aproximedamente 7,5 & sproximadamens
te 25 ems T1 bloque de doble funcidn oontiene por lo menoﬁ i
tm} dispositivo oslefactor y generalmente varios, poy ejempla,
dOJ 2 a 4, especinlmente ocuando cubre la superficie interior ”
dé una de lap paredes del horno. Debe observaree gque uno o
varios bloques ee pueden usay pars oubrir una superficie
partioular restringida como se sefald precedentemente.

Un ndmero sufiodente de dispositivos calefactores
se provee para mentener al metal en estado de fusidn. Tste
ndmero estd relacionado son 1a intensidad del dieponitivo on
lefactor, por ejemplo, la energfa suministrada por la llama
o por un slemento oslefestor eldotrico; con el volumen de la
masa en fusidnj y con las pérdidas de onlor desde el lado X
terior del horno, Z%n mplicncionen en que el metal fluye @
través del horno y #o damen mumentar la temperaturs del metal
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en fusion, el caudal del metsl y el rdgimen de calentamienfo
deseado definen la enirada total de energfz al horno, y 8 su
vez, el dimensionamiento de los dispositivos eslefactores y' 
los blogues. El mimero de dispositivos de calentamiento puede
aomprender de 1 a 6 o mds, %i
En el caso del grafito, el digpositivo de oalénta»»

miento es un elemento térmico de resistencis eldotrioa alojado

de manera tal que no estd en contsoto con la placa. El dispd» >

titivo de oalentemiento usado en las plaoas de carburo de sili
¢lo, no obstante, puede ser igusl que para el grafitolo un @ig
potitivo de calentsmiento a llama oon el uso de combustibleéA
gaseosos convencionales, V
El elemento térmico puede puede ser un elemento de

nfquel-gromo 0 cualguier elemento térmico de resistencia ooﬁ?
venoional que puedﬁ proveer temperaturas suficientes pera men
tener sl metal o aleacidn particular en estado de fusidn, por

e Jemplo, temperaturas de esproximadamente 540 a aproximadamente _3

1370°C.

Con referencia al dibujo:

la figura 1 ejemplifioca medios preferidos para la
distribusidn de gas giratorios., También se puede denominey
dispositivo de inyeccidn de gas. EL dispoeitivo estd comprem
dido del rotor 1 equipado con aletas vertioales 2. El rotor
se haca girar por medio de un motor (no iluatrado) y por medio
de un drbol 3. EL Arbol 3 ectd protegido de 1a mass en fusidn:
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mediante el menguito 4 que estd unido fijamente al estator 5.
El disefio interno del dispositivo es tal que se puede introdu
aiyr gas en el interior del dispositivo y forzarlo hacia afue-
re entre ¢l estator 5 y el rotor 1. El eotator tiene osnales
6, que corresponden & lac aletas 2 dol rotor. La inyescoidn
de gas y 1a rotacidn del votor simultdneas a presidn y velooi
dnd de rotacidn suficientes onusan el deseado patrdn do dis~
persidn de gas de burbujeo en 12 masa en fusidn oreando un em
biente de alte turbulencin, e pueden obtener dntos espao{fi
cos del diepowitivo y el patron de ciroulscidn de la patente
estadounidenpe No. 3.870.511,

Fl aparato ilustrado en las figuras 2 y 3 tiene un
medio de distribuoidn de gns giratorio simple 1 gque es similar
t 3l dispositivo ilustrado en la figura 1. La pared externa 2
del horno es fabrioada tfpicemente oon mcero. Fl interior de
1a pared 2 es &¢ refrnotario 3 de ladrillo qementado de baja
conduotividad tdrmica oomo un primer sislante y el refractae
rio 3 tiene en s interior el refraotario 4, una alimins mole
desble 1mpemeab1; a ia m;na en fupidn. Uns alumina moldesble
tfpioa tiene el 96% de 1,049 042% de Pe 0y v el resto de 0=
tros materinless Tl refraotario 4 tembidn tiene baja oconduc-
tividad térmios y, por supuesto, proporciona asisleoidn adieig
nal. Ta estruotura externa es aompletada oon 1la cublerta o
techo 5 del horno y une euperestructura (no ilustreda), que
sostieno al distribuidor de gra 1 y un motor eldetrico (no ilus
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trado),

Dado que en 12 modalided preferids de reslizacidn se
utilizen extennmmente materialda‘de grafito v el propdsito es
una operagidn de refinaocidn de alta purega, se comprenderd que
el aparato estd apropisdemente sellado y protegido mediente un
manto de gap inerte pars proteer- un smbiente esonoialmente 1%
bre de aire. Cuando ol recipiente estd sellado de este modo,
so 1lo denominard como recipiente “cerrado". Existen operacio- -
nes de refinsoidn de metal y otros casos, por ejemplo, una el
tueoidn de conservacidn, donde no se reguiere este smbiente,
Por supuesto, el oarburo de siliolo s9 puede usar en embos ¢a8
808, ©n el dltimo oaso, no obstante, sa pueden aﬁwiar los pow=
1lados hermdticos y la oapa protectora de gas inertes ﬁe con
sidere que el recipiente propuesto en esta memoris sea usado
en cualquiera de los dos tipos ds operacicn y cualépier astrug
tura del aparato desoripto fuers del recipiente definido que
no sea de valor en la dltima operacidn me puede omitir por rg.
zones economioas u otras, segdin el operador 10 grea adecuado.

Ia operscion de refino comiensza con 18 apertura de
puertas corredizes (no ilustraies) en la embocadura del orif&
oio de entrada 7. Tl metal en fusidn ingresa ol compartimien
to de trabajo 8 (ilustrado con masa en fusidn) a travds del
orifioio de entrada 7 que puede ester wevestido con blogues
de carburo de silicio. 1= mesa en fusidn es ngitada vigoress
mente y se hace burbujesr gas de refinaciocn a travds aei dige
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tribuidor giratorio de gas 1. ILa rotnoidn del rotor del dise
tribuidor 1 es en sentido aontrario a las agujas del relol;
no obstante, el patrdn de oirculacidn induoido en 1la masn en
fusidn por el distribuidor 1 tiene una oomponente vertical.
La formaoion de vortices es reducida desplegando la simetria
del ocompartimiento de trabajo 8 oon el oaffo de smlids 9 y
loe tebiques 10 y 15.

E1l metnl vofinndo entya al oaflo de salida 9 ubicedo
detrds del tabique 10 y es conduoido heein el compartimiento
de grlida 11, Fl compartimiento 11 estd separedo del comphve
timiento de trabajo B por el blogque de grafito 12 y el bloque
de carburo de pilicio 13, ¥l metal refinado sals del horno 2
travén del orificio de smlida 14 y es conducido, por ejemplo,
2 una mdquine de moldeo bajo un flujo uniformes La base del
horno estd revestida con placa de grafito 6.

La espuma que flota sobre el metal es atrapada por
el bloque 15 que actia tento como un tabique ocuanto como un
desespumador y se rooo_loota sobre la superficie de la mesa en
funidn prdxima al orifiolo de entrads 7 decds donde se puede
retirer fdoilmente. ¥l gas de iurbujes:mgotado sale del dis~
l'poaitivo debajo de las pueries corrediges (no ilustradas) de
" 1a entrada. Se provee proteceidn del eepacio superior por en
oima de la masa en fusicfn introdusiendo un gas inerte tal 00~
mo el argén dentro del horno & travds de un oafio de entrada
(no ilustrado). Sin embargo, la atmdsfers en el compartimiento
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de salide 11, no estd controladﬁ ¥y por consigulente se emple_a
all{ el bloque de grafito 12 golmmente debajo de 1la superfi=-
oie de 12 mase en fusidn,

Una cernoterfetion de la presente invencidn es el .
hecho de avitar la turbulencis en el compsrtimiento de sslids
11, es decir, 1a meen on fueidn en asa secoidn eotd en un ese
tado casi de reposo, lo que es ventajosd para proporeionsy un
flujo uniforme hacie el moldeo. Xsto o; logrado por el. cafio
de palida 9 que emortigua ls vturbuleneia. '

-

Fl orificio de sangrfa o drenaje 16 o'e provisto pae
re drensr el horno ouando se Fealizan oa::;bioé de nleacidn. Se
puede ublear sobre sl lado de entrads o salidaldel horng.”

Se suministra onlor al hormo, en esta modalidad de
realizacidn, mediante ceis elementos térmicon de msistenc:!_.d'
eldotrics de nfgueleoromo 17 que estdn insertados en bloquéa
de grafito de doble funcidn 18, a razdn do tres en cada blogue.
Loa bloques 18 son memntenidos en su sitio por sujetadores de
agero 19 y por bloques 12 y 13, que, 8 su vez, scn retenidos
mediante el uso de ranuras y rebajos (no ilustrados). Iuog‘bl_q_
ques 18 tienen libertad para dilatarse hacla el lado interno
del horno y hacim arriba,

El techo 5 estd en una relacidn de sellado con el -
resto del horno por medio del uso de une guarnicidn de pestafie
20 y entd protegido el oalor por variss cspas de eislacidn 21..
Un ojemplo de la olase de aislacidn empleads ea 1a hoja delge~



ds de sluminio oon respaldo de silicato de aluminio fibroso.
Se provee una termooupla de baflo oon un tubo de proteseidn
(no ilustrado)e Tl distribuidor de gas 1 y el motor (no 1lug
trado) estdn coneotandos a, y sostsnidos por, uns superestruge
turs (no i1lustrada).

Cade elemento tdrmico 17 estd unido deslizablemente
al techo 5 de manera que se puede mover al dilaetarse el blow
que de doble funoidn 18, otra oarnotor{stica mde de la presen
te invenoidn. Y1 elemento 17 estd insertedo en un oriﬁoio
verforado en el blogue 1B. Fl contscto entre el elemento 17
¥ el bloque 13 es impedido por el separador 24 y el tabique
térmioo 25, lLa provisidn de 1n unidn deslizable pe efeotua
para stender & la dilatacidn tdrmicn del blogue de doble fune
cidn 18, Ia unidn en partioulsr es convencional y no se ilus
tras Cusndo el horno es llevado & la femperatura operativa
¥ el bloque 18 se ha dilatado, entonces se fija en posicidn
al elemento 17, Cuando el horno es enfriado por algzin motivo,
1n unidn del elemento 17 (no ilustrado) el techo 5 es aflujada
2 fin de que me puede mover libremente oon la contracoidn del
blogue 18. Los elementos 17 son generaimente perpendioulsres
Bl techo y 2 la bage del horno y parclelos entre sf.

Fs preforible que el material emplerdo para el dip=
tribuidor 1, lus diversns plaoas y otras piegas sean de grafi-
tos Sin embargo, ousnde hay grafito por encime del nivel de
12 masa en fusicn, se sugiere que el grafito ses raoubierto



olTe

cony por ejemplo, una pintura cerdmion, o que s proporcions
dtra proteccidn contra 1a oxidacidn sun ocusndo s ¢ utilicen i
sellados y unas atmosferr protestors, o se pusde pustituir 8l
grafico con oarburo de slliclo.

Se provesn un motor, control de temperatura, transe
formador, y otros egquipos convenolonales (todos no;iluatradoe)
para propulsar al distribuidor 1 y hacer funcionsr & los eln;.

mentos tdrmicos 17. ¥l sellado de los orificion de entreda y *

8al4da, 1s gafierfn y otros equipos pars proteger la integridad
del aimpositivo cerrado tmmbidn es convencionsel y no se 1luge

tra,

s
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REIVINDICACIONES

Los puntés de invencidn propia y nueva que se presen-
tan para que sean obdéto de esta solicitud de Patente de In
vencidn en Espafia, por VEINTE aiios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

la,~ Un recipiente adaptado para mantener metal en eg
tado de fusidn, caracterizado por comprender en combina-
cidn: (a) un cuerpo cilindrico refractario aislante que tie-
ne paredes laterales y una pared de base, que es impermea-~
ble al metal de fusidén; (b) un revestimiento para una pro-
porcién principal de aquella superficie interior de dichas
paredes laterales y la pared de base, que estara dshajo de
la superfiéie de la masa en fusidn, comprendiendo dicho re
vestimiento bloques de grafito o carburo de silicio, estan
do dichos blogues (i) posicionados de manera que dichos blo
ques estarédn en contacto con la masa en fusibn, y (ii) es~
tén libres de dilatarse en, por lo menos, dos direcciénes
en respuesta a la aplicacidén de calor; y (c¢) por lo menos
un elemento térmico de resistencia eléctrica dispuesto den
tro de cualquiera de los bloques, que comprende el revesti
miento para una ﬁared 1a£éra1, estando dicho elemento uni-
do no fijamente a, y sin tener contacto eléctricb con, el
bloque dentro del cual est& dispuesto.

2.~ Un recipiente édaptado para mantener metal en

estado de fusiodn.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos gue se acompafian y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas a
maquina por una sola cara,

Medpia, 17.NGL1877

.

Oscar de Eixaburu
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