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'ambients, es evidente que cada vez son més necesarias las medidas eficaces

La presente invencidn se refiere a un aparato para sl
tefiida rdpido, continuo y sin agua o esencialmente sin agua de géneros tex
tiles y materiales de pldstico., Debido al énfasis actual qus se estd impo

nisndo en el control de la contaminacidn y el interds des proteger el medip

de control de la contaminacidn por parte de magquinaris industrial necesa
rias en vista de lo extricto de los controlss y sl elsvado costo de poner
los en prdctica que, an muchos casos, debe soportar sl consumindor en for
ma de pracios mds elevados, Cuando se trata de tintorsrfas, es extraordi-
nariamente costoso someter & tratamisnto Yos sfluentss y, en algunos cascs,
un tratamients de efluentes suficiente para cumplir con la aprobacidn de
las autoridades de proteccidn del medio ambiente susls ser prohibitivameg
te cosboso. Existen localidades, de heche, en diversas paréag del munds gle
no permiten la ubicacidén de tintorerfas y plantas de acabado en sus demar
caclones debido a los problemas de contaminacidn.

El presents inventg se reflers a un aparato de tintors
rfa para tefiir géneros textiles y materiales de pldstico que elimina de
una forma total o viftual todos log efluentes contaminantes asf como la
contaminacidn de aire que podrdia resultar ds otro modo por la operacidn
de teflido, Después de la inversidn inieial de capital para la maquinaria
nscesaria, al aparate descritc es relativamente ds funcionamisnto baratao,
y en un mundo conscisnte del problema de esnergfa, exige considsrablsments
menos energfa paras su funcionamianta; Esta ditima caracterfetica indica
es en s{ una caracterfstica muy atractiva del aparatoc en estos dfas de cog
tasa energfa y a causa de la mayor carestfa que cabe anticipar para un fu
turo prdximo. )

Por lo tanto, un principal objete de este invente ss evi
tar los inconvenientas de la tecnalog;a anterior en el tefiido de géneros tex
tiles y materiales de pldstico, De un modo mds especffico, sste invanto tis
ne por objeto proporcionar un aparate para sl tefiido rdpido, continuo y sin

agua de gémeros textiles y materiales de pldstico.




10

15

20

25

30

" para tefiir g#neros textiles y materiales de pldstico gque no exigas una en

‘suelto o en suspensidn o dispersidn en unilfquido orgénico de elevado -

Otro objeto del invento ss proporcionar un aparato peyr
fecclonado para tefiir materiales textiles y de pldstico, cuyo aparato nol
exige una entrada importante de agua ni produce efluentes contaminantes,

Btro objeto del invento es proporcionar un aparato de
tefiir para gdneros textiles y materiales de plédstico que reduce al mfnimo
el consungo de energfa de su funcionamiento,

Otro objete del invento es proporcionar un aparato pa
ra taffir géneros textilss y materiales de pldstico que permits que una
tintorerfz pueda cumplir con las normas de contaminacidn extrictas'gubeg
namgntalas y locales y cuyas costos ds funcionamisnto son relativamentas
bajos,

Otro objeto del invento es proporcienar un aparate

trada importante ds agua y, por lo tanto, no necasita un lugar prdximo a
una fuents de aqua, como un rfo e un pozo, -

Otro objete del invento es proporcionar un aparato pa
ra te®ir genseros textiles y materialas de pldstico qus elimina todos los
efluentes contaminantes asf como la contaminacidn del aire que pudiera -
producirse de otro modo de la opsracidn de tefiido,

Estos y otros objetes, que resultardn mds avidentes
mds adelante, se obtienen graéias al aparate de ciclo cerrado descrito ep
la pressnts memoria para el tefido r4pido, continue y sin agua, de génerps -
textiles o materlales de plésticb con un tinte disuelto, en supensidn o Fn
dispersidn en un lfquido orgdnico de elevado punto de sbullicidn que estd
exenta o virtualmente exbnto de agua y a una temperatura relativamsnte g

levada,

El aparata de tintorerfa de ciclo cerrado pera el tefii

L2
o

do rdpido continuc y sin agua de géperos textilas o materialss de plédsti
comprends un aparato de tintorerfa para tefiir el gdnero textll o sl matg

rial ds plédstico y reciclar el tinte empleado (compuesto por un tinte di
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‘el género textil o material de pldstico tefiido (donde su temperatura se p

.1fquido orgénico residual de elevado punto de sbullicidn y devolverlo al

punto de abulliéién) al aparato de tefiir, medios para enfriar y fulardear

[ =

de reducir desde apraoximadamente 2042C a 37°C) y condensar los vapores defl

aparato de tintorerfa y devolver también el tinte residual al aparato de
tinte; medios para lavar el gdnero textil o material da pldstico tefildo y
enfriado, con un 1fquida orgdnico de bajo punto de ebullicidn(por ejemplo
metanol o stanol) que estd exento o virtualmente sxenta de agua, y separap
el 1fquido de lavade del 1fquido orgdnico residual de elevado punts de g
bullicidn y el ?inta residual y dsvolverlos al dispositivo de lavado y al
aparata de tefiir, respectivamente; medios para secar el género textil o
material de pldstico teMido y lavado y para condensar los vaperes del 1f
gquido de lavado orgdnico residual de bajo punta de sbullicidn y develverlb
al dispositivo de lavado, v medios para recoger o empaquetar el gdnero tek
til tefiido ¢ material de pidstica,

El aparato ds tintorserfa de ciclo cerrado delzprasents
invento se pueds utilizar para tefiir géneros textiles de poliester, nildnl
orldn y otras géneros textiles EuMércialss bien conocidos, tanto sintdticops
coms naturales, y otros artfculos similares. E£1 género textil que ss tifie
mediants sl aparato dsl presente invento pusde ser de cualguisrz de las
formas tradicionalas bien conodides en la tacnologfa, por ejemplo hile de
filamentes continuos, hilo de fibras cortadas, mecha, tels g similar, Estp
género o material, si tiene forma de hilado, puede ser una urdimbre de hi]
lo compuesta por un gran ndmero de cabos individuales.,

Habiendose indicado alguncs de los objetos del inventao,
otros objetos resultardn evidentes en el transcursc de la descripcidn, ta

mando como referencia los dibujss adjuntos, en los qus:

La figurz 1 (A y B) es un diagrama esguemdtica del apa
rats seagdn el invento, ;

Lz Pigura 2 es una vista de costado en seccidn transver
sal del aparato de tintorerfz y los mediecs para enfriar y pulardar sl géi
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nerc textil o material ds pl¥stico segun sl presente invento.

La figura 3 es una vista de costado en saccidn transver
sal dal dispositivo empleado para lavar el génsro textil o material de -
pléstico tefiido segdn el presente inventao .

La figuraz 4 es una vista de costado en seccidn transugr
sal del dispositivo smpleado para secar el género textil o matsrial de
pléstico tefiida y lavado segdn sl presents invento.

Refiriendonos zhora de un modo mds sspecffico a los
dibujos, en la figura 1, se ilustra un aparata de ciclo csrrado para sl
tefido rdpido, continua y sin agua de un gdnero textil o material de plds
tico con un tints disuelto, en suspensidn o en dispersidn sn unllfquido

orgdnico de elevada punto ds ebullicidn gque estd exento o prdcticeamente

exsnto ds agua y a una temperatura relativamente elsvada segin el prasen
te invento, Este aparato comprends un aparato de tefiir 1 para tefiir g i
nero textil o material de pldstice 3. Un filtro 5, una bomba de fluido 7,
un depdsita para almacenar tints usadp 9, un depdsito de almacenamisnto
de tinta 11, un aparato de destilacidn 13, un depdsito colector de tinte
16, una bomba de fluido 14, un depdsito de almacanamiento de disolvente
del tinte 15, un depdsito de almacenamiento de color (tinte) 17, una bom
ba de fluido 19, una bomba de fluido 21 y un homogenenizador 23 se utili
zan para raciclar el tinte utilizado desde el aparato de tefir 1 de nug,
vo al mismo aparato.

El género textil o material de pldstico 3 se transport
después al dispositivo para enfrisr y fulardar 25 por el tranportador taEde
dor 27(qus ss dispone para transportar continuamente el génerc textil o
material de pldstico 3 a travds del aparato de teffir 1 y del dispositivo
para enfriar y fulardar 25). El transportador tendedor 27 permite la copn
tracecidn tanto longitudinalmantevcoma transversal del género 3 sobrs sl
transportadsr, Un filtre 29, una bomba de fluido 31, un depdsito de almal

cenamiento de tinte usado 9, un depdsito de almacenamiento ds tinte 11,
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- 2zador 23 comprendsn sl aparato para reciclar sl tinte residual del dispogi

un aparato de destilacidn 13, un depdsito colector de tinte 16, una bombd
14, un depdsits des almacsnamiento de disalvente del tinte 15, un depdsitd
de -almacenamiento de tinte 17, dos bombas de fluido 15 y 21 y un homogenil

tivo empleado para enfriar y fulardar 25, de nueve al pparate de tefir. A
sfmismo,los vapores procedentess del 1fquido orgénico residual da elsvado

punto de ebullicidn se reciclan condensadolos en el condensader 33 y tran

portando el diselvente de tinte condensado al depdsito de almacenamisnto
de disolvents del tinke 15, .

El gdnero textil o matsrial de plésticu 3 tafiido y
enfriado se transporte despuds aldispssitivo para lavar 35 donds se lava
con un licor de lavado orgdnico de bajo punto de ebullicidn (por ejemplo
metanol), El dispositive para el lavado 35 estd compuesto por una plurali
dad de tanques 55, un filtrc 57, una bomba de fluids 59, un filtro 61, una
bombe de fluido 63. El apsrato asociads con sl dispesitive para sl lavado
35, utilizado para separar el licor de lavada del 1fquido orgénico rssiduil
de slevado punte de ebullicidn y el tints residual contenido el del mismo
y reéicladc al dispositive para ei"lavédo 35 y el parato de tefiir 1, com

prende un conducto 37 pars transportar el licor de lavado gastado (due col

1 £

tiene sl 1fquido orgdnico de elavade punto ds ebullicidn y el tinte resi-
dual), un filtro 39, una bomba de fluido 41, un depdsito de almacenamientsé

mezclado 43, un aparato de destilacidn 45, una depdsito colsctar de tinfe

46, unz bomba de fluido 47, un depdsito de almacenamiento de disolvente d
lavade 49, una bomba de fluido 51 para bombear el licor de lavado destiladg
de nuevo a2ldispositivo de lavado 35, una baomba de fluido 53, un depdsito
de almacenamiento de tinte usado 9, un aparate ds'deétilacidn 13, un depd
sito colector des tints 16, una bomba de fluida 14, un depdsito de almacan;
miento de disolvents del tinte 15, un depdsito de almacenamients de tinte
17, bombas de fluido 19 y 21, un homogenizadsr 23 y un depdsito de almaceﬁa
mianto de tinte 11,

€l dispositivo para secar 65 el génsro textil o material

de pldstico tefido y lavade 3 comprande un tonducte de esczpe 67, un venti
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‘fluido 51 para condsnsar los vaporss dal 1lfquido orgdnico de bajo punta dE

lador impelente de aire 69, un condensador 71, un conducto de admisidn de
aire 73, un: dispositive calentador 75, un ventilador impelente de aire 74

un depdsito de almacenamisnto de disolventa de lavado 49 y una bombs de -

gbullicién residual y devolverlo al dispositivo de lavado 35, Junto al di]
positive empleado pera el secado 65 existe un dispositivo de descarga de

aire terminal 77 que comprende un ventilader impelente de aire 79 y un co

[ b=]

ducto 78, Un dispositivo de recoger el material 81 empagueta el género o
material:.acabado 3. !

Si el gdnero o material 3 no estd saco al salir del qks
positivo de secade 65, ss puede conectar un condensador al ventilador im
pelents de aire 79 para rscoger los vapores Tesiduales del l1fcor de lavadb
en el aire expulsado del disposiiivo de descarga de airs terminal 77, El
condensador se conectarfa 2l depdsito de dizsolvente de lavado 49 para trqhs
portar los vapores del licor de lavado condensador al misme,

Con relacidn a la figura 2, el aparato de tefir 1 com
prende una caja exterior 83, un conducto des entrada 120 v un canducto de
drenaje 90, una pluralidad de rodilles 85 situados dentro de la caja 83 pera
transportar el material 3 a travds de los mismes, una pluralided de dispg
sitivos pulverizadores 87 dispuestos para pulverizar tinte sobre el materfal
3 seqguin pasa Junto a los &ismcé, uﬁ receptdculo 89 en el fondo dg la caja
B3 para recibir el exceso de tinte gue no ha sido absorbide por el gdnero

3 mientras pasa a través del aparato de tefiir 1, un dispositive interruptor

91 situado dentroc ds la caja 83 pare hacer funcionar el aparato correspon
dients para reciclar el tinte cuando su nivel dentra del receptdculo 89 al
canza una altura predeterminada, un primer dispositivo de descarga de airf
93 y un gegundo dispositivo de descarga de aire 95 para reducir al mfnimo’
la cantidad de oxfgeno permitido dentro de la caja 83 y un dissositivo pul
verizador de limpieza por descarga 97 para limpiar el aparats de teffir con
un lfcuide orgénico de bajo punto de ebullicidn, por ejemplo metanol,

£l dispositivo parz enfriar y fulardar 25 comprende una

caje exterior 98, unz pluralidad ce rodillos 99 para transportar el género
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3 atravds da los mismos, un conducto de admisidn de airs 101 con un venti
lador impelsnte ds airs conectado 103, una pluralidad de cdmaras impelentss
de aire 105 acopladas al conducto de admisidn de aire 101, una pluralidad
ds chorres ds aire 107 acopladaes a las cdmaras impelsntas 10S, un conductd
109 conectads al paraéo para extrasr iinte rasidual recogida en la cajé g4
y paner sl tints an recirculacidn al aparato de tefiir 1, un conducto ds -
gscape de aire 111 conaectado a un ventilador impelente 113 para extreer va
pores de 1fquido orgdnico de slevado punto de sbullicidn residuales desds
la caja 98 y transportadas al condensador 33 (figura 1) y reciclar el di-
solusnte del tinte finalmente de nuevo al aparato de teRir 1, unridispesitive
de descarga de aire 115 y un dispositivo de descarga ds airs 117 para redu
cir al mfnimo el oxfgeno permitide en el interior ds la caja 98, un dispegi
tive de limpieza por chorro ds descarga 119, un conducto 118 conectads al
misma, un transportador tendedor 27 para transportar el gdnero 3 a travds
del aparato de tefilr 1 y el dispositivo para enfriar y fulardar 25 de una
forma continua sobre los rodillos interncs 85 y 99, respesctivamante, y log
rodillos extsrnos 121 con el fin de que el material 3 pueda encoger en di
reccidn longitudinal y transversal 'sebre el mismo,

Con ralacidn 2 la figura 3, el dispositive 35 para la
var el gdnaro textil o material de pldstico comprends una caja 123, una
pluraidad derodillos 125 dentro de la caja 123, para transportar el material
3 a través de lamisma, una pluralidad de dispositivos pulverizadores 127-

situados prédcticamente adyecentes al materisl 3 para pulverizarlo con li-|

cor de lavada, una pluralidad de dispositivos de pulvarizacidn de limpiez
por descarga 128, un conducte 142 acoplade con 8l dispositiveo de pulveriz
|

cién de limpieza por descarga 128, un conducto 141 acoplado a una parte djl
bij

dispositivo de pulverizacidn 127, una pluralidad de tanques dz lavear §5 s

tuados en 8l fondo de la caja 123 para recoger licor de lavado raesidusl n

Q..

absorbido por el material 3, un conducto 37 para reciclar el licor de lav

do vy el tinte contsnido en el mismo de nuevo al dispositive de lavado 35=
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y 8l aparato ds tefiir 1 (figura 1), respectivamente, undispositive interrup
tor 133 para hacer funciocnar la bomba 41 (figura 1) con el fin de reciclan
el licor de lavado que contiene el tinte, un conduecton 13§ para raciclar ?l
licor de lavado a través de la bomba de fluide 59 (figura 1) al conducto

141 y al dispositivo de pulverizacidn 127 correspondiente, un conducto 139
para reciclar el licor de lavads a través del filtro 57 (figura 1) y bombds
de fluido 59 y 63 (fiquras 1) a los conductos 141 y 137 y al dispositivo de
pulverizacidn correspondiente 127, un conducto 143 para recielar el lfquide
de lavado a travds del filtro 61 (Pigura 1) y la bombz de fluido 63(figurd
1) al conducto 137 y el dispositivo de pulverizacidn correspondisnte 127,
un conducto 145 que conecta el depdsito de almacenamisnto ds disoclvente dg
lavado 49 (Pigura 1) y la bomba de fluide 51(figura 1) al dispositivo ds

pulverizacidn 127 asociado con el primero de la pluralidad de tanques de

lavado 55, un primer dispmitivo de descarga de aire 145 a la sallida dsl
material 3 de la caja 123 para crear prdcticamente un medio ambients harmé
tica a los vapares y exsnto ds oxIgena en 8l interior de la caja, un nriﬂﬂ
cio de ventilscidn de purga de aire 151 a la atmdsfera, y una~purga de gag
ingrte 153 a la atmdafara,

Con relacidn a la figura 4, el dispositivo 65 para secar
el génaro o material de plédstico tefiido y lavado 3 comprende unz caja extg
rior 155, una pluralidad de rodilles 157, para transpcrtar el materlzal 3 a
travds de dicha caja 155, un conducta de entrada 73 con un ventilador impg
lente 74 conectado al mismo, una pluralidad de cdmaras impelentes de aire
159 con orfficiocs sn sus superficiss y situadas dentro ds la caja 1585 para
qusdar prdcticamente adyacentes al material 3 que la recorrsn, un conductﬂ
de escape 67, un orificio de ventilacidn de purga de aire 161, un dispositi
vo calentador 75 situado dentro del conducto de admisidn de aire 73 para qLe
pusda penetrar aire y pasar prdcticamente por el mismo, unidispositivo da§
ventilacidn 163 situado giratoriamente dentra del conducto de admisidn de

aire 73 para regular el flujo de aire en la caja 155, un dispositivo de vep

tilacidn 164 pare regular el.flujo de aire en la cajé 155, un dispositiveo ;
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.da del material 3 ds la caja 155,

de ventilacidn de purgs de gas inerte 165 & la atmdsfera, un primer dispg
sitiva de descarga de airs 167 situade 2 la entrada del material 3 z la ca

Ja 155 y un sagundo dispoeitivo de descargs de alrs 169 situado a la sali

La forma de funcicnemiento sl aparato de ciclec cerrade
para elllavado rdpido continuo y sin agua de gdnerc textil o material de
pléstico resultard svidente por la descripcidn anterior. El género textil
o material de pldstico 3 se tiffe en un aparato de teffir 1 por medio ds un
tinte disuelto o en dispersidén o suspensidén sn un.disolvents de elsvade -
punta de ebullicidn (per ejemple glicol o dter de glicol)., ELl material 3
pusde ser idealmente un gdnaro textil de poliester para el cusal ss parti
cularmente iddneo el aparata del presents invento, perc puads consistir -
tambidn sn otros materiales como nildn, orldn u otkes géneros textiles -
conocidos o pldsticos en las Pormas tradicionales bien conocidas, como un
Hilado de filamentos continuos, hilo de fibras cortadas, mecha, tela o si
milares, El1 material, si tiene la forma de hilado, pueds ser una urdimbrs
que comprende cientos de cabos de hilo individuales en una “"sdbana" de ma
terial, . : .

El tinte residuzl de recoge en sl receptdculo 89, y cugn
do el "dispositive intarruptor'gl detecta qus se ha rscogido un nivel pre-
determinado dal.tinta, haca funclonar la bomba de fluideo 7 que llsva sl =
tinte a travds del filtro 5 y lo pueds bombear de nuesva al dispositive ds
pulverizacidn 87 &, 2l final de una operacidn de tefiido, bombearlo al de=
pésito de almacenamisnto de tinte 11 o 2l depdsito de almacenamiento de =
tinte usado 9, dependiendo de las vdlvulas que estén abiertas a lo lzgo
de los conductos. Si el tinte se ha bombeado por medio de la bomba de flui
do 7 a travds del depdsito de almacenamiento de tinterusado 9, se transpor
ta entonces al aparato de destilacién 13 donde sl 1f{quido crgdnico de slg
vado punts de ebullicidn se destila y bombea por la bomba de fluido 14 di
depdsito de almacenamiento de disclvente dsl tinte 15, El tinte restante

se recoge en sl depdsito colector de tinte 16. Desde el dspdsito de almac
namiento de disolvento dsl tinte 15 el 1fquido de elevado punto de ebulli-
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cidn se bombe por la bomba de fluido 21 a un homogenizader y se mezcla ¢

" pulverizadores 87 dentro de la eaja 83, El conducte 120 pesrmite la entra

-1l0 -

n
un tinte del depdsito de almacenamiento de color 17 que se bombea al mij
mo por la bomba de fluide 19. El tinte y sl 1fquido orgdnico de elsvado
punto de sbullicidn, despuds de mezelarse por el homogenizador 23, se tnans
portan al depdsito de almacenamiento de tinte 11. Desds sl depdsite de
almacenamiento de tinte 11 el tinte se pusds transportar o reciclar ds
nugvo al aparato de tefiir 1.

Si el tinte residual procedente del aparato de tefiir =8

ha bombeado inicialmente por la bomba de fluido 7 al depdsito de almece

namiento de tinte 11, se puede affadir tints de compensacidn por la antgq
da del depdsito de almacenamisnto de disolvente de tints 15 y el depdsitec
de almeesnamisnto ds disolvente da tinte 15 y el depdsito de almacenamign
to de color 17 al homogenizador 23 desde sl cual se transporta el:-dspdsi
to ds tints 11 y se mezcla con a8l tinte residual existente. El tintas se
puade recilear antonceé de nuevo al aparato de tefiir 1. De esta manera,
el tinte que se transporta desde sl depdsito de almacenamisnto ds tinte
11 alaparato de tefir 1 para teffir el material o género 3 que se transpar
ta a travds del mismo, ss puede rsciclar continuamente can la adicidn deﬁ
tinte necesario o 1fquido orgdnico de slevado punto de ebullicidn. Ade=
nds si el tinte residual se elabora a travds del aparato de destilacidn
13 para destilar 1fquido ds elsvado punto de shbullicién y transportarlo
al depdsito de almacenamiento de disolvente del tinte 15, se recoge un
tinte concentrado en sl depdsitn colacter de tinte 16 para peutilizarse
después.

Se pons de rslisve gue como asunto general el tinte resi
dual en sl aparato de tefir 1 se recicla a través del filtro § y por la
bomba de fluido 7 dirsctaments de nueve 2 la pluralidad de dispositivos
da ds tints desde el depdsito de almacenamisnto de tinte 11 cuando se qj

cesita tinte de compensacidn.

£l material 3 se transporta a travds del aparato de terdr

1y a travds deldispositivo adyacente siguiente para enfriar y fulardar
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25 por el transportador tendedor 25 que avanza continuamenta alrededor
de los rodillos 85 en el interior d?l aparato de tefiir 1, estando situa
dos los rodillos 99 dentra del dispositive de enfriar y fulardar y los
rodillos externas 121 situados adyacsntass dl aparate anterior. El trang
portador tendendor 27 permite que el gdnero 3 se sncojs en ambas dirsc|
ciocnes longitudinal y transversal.
A El material tefiidc 3 pasa despuds al dispasitiva para

enfriar y fulardar 25 dende se transporta por el transportador tendedop

27 alrededor des rodillos 99 y par las cdmaras impelentes adyacentes 105

\*J

y las correspondientes chorros de alre 107 para reducir su temperatura

desde aprosimadamente 2048 C a 372C, El dispositivo para enfriar yfula]

| A

dar 25 acmite aire en la caja 28 por un conducto de admisidn de airs 101
que se acopla a las cdmaras impeslentes de aire 105 en un extremo y en
el otro a un ventilador impelente 103 que furza aire a travds del conduc
to al interior de las c4maras impelentes 105. El lfquids orgdnico resi
dual de elsvadc punto de ebullicidm y el tinte contsnide =n glamismo-

se racoge 8n el fondo de la caja 98 y cuando su nivel alcanza una altura
predetarminada, un dispositiva.}nte:rupt?r 108 hace funcionar la bomba
de fluide 31 que lleva el tinte residual a través delconducto 109, sl

filtTo 29 y lo hombea dl depdsito de almacenamiento de tinte-usade 5 o
al depdsito de almacenamisnta ds tinte 11, dependiendo de las colocacip
nes de las ydlvulas en sus conductos. Seqdn se ha indicado antesriormen
te si el tinte residual se ha recogido en el depdsito de almacenamiente

de tinte usado 9, se pusde destilar después en el aparato de destilacidn

13 al final de una operacidn de tefiido y bombsarse por la bomba de flul
do 14 al depdsite de almacenamiento de disolvente de tinte 15, El tint
restants se puede recoger en el depdsito colector de tinte 16. E1$lqui
do orgdnico de slevado punto ds ebullicién ss hombea por la bomba tambien
al mismo desde sl depfsito de almecenamisnto de color 17 por la bomba
de fluide 19, E1 homogenizador 23 mezcla el lfquido orgdnice de slevads

punto ds sbullicidn y el tinte para crear un tinte que se recoge an sl
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depdatio de almacenamiento de tinte 1l1. Desde el depdsito de almacena-
miento de tinte 11 sl tinte sa transporta al aparato ds tefilr 1. Si el
tints recogido an el fondo del. dispeositive de snfriamisntoy fulardade
25 se ha bombeado originalmente por la bomba de fluido 31 al depdsite
de almacenamiento de tinte 11 se puede reciklar, como es ldgica, direc
taménte de nusve al aparato de tefiir 1 despuds de haberse affadido tinte
de compensacidn dasds sl homogenizador 23.

El dispositive para enfriar y fulardar 25 posee tambidn
un conducto de escape de aire 11 con un ventilador impelante de airs =
113 conectado para expulsar vaporss del 1fquidec orgdnico de elavado pupt
to de sbullicidn. E1 ventilador impselente 113 fuerza los vaporas a tra-
vds del condensador 33 por lo que condensan en forma lfquida y se reci
clan de nusvo 3l depdsito de almacenamisnto de disclvente de tinte 1§
para mezelarse despuds en el homogenizader 23 con una nusva entrada de!
tinte desde el depdsito de almacenamiento de color 17.

Tanto el aparato de tefiir 1 como sl dispositive para
enfriar y fulardar 25 goses un disgositive de limpieza por dsscarga 97
y 119, Raspectivamente gus se conectan por el conducto 118 al .dendsita
de almacenamiento de disclvente de lavado 49, Cuando se desea limpiar
el interior de la caja ?3 y 98 e%@isalvante orgdnico de bajo punto de
ebullicidn se bombea por la bomba de fluide 51 desda el depdsito de al
macenamiento de disolvente de lavado 49 al conducto 118 y a través del
dispositivo de limpieza por descarga 97 y 119 para limpiar el aparato

de tefiir 1 y el dispositiveo de limpieza por descarga 97 y 119 para lim

piar el aparato de tefiir 1 y el disoositivo de enfriar y fulardar 25 de

una manera simultdnea en tan solo unos 5 minutos. El material 3 poses

aproximadamente un 40% de contenido de disolvente cuando se transporta
desde el disnositivo de enfriar y fulardar 25 hasta el dispositivo de
lavar 35, ;
El material tefiido y enfriado 3 pasa despuds al dispoé;
tivo de lavado 35, El material 3 pasa primero a travds del dispositive

de descarga de aire 147 en su entrada a la caja 123. El dispositivo de
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mo 88 recogen en eltanque-medio“de los tanques de lavado 55, E1 fluido pa
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descarga de aire de entrada 147 y el dispositivo de descarga de aire de
salida 149 proporclonan ambos un medio amblente de bajo contenido de ox{
genc en el interior des la caja 123, Es de lo mds impertante consseguir und

atmdsfera de bajo contenido de oxfgeno en el interior de la caja 123, pqu

.to que sl licor de lavado utlizado puads ser metanol que ss explosivo cugn

do se combina aprbximadamente con un 20 a un 36% de atmosfera de oxIgena.
En otras pslabras, los dispositivaes, ds descarga de alre ayudan a propor
cionar una atmdsfera de bajo contenido de oxfgeno paor debajo de la gama
explosiva indicada, E1 material 3 pasa alrededor de los rodillos 125 y
adyacente a los mismos hasta una pluralided de dispositives de pulveriza
cidn 127 que pulverizan el material seco y enfriads 3 con lfquide orgdnico
de bajo punto de ebullicidn (V.q. metanol)}. E1 licor ds lavado que contigne

disolvents orgénico ds slevado punto de ebullicién reidual y tinte resi-

dual se recogs en sl fondo de la caja 123 en una serie de tanques de lay

3
-

do 55,siendo el tanque mds limplo sl mds distante del aparato de tefiir y
siendo el tanque més contaminado el mds nroximo al aparato de tefiir 1. &
licor de lavado limpic se bombea desde el dspdsito de zlmacsnamisnto de di
selvente de lavade 49 por la bomba de fluido 51-al conducts 145 y a travgs
de la pluralidad de dispositivos de pulvsr;zacidn 127 ascciados con el =}
misma.

El licor de lavado y 8l tinte contenido en el mismo se
recoge en el primer tanque de lavadoc por debgjo de la pluralidad indicada
de dispositivos de pulverizacidn 127 y pasa a través del conducte 135 a
1a bomba ds fluido 59, y ss bombea a través del conducto 141 a la plurali
dad de dispositives de pulverizacidn 127 situados por encima del tanque
medio de los citados tanques de lavado 55. La pluralidad de dispositivos

de pulverizacidn 127 s tuades por encima del tanque medio de lavado pul-

verizan sl material 3 y el licor de lavado y el tinte contenidoc el del mis

sa a travds dsl conducto 139, el filtro 57 y las bombas de fluido §8 y 6
1o bombsan 2 los conductos 141 y 137 que transportan el 1fquids de lavadc

de nuevo a la pluralidad de dispositivos de pulverizacidn 127 situados por
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* 63 de nuevo al conducte 137 y a la pluralidad correspondiente de disposi
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por sncima del segundo y el tercar tanques de lavadn, El licor des lavado
y 8l tinte contenide en el tercera de los tangques de lavado 55 fluye a

través del conducte 143, el filtro 61 y se bombea por la bomba de fluido

tivos de pulverizacidn 127 situados por encima dsl tercer tangue de lavado,
Se ebservard que la bomba de Pluido 59 se cenecta tambidn al canducto 142
y si se abre una vdlvula entremedias se puede bombsar licor de lavado a
travds de la pluralidad de dispositivaes pulverizadorss de limpieza por das
carga 128 situados por sncima de los rodilles 125 para limpiar lnsrrodi-

llos 125 y sl interior deldispositive de lavade 35 al final des una cpera-
gidn de tefRido.

Cuando el nivel del licor de lavado dentro dsl tercero

‘de la serie de tanques de lavado 55 alcanza una altura predetsrminada, ué

interruptor 133 pone en funcionamisnto la bomba de fluido 41 que lleva 13
cor de lavado contaminado desde el tsrcer tanque a travds del conducto 3?
y el filtro 39 y bombsa el licor de lavads contaminado al depdsits de al
macenamiento mezclado 43, E1 licor da la/ado contaminade pasa desde el de
pésito de almacenamiento mezclade 43 al aparato de destilacidn 45 qus de
tila wl 1fquido de lavado orgafico de bajo punto de sbullicidn (v.g. mata
nol) primero y la bomba de flupdo 47 bombea mste licor de lavado al dapd
sito de almacenamiento de diseolvente de lavado 49 el licor de lavado sse
bombea por la bomba de fluido 51 de nuevo al conducto 145 y a lz plurali
dad correspondisnte de dispositivos pulverizadores 127 situados por encima
dal primero de los tanques de lavado 55. Una vez que se ha destilado slli
cor da lavado, el aparato de destilacidn 45 contiene el 1fquido orgdnico

de elevado punto ds ebullicidén y el tinte contenido el del misma, y el 1%

quido orgdnico de elevado puntn de sbullicidn se puede destiler y bombeax
por la bomba ds fluido 47 al depdsito de almecenamiento de diselventes def
tints 15. Si se realiza ;sta operacidn, el tinte restante se puede recog%r
an el dapdsito dolecfar de tinte 46, Como variante, el 1fquido orgdnico éa

elevado punto de ebullicidén restante y el tinte contenido en el mismo seE
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ss pusden bombear por la bomba de fluido 53 al depdsita de almacenamiento
de tinte usade 9., Desde ests depdsite el tinte se'puede slaborar adicig
nalmente y transportarse ssgdn se ha indicado anterliormente,

Se ohbservard que, desds un punto de vista idsal, el
abarato da destilacidn 45 y 13 puede ser del tipo semidiscontinuo para ne
exigir un tiempo importants de limpieza., Cabe esperar que el aparato ds @
destilacidn semidiscontinuo podrfa limpiarse en un cicle de 5 minutes.

El gdnero textil o materlial de plastice 3 pasa despudy
sl dispositivo secador 65 donde sl material rsducird aproximadamente de
un 40-60% de disglvente a sproximadamente 20-D%, El material se transpoz
ta a travds de la caja 155 por una pluralidad de rodillos 157, El airse
pasa a travds del ccnducto de admisidn de a2ire 73 y sobre sl tubsc ds va
por de agua calentado 75 por sl ventilador impelente de aire 74, y el ven
tilador impelente fuerza el aire caliente en la plﬁralidad conectada de
cdmaras impelentes 159 situadas de una forma prdcticaments adyscents al
trayecto de avance del material 3 a través del dispasitivo de secade 65

La pluralidad de cdmaras impelentes 159 posee una plu
ralidad de orificios a través de los cuales el aire calisnte pasa contr
el material 3 transportado peor i;s mismas; Un conducto de escapa de airj
67 se conecta a un ventilador impslente 69 que extras sirs dsl interior
de la caja 155 y fuerzz el aire que contiene vapores del licaor de lavadg
a través del condensador 71, El licor de lavado condensado (1fquide org
nico de bajo punts de ebullicidn) se transporta entonces al depdsito de
almacenamiento de disolvente ds lavade 49 pararrecicle por la bomba de filui
do S1 3l dispositive de lavado 35. El condensador 71 se conecta al con-
ducto de admisidn de airs 73 de modo que 8l aire que pasa al condensadox

71 se recicle de nuevo al conducto de admisidn de aire 73, al tubo de -

vagor de agua 75 y al ventilador impelente 74, El material 3 sale entop |
ces de la caja 155 por el dispositivo de descarga de aire 169 y pasa a %
travds del dispositivo de descarga ds aire tarminal 77. El dispositivo |
de descarga de aire terminal comprends un conducto acoplado 78 y un VQEE

]
tilador impelente 79 para introducir aire atmosférico en el dispositive'
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_pletamente nominales ds agua frfa para los condensadores 33 y 71,

te 30 segqundos y se secd al aire en.30 segundos.
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de descarge de aire termipal 77 y desadorizar el material 3 que pasa a tra

vds del mismo hasta el esparato de recogida 8l, La unica entrada de agua

requerida para el aparato de ciclo csrrado consiste en las exigencias com

Si sl material 3 que sals del dispositivo secador 65 no

gstd enteramente seco, se puede efectuzr una opsracidn final de secado conesc

tando un condensador al ventilador impelente 79 para recofer vapores de
licor de lavado residuales en el aire de escape del dispositivo de descar
ga de airs terminal 77. El licor de lavade sa transportarfa dl depdsito de
almacenamiento de disolvente de lavado 49,

A tftulo de ilustracién adicional del aparato del inven

to ss exponen a continuacidn los sjemplos siguientss de operaciones de
tefiido:
Ejemplo 1

Se tiMd una tela de poliestsr en dietilenglicol gque conl
tenfa 1% de disperse Blue 60 (azul 60 de.diSpersidn). La muestra se ssed
y sa P1]6 termicamente a una temperatura de 1932C por espacic ds 15 segun
dos, se enfrfdoor espacio de 10 segundos, se lavd con metanol durante 15

segundos y se secd con aire calients en 15 segundos,

-_Ejemplo .2
Se tiRd una alfombrs de nildn en stilanglicol que contgl

nfa 2% de Acid Red 151 (Rojo deido 151). La muestra ss tid a 1719C por eg

pacio de 30 segundos, se enfrid en 20 segundos, se lavé con metanol duran

Ejemplo 3
Hn fieltro de lana se tif§ en setilenglicol que contenifa

1% de Acid Blue 25 (Azul 4cido 25). La muestra se tiff§ a 1549C por espacip
de 20 segundos, se enfrif en 15 segundos, se lavd con metanol en 25 segun|
dos y se secd con aire caliente en 25 segundos,

| Todas lasimuestras anteriorss dieron resultados excelepn!

tes de teMido con buenas propiedadss de color y de fijeza,
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te Suiza generalmente correspondiente N2 230.891) sugisren dicha fass para

'et al patente Estadsunidense N2 2, 461.612. Adam€s, otros hanm sugerido 13

- ]7 =

Se obssrvard de pese quas etros han sugsrido teffir géners

textil en un bafo de tinte no acuoso, por sjemplo de glicol o eter de gli

col. La patente Francasz de la Socista Rhodiacsta N8 955,260 (y la patéﬂ

tefiir nildn desde hace muchos afios. Ademds mds recisntemente Laucius et al,

en la patente Estadounidense N2 2,882,119, sugiere teRir poligstar en un

3

bafic de tints no aucosc que comprende varios glicgles. Vsase tambidn Olpd

fase en si ds lavar productos textiles tsfiidos con un 1fquido de bajo punta
de ebullicidn, por ejemplo un alcohol, como en las patentes de Rhodiacstd

mencionadas anterisrmente,; aunque es indiferents el que se emplee agua o

un &cchol de bajo punto deiebullicidn como 1fquido de lavado, Vsase la Rj
tente Francesa en la pdgina 2, lIneas 58 y siguisntss, No obstante, ningu
na de las patentes anteriores citadas ni etras publicaciones que nasotro

sepanms, han sugerido, ni mucheo mencs rsconccido un gparato de tsfir segd

e

se describe y se reivindica-en la presente memoria, con capacidad para rd
ciclar los diversos materiales utilizades y exigiendo précticamente nada de
agua para su funcionamiento, con la consiguiente ventaja de reducir los «
costos y, lo que es mds importanfé; con vista a las actuales consideracig
nes de consarvacidn del medie ambiente y de shorro de ensrgfa.
Por lo tanto,se verd que se ha descritc anteriorments
un aparato de cicls cerrado para el tefiide rdpido, continuo y sin agua dg
gérneros textiles y materiales de pldstico, El aparato permite tefiir géneno
textil o material ds plfstico sn condiciones no acuocsas o virtualmente nd i
acuosas con una recuperacidn completa o casi completa y reciclada dsl tin
ts usado, disolvente usade de slavado punto de sbullicidn y licor de lava
do usado de bajo punto de ebullicidn, £l aparats pueds funcionar de una
manera relativamente barata y en un sistsma de ciclo complstamente o casi

campletamente cerrado para reducir al mfnimo el costo de la operacidn y

para~no contaminar las fuentes ds aguan naturalss de los rfos y los pozos,




- 18 -

cosa gue no ocurrs con los zparatos de la teonologfa anterior.
A pesar de que el invento se ha ascrito con relacidn
particular a modalidades preferibles llustradas en los dibujos, no se

conaidera que esto limite su aleence natural,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento asi

coms la manera de llevarlo a la préctica, debe hacerse constar gue las
disposiciones anteriormente indicadas son suscaptibles de tedo tipo de

modificaciones de detalls sn cuanto no altersn su frincipio fundamental,
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REIVINDICACIONES

1, Perfeccionamientos en aparatos de ciclo cerrado para

en dispersién en un lfquide orgdnico de elevado punto ds ebullicidn exento
o virtualmente exentc de agua y a una temperatura relativamente elsvada,
caracterizados porcque se dota a cada aparato de ciclo cerrado de un apara
to de tefir el génerc textil o material de pldstico y reciclar el tinte

usado al aparato de tefir; medios para enfriar y fulardar el género texti

o material de pldstico tefiide y condensar vapores del liquido orgdnico rg

sidual de elevado punto de ebullicidn y devolverlos al aparato de tefiir

y devolver el tinﬁe residual d1 aparato de tefiirjpmedios para lavar el g€
nero textil o material de nldstico con un liquido crgdnico de baje punto
de ebullicidn que estd exento e virtualmente exento de aéua y separar el
licor de lavado dél 1fquide orgdnico residual de elevado punto de ebulli
cidn y el tinte residual y devolvsrlos al dispositivb lavador y al zparaf

de tefir, respectivamente; medios para secar el gdnero textil o material

de pldstico tefiido vy lavado y condensar vaporcs del 1fquido argdnico resi

dual de bajo punto de ebullicidn y devolverlos al dispositive de lavada
y medios para recoger el gdnerp.textil o materisl de pléstico secado.

2. Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 1, carac
terizados porque se dota de un transportador tendedor para transportar el
génerc textil o material de pldstico a traves del aparato de tefiir y de +
1as medios para enfriar y fulardar con lo que el género textil o mateiial
nldstico sxperimenta una contraccidn longitudinal y transversal sobre cl
mismo,

3. Perfeccionamisntos segdn la reivindicacidn 1, carac

terizados porcue el =zparato de tefilr se constibuye. por una caja exterisr

construida de modo cue el matzrisl pase a travds de le mismaj; una plurali

dad de rodillos situados en el interisr de la caja para transportar el ma

=]

el tefiido rdpido, continuo y sin agua de géneros textiles o materiales plds
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terial a través de la mismaj una pluralidad de dispositives de pulveriza
cidn situados en el interior de la caja y prdcticamente adyacentes al ma
terial. para pulverizar tinte sobre el mismojun dispdsitivo de receptdculn
para recibir el excesc de liquido orgdnico ds elevaﬁo punto de ebullicidn
5 .y tinte residual que no es absorbido por el material elaborado a travds Jel
;parato de tefir; y mediocs para recieclar el lfquide orgédnico de elesvado
punto de ebullici&n el tinte residuzl desde 8l dispositivo de resceptdcula
a la pluralidad de dispositives de pulverizaéidn.

4, Perfeccionamientos sequn l; reivindicacidn 3, carag
10 terizados porgue la pluralidad de dispositives de pulverizacidn presenta
una pluralidad de cabszas asperscras situadas transversalmente a travds
del aparato de tsfiir comorendisindo cada una de las cabazas una pluralidad
de boquillas de pulverizabiﬁn dirigidas hacia sl material que pasa adyacgn
te a las mismas,
15 5, Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 4, carac
terizados porgque ss dispone un dispositiveo interruptor para hacer funcionar
el dispositivo de reciclar el lfquido orgdnico de elevado punto de ebulli
cidn y el tinte residual cuando =1 nivel del mismo en el interior del dis
positivo de raceptdculo alcanza una altura predeterminada.
20 | 6. Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 5, carag
terizados porque el dispositivo para recilar sl lfquido orgdnico de elevagdo
punto de ebullicidn y el tinte residual se Borma por una dispositivo des -
filtoo conectadb para el transporte de fluide al dispositivo de receptdculo;
una primera bomba de fluido conectads para el transporte de fluido al dig]
25 positivo de filtro; un dispositiveo de almacenamiento de tintejun primer
7 dispositivo de conducto conectado para el transporte de fluido en un pri
mer puntoc & la primera bomba de fluido, en un sagundo punto al dispositivp
de almacenamiento de tintsjun dispositivo de control conectado para el trans
porte de fluidoc al primer conducto con el fin de r;gular gi el tinte usado
se bombez al dispositive de almacenamiento da tinte usado o 2l dispositivo

30 de almacenamiento de tinte; un aparateo de destilacidn con medios de bombep

correspondientes para separar l{quido orgdnico de elevado punto de ebulll

/—"";————_———J
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tidn del tinte contenido el mismo; un segundo.dispoeitivo de conducto CJ
nectado para sl transporte de fluido en un extremo al citado dispasitiv

de almacenamiesntoc de tinte y sn el otro extremo al paratec de destilaciéd
para transportar el tinte usado al parato ds destilecidn; un dispositiv

5 de almacsnamiento de lfquido orgdnico de elsvado punto de ahullicidn; u
dispositivo de almacenamiento de colorante; un tercer dispositivo de col
ducta consctado para sl transporte de fluido por un extreme a2l aparato 3;
destilacidn y por el otro axtremo al dispositivo de almacenamiento de li
guido orgdnico de elsvado punto de ebullicidn para transportar el 1fqui
10 do orgdnico de elevado punto de sbullicidn dastilado al dispositivo de
almacsnamiento de 1fquido orgdnico de elevade punto de ebullicidn dejando
por le tanto, solamente colorante concentrado en el aparato ds destilacidn
una segunda bomba de fluldsc y una tercsra bomba de fluide conectadas pa
ra transports de fluido al dispesitivo de almacsnamiento de colarantas -
15 y 8l dispusitivo de almacenamiento de liquidoc orgdnicao de elevade puntoe
de esbullicidn, respectivamentejun homgenizador conectado para el transpgr
te de fluido a la segunda y la tarcera bombas de fluido con sl fin de maz
clar el 1Iquido orgdnico de elsvado punta de sbullicidn y el colorante=
formando un tinte; un cuarta diégosifivo a; conducto conectado para trans

20 porte de fluido por un extremo al homogenizador por el otro extremo al

dispositivo de almacenamiento de tinte, pars transportar el tinte al di
positive de almacenamiento de tinte antes de utilizarse sn el aparato d

tefiir; medios para transportar tinte desde sl dispesitive de almacenami

1]

to de tinte al aparatc de Hefiir; y un quintoc dispositivo de conducto coriec
25 tado para-el transports de fluicdo por un extremo 2 la primera bomba y
por el otro extrems a la pluralidad de cabezas aspersoras para reciclar
directamente al tinte residual,

7. Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 6, carag
terizados porque presesnta un primsr dispositive de descarga de aire situa

do en la entrada del génerc textil o material de pldstico tefiido en la

<:§ caja sxterior y un segundo dispositivo de descargs de sirec situade en 1la
I

N |

A
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salida del género textil o matsrial de pldstico tefiido de la caja sxterio
y précticamente sntrs sl aparato de tefilr y los medios para enfriar y fu-
lardar, con el fin de reducir al mfnime el contenido de oxfgeno en el apa
rato de tefiir,

8. Psrfeccionamisntos sagdn la reivindicacidn 1, carsg
tarizados porque los medios para enfriar y fulardar sl génsrc textil o ma
tarial de pldstice taﬁidé se forman por una caja exterior construida des mE
do que sl-material pase a travée ds los mismos, una pluralidad de rodillo
situados en sl interior de la caja para transportar sl matetial a través
de la mismajun conducto de admisidn de airs y un conducto de escape de ai
re conectados para el transports de fluido a la cajajun primer dispositivo
de bomba de airs conectada para transporte de fluido =l conducto de admisidn

ds airs y un segundo dispositivo de homba de aire consctado para transporte

p=J

de fluido 2l donducto de escape de aire; una pluralidad de cdmaras impele

tes conectadas al primer dispesitive des bomba de. aire y situadas en el ip

terior de la caja para quedar virtualmenite adyacentes al material que pasa
a través de la cajaj una pluralidad de dispositivos de cheorro de aire conec
tados con la pluralidad de cdmzras impelentess y dirigidos hacia el materipl
fgue pasa por los mismos; un dispositive condensador conectado al segundo
dispositive de bomba de airs para condensar vapores de lfquido orgénico -
residual de elevado punto de eﬁullicidn a una forma 1fquida; medios para
reciclar el 1fquido orgdnico de elevado punto de abullicidn desde sl conden
sador al parato de tefilr; y medics para extraer tinte residual recogido ep
el dispositiveo de enfriar vy ful_arder y para reciclarla al aparatec de tefilir.

g, Perfeccionamientos segUn’la reivindicacidn 8, carac

terizados porque la pluralidad de dispositivos ds chaorro de aire comprends

una pluralidad de tubos.

10, Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 9, carac

terizado porque el primer y el segundo dissositivos de bomba de aire con

sisten en ventiladores impelentes de aire.

11, Perfeccionamientos segdn la reivindicacifn 10, carag

i
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tarizados porque comprende un primer dispositivo de descarga de aire -
situado a la entrada dsl gensro textil o material ds pldstico teffide 2
la caja extesrior y précticaments entre sl aparato de tafiir y sl disposi
tivo ds enfriar y fulardar y un ssgundo dispositivo de dascarga de air
situadc a la salida del género textil o material de pldstico tafide la
caja sxterior y prdcticamente entre al dispositivo de enfriar y fulardgr
y 8l dispositivio ds lavar el génera para reducir al minimo sl oxfgeno
coentenido en el interior del dispositive de snfriar y fulardar,

12, Perfeccionamisntos segdn la reivindicacidn 11, cd
racterizados porgus comprsnde un dispositive interruptor para hacar fun
cionar sl dispositivo de extraccidn de tints rssidual cuando su nivel al
canza una altrua predetsrminada dentro ds la caja exterior.

13. Perfaccionamientos segdn la rsivindicacidn 12, cd
racterizados porqus sl dispositivec para sxiraer tinte usado de lacsja
axterior y rsciclaflo al aparato ds tefiir se Porma por un dispositivo-
de filtro conectado en transports de fluido a la caja; una primera bomba
de fluidoc consctada al dispositivo de filtro para extraer tints residugl
cuando funciocna por accidn del dispositivo Iinterruptorjun dispositive
de almacenamisnto de tinte usado; un dispositive de almacanamiantordt
tintes un primer dispositive de conducto conectado en un primer punto &

la primera bumba de fluido, en un segundo punto 2l dispositivo ds almg

canamiantc de tints usado y en un tercer punto sl dispositivo da almac

namisnto ds tinte; un dispositivo de control caonsctadoc en transporte ;j
fluido del primsr conducte para ragular si sl tinte ussdo se bombea al
dispositivo de almacenamiento de tinte usado o al dispositivo de almaq;

namiento da tinte; un aparato de destilacidn con un dispositivo corrss

pondiente de hombec para ssparar el lfqﬁidn orgdnico de elevado punto ¢
ebullicidn delccoloramte contenideo en el mismoj un segunde dispositive
A= conducto conactado en transports de fluida por un extremo al disposi
tivo de almacsnamisnto de tints usado y por sl otro extremo a2l arato-

de destilacidn para transportar el tinte usddo alaparate de destilacidn
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un dispositivo de almacenamiento de 1fquido orgédnico de elavado punto- de
ebullicidn; un dispositivo de almacenamientc de colorante; un tarcer dis

pasitivo ds conducto conectado en transporte de fluido por un extremo al

miento de 1fquido orgdnico de slevado punto de sbullicidn para transpor
tar el 1fquido orgdnico de slevado punto de sbullicidn destilado al dis
positivo de almacenamianto de lfquido orgdnico ds elevado punto de sbulll

cidn, dejando por lo tanto tan sdlo colorante concentrado enel aparato ds

107

destilacidns una ssgunda bomba de fluido y una tercera bomba de fluide ci

nectadas sn transporte de fluido a2l dispositivo de almacsnamianta de colj

[ L]

rants y al dispositivo ds almacenamiento de. 1fquido orgdnico de elevado
punto de sbullicidn, raspactivaments; un hoqenizador conectado en transpor
te ds fluido a la ssgunda y la tsrcsra bomba de Pluida paranmdzclar el pR 4
quido orgdnido de elsvade punto de sbullicidn y el colorante para forman
un tints; un cuarto dispositive de conducto conectads en transporte de flui

do por unm sxtremo al homogenizador y por el otro al dispemitivo de alma

cenamisnto de tinte para transportar eltints hasta el dispositivo de alme
cenamisnto de tinte antes de su utilizacidn en el aparato de tefilr; y me
dios para transportar tints dasde el dispositiva de‘almacanamianto de ti
te al sparato de tefiir. -

14, Perfeccionemisntos segdn la rasivindicacidn 13, caraL
.tarizados porque el dispositivo de reciclar el 1fquido orgdnido de eleva
do punto de ebullicidn desde el condensador hasta sl aparato ds tefir ¢
prende un quinto dispositivo de conducto conectadopor un extremo al cop
dansador y por el otro extremo al dispositive de almacenamisnto de 1fqui

do orgdnico da alevado punto de ebullicidn. |

15, Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 1, caracte
rizados porque sl dispositivo para lavar el género textil o material de?
pldstico tefifdo presenta una caja sxterior construida de modo gue el mgf
terial pase a travds de la misma y de modo que ss mantenga sl ambiente én

su interior prdcticamente hermdtico al vapor y exento ds oxZgeno; una plu

ralidad de rodillos situados en el interior de la caja para transportar
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el matarial a travds del Jdispositive lavador; uﬁa pluralidad de disposi-
tivos pulverizadorss situados en sl intsrier de la caja y précticements

adyaceantes al material y por lo menos una parte ds la pluralidad ds rodi|

llos para pulverizar sl licor lauvado sobre el material; una pluralidad d

tanques ds lavado situados dentro de la caja, précticamente en su parte

infsrior para recoger licoxr del lavado rssidual no absorvido por sl mats
rialj;una primera bomba dg fluido; un primer dispositivo de conducto cone
tada en transporte de fluido por un sxtrsmo a loa tanques ds lavado y por
8l otro sxtremo a la:primsra bomba de fluido para rsciclar sl licor ds _L
vado residual y el lfquido orgdnico de elavado punts de ebullicidn resi

dual y el tipte residual contenido an los mismos jun primer dispositive d

filtro conectado sn transporte de fluidc sl primer dispositivo de conducto
entrs los tangquesde 1avadu.y la primers bomba de fluido; un dispositivo
de slmacsnamiento mszeclado para licor de lavado residual y 1fquida orgd
nico residual de slasvade punto de abullicidn y colorants rssidual conte=
nide en el mismoj un segunde dispositivo de conducto conectads en transpar
de fluido por un sxtremoc 2 la primera bnﬁba y por el otro extremec al dig
positve de almacenamiento mezcladocj; y medios ssparadores conectados en
transportse de fluido 2l dispositivo de almacenamiento mezclado para sspg|
rar el 1fquidec de lavado orgdnico de bajo puntc de sbullicidén residual dbkl
1fquido residual orgdnico de elsvado punto de ebullicidn y colorante resi
dual y devolver el lfquido de lavado al dispesitivo lavador y el lfquido
orgénico residual de elevado punto ds ebullicidn y el colorante ressidual
al aparato ds tefiir.

16. Perfeccionamisntos segdn la reivindicacidn 15, ca
ractarizados porque la pluralidad de tanques de lavado se situa en una sg

rie que comisnza prdcticamente adyacente a la pared de la caja mds distg

-t

te al apsrato de tefiir,
17, Perfeccilonamientos segdn la reivindicacidn 16, ca
ractarizades porque comprende un dispositive intarruptor para ponar an fun

cionamiento 1a primera bomba de fluido cuando el nivel del licor rasiduai
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° 1fquidoc de lavado orgénics de bajo punto da ebullicidn residual del 1f-

-dispnsitivos pulverizadores dentro del dispositivo lavador; una segunda

~de conducto para bombear sl 1fquido de lavado orgdnice de bajo punto de
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de lavado alcanza un nivsl predetesrminado dentro de los tanques de lavado.
18, Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 17, carac
terizados porque sl dispositiva separador presenta un primer aparato de

destilacidn con un dispositive de bomba correspondiente para separar el

quido orgédnico residualrda elevado punto de ebullicidn y el.cqlarants re
sidual; un dispositive condensador conectado al primer aparato de destl
lacidn para condsnsar los vapores del lfquido de lavado orgdnico ds bajo
puntc de ebullicidn a forma 1fquida; un dispositivo de almacenamisnto ds
disolvente de lavado consctado al dispositive condensador para recﬁger-'
el 1fquido de lavado orgdnico de baje punto de ebullicidn; un tercer di
positivo de conducto conectado por un extrsmo al dispositive da almaceqj

misnts de disolvente ds lavado y por el otro extremo a la pluralidad de
bomba de fluide consctada sn transperte defluido al tercsr dispositive

sbullicidn desde el dispositiva de almacenamiento de disolvents ds lavado
a la pluralidad de dispositives pulverizadores; un segundo dispositive
de filtro conectado en transporte de fluido el tercsr dispositive de con
ducto entrs el dispositivo de almacenamiento de<disolvente de lavado y
la sequnda bomba de fluidojun dispositivo ds almacenamiento de disolvente
de tinte conectado al primer aparato de destilacidn; un dispositivo de
almacenamiento de tinte usado; un cuarto dispositivo de conducto conecty
da en transporte ée fluido por un extremo al primer aparato de destila-
eidn y por el otro extremo al diepositivo de almecenamiento de tinte u-
gado; una tercera homba de fluido consctada en transports de fluido al -
cuarto dispositivo ds conducto para bombear lfquido orgdnico de slsvado
punto ds ebullicidn y colorante residual contenido en el mismo al dispg
éitivu de almacenamiento de tints usadoj unc o mds dispositivos de control
para controlar si el 1fquido orgdnico de elesvado punto de sbullicidn y el

tinte residual gue permanace despuds de haberse destilado sl lIcor de la
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vado se envia al dispositivo de almacenamienta de disolvente ds tints o
al dispositive de almacenamientu de tinte usado; un segundo aparatc de
destilacidn con medios de bombeo correspondlsntes para ssparar el lfquido
orgdnico de slsvado punto de abullicién’dnl tinte residual contenido en
5 sl mismo; un quinto dispositive de conducto conectado en transporte ds
fluido por un extremc al dispositivo de almacenamisnto de tinte usado y

por el otro sxtresmc al ssgundo aparato ds destilacidn un mexto dispositi

<
o

@da tonducto conectado en transporte de flqido por un extrsmo al segundo @
parato de destilacidn y por el otrc extrema al dispositive ds almacénamipn
10 to de disclvente del tinte, para transportar sl lfguido pogdnico destila
do de elsvado punto de sbullicidn al dispositivo de almacenamisntc de d
solvente del tinte, dejando solamente colorante eoncentrado en el segun

do sparato des dastilacidm; un dispositivo de almacenamianto de colerants

-e

un dispositivo de almacenamisnto de tinte; una cuarts bombe de fluido y
15 una quinta bomba ds fluido conectadas sn transporte de fluido al disposil
tivo de almacenamisntc de colorants y al dispoesitive’'de almacenamiento
ds disolvente del tinte, respectivaments; un homogenizador canectado a
la cuarte y quinta bombas de fluido para mezclar el lfquido orgdnico de
slavado punto de ebullicidn y sl colorante formada un tints; un septimo
20 dispositive de conducto conectadoc en transports de fluido por un extremo
al homogenizador y por el otro extremo al dispositive de almacanamiento
de tinte, para transportar sl tinete sl dispositivo de almacenamiento de
tinte antes de su utilizacidn en sl aparato de tsfiir; y medios para trans
portar tints desds el dispositivo de almacenamisnto de tinte al aparato
25 de tsiiir,

19, Perfeccionamientos ssgyn la reivindlicacidn 18, ca~
racterizados ponque presenta un primer dispesitivo de descarga ds aire
sitvado a la entradz dsl material z la caja y prdcticaments entrs el dig
positivo de enfriar y fulardar y el dispositivo lavador y un segundo dis

30 positivo de dascarga de aire situado a la salida del material de dicha

caja.
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20, Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 19,carag
terizados porque presenta unz purga de gas ilnerte a la atmdsfera acopla
do a 1a caja exterior.

21. Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 20, carac
terizados porque comprende un dispositivo de ventilacién de purga de ai
re a 1a atmdsfera acoplado a la caja extarior.

22, Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 21, carac
terizados porque la pluralidad ds tanquas de lavado presenta tres tanqu;s
dispuestos en serie, sstando situado el primer tanque prdcticamente ad
yacente a la parsd de la caja mfs distante del aparato de tafiir, tres
conjuntos de dispositives pulverizadores cada uno situade por encima da
uno de dichos tanques, colocandose el primerc de los conjuntos por enci
ma dsl primer tanque y conectado al tercer conducto a su vez gonectado al
dispositivo de almacsnamiento de disclvente de lavado; una sexta bomba
de fluido conectada en transporte de fluido 2l sequnda y tercerc de los
tanques de lavadoj un tercer dispositivo de tinte conectado en transporte
de fluids antrs el tercero de los tangues de lavado y la sexta bomba de
rluido; un ottavo disposisitov de conducto conectado por un extremo a
la sexta bomba de fluido y por el otre extremo al conjunto de dispositivos
de pulverizacidn situados por encima del tercero ds los tanques de lavado
para recilecar licor de lavado residual desds el segundo y sl terceroc ds
los tanques de lavado hasta sl tercero; una septima bomba da fluido coneag
tada en trasporte da fluido al primer y segundo tanques de lcs tanques
de lavado; un cuarto dispositivn de filtro conectado en transporte de flui

do entrs sl $sgundo tanques de los tancques de lavadao y la2 ssptima bomba

de fluido; y un noveno dispositivo de conducto conectado en transporte :
de fluido por un extremo a la septima bomba de fluido y per el otro extég
mo al conjunts de dispositivos de pulverizacidn situados por encima del :
segundo tangue de lavado, para racielar licor de lavado desds el primari
y sagundo tanques de lavado de nuevc al segundo tancue de lavado, |
23, Perfacclonanientos seqdn lazs reivindicaciones 22 ca

racterizadss peroue se dispane, un cecimo dispositivo.de conducto conec
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tado en transporta des fluido por un extresmo al novena dispositivo de con
ducto con una vélvula de Pluido situada sntrs los mismos y por el otrn'ai
tremo a los dispositives de pulverizacidén situados adyacentes a 1a plura|

lidad de rodillos para lavar por dsscarga sl dispositivo de lavado cuandg

24, Perfeccionamientos sagdn la reivindicacidn 23, carac
terizados porque la pluralidad de disposisitivos de pulverizaclon prasenta
una pluralidad de cabezas aspersoras con una pluralidad corrsspondiente
de boquillas pulverizadoras situadas transversalments a través 'y por enci
ma de cada unc de los tanques de lavado de meda que el género textil o
material de pldstico se transporte adyacsnte a los mismos, y una plurali
dad de cahbezas aspersoras con una pluralidad éarresgcndiente de boguillag
pulverizadoras situadas transversalmente a través y por encima de la ply
ralidad de rodilleos situados en la parte superior de la caja.

25, Perfeccionamientos ssgdn la raivindicacidn 24, carac
terizados porque presenta un dispositivo de limpieza por descarga para sl
aparato de tefiir y el dispesitiveo de snfriar y fulardar, gue comprendes:
Uno o mds dispositivos pulverizadores da limpisza por descarga situados
en el interior del aparato ds teﬁi; y en el aparato de enfriar y fulard
de t2l manera qus puddan limplarles por descargag un decimo primer dispaji
tivo de conducto conectado en transporta de fluido por un extremo al ‘dis
pasitivo de almacenamiento de disclvente de lavado y por el otro extrsmo
a los dispositivos dé pulverizacién de limpieza por descarga; y una octa
va bomba de fluido conectada en transpotte de fluido al decimo primer dis
positivo de conducto para bombear liﬁqr de lavado a los dispositivos ds
pulverizacidn de limpleza por dsscarga limpiando per descarga por lo tan
to el aparatec de tefiir y sl dispositivo de enfriar y fulardar.

26. Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 25, carac
terizados porque pressnta un primer dispositivo de descarga de asire situg
do a la entrada del género textil tefiido & la caja y prdcticamente entrs

el dispositivo de enfriar y fulardar y elddispositivo de lavade y un sg
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gundo dispositivo de descarga de aire situadc a la salida del género tax
til tefiido de diéha caja y précticamente entre el dispesitivo de lavado
y el dispositivo secador para reducir el mfnimo el oxfgeno sn el interioF
del dispositivo de lavado.

27. Perfaccionamientos segdn la reivindicacidn 1, cargc
terizados porque a la salida del dispositive de lavado y adyacente al-=
mismo se pueds afadir equipo adicional para divereas opsraciones de aca

bado del género textil o material de pldstico lavado.

28, Perfaccionamienbtos segdn la reivindicacidén 1, carg
terizados porque los medios para secar el género textil o material de plis
tico teMido, con aire templado, se forman por una caja extarior constqui
da de modo que el matsrial pase a travds de la misma; una pluralidad de
rodillos para transportar el material a travds da la caja; un conducto da
admisidn de aire conectade en transporte de fluido con la cajz para que
pueda penetrar aire en la mismaj; un dispositive calentador conectado en
transporte de fluido al conducto de admisidn delaire para psrmitir que
el aire entrants pase précticamente por el mismo; un primer dispositivoe
de bomba de aire conectadz sn transports de fluido al conducto de admisifdn
de aire para hacar pasar aire por el dispositive calentador y transportap
el aire a travds del conductc de admisién de airs hacia la caje sxteriorj
una pluralidad de cdmaras impelentes de aire con una pluralidad de orifi
cios, adaptandose por lo menos una de su superficiss al primer dispositijae
de bomba de aire y situandose dentro de la caja para quedar virtualmente
adycente al material que pasa a travéds de la misma, un conducto de esca
pe situado en el intsrior de la caja y pasando a travds de la misma; un
segundo dispositivo de bomba ds aire conectade en transporte de Pluido =~
al conducto de escape para sxpeler aire que contisne vapores de licor de

lavado desde dicha caja; un dispositivo condensador conectado por un ex

trsmo al sequndo dispositivo de bomba de airs y por el otro extremo al

conducto de admisidn de aire para condensar los vapores de lavade residua

§

!
les y para que el aire slaborads pueda pgnerse de nuevo en circulacidn en
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en las cdmaras impelentes; un dispoesitivo de almacenamisnto de disolvente
de lavadoj unsprimsr dispositivo de conducte consctado por un extremo al
condensador y por 2l otro extrsmo al dispositivo de almacenamisnto de di

scl wnte de lavado para transportar al mismo los vaporss del licor de la

almacenamiento de disolvents de lavadoj un dispositivo de bomba de fluid
conactado con el dispocsitivo de filtrojy un segundo dispositivo de condul
to conectado por un extremo al dispositivo de bomba y por el otro extremeg
al dispositivo de lavado,

29, Perfeccionamisntos segdn la reivindicacidn 28, carag
terizados porque cemprende uno o mds dispositives de ventilacidn o regig
tro de alrs situados con rotacidn en sliinterior del conducto da admisidi
de aire para regular el flujo de aire al interior de la caja,

30, Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 29, carag
tarizados porque comprende uno- o mds dispositives da ventilacidn o de rg
gistro de aire situados con rotacidn en el interior del conducto de escaz
pe de aire para regular el flujo de aire al segundo ventilador impelente.

31. Perfeccionamientos segdn 12 reivindicacidn 30, carag
terizados porque comsrends un orificioc ds ventilacidn de purga de airs a
la atmdsfera consctads con la caja extericr.

32. Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 31, carag
terizados porque comorende un orificig de ventilacidn de purga de gas ingr
te a la atmdsfera conectado con la caja exterlor,

33. Psrfeccionamientos segln la reivindicacidn 32, carag
terizados porque comprende un primer dispositivo de descarga de aire sitya
do en la entrada del material a la caja-y précticamente entre elcdisposi
tive de lavado y el dispositivo secador y un segundo dispositive de descar
ga de aire situado & le selida del material de dicha caja.

34. Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 33, carag

terizados porque el dispssitive calentador comprende uno o mds tubos de

L]

vapor de agua situados en el interior del conducto de admisidn de aire pg

2/
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delante del primsr dispositivo de bomba de aire y prdecticamente adyacen

te a la caja exterior.

35, Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 34, carac

terizades porque el lfquide orgdnico de elevado punto da ebullicidn com=

punto de ebullicidn comprende metanol ¢ etanol,

35, Perfeccionamientos segn la reivindicacidn 35, carac

terizados porque el sagundo dispositivo de descarga de airs es un disposi
tivo de descarga de alre terminal, se forma por un tercer dispositive dei
r

‘conducto que sals dal punto de salida del material del dispositivo secad

|
y que comprende prdcticamente el material que pasa a travds del mismo; uI
cuarto dispositive de conducto conectado con sl tercer dispositivo de con
ducto en un punto prdcticamente situado en su punto medioc; y un tercer

dispositivo de bemba de aire con ventilacidn a la atmdsfera acoplado al |

cuarto dispositivo ds conducto para introducir aire atmosférico en el tei

cer dispositivo de conducto a travds de sy extremo abiertoc y desedorizar
el matsrial que pesa a través del mismo hasta el dispositivo empleado pa
ra recoger el género textil o material de pldstico secado y acabado,

37. Parfeccionamientos segdn la reivindicacién 36, carac
terizados porque presenta un condensador conectado al tercer dispositive
de bomba de aire por uno He sué ex%remos ¥ ai dispositivo de almacenamien
to de disolvente de lavads por su otrs extremao para recoger y reciclar lgs
vapores de licor de lavadao,

38. Perfecclonamientos ssgdn la reivindicacidn 37, cargc
terizados porque el dispositivo de bomba de aire comprende ventiladores

impelsntes.
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39: Parfecclionamientes en aparatos de ciclec cerrado -
para el tefildo rdpido, continusc y sin agua de génerss textiles o materia
les pldsticos, tal y como queda sustancialmente descritao sn la prasente
. Memoria y an sue dibujos adjuntaes.

Esta memoria cansta ds 33 hojas escritas alméquina por
una sola cara. 7

madrid, 1f 450, 1977
MARTIN PROCESSING,INC,

% W GOKE
pg B Flrmado: 4 Buaeg
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