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La prsaente invención se refiere a un aparato para el 
teñido rápido, continuo y sin agua o esencialmente sin agua de gánsros te:c 

tiles y materiales de plástico. Debido al ánijasis actual que se está imp_o 

nisndo en el control de la contaminación y el interás ds proteger 8l medi i 
ambiente, ss evidente que cada vez son más necesarias las medidas eficaces 
de control de la contaminación por parte de maquinaria industrial necesa 
rias en vista de lo extricto de los controles y el elevado costo de poner 
los en práctica que, en muchas casos, debe soportar al consumindor en for 
ma de precios más elevados. Cuando se trata de tintorerías, es extraordi­
nariamente costoso someter a tratamiento los efluentes y, en algunos caso¡5, 
un tratamiento de efluentes suficiente para cumplir con la aprobación de 
las autoridades de protección del medio ambiente suele ser prohibitivamen 

te costoso. Existen localidades, de hecho, en diversas partes del mundo que 
no permiten la ubicación de tintorerías y plantas de acabado en sus demar_ 
caciones debido a las problemas de contaminación.

El presente invento se refiers a un aparata de tintore 
ría para teñir gáneros textiles y materiales de plástico que elimina de 
una forma total o virtual todos los. efluente.s contaminantes así como la 

contaminación de aire que podráia resultar de otro modo por la operación 
de teñido. Despuás de la inversión inicial ds capital para la maquinaria 

necesaria, el aparato descrito es relativamente dB funcionamiento barato, 
y en un mundo consciente del problema de energía, exige considerablemente 
menos energía paras su funcionamiento. Esta óltima característica indica 
es en sí una característica muy atractiva del aparato en estos días de coí 
tosa energía y a causa de la mayor carestía que cabe anticipar para un Pu 
turo próximo.

Por lo tanto, un principal objeto de esta invento as ev 
tar los inconvenientes de la tecnología anterior en el teñido ds gáneros tex 

tiles y materiales ds plástico. De un modo más específico, este invento tía 

ne por objeto proporcionar un aparato para el teñido rápido, continuo y sijn 
agua ds gáaeros textiles y materiales de plástico.
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□tro objeto del invento es proporcionar un aparato per 

feccionado para teñir materiales textiles y de plástica, cuyo aparato no 

exige una entrada importante da agua ni produce efluentes contaminantes» 
Otro objeto del invento es proporcionar un aparato de 

teñir para gáneros textiles y materiales de plástico que reduce al mínimo 
el consumo de energía de su funcionamiento.

Otro objeta del invento 0 3  proporcionar un aparato p¿ 

ra teñir gánaros textiles y materiales de plástico que permita que una 
tintorería puBda cumplir con las normas de contaminacián extrictas guber 
namentales y locales y cuyos castos ds funcionamiento son relativamente 

bajos.
Otro objeto del invento es proporcionar un aparata 

para teñir gáneros textiles y materiales de plástico que no exige una en 

trada importante da agua y, por lo tanto, no necesita un lugar práxirao a 

una fuente de agua, como un río o un pozo.
□tro objeto del invento es proporcionar un aparato pa 

ra teñir géneros textiles y materiales de plástico que elimina todos los 
efluentes contaminantes así como la contaminacián del aire que pudiera - 

producirse de otro modo da la operacián de teñido.
Estos y otros objetos, que resultarán más evidentes 

más adelante, se obtienen gracias al aparato de ciclo cerrado descrito ei 

la presente memoria para al teñido rápido, continuo y sin agua, de gánaros 
textiles o materiales de plástica con un tinte disuelto, Bn supensián o sn 
dispersián en un líquido orgánico de elevado punto de ebullicián que estí 
exento o virtualmente exbnto de agua y a una temperatura relativamente £ 
levada.

El aparato da tintorería d8 ciclo cerrado para el teñí 
do rápido continuo y sin agua de gáneros textiles o materiales da plástico 
comprende un aparato d8 tintorería para teñir el gánero textil o el matB 

rial de plástico y reciclar el tinte empleado (compuesto por un tinta di, 
suelto o en suspensián o dispersián en unilíquido orgánico de elevado -
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punto de ebullicián) al aparato de teñir, medios para enfriar y fulardear 

el genero textil o material de plástico teñido (donde su temperatura se p 
de reducir desde aproximadamente 2048C a 37BC) y condensar los vapores deL 
líquido orgánico residual de elevado punto de sbullicián y devolverla al 
aparato de tintorería y devolver tambián el tinte residual al aparato dB 
tinte; medios para lavar al gánero textil o material da plástico teñido y 
enfriado, con un líquido orgánico de bajo punto de ebullicián(por ejemplo 
metanol o etanol) que está exento o virtualmente exenta de agua, y separar 
el líquido da lavada del líquido orgánica residual de elevado punto de e_ 
bullicián y el tinte residual y devolverlos al dispositivo de lavado y al 

aparata de teñir, respectivamente; medios para secar el gánero textil o 

material de plástico teñido y lavado y para condensar los vapores del lí 

quido de lavado orgánico residual de bajo punto de ebullicián y devolverla 

al dispositivo da lavado, y medios para recoger o empaquetar el gánero tei< 
til teñido o material de plástica.

£1 aparato de tintorería de ciclo cerrado delppresente 
inventa se puede utilizar para teñir gáneros textiles de poliester, nilán, 

orlán y otros gáneros textiles comerciales bien conocidos, tanto sintáticc 
como naturales, y otros artículos similares. El gánero textil que se tiñe 
mediante el aparata del presente inventa puede ser de cualquiera de las 

formas tradicionalas bien conodidas en la tacnología, por ejemplo hilo de 
filamentos continuos, hilo de fibras cortadas, mecha, tela o similar. Est= 
gánero o material, si tiene forma de hilado, puede ser una urdimbre de hi 
lo compuesta por un gran mímera de cabos individuales.

Habiéndose indicado algunos de los objetos del invento, 
otros objetos resultarán evidentes en el transcurso de la descripcián, to 

mando como referencia los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 (A y B) es un diagrama esquemático del apa ¡
I

rato seotln el invento.

La figura 2 es una vista de costado en seccián transver' 
sal del aparata de tintorería y los medios para enfriar y pulardar el gjá 1
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ñero textil o material de plástica segtín el presente invento.
La figura 3 es una vista de costado en sección transver 

sal del dispositivo empleado para lavar el gánero textil o material de - 

plástico teñido según el presente invento .
La figura 4 es una vista de costado en sección transve 

sal del dispositivo empleado para secar el gánero textil o material de 
plástico teñida y lavado 3egún el presente invento.

Refiriéndonos ahora de un modo más especifico a los 

dibujos, en la figura 1, se ilustra un aparato de ciclo cerrado para el 

teñido rápido, continuo y sin agua de un gánero textil o material de plás 

tico con un tinte disuelto, en sua-pensibn o en dispersión en unllíquido 
orgánica de elevado punto de ebullición que está exento o prácticamente 
exento de agua y a una temperatura relativamente elevada según el presen

|

te invento. Este aparato comprende un aparato de teñir 1 para teñir gá ! 
ñero textil o material de plástico 3. Un filtro 5, una bomba de fluido 7, 
un depósito para almacenar tinte usado 9, un depósito de almacenamiento 
de tinte 11, un aparato de destilación 13, un depósito colector de tinte 
16, una bomba de fluido 14, un depósito de almacenamiento de disolvente 
del tinte 15, un depósito de almacenamiento de color (tinte) 17, una bom 

ba de fluido 19, una bomba de fluido 21 y un homogenenizador 23 se utili 
zan para reciclar el tinte utilizado desde el aparato de teñir 1 de nue_ 

vo al mismo aparato.
El gánero textil o material de plástico 3 se transporta 

despuás al dispositivo para enfriar y fulardar 25 por el tranportador ten 
dor 27(que se dispone para transportar continuamente el gánaro textil o 
material de plástico 3 a trauás del aparata de teñir 1 y del dispositiva 
para enfriar y fulardar 25). El transportador tendedor 27 permite la con 
tracción tanto longitudinalmente como transversal del gánero 3 sobre el 
transportador. Un filtro 29, una bomba de fluido 31, un depósito de alma] 
cenamiento de tinte usado 9, un depósito de almacenamiento de tinte 11,
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un aparato de destilación 13, un depósito colector de tinte 16, una bombí 

14, un depósito de almacenamiento de disolvente del tinte 15, un depósitc 

de almacenamiento de tinte 17, dos bambas de fluido 19 y 21 y un homogeni 
zadar 23 comprenden el aparato para reciclar el tinte residual del disposi 
tivo empleado para enfriar y fulardar 25, de nuevo al pparato de teñir. A 
símismo,lo3 vapores procedentes del líquido orgánico residual de elevado 
punto do ebullición 3e reciclan condensádolos en el condensador 33 y trars 
portando el disolvente de tinte condensado al depósito de almacenamiento 
de disolvente del tinte 15.

El gónero textil o material de plástico 3 tañido y 
enfriado se transporte dsspuás aldispositivo para lavar 35 donde se lava 

con un licor da lavado orgánico de bajo punto d8 ebullición (por ejemplo 

metanol). El dispositivo para el lavado 35 está compuesto por una plurali 
dad de tanques 55, un filtro 57, una bomba de fluido 59, un filtro 61, una 

bomba de fluido 53. El aparato asociado con el dispositivo para el la vado 

35, utilizado para separar el licor de lavado del líquido orgánico residual 
de elevado punto de ebullición y el tinte residual contenido el del mismo 
y reciclado al dispositivo para el lavado 35 y el parato da teñir 1, com 
prende un conducto 37 para transportar el licor de lavado gastado (que coi 
tiene el líquido orgánico da elevado punto ds ebullición y el tinte resi­

dual), un filtro 39, una bomba de fluido 41, un depósito de almacenamiento 
mezclado 43, un aparato de destilación 45, una depósito colector de tinte 
46, una bomba de fluido 47, un depósito de almacenamiento de disolvente du 
lavado 49, una bomba de fluido 51 para bombear el licor de lavado destilado 
de nuevo aldispositivo de lavado 35, una bomba de fluido 53, un depósito 

de almacenamiento de tinte usado 9, un aparato de destilación 13, un depó 

sito colector da tinte 15, una bomba de fluido 14, un depósito de almacena 
miento de disolvente del tinte 15, un depósito de almacenamiento de tinte 

17, bombas ds fluido 19 y 21, un homogenizador 23 y un depósito de almacería
miento de tinte 11. j

!
El dispositivo para secar 65 el gánero textil o material 

de plástico teñido y lavada 3 comprende un conducto de escape 57, un venti
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lador impélante de aire'69, un condensador 71, un conducto de admisión de 
aire 73, un: dispositivo calentador 75, un ventilador irapelents de aire 74 
un deposito de almacenamiento de disolvente de lavado 49 y una bomba da - 
fluido 51 para condensar los vapores del líquido orgánico de bajo punto de 
ebullición residual y devolverlo al dispositivo de lavado 35. Junto al dis 

positivo empleado para el secado 65 existe un dispositivo de descarga de 
aire terminal 77 que comprende un ventilador impélante de aire 79 y un con 

ducto 78. Un dispositivo de recoger el material 81 empaqueta el gánero o 
material:.acabado 3.

Si el gánero o material 3 no está seco al salir del dis 

positivo de secado 65, se puede conectar un condensador al ventilador ijn
pelante de aire 79 para recoger los vapores residuales del licor de lavado
en el aire expulsado del dispositivo de descarga de aire terminal 77. El 
condensador se conectaría al depósito de disolvente de lavado 49 para trans 
portar los vapores del licor de lavado condensador al mismo.

Con relación a la figura 2, el aparato de teñir 1 coro
prende una caja exterior 83, un conducto de entrada 120 y un conducto de

drenaje 90, una pluralidad de rodillos 85 situados dentro de la caja 83 para 
transportar el material 3 a travás de los mismos, una pluralidad de dispjj 
sitivos pulverizadores 87 dispuestos para pulverizar tinte sobre el material 
3 segtín pasa Junto a los mismos, un receptáculo 89 en el fondo de la caja 

83 para recibir el exceso de tinte que no ha sido absorbido por el gánero 

3 mientras pasa a travás del aparato de teñir 1, un dispositivo interruptor 
91 situado dentro de la caja 83 para hacer funcionar el aparato correspori 

dienta para reciclar el tinte cuando su nivel dentro del receptáculo 89 al_ 
canza una altura predeterminada, un primer dispositivo de descarga de aire

f

93 y un segundo disDositivo de descarga de aire 95 para reducir al mínimo' 
la cantidad da oxígeno permitido dentro de la caja 93 y un disoositivo pul. 
verizador de limpieza por descarga 97 para limpiar el aparato de teñir con 
un líquido orgánico de bajo punto de ebullición, por ejemplo metanol.

El dispositivo para enfriar y fulardar 25 comprende una 
ja exterior 93, una pluralidad ce rodillos 99 para transportar el gánero
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3 atravás da las mistaos, un conducto ds admisión de aire 101 con un vent¿ 

lador impélante da aire conectado 103, una pluralidad ds cámaras impelentas 
de aire 105 acopladas al conducto de admisión dé aire 101j una pluralidad 
de chorros de aire 107 acoplados a las cámaras impelentas 105, un conductc 

109 conectado al parato para extraer tinte residual recogido en la caja 9E 

y poner b1 tinte en recirculación al aparato de teñir 1, un conducto de - 

escape dB aire 111 conectado a un ventilador impélante 113 para extraer vs. 

poras de líquido orgánica de elevado punto de ebullición residuales desde 

la caja 98 y transportados al condensador 33 (figura 1) y reciclar el di­
solvente del tinta finalmente de nuevo al aoarato dB teñir 1, unn'dispositi vo 
de descarga de aire 115 y un dispositivo de descarga da aire 117 para redi 
cir al mínima el oxígeno permitido en el interior dB la caja 98, un dispos i 

tivo de limpieza por chorro ds descarga 119, un conducto 118 conectado al 
mismo, un transportador tendedor 27 para transportar el gánero 3 a travás 
del aparato de teñir 1 y el dispositivo para enfriar y fulardar 25 de una 
forma continua sobre los rodillos internos 85 y 99, respectivamente, y los 
rodillos externos 121 con el fin de que el material 3 pueda encoger en djL 
rección longitudinal y transversal "sobre el mismo.

Con relación a la figura 3, el dispositiva 35 para la 
var el gánero textil o material ds plástico comprsnde una caja 123, una 

pluraidad derodillos 125 dentro de la caja 123, para transportar el materijal 

3 a travás de lamisma, una pluralidad de dispositivos pulverizadores 127- 

situados prácticamente adyacentes al material 3 para pulverizarla con li­

cor de lavado, una pluralidad de dispositivos de pulverización de limpiezs 
por descarga 128, un conducto 142 acoplado con el dispositivo de pulverizs 
ción de limpieza por descarga 128, un conducto 141 acoplado a una parte del

dispositivo de pulverización 127, una pluralidad da tanques da lavar 55 si
1

tuados en el fondo ds la caja 123 para recoger licpr de lavado residual no 
absorbido por el material 3, un conducto 37 para reciclar el licor de lava 
do y el tinte contenido en el mismo de nuevo al dispositiva de lavado 35-
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y el aparato da teñir 1 (figura l), raspectivanante, undispositivo interrup 

tor 133 para hacer funcionar la bomba 41 (figura l) con el fin de reciclar 

al licor de lavado que contiene el tinte, un conducto 135 para raciclar el 
licor de lavado a travás de la bomba de fluido 59 (figura 1) al conducto 
141 y al dispoáitivo de pulverización 127 correspondiente, un conducto 139 

para reciclar el licor de lavado a travás del filtro 57 (figura l) y bombe: 

de fluido 59 y 63 (figuras l) a los conductos 141 y 137 y al dispositivo di 

pulverización correspondiente 127, un conducto 143 para reciclar al líquic 
de lavado a travás del filtro 61 (figura l) y la bomba ds fluido 63(figura 
l) al conducto 137 y el dispositivo da pulverización correspondiente 127, 
un conducto 145 que conecta el depósito ds almacenamiento ds disolvente de 
lavado 49 (figura l) y la bomba de fluido 5l(figura l) al dispositiva ds 
pulverización 127 asociado con el primero de la pluralidad de tanques de 
lavado 55, un primer dispositivo de descarga de aire 149 a la salida del 
material 3 de la caja 123 para crear prócticamente un medio ambiente hermá 

tico a los vapores y exento ds oxígeno en el interior de la caja, un orifi 

ció ds ventilación de purga de aire 151 a la atmósfera, y unanpurga de gas 

Lnerte 153 a la atmósfera.
Con relación a la figura 4, si dispositivo 65 para secar 

al gónaro o material da plástico teñido y lavado 3 comprende una caja exte 

rior 155, una pluralidad de rodillos 157, para transportar el material 3 a 

travós de dicha caja 155, un conducto de entrada 73 con un ventilador impe 
Lente 74 conectado al mismo, una pluralidad da cámaras impelentes de aire 
L59 con orificias en sus superficies y situadas dentro ds la caja 155 para 
quedar prácticamente adyacentes al material 3 que la recorren, un conducto 
de escape 67, un orificio de ventilación de purga de aire 161, un dispositii 
vo calentador 75 situado dentro del conducto de admisión de aire 73 para q'u 
jueda penetrar aire y pasar prácticamente por el mismo, un idispositivo de ; 
ventilación 163 situado giratoriamente dentro del conducto de admisión de 
lire 73 para regular el flujo de aire en la caja 155, un dispositivo de veri 
:ilación 164 para regular el.flujo de aire an la caja 155, un dispositivo ¡
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de- ventilación de purga de gas inerte 165 a la atmósfera, un primer disp¿ 

sitivo de descarga de aire 167 situado a la entrada del material 3 a la ca 
Ja 155 y un sagundo dispositivo de descarga de aire 169 situado a la sal¿ 

■da del material 3 de la caja 155*

La forma de funcionamiento el aparato de ciclo cerradi 
para elllavado rápido continuo y sin agua de gónero textil o material de 
plástico resultará evidente por la descripción anterior. El gónero textil 
o material de plástico 3 se tiñe en un aparato de teñir 1 por medio da un 
tinte disuelto o en dispersión o suspensión en un .disolvente de elevado - 
punto de ebullición (por ejemplo glicol o áter de glicol). El material 3 

puede ser idealmente un gónero textil de poliester para el cual es parti 
cularmente idóneo el aparato del presente invento, pero puede consistir - 

tambián en otros materiales como nilón, orlón u otros gáneros textiles - 

conocidos o plásticos en las formas tradicionales bien conocidas, como un 
hilado de filamentos continuos, hilo de fibras cortadas, mecha, tela o si. 

milares. El material, si tiene la forma de hilada, püede ser una urdimbre 
que comprende cientos de cabos de hilo individuales en una "sábana" de m¿ 
terial. . . .

El tinte residual de recoge en el receptáculo 89, y cujan 

do el'dispositivo interruptor 91 detecta que se ha recogido un nivel pre­

determinada del tinte, hace funcionar la bomba de fluido 7 que lleva el - 
tint8 a travás del filtro 5 y lo puede bombear de nuevo al dispositivo de 
pulverización 57 ó, al final de una operación ds teñido, bombearlo al de­
pósito de almacenamiento de tinte 11 o al depósito de almacenamiento de - 
tinte usado 9, dependiendo de las válvulas que están abiertas a lo largo 
de los conductos. Si el tinte se ha bombeado por medio de la bomba de flui, 
do 7 a travás del depósito de almacenamiento de tintecusado 9, se transpoj: 

ta entonces al aparato de destilación 13 donde el líquido orgánica de ele, 

vado punto de ebullición se destila y bombea por la bomba de fluido 14 di 

depósito de almacenamiento de disolvente del tinte 15. El tinte restante 
se recoge en el depósito colector de tinte 16. Oesde el depósito de alraacj 

namiento de disolvento del tinte 15 el liquido de elevado punto de ebulli—
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cián se bombe por la bomba de fluido 21 a un homogenizador y se mezcla co 
un tinte del depásito de almacenamiento de color 17 que se bombea al mis 
mo por la bomba de fluido 19. El tinta y el líquido orgánico de elevado 
punto da ebullicián, despuás de mezclarse por el homogenizador 23, se tr 
portan al depásito de almacenamiento de tinte 11. Desde el depásite de 
almacenamiento de tinte 11 el tinte se puede transportar o reciclar da 
nuevo al aparato de teñir 1.

Si el tinte residual procedente del aparata de teñir se 
ha bombeado inicialmente por la bomba de fluido 7 al depásito de almace 
namiento de tinte 11, se pueda añadir tinta de corapensacián por la entra 

da del depásito da almacenamiento de disolvente de tinte 15 y el depásite 
dB almacenamiento de disolvente da tinte 15 y el depásito de almacanamisn 
to de color 17 al homogenizador 23 dasde si cual se transporta elrdspási 

to de tinte 11 y se mezcla con el tinte residual existente. El tinte se 
pusde recilcar entonces de nuevo al aparato de teñir 1. De esta manera, 

el tinte que se transporta desde el depásito de almacenamiento de tinte 

11 alaparato de teñir 1 para teñir el material o gínero 3 que se transpaír 
ta a travás del mismo, se puede reciclar continuamente con la adicián de 

tinte necesario o líquido orgánico de elevado punto de ebullicián. Ade­
más si el tinte residual se elabora a travás del aparata de destilacián 
13 para destilar líquido de elevado punto de ebullicián y transportarlo 

al depásito de almacenamiento de disolvente del tinte 15, se recoge un 
tinte concentrado en el depásito colector de tinte 15 para seutilizar3e 

despuás.
Se pone de relieve que como asunto general el tinte resi 

dual en el aparato de teñir 1 se recicla a travás del filtro 5 y por la 

bomba da fluido 7 dirsetamente de nuevo a la pluralidad da dispositivos 

pulverizadores 87 dentro de la caja 83. El conducto 120 permite la entra 
da de tinta desde el depásito de almacenamiento de tinte 11 cuando se ne 

cssita tinte de compensacián.
El material 3 sa transporta a travás del aparato de teñí; 

1 y a travás deldispositivo adyacente siguiente para enfriar y fulardar
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25 por el transportador tendedor 25 que avanza continuamente alrededor 
de los rodillos 85 en el interior del aparato de teñir 1, estando sitúa 
dos los rodillos 99 dentro del dispositivo de enfriar y fulardar y los 
rodillos externos 121 situados adyacentes di aparato anterior. El tranjs 
portador tendendor 2? permite que el genero 3 se encoja en ambas dire£ 
clones longitudinal y transversal.

El material teñido 3 pasa después al dispositivo para 

enfriar y fulardar 25 dende se transporta por el transportador tendedor 
27 alrededor da rodillos 99 y par las cámaras impelentes adyacentes 10!j 

y los correspondientes chorros de aire 107 para reducir eu temperatura 

desde aprosimadamente 2043 C a 373C. El dispositivo para enfriar yfula_: 
dar 25 admite aire en la caja 28 por un conducto de admisián de aire 1 3L 
que se acopla a las cámaras impelentes de aire 105 en un extremo y en 

el otro a un ventilador impélante 103 que furza aire a travás del cond.jc 
to al interior da las cámaras impelentes 105. El líquido orgánico resi 

dual da elevado punto de ebulliciárr y el tinte contenido en elmmismo- 
ae recoge en el fonda de la caja 98 y cuando su nivel alcanza una altura 
predeterminada, un dispositivo.interruptor 108 hace funcionar la bomba 
de fluido 31 que lleva el tinte residual a travás delconducto 109, el 
filtro 29 y lo bambea di depásito de almacenamiento de tinte-usado 9 o 
al depásito de almacenamiento de tinte 11, dependiendo de las colocad^ 
nes de las válvulas en sus conductos. Segdn se ha indicado anteriormen^ 

te si el tinte residual se ha recogido en el depásito de almacenamiento 

de tinte usado 9, se puede destilar despuás en el aparato de destilación 
13 al final de una operacián de teñido y bombearse por la bomba de flu:i 

do 14 al depásito de almacenamiento de disolvente de tinte 15. El tinti; 

restante se puede recoger en el depásito colector de tinte 16. El.^líqui 

do orgánico de elevado punto de ebullicián se bombea por la bomba también 

al mismo desde el depásito de almacenamiento de color 17 por la bomba 

de fluido 19. El homogenizador 23 mezcla el líquido orgánico de elevad^ 
punto de ebullicián y el tinte para crear un tinte que se recoge en el
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depóstio de almacenamiento de tinte 11. 0esd8 el depósito de almacena­
miento de'tinte 11 el tinte se transporta al aparata da teñir 1. Si el 
tinte recogido en el fondo del.' dispositivo de 8nfriamientoy fulardado 
25 se ha bombeado originalmente por la bomba de fluido 31 al depósito 
de almacenamiento de tinte 11 se puede reciblar, como es lógico, dire£ 
taménte de nuevo al aparato de teñir 1 despuós de haberse añadido tinte 
de compensación dasde el homogenizador 23.

El dispositivo para enfriar y fulardar 25 posee tambiér 

un conducto de escape de aire 11 con un ventilador impelente de aire - 
113 conectada para expulsar vapores del líquido orgánico de elevado pun 

to de ebullición. El ventilador impelente 113 fuerza los vapores a tra- 
vás del condensador 33 por lo que condensan en forma líquida y ss recî  

clan d8 nuevo al depósito de almacenamiento de disolvente de tinte 15 

para mezclarse despuós en el homogenizador 23 con una nueva entrada de
i

tinte desde el depósito de almacenamiento de color 17.
Tanto el aparato de teñir 1 como si dispositivo para 

enfriar y fulardar 25 posee un dispositivo de limpieza por descarga 97 

y 119. Respectivamente que se conectan por el conducto 118 al depósito 
de almacenamiento de disolvente da lavado 49. Cuando se desea limpiar 
el interior de la caja 83 y 98 eldisolvente orgánico de bajo punto de 
ebullición se bombea por la bomba de fluido 51 desde el depósito de al_ 

macenamiento de disolvente de lavado 49 al conducto 118 y a travás del 

dispositivo de limpieza por descarga 97 y 119 para limpiar el aparato 
de teñir 1 y el dispositivo de limpieza por descarga 97 y 119 para lijn 

piar si aoarato de teñir 1 y el disooáitivo de enfriar y fulardar 25 de 
una manera simultánea en tan solo unos 5 minutos. El material 3 posee ; 

aproximadamente un 40JS de contenido de disolvente cuando se transporta ¡ 
desde el dispositivo de enfriar y fulardar 25 hasta el dispositivo de : 

lavar 35. ¡
El material teñido y enfriado 3 pasa despuós al disposi 

tivo de lavado 35. El material 3 pasa primero a travós del dispositivo 
de descarga de aire 147 en su entrada a la caja 123. El dispositivo de
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descarga de airB de entrada 147 y el dispositivo de descarga de aire de 
salida 149 proporcionan atabas un medio ambiente de bajo contenido de oxí 

geno en el interior de la caja 123. Es de lo más importante conseguir una 
atmosfera de bajo contenido de oxígeno en el interior de la caja 123, pues 

to que b1 licor de lavado utlizado pueda ser metanol que es explosivo cuan 

do se combina aproximadamente con un 20 a un 36^’. de atmosfera de oxígeno. 
En otrae palabras, los dispositivos, de descarga de aire ayudan a propor 

clonar una atmósfera de bajo contenido de oxígeno por debajo de la gama 

exolosiva indicada. El material 3 pasa alrededor de los rodillos 125 y 
adyacente a los mismos hasta una pluralidad de dispositivos de pulveriza 
clin 127 que pulverizan el material saco y enfriado 3 con líquido orgániéc 
de bajo punto de ebullición (V.g. metanol). El licor de lavado que conticr 
disolvente orgánico de elevado punto dB ebullición reidual y tinte resi­
dual se recoge en el fondo de la caja 123 en una serie de tanques de lava 
do 55,siendo el tanque más limpio el más distante del aparato de teñir y 
siendo el tanque más contaminado el más próxima al aparato da teñir 1. El 
licor de lavado limpio se borabsa desde el depósito de almacenamiento de cJ 
solvente ds lavado 49 por la bomba de fluido 51ral conducto 145 y a travc’í 

de la pluralidad de dispositivos de pulverización 127 asociados con el -

mismo.
£1 licor de lavado y el tinte contenido en el mismo se

recoge en el primer tanque de lavado por debajo de la pluralidad indicada 
de dispositivos de pulverización 127 y pasa a travás del conducto 135 a 

la bomba ds fluido 59, y se bombea a travás del conducto 141 a la plural;, 

dad de dispositivos de pulverización 127 situados por encima del tanqus 

medio de los citados tanques de lavado 55. La pluralidad de dispositivos 
de pulverización 127 s tuados por encima del tanque media de lavado pul­
verizan el material 3 y el licor de lavado y el tinte contenido el del mi 

mo 3 8  recogen en eltanque medio de los tanques de lavado 55. El fluido 
sa a travás del conducto 139, el filtro 57 y las bombas de fluido 59 y 53 
lo bombean a los conductos 141 y 137 que transportan el líquido de lavado 
de nuevo a la pluralidad de dispositivos de pulverización 127 situados po
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por anclma del segundo y el tercer tanques de lavado, El licor de levado

y el tinte contenido en el tercero de los tanques de lavado 55 fluye a

través del conducto 143, el filtro 61 y se bombee por la bomba de fluido
' 63 de nuevo al conducto 137 y a la pluralidad correspondiente de disposi,

tivoa de pul veri zacirfn 127 situados por encima del tercer tanque de lavaiilt 
Se observará que la bomba de fluido 59 se conecta también al conducto 14^ 
y si se abre una válvula entremedias se puede bombear licor de lavado a 

través de la pluralidad de dispositivas pulverizadores de limpieza por des 
carga 128 situados par encima de los rodillos 125 para limpiar los rodi­
llos 125 y el interior daldispositivo de lavado 35 al final de una opera-, 

eién da teñido.
Cuando el nivel del licor de lavado dentro del tercero 

de la serie de tanques ds lavada 55 alcanza una altura predeterminada, un 

interruptor 133 pone en funcionamiento la bomba de fluida 41 que lleva li_ 
cor de lavado contaminado desde el tercer tanque a través del conducto 37 

y el filtro 39 y bombea el licor de lavado contaminado al depésito de al­

macenamiento mezclado 43. El licor da tezado contaminado pasa desde el de­

pésito de almacenamiento mezclado 43 al aparato de destilacién 45 que de¿ 

tila el líquido de lavado orgarfico da bajo punto de ebullicién (v.g. metí, 
nol) primero y la bomba de fluodo 47 bombea este licor de lavado al depé 
sito de almacenamiento de disolvente de lavado 49 el licor de lavado se 

bombea por la bomba de fluido 51 de nuevo al conducta 145 y a le plural! 
dad correspondiente de dispositivos pulverizadores 127 situados por encina 
del primero de los tanques de lavado 55. Una vez que se ha destilado ell¿ 
cor da lavado, el aparato de destilacién 45 contiene el líquido orgánico 
de elevado punto de ebullicién y el tinte contenido el del mismo, y el ll 
quido orgánico de Blevada punto de sbullicién se puede destilar y bombear 
por la bomba ds fluido 47 al depésito de almacenamiento de disolvente de i 
tinte 15. Si se realiza esta operacién, el tinte restante se puede recoger

. I

en el depésito tíolector de tinte 46. Como variante, el líquido orgánico de
j

elevado punto de ebullicién restante y el tinte contenido en el mismo se 1
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as pueden bombear por la bomba de fluido 53 al depósito de almacenamieni< 

de tinte usado 9. Desde este depósito el tinte se puede elaborar adicio 

nalmente y transportarse ssgón se ha indicado anteriormente*
Se observará que, desds un punto de vista ideal, el 

aparata ds destilación 45 y 13 puede ser del tipo semidiscantinuo para ri 
exigir un tiempo importante de limpieza. Cabe esperar que el aparato de 
destilación semidiscontinuo podría limpiarse en un ciclo ds 5 minutos.

El gónero textil o material de plástico 3 pasa despuás 
el dispositivo secador 65 donde el material reducirá aproximadamente de 
un 40-60^ de disolvente a aproximadamente 20-1$'. El material se transpoi. 
ta a travás de la caja 155 por una pluralidad de rodillos 157. El aire 
pasa a travás del conducto ds admisión de aire 73 y sobre el tubo de va 

por de agua calentado 75 por el ventilador impélante de aire 74, y el vei 
tilador impélante fuerza el aire caliente en la pluralidad conectada de 
cámaras inpelentes 159 situadas de una forma prácticamente adyacente al 

trayecto de avance del material 3 a travás del dispositivo de secado 65.
La pluralidad de cámaras impelentes 159 posee una plu 

ralidad de orificios a travás de los cuales el aire caliente pasa contrs 
el material 3 transportado por las mismas. Un conducto de escape de aire 
67 se conecta a un ventilador impelente 69 que extrae aire del interior 

de la caja 155 y fuerza el aire que contiene vapores del licor de lavadc 
a travás del condensador 71. El licor de lavado condensado (líquido or£c 
nico de bajo punto de ebullición) se transporta entonces al depósito de 
almacenamiento de disolvente de lavado 49 pararreciclo por la bomba de f. 
do 51 al dispositivo de lavado 35. El condensador 71 se conecta al con­
ducto de admisión de aire 73 de modo que si aire qus pasa al condensador 
71 se recicle de nuevo al conducto de admisión de aire 73, al tubo de - 

vapor de agua 75 y al ventilador impelente 74. El material 3 sale entô n i 
ces de la caja 155 por el dispositiva de descarga ds aira 169 y pasa a j
travás del dispositivo de descarga de aire terminal 77. El dispositivo .

íde descarga de aire terminal comprende un conducta acoplado 78 y un ven™ ii
tilador impelente 79 para introducir aire atmosfárico en el dispositivo 1
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de descarga de aire terminal 77 y desodorizar el material 3 que pasa a trja 
vós del mismo hasta el aparato de recogida 81* La única entrada de agua 

requerida para el aparato de ciclo cerrado consiste en las exigencias com 
pletamente nominales de agua fría para los condensadores 33 y 71.

Si el material 3 que sale del dispositivo secador 65 no 
está enteramente seco, se puede efectuar una operación final de secado cortee 
tando un condensador al ventilador impelante 79 para recocer vapores de 
licor da lavado residuales en el aira de escape del dispositivo de desear 
ga de aire terminal 77. El licor de lavado se transportaría di depósito de 

almacenamiento de disolvente de lavado 49.

A título da ilustración adicional del aparato del inven 
to se exponen a continuación los ejemplos siguientes de operaciones de 

teñido:
Ejemplo 1

Se tif(Ó una tela de poliester en dietilenglicol que con 
tenía l£ de disperse Blue 60 (azul 60 de dispersión). La muestra sa secó 

y se fijó térmicamente a una temperatura de 193BC por espacio de 15 según 
dos, se enfríóoor espacio de 10 segundos, sb lavó con metanol durante 15 
segundos y se secó con aire caliente en 15 segundos.

• Ejemplo-2
Se tiñó una alfombra de nilón en Btilenglicol que conte 

nía 2/É de Acid Red 151 (Rojo ácido 151). La muestra se tió a 1718C por es 
pació de 30 segundos, se enfrió en 20 segundos, se lavó con metanol duran 
te 30 segundos y se secó al aire en 30 segundos.

Ejemplo 3
Hn fieltro de lana se tiñó en etilenglicol que conteniía 

156 de Acid Blue 25 (Azul ácido 25). La muestra 3e tifió a 1543C por espacio 
de 20 segundos, se enfrió en 15 segundos, se lavó con metanol en 25 segunj 
dos y se secó con aire callante en 25 segundos.

Todas lassmuestras anterioras dieron resultados excelen!

30 tes de teñido con buenas propiedades de color y de fijeza
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Se observará dB peso que otros han sugerido teñir gánerc; 

textil en un baño de tinte no acuoso, por ejemplo de glicol o eter de gil, 
col. La patente Francesa de la Societa Rhodiacata NB 955.260 (y la pateji 
te Suiza generalmente correspondiente N2 230.691) sugieren dicha fase pai 

teñir nilán desde hace muchos años. Además más recientemente Laucius et ¡ 
en la patente Estadounidense N8 2.882.119, sugiere teñir poliester en un 
baño de tinte no aucoso que comprende varios glicoles. Vease tambián Olpd 
et al patente Estadounidense NB 2. 461.612. Además, otros han sugerido 1: 
fase en sí de lavar productos textiles teñidos con un líquido de baja pur 

de ebullicián, por ejemplo un alcohol, como en las patentes de Rhodiacetí 

mencionadas anteriormente, aunque es indiferente el que se emplee agua o 

un alcohol de bajo punto de¿ebullicián coma líquido de lavado. Vease la pj 

tente Francesa en la página 2, líneas 58 y siguientes. No obstante, ningü 

na de las patentes anteriores citadas ni otras publicaciones que nosotros 
sepamos, han sugerido, ni mucho menos reconocido un aparato de teñir segt' 

se describe y se reivindica en la presente memoria, con capacidad para rj 
ciclar los diversos materiales utilizadas y exigiendo prácticamente nada c 
agua para su funcionamiento, con la consiguiente ventaja de reducir los • 
costos y, lo que e3 más importante, con vista a las actuales consideracic 
nes de conservacián del medio ambiente y de ahorro de energía.

Por lo tanto,se verá que se ha descrito anteriormente 

un aparato de ciclo cerrado para el teñido rápido, continuo y sin agua de 
gárneros textiles y materiales de plástico. El aparata permite teñir gánei 

textil o material ds plástico en condiciones no acuosas o virtualmente nc 
acuosas con una recuperacián completa o casi completa y reciclado del tir 

te usado, disolvente usada de elevado punt.o de ebullicián y licor de lava 
do usado de bajo punto de ebullicián. El aparato puede funcionar de una 

manera relativamente barata y en un sistema de ciclo completamente o casi 

completamente cerrado para reducir al mínimo el costo de la operacián y 

parano contaminar las fuentes ds aguan naturales de los ríos y los pozos
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cosa que no ocurra con los aparatas ds la tecnología anterior.
A' pesar de que el invento se ha escrito con relación 

particular a modalidades preferibles ilustradas en los dibujos, no se 
considera que esto limite su alcance natural.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento asi 
como la manera de llevarlo a la práctica, debe hacerse constar que las 
disposiciones anteriormente indicadas son suscaptibles de todo tipo de

i
modificaciones de detalle en cuanto no alteran su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamientos en aparatos de ciclo cerrado parsi 

el teñido rápido, continuo y sin agua de gáneros textiles o materiales p_lás 
ticos con un tinte que comprende un colorante disuelto o en suspensión o 
en dispersión en un líquido orgánico de eLevado punto de ebullición exento 
o virtualmente exento de agua y a una temperatura relativamente elevada, 
caracterizados porque se dota a cada aparato ds ciclo cerrado de un apa^u 
to dB teñir el gánero textil o material de plástico y reciclar el tinte 
usado al aparato de teñir; medios para enfriar y fulardar el gánero text:.l 

10 o material de plástico teñido y condensar vapores del líquido orgánico rn
sidual de elevado punto de ebullición y devolverlos al aparato de teñir 

y devolver el tinte residual di aparata de teñir;¡nedias para lavar el gá 

ñero textil o material de plástico con un líquido orgánico de bajo punto 
de ebullición que está exento o virtualmente exento de agua y separar el 

15 licor de lavado del líquido orgánico residual de elevado punto de ebulli_
ción y el tinte residual y devolverlos al dispositivo lavador y al aparato 
de teñir, respectivamente; medios para secar el gánero textil o material 

de plástico teñido y lavado y condensar vapores del líquido orgánico res;i 
dual de bajo punto de ebullición y devolverlos al dispositivo de lavado 

20 y medios para recoger el genero.textil o material de plástico secado.
2. Perfeccionamientos segón la reivindicación 1, carajo 

terizados porque se dota de un transportador tendedor para transportar el 
genero textil o material de plástico a traóes ,del aparato de teñir y de ■■ 

los medios para enfriar y fulardar con lo que el gánero textil o material
25 plástico experimenta una contracción longitudinal y transversal sobre el

mismo.
3. Perfeccionamientos segón la reivindicación 1, cara£ 

terizados porque el aparato de teñir se constituye-por una caja exterior 

construida de modo aue el material pase a travás de la misma; una plural! 
dad de rodillas situados on el interior de la caja para transportar ol raá
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terial a travos de la misma; una pluralidad de dispositivos de pulveriza 

cián situados en el interior ds la caja y prácticamente adyacentes al m£ 
terial- para pulverizar tinte sobre el mismojun dispositivo de receptáculo 
para recibir el exceso de líquido orgánica de elevado punto de ebullicián 
y tinte residual que no es absorbido por el material elaborada a travás cte 

aparato de teñir; y medios para reciclar el líquido orgánico de elevado 
punto de ebullicián el tinte residual desde el dispositivo de receptáculo 
a la pluralidad de dispositivos de pulverizacián.

4. Perfeccionamientos según la reivindicacián 3, carao, 

terizados porque la pluralidad de dispositivos de pulverizacián presenta 

una pluralidad de cabezas aspersoras situadas transversamente a travás 

del aparata de teñir comorendiefndo cada una de las cabezas una pluralidad 
de boquillas de pulverizacián dirigidas hacia el material que pasa adyacen 

te a las mismas.
5. Perfeccionamientos según la reivindicacián 4, cara£ 

terizados porque se dispone un dispositivo interruptor para hacer funciona 
el dispositivo de reciclar el líquido orgánico de elevado punto de ebulli 
cián y el tinte residual cuando el nivel del mismo en el interior del dis 
positivo de receptáculo alcanza una altura predeterminada.

6. Perfeccionamientos según la reivindicacián 5, carajo 
terizados porque el dispositivo para recilar el líquido orgánico de elevad 
punto de ebullicián y el tinte residual se Corma por una dispositivo de - 
filtoo conectado para el transporte de fluido al dispositivo de receptácuL 
una primera bomba de fluido conectada para el transporte de fluido al dis, 

positivo de filtro; un dispositivo de almacenamiento de tinte;un primer 
dispositivo de conducto conectado para el transporte de fluido en un pri, 

mer punto a la primera bomba de fluido, en un segundo punto al dispositiva 
de almacenamiento de tinte;un dispositivo de control conectado para el trm
porte de fluido al primer conducta con el fin de regular si el tinte usadL

¡
se bombea al dispositivo de almacenamiento de tinte usado o al dispositivb 
de almacenamiento de tinte; un aparato de destilacián con medios de bombea 
correspondientes para separar líquida orgánico de elevado punto de ebulli.
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ción dsl tinte contenido el mismo; un segundo dispositivo de conducto cc. 
nectado para el transporte de fluido en un extremo al citado dispositivo 
de almacenamiento de tinte y en el otro extrema al parato de destilador 

para transportar el tints usado al parato da destilación; un dispositivo 
da almacenamiento de líquido orgánico de elevado punto de ebullición; un 
dispositivo de almacenamiento de colorante; un tercer dispositivo de coji 

ducto conectado para el transporte ds fluida par un extremo al aparato ele 
destilación y por el otro extremo al dispositivo de almacenamiento de lí 

auido orgánico de elevado punto de ebullición para transportar el líqui. 

do orgánico de elevado punto de ebullición destilado al dispositivo de 
almacenamiento de líquido orgánica de elevado punto de ebullición dejando 

por lo tanto, solamente colorante concentrado en el aparato de destilación 

una segunda bomba de fluido y una tercera bomba de fluido conectadas p¿ 
ra transporta de fluido al dispositivo de almacenamiento de colorante - 
y al dispositivo de almacenamiento de líquido orgánica de elevado punto 

de ebullición, respectivamente;un homgenizador conectado para el transpjx 
te de fluido a la segunda y la tercera bombas de fluido con si fin de miz: 

ciar el líquido orgánico de elevado punta d8 ebullición y el colorante- 
formando un tinte; un cuarta dispositivo de conducto conectado para trars. 
porte de fluido por un extrema al homogenizador por el otro extremo al 

dispositivo ds almacenamiento de tinte, para transportar el tinte al dij 

positivo da almacenamiento de tinte antes de utilizarse en el aparata de 

teñir; medios para transportar tinte desde el dispositiva de almacenamiEn 

to de tinte al aparato de tienir; y un quinto dispositivo de conducto coree 

tado para el transporta de fluido por un extremo a la primera bomba y 

por el otro extrema a la pluralidad de cabezas aspersoras para reciclar 
directamente al tinta residual.

7. Perfeccionamientos segtfn la reivindicación 6, cara£ 
terizados porque presenta un primer dispositivo de descarga de aire sitúa 

do sn la entrada del gánero textil o material de plástico teñido Bn la ”] 
caja exterior y un segundo dispositivo de descarga de aire situado en la
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salida del gánero textil o material de plástico tenido de la caja exterior 
y prácticamente entre el aparato de teñir y los medios para enfriar y fu- 

lardar, con el fin de reducir al mínimo el contenido de oxígeno en el apa 

rato de teñir.
8. Perfeccionamientos según la reivindicacián 1, carajc

tarizados porque los medios para enfriar y fulardar el gánaro textil o ma
tarial de plástico teñido se forman por una caja exterior construida de mo

do que el^material pase a travás da los mismos, una pluralidad de rodillos

situados en el interior de la caja para transportar el mateiial a travás

de la misma;un conducto de admlsián de aire y un conducto de escape de aJL
re conectadas para el transporte de fluido a la caja;un primer dispositivo

de bomba de aire conectada para transporte de fluido al conducto de admislán
de aira y un segunda dispositivo de bomba de aire conectado para transporte
de fluido al donducto da escape de aire; una pluralidad de cámaras impelen

1tes conectadas al primer dispositivo de bomba de. aire y situadas en el inj 
terior de la caja para quedar virtualmente adyacentes al material que pasLia travás de la caja; una pluralidad de dispositivos da chorro de aire cornrc 
tados con la pluralidad da cámaras impelentes y dirigidos hacia el material 

que pasa por los mismos; un dispositivo condensador conectado al segundo 

dispositiva de bomba de aire para condensar vapores de líquido orgánico - 
residual de elevado punto de ebullicián a una forma líquida; medios para 

reciclar el líquido orgánico de elevado punto de ebullicián desde el condin 
sador al parato de teñir; y medios para extraer tinte residual recogido e i 

el dispositivo de enfriar y fulardar y para reciclarlo al aparato de teñí:.
9. Perfeccionamientos sagán'la reivindicacián 8, cara£ 

terizadoo porque la pluralidad de dispositivos de chorro de aire comprende 

una pluralidad de tubos.
ID. Perfeccionamientos sagán la reivindicacián 9, carac: 

terizado porque al primer y el segundo dispositivos de bomba de aire 0 0 , 0 j 
sisten en ventiladores impelentes de airB. !

11. Perfeccionamientos según la reivindicacián 10, cara£:



5

ia

15

20

25

30

- 23 -

terizados porque comprende un primer dispositivo de descarga de aire - 
situado a la entrada del genero textil o material de plástico teñido a 

la caja exterior y prácticamente entre el aparato de teñir y el dispo3d 

tivo de enfriar y fulardar y un segundo dispositivo de descarga de aire 

situado a la salida del gánero textil o material de plástico tañido la
caja exterior y prácticamente entre el dispositivo da enfriar y fulards 

y el diepoeitivio de lavar el gánero para reducir al mínimo al oxígeno 
contenido en el interior del dispositivo de enfriar y fulardar.

12. Perfeccionamientos segtín la reivindicacián 11, es 

racterizados porque comprenda un dispositivo interruptor para hacer fur 
donar el dispositivo de extraccián de tinte residual cuando su nivel si 

canza una altrua predeterminada dentro ds la caja exterior.
13. Perfeccionamientos segtín la reivindicacián 12, cjá 

racterizados porque el dispositivo para extraer tinte usado da lacaja 
exterior y reciclarlo al aparato ds teñir se forma por un dispositivo- 
do filtro conectado en transporte de fluido a la caja; una primera bomta 
de fluido conectada al dispositivo da filtro para extraer tinte residual 
cuando funciona por accián del dispositivo interruptor;un dispositivo 

de almacenamiento de tinte usado; un dispositivo de almacenamiento da 
tinte; un primer dispositivo de conducto conectado sn un primer punto s 
la primera bomba de fluido, en un segundo punto al dispositivo de alma 

cenamianto de tinte usado y en un tercer punto al dispositivo de almaca 
namiento de tinte; un dispositivo da control conectado en transporte da 

fluido del primer conducto para regular si el tinte usado se bombea al 
dispositivo de almacenamiento de tinte usado o al dispositiva d8 simaos 
namiento da tinte; un aparato de destilacián con un dispositivo correjs 
pondiente de bombeo para separar el líquida orgánico de elevado punto ca 
ebullicián dslccolorante contenido en si mismo; un segundo dispositivo 
de conducto conectado en transporte de fluida par un extremo al disposi 
tivo de almacenamiento de tinte usado y por el otro extremo al jarato- 
de destilacián para transportar el tinte usddo alaparato da destilacián
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un dispositivo de almacenamiento de líquido orgánico de elevado punto de 

ebullición; un dispositivo de almacenamiento de colorante; un tercer di¿ 
positivo de conducto conectado en transporte da fluido por un extremo al 
aparato da destilación y por el otro extremo al dispositivo de almacena­

miento de líquido orgánico de elevado punto de ebullición para transpar, 

tar el líquido orgánico de elevado punto de ebullición destilado al dis 
positivo de almacenamiento de líquido orgánico da elevado punto de ebulÍL, 
ción, dejando por lo tanto tan sólo colorante concentrado enel aparato de 
destilación; una segunda bomba de fluido y una tercera bookba de fluido cj 
nectadas en transporte de fluido al dispositivo de almacenamiento de col^ 
rante y al dispositivo de almacenamiento de. líquido orgánico de elevado 

punto de ebullición, respectivamente; un hogenizador conectada en trans^or 
te de fluida a la segunda y la tercera bomba de fluido parammezclar el lí 
quido orgánido de elevado punto de ebullición y el colorante para formanj 
un tinte; un cuarto dispositivo de conducto conectado en transporte de flui 
do por un extremo al homogenizador y por el otro al dispeeitivo de alma 

cenamiento de tinte para transportar eltinte hasta el dispositivo de alma 

cenamiBnto de tinte antes de su utilización en el aparata de teñir; y me 

dios para transportar tinte desde el dispositivo de almacenamiento de tin

te al eparato de teñir. ■
14. Perfeccionamientos segón la reivindicación 13, carao 

-terizados porque el dispositivo de reciclar el líquido orgánido de eleva 
do punto de ebullición desde el condensador hasta el aparato de teñir com 
prende un quinto dispositiva de conducto conectadopor un extremo al Co£ 

dansador y por el otro extremo al dispositivo de almacenamiento de líqui 

do orgánico da elevado punto de ebullición.
15. Perfeccionamientos ssgiín la reivindicación 1, caracte

I
rizados porque al dispositivo para lavar el gánero textil o material de
plástico teñido presenta una caja exterior construida de modo que el ma 
tsrial pase a travós de la misma y de modo que se mantenga al ambiente an 

su interior prácticamente hermático al vapor y exentó de oxígeno; una p¿u 
ralidad de rodillos situados en el interior dB la caja para transportar ■
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el matar!al a través dal dispositivo lavador; una pluralidad de disposi­

tivos pulverizadores situados en el interior de la caja y prácticamente 
adyacentes al material y por lo menos una parte de la pluralidad da rodj. 

líos para pulverizar el licor lanado sobre el material; una pluralidad ds 

tanques de lavado situados dentro de la caja, prácticamente en su parte 
inferior para recoger licor del lavada residual no absorvido por al matjj 
rial;una primera bomba ds fluido; un primer dispositivo de conducto caneo 

tada en transporte de fluido por un extremo a loe tanques ds lavado y pot 
el otro extrema a la< primera bomba ds fluido para rsciclar el licor ds 1.a 

vado residual y el liquido orgánico dB elevado punto de ebullicián resi, 
dual y el tinte residual contenido en los mismos;un primar dispositivo di 

filtro conectado en transporte de fluido al primer dispositivo ds conducto 
entre los tanquesde lavado y la primera bomba de fluido; un dispositivo 
de almacenamiento mezclado para licor de lavado residual y líquida orgá 
nico residual de elevado punto de ebullicián y colorante residual conte­

nido en el mismo; un segundo dispositivo de conducta conectada en transpar 
de fluido por un extremo a la primera bomba y por el otro extremo al dis 
positvo de almacenamiento mezclado; y medios separadores conectados en 
transporte de fluido al dispositivo ds almacenamiento mezclado para sapa 
rar el líquido de lavado orgánico de bajo punto de ebullicián residual dsl 

líquido residual orgánico de elevado punto da ebullicián y colorante resL 

dual y devolver el líquida de lavado al dispositivo lavador y el liquido 

orgánico residual de elevado punto da ebullicián y el colorante residual 

al aparato da teñir.
16. Perfeccionamientos segán la reivindicacián 15, ca 

ractarizados porque la pluralidad da tanques de lavado se sitúa en una sé 

rie que comienza prácticamente adyacente a la pared de la caja más distai 

te al aparato de teñir.
17. Perfeccionamientos segán la reivindicacián 16, 

ractarizados porque comprende un dispositivo interruptor para poner en fun 
cionamiento la primera bomba de fluida cuando el nivel del licor residual
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de lavado alcanza un nivel predeterminado dentro de los tanques de lavadjo.
13. Perfeccionamientos segón la reivindicación 17, carac 

terizados porque el dispositivo separador presenta un primer aparato de 
destilación con un dispositivo de bomba correspondiente para separar el 
líquido de lavado orgánico de bajo punto da ebullición residual del lí­
quido orgánico residual de elevado punto ds ebullición y elvcolbrante re 

sidual; un dispositivo condensador conectado al primer aparata de deeti 
lacidn para condensar loa vapores del líquido de lavado orgánico de bajo 

punto de ebullición a forma líquida} un dispositivo de almacenamiento de 
disolvente de lavado conectado al dispositivo condensador para reeoíjer- 
el líquido de lavado orgánico de bajo punto de ebullición; un tercer dis 

positivo de conducto conectado por un extremo al dispositivo da almacena 
miento de disolvente da lavado y por el otro extremo a la pluralidad de 

dispositivos pulverizadores dentro del dispositivo lavador; una segunda 
bomba de fluido conectada en transporte dsfluido al tercer dispositivo 
de conducta para bombear el líquido de lavado orgánico de bajo punto de 

ebullición desde el dispositivo de almacenamiento de disolvente de lavad 
a la pluralidad de dispositivos pulverizadores; un segundo dispositiva 
de filtro conectado en transporte de fluido al tercer dispositivo dB con 
ducto entre el dispositivo de almacenamiento deddisolvente de lavado y 
la segunda bomba da fluido;un dispositivo ds almacenamiento de disolvent 

de tinte conectado al primer aparato de destilación; un dispositivo de 
almacenamiento de tinte usado; un cuarto dispositivo de conducto conecta 
do en transporte de fluido por un extremo al primer aparato de destila­

ción y por si otro extremo al dispositivo de almacenamiento de tinte u- 
sedo; una tercera bomba de fluido conectada en transporte de fluido al - 

cuarto dispositivo de conducto para bombear líquido orgánico de elevado 
punto de ebullición y colorante residual contenido en el mismo al di3pc3 
sitivo de almacenamiento de tinte usado; uno o más dispositivos de contrbl 
para controlar si el líquido orgánico de elevado punto de ebullición y ek 

tinte residual que permanece despuás de haberse destilado el licor de laj
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vado se envía al dispositiva de almacenamiento de disolvente de tinte o 

al dispositivo de almacenamiento de tinte usado; un segundo aparato de 
destilación con medios de bombeo correspondientes para separar el liquido 

orgánico de elevado punto de ebullición del tinte residual contenido en 
el mismo; un quinto dispositivo de conducto conectado en transporte de 
fluido por un extremo al dispositivo de almacenamiento de tinte usado y 

por el otro extrema al segundo aparato de destilación un sexto dispositivo 

de conducto conectado en transporte de fluido por un extremo al segundo a 

parato de destilación y por el otro extremo al dispositivo de almacsnaraien 

to dB disolvente del tinte, para transportar el líquido pngánico destila 
do da elevado punto de ebullición al dispositivo de almacenamiento de di 

solvente del tinte, dejando solamente colorante eoncantrado en el segun_ 

do aparato de destilación; un dispositiva da almacenamiento de colorante; 
un dispositivo de almacenamiento de tinte; una cuarta bomba de fluido y 
una quinta bomba de fluido conectadas en transporte de fluido al disposi 
tivo de almacenamiento de colorante y al dispositivo'da almacenamiento 
da disolvente del tinte, respectivamente; un homogenizador conectado a 
la cuarta y quinta bombas de fluido para mezclar el líquido orgánico de 
elevado punto de ebullición y el colorante’formado un tinte; un séptimo 
dispositivo de conducto conectado en transporte de fluido por un extremo 

al homogenizador y por el otro extremo al dispositivo de almacenamiento 
de tinte, para transportar el tinete al dispositivo de almacenamiento de 

tinte antea de su utilización en el aparata de tefíir; y medios para tran3 

portar tinte desde el dispositivo de almacenamiento de tinte al aparato 

de teñir.
19. Perfeccionamientos segón la reivindicación 18, ca­

racterizados poique presenta un primer dispositivo de descarga de aire 
situada a la entrada dBl material a la caja y prácticamente entre el dis 

positivo de enfriar y fulardar y el dispositivo lavador y un segunda dis 

positivo de descarga de aire situado a la salida del material de dicha 
caja.
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20. Perfeccionamientos segón la reivindicación 19,cara£ 
terizados porque presenta una purga de gas inerte a la atmósfera acopla 

do a la caja exterior.
21. Perfeccionamientos segón la reivindicación 20, carac 

terizados porque comprende un dispositivo d8 ventilación de purga de a¿ 

re a la atmósfera acoplado a la caja exterior.
22. Perfeccionamientos segón la reivindicación 21, carac 

terizados porque la pluralidad ds tanques de lavada presenta tres tanques 

dispuestos en seria, estando situado el primer tanque prácticamente a¿ 
yacenta a la parad de la caja más distante del aparata de tsfiir, trs3 

conjuntos da dispositivos pulverizadores cada uno situado por encima da 
uno de dichos tanques, colocándose si primero da los conjuntos por anci
ma del primer tanque y conectado al tercer conducto a su vez conectado a],

i
dispositivo d8 almacenamiento de disolvente de lavado; una sexta bomba |i
de fluido conectada en transporte de fluido al segundo y tercero de los 
tanques de lavado; un tercer dispositivo de tinte conectado en transporte 
de fluido entra el tercero de los tanques de lavada y la sexta bomba de 

fluido; un ofctavo dÍ3posisitov de conducto conectado por un extremo a 
la sexta bomba de fluido y por el otro extremo al conjunto de dispositivos 
de pulverización situados por encima del tercera ds los tanques de lavato 

para recilcar licor de lavado residual desde el segundo y b1 tercero de 
los tanques de lavado hasta el tercero; una séptima bomba da fluido cone£ 

tada en trasporte da fluido al primer y segundo tanques de los tanques 
de lavado; un cuarto dispositivo de filtro conectado en transporte de flui 

do entre el ssgundo tanques de los tanques de lavado y la séptima bomba 
de fluido; y un noveno dispositivo de conducto conectado en transporte ¡

l

de fluido por un extremo a la séptima bomba de fluido y por el otra extre 
mo al conjunto de dispositivos de pulverización situados por encima dal ; 
segundo tanaue de lavado, para raciclar licor de lavado desde el primer 
y sagundo tanques de lavado de nuevo al segundo tanaue de lavada.

23. Perfeccionamientos segón las reivindicaciones 22 c¿ 
racterizados porque se dispone, un décimo dispositivo -de conducto cone£
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tada an transporta de fluido por un extremo al noveno dispositivo de cari 
ducto con una válvula de fluida situada entre los mismos y por el otro e> 

trema a los dispositivos de pulverización situadas adyacentes a la plura. 

lidad de rodillos para lavar por descarga el dispositivo de lavado cuandc 

se bombea licor de lavada limpio*
24. Perfeccionamientos segtín la reivindicación 23* carajo 

tarizados parque la pluralidad de disposiaitlvos de pulverización presen! 
una pluralidad de cabezas aspersoras con una pluralidad correspondiente 
de boquillas pulverizadores situadas transversamente a travás 'p por enci 
ma de cada uno da los tanques de lavado de modo que el gánero textil o 
material de plástico se transporte adyacente a los mismos, y una plurali. 
dad de cabezas aspersoras con una pluralidad correspondiente de boquilla: 
pulverizadoras situadas transversalmente a travás y por encima de la plju_ 

ralidad de rodillos situados en la parte superior de la caja.

25. Perfeccionamientos segtín la reivindicación 24, cara£ 
terizados porque presenta un dispositivo de limpieza por descarga para al 
aparata de teñir y el dispositivo de enfriar y fulardar, que comprender 
Uno o más dispositivos pulverizadores da limpieza por descarga situados 

en el interior del aparato da teñir y en el aparato de enfriar y fulardsa 
de tal manera que puddan limpiarlos por descarga; un décimo primer dispo: 

tivo de conducto conectado en transporte de fluido par un extremo al‘di3 

positivo de almacenamiento de disolvente de lavada y por el otro extrema 
a los dispositivos de pulverización de limpieza por descarga; y una oct£ 

va bomba de fluido conectado en transpaite de fluido al décimo primer di: 
positivo de conducto para bambear licor de lavado a los dispositivos de 
pulverización de limpieza por descarga limpiando por descarga por lo ta£ 

to el aparato de teñir y el dispositivo de enfriar y fulardar.
26. Perfeccionamientos segón la reivindicación 25, carac_ 

terizados porque presenta un primer dispositivo de descarga de aire situj 

do a la entrada del gánero textil teñido a la caja y prácticamente entre 
el dispositivo de enfriar y fulardar y elddispositivo de lavado y un se.
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gundo dispositivo d« descarga de aire situado a la salida del gánero tex 
til tefíido da dicha caja y prácticamente entra al dispositivo de lavado 

•y el dispositivo secador para reducir al mínimo el oxígeno en el interioi 

del dispositivo de lavado.
27. Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carai 

terizados porque a la salida del dispositivo de lavado y adyacente al~i- 

mistno se puede aPíadir equipo adicional para diversas operaciones de acai 

hado del gánero textil o material de plástico lavado.
23. Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carai 

terizados porque los medios para secar el gónaro textil o material ds pl¡ 
tico terfido, con aire templado, se forman por una caja exterior construí 
da de modo que el material pasa a travás de la misma; una pluralidad de 
rodillos para transoortar el material a travás de la caja; un conducto da 
admisión de aire conectado en transporte de fluido con la caja para que 

pueda penetrar aire en la misma; un dispositivo calentador conectado en 
transporte de fluido al conducto de admisión de aire para permitir que 

el aire entrante pase prácticamente por el mismo; un primer dispositivo 
de bomba de aire conectada an transporta de fluido al conducto de admisid 

de aira para hacer pasar aire por el dispositivo calentador y transportar 

el aire a travás del conducto de admisión de aire hacia la caja exterior; 
una pluralidad da cámaras impslentes de aire con una pluralidad de orifi 

cios, adaptándose por lo menos una de su superficies al primer dispositiu 
de bomba de aire y situándose dentro de la caja para quedar virtualmente 
adycente al material que pasa a travás de la misma, un conducto de esca 
pe situado en ellinterior de la caja y pasando a travás de la misma; un 
segundo dispositivo de bomba da aire conectado en transporte de fluido - 
al conducto de escape para expeler aire que contiene vapores de licor de 
lavado desde dicha caja; un dispositivo condensador conectado par un ex 
tremo al segundo dispositivo de bomba de aira y por el otro extremo al j 

conducto de admisión de aire para condensar los vapores de lavado residua 

les y para que el aire elaborado pueda ponerse de nuevo en circulación en
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en las cámaras impelentes; un dispositivo de almacenamiento da disolvente 

de lavado; unpprimsr dispositivo de conducto conectado por un extremo al 

condensador y por el otro extremo al dispositivo de almacenaniento de di, 
soluente de lavado para transportar al mismo los vapores del licor de la_ 

vado condensado; un dispositivo de filtro conectado con el dispositivo di 
almacenamiento de disolvente de lavado; un dispositivo de bomba de fluido 
conectado con el dispositivo de filtro;y un segundo dispositivo de conduc 
to conectado por un extremo al dispositiva de bomba y por el otro extramo 
al dispositivo da lavado.

29. Perfeccionamientos segtín la reivindicacián 28, carajl 

terizados porque comprende uno o más dispositivos de ventilacián o regis 
tro de aire situados con rotacián en eliinterior del conducto de admisián 

de aire para regular el flujo da aire al interior de la caja.

30. Perfeccionamientos segtín la reivindicacián 29, caraj¿ 
terizados porque comprende uno- o más dispositivos da ventilacián o de rjs 
gistro de aire situados con rotacián en el interior del conducto de esca, 
pe de aire para regular el flujo de aire al segundo ventilador impelente.

31. Parfaccionamientos segán la raivindicacián 30, caraj, 

terizados porque comorende un orificio da ventilacián de purga de aire a 
la atmásfera conectado con la caja exterior.

32. Perfeccionamientos segán la reivindicacián 31, carat 

terizados porque comprende un orificio de ventilacián da purga de gas im: 
te a la atmásfera conectado con la caja exterior.

33. Perfeccionamientos segán la raivindicacián 32, carâ , 
terizados porque comprende un primer dispositivo de descarga de aire siti, 
do en la entrada del material a la caja-y prácticamente entre elddisposi, 

tivo de lavado y el dispositivo secador y un segundo dispositivo da dasci, 
ga de airs situado a la salida del material de dicha caja.

34. Perfeccionamientos segán la reivindicacián 33, carao

terizados porque el dispositivo calentador comprende uno o más tubos de 

vapor de agua situados en el interior del conducto de admisián de aire pe
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delante del primer dispositivo de bomba de aire y prácticamente adyaeen 

te a la caja exterior.
35. Perfeccionamientos según la reivindicacián 34, carao 

terizados porque el liquido orgánico de elevado punto da ebullicián com­
prende un glicol o áter de glicol y el. lfquido de lavado orgánico de baji 
punto dB ebullicián comprende metanol o etanol.

36. Perfeccionamientos según la reivindicacián 35, carac 
terizados porque el segundo dispositivo de descarga da aire es un disposT 

tivo de descarga de aire terminal, se forma por un tercer dispositivo de 
conducto que sale dal punto de salida del material del dispositivo secador 
y que comprende prácticamente el material que pasa a travás del mismo; un 

cuarto dispositivo de conducto conectado con el tercer dispositivo de con, 
ducto en un punto prácticamente situado en su punto medio; y un tercer 

dispositivo de bomba de aire con ventila cián a la atmásfera acoplado al 

cuarto dispositivo de conducto para introducir aire atmosfárico en el ter, 
cer dispositivo de conducto a travás de su extremo abierto y desodorizar 
el material que pasa a travás del mismo hasta el dispositivo empleado p,a 

ra recoger el gánero textil o material de plástico secado y acabado.
37. Perfeccionamientos segtín la reivindicacián 36, carsic 

terizados porque presenta un condensador conectado al tercer dispositivo 
de bomba de aire por uno de sus extremos y al dispositivo de almacenamien 
to de disolvente de lavado por su otro extrema para recoger y reciclar les 

vapores de licor de lavado.
38. Perfeccionamientos según la reivindicacián 37, cajrtjc 

terizados porque el dispositivo dB bomba de aire comprende ventiladores 

impelentes.



39: Perfaccionamientos en aparatos de ciclo cerrado - 

para el teñido rápido, continuo y sin agua de géneros textiles o materia 
les plásticos, tal y como queda sustancialmente descrito en la presente 
memoria y en sus dibujos adjuntos.

Esta memoria consta de 33 hojas escritas a máquina por
una sola cara.

IBadrid,  ̂̂  $6®. 1977
mflRTIN PROCESSING,INC
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