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E l E s ta tu to  v igen te  sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  de 
26 de J u l io  de 1929, en su  te x to  refundido publicado e l  30 
de A b ril de 1930, e s tab lece  lo s  c a ra c te re s  de p a te n ta b i l i -  
dad de la s  invenciones de t ip o  in d u s t r ia l  que tie n e n  por 
o b je to  ob tener v en ta jas  sobre lo  ya conocido, adm itiendo 
por consigu ien te  como p a te n ta b le s , la s  nuevas máquinas, a -  
p a ra to s , in strum entos, procesos de fa b r ic a c ió n , e tc .  La ajm 
p l i tu d  de conceptos p re v is to s  como p a te n ta b le s , ha llevado  
a l  le g is la d o r  a  a c la r a r  (A rta . 46) que la  enumeración con­
te n id a  en dicho cuerpo le g a l  es puramente enuncia tiva  y no 
l im i ta t iv a ,  hac iéndo la  ex ten siv a  in c lu so  a lo s  descubrimien 
to s  de t ip o  c ie n t í f ic o  (A rta . 47).1

E l Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo 
l a  Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirm a e l  c r i t e r i o  
le g a l  de que también se rán  p a te n tab le s  lo s  instrum entos, qb 
je to s ,  o p a r te s  de lo s  mismos, que aporten  a  la  función a 
que son d es tin ad o s, un b en e fic io  o efec to  nuevo, y en d e í l  
n i t iv a  que co n stitu y an  una mejora su s ta n c ia l sobre lo  ante 
rio rm ente conocido.

Pues b ie n , a te n o r de lo  expuesto, y en base a l  a r  
tic u la d o  que recoge lo s  conceptos expresados, debe conside­
r a r s e ,  que l a  invención a que se r e f ie r e  la  p resen te  memo­
r i a ,  co n s titu y e  una novedad in d u s t r ia l ,  con c a ra c te r ís t ic a s  
y v en ta jas  que l a  hacen merecedora d e l p r iv i le g io  de explo­
ta c ió n  ex c lu siv a  que por e l l a  se s o l i c i t a ,  premiando a s i  
lo s  m éritos de quien ap o rta  a l a  in d u s tr ia  del p a ís  una me­
jo ra  e fe c tiv a  y precisam ente comprendida en tre  la s  enuncia­
das por l a  Ley como p a te n ta b le s . (A rts . 46 y 47 en re la c ió n  
con e l  171, en su  nueva redacción  a fec tad a  por l a  Orden de 
18 de Noviembre de 1 .935).
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E sta  memoria d e s c r ip tiv a  se r e f ie r e  a un c ie r re  
d e 'f á c i l  ap e rtu ra  para  e l  extremo de una l a t a ,  que compren­
de una ab e rtu ra  que se forma a l d iv id i r  parcialm ente una — 
porción d e l extremo de l a  l a t a  para  d e ja r  d icha porción  uní 
da a l a  misma por un cu e llo  in te g r a l ,  comprendiendo también 
un elemento de c ie r re  formado a p a r t i r  de d icha porción  cor 
tad a  y que es mayor que d icha a b e rtu ra . La Chapa m etá lica  
adyacente a l  borde de l a  ab e rtu ra  e s tá  v u e lta  h ac ia  abajo , 
m ientras que l a  chapa m etá lica  adyacente a l  borde l ib r e  d e l 
elemento de c ie r re  queda vuelto  h ac ia  a r r ib a , quedando d i  -  
chos bordes l ib r e s  en contacto  en tre  s í  o muy próximos. Se 
a p lic a  un elemento de c ie r re  herm ético po r lo  menos en la  
zona de lo s  bordes l ib r e s ,  s i  es necesario  para  lo s  f in e s  a 
lo s  cuales ha de u t i l i z a r s e  el- extremo de l a  l a t a .  También 
expone la  descrip c ión  un método para  c o n s t i tu i r  t a l  c ie r r e ,  
que comprende la s  fa se s  de: form ar una convexidad d ir ig id a  
h ac ia  a r r ib a , en l a  chapa m e tá lica , tensando a s í  l a  chapa;
d iv id i r  o c o r ta r  parcialm ente una porción  c e n tra l  de d icharconvexidad, para d e f in i r  una a b e rtu ra , defin iendo  l a  c ita d a  
porción co rtada un elemento de c ie r re  para  d icha ab e rtu ra , 
y d esp laza r h ac ia  abajo e l  elemento de c ie r re  de modo que 
su borde l ib r e  quede por debajo d e l borde l ib r e  de l a  aber­
tu ra ;  ap lanar parcialm ente l a  convexidad a s í  truncada de — 
chapa m etá lica  en to rn o .a  d icha ab e rtu ra  para re d u c ir  su d i 
mensión y v o lver h ac ia  abajo dicho borde l ib r e  d e f in id o r  de
la  c ita d a  ab e rtu ra ; ap lan ar parcialm ente e l elemento de ----
c ie r re  para aumentar su tamaño, y v o lver hac ia  a r r ib a  dicho 
borde l ib r e  d e l elemento de c ie r r e ,  quedando la  porción de 
borde l ib r e  de dicho elemento de c ie r r e  en contacto  con e l 
mencionado borde l ib r e  d e f in id o r  de la  c ita d a  ab e rtu ra  o a
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1 muy poca d is ta n c ia  d e l mismo, y a p l ic a r  un elemento de h er­
m eticidad por lo  menos en l a  zona de lo s  bordes l ib r e s  de 1:. 
ab e rtu ra  y d e l  elemento de c ie r r e  p ara  c e r ra r  herméticamen­
t e  e l  c ie r r e  s i  es necesario  a lo s  f in e s  para  lo s  cuales se

8 haya de u t i l i z a r  dicho envase.
E sta  invención se r e f ie r e  a c ie r re s  de f á c i l  a- 

p e r tu ra  p ara  envases hechos por lo  menos parcialm ente en cln 
pa m etá lica , t a le s  como la ta s  p a ra  bebidas de todas c la se s , 
o tro s  líq u id o s  y productos v e r t ib le s .

10 La mayor p a r te  de lo s  c ie r re s  e x is te n te s  en e l 
mercado, de f á c i l  a p e rtu ra , para la ta s  de beb idas, es tán  — 
c o n s titu id a s  en lo s  extremos de la ta s  hechas de alum inio o 
de a leac ió n  de alum inio, estando d efin ido  e l  elemento de — 
c ie r re  por una l ín e a  marcada que d e b i l i t a  e l m etal y lleva ii

18 do unido un a n i l lo  de tra c c ió n  para  ra sg a r  e l  elemento -  
de c ie r re  d e l extremo de l a  l a t a .  En o tro  t ip o  de c ie r r e ,  
un extremo de l a t a  en h o ja la ta  l le v a  una in se rcc ió n  de a lu ­
minio que t ie n e  incorporado un elemento de c ie r r e  d efin id o  
p o r una l ín e a  marcada. También aquí se encuentra unido un

20 a n i l lo  de tra c c ió n  a l  elemento de c ie r r e ,  para  poder ra sg a r 
lo  a p a r t i r  d e l extremo de l a  l a t a .

Los extremos de la ta s  hechas de acero u  h o ja la ­
t a  y  que lle v a n  marcada una l ín e a  que. d efin e  un c ie r r e  de

25
f á c i l  ap e rtu ra  adaptado p ara  sacarse  mediante un a n i l lo  de

f'tra c c ió n , son también conocidos. Sim embargo, e l  inconveniei 
t e  de t a l e s  c ie r re s  es e l  de que la  operación de marcado cat 
sa  un endurecim iento en e l  acero , lo  que hace más d i f í c i l  ls 
ex tracc ió n  simple d e l c ie r r e  por medio de l a  operación usual

30
de d esg arro . Se acentúa l a  d i f ic u l ta d  cuando e l  borde de la  
herram ienta de marcado se redondea con e l  uso. Por o tra  p ar



t e ,  l a  r e s is te n c ia  d e l m etal deformado puede l le g a r  a n ive­
le s  en lo s  que la s  fu erzas n ecesaria s  para d e sg a rra r  l a  l í ­
nea marcada sean su p e rio res  a la s  n ecesaria s  para  d esg a rra r 
l a  chapa adyacente. El re su ltad o  es que e l  desgarro  no se­
g u irá  l a  l ín e a  marcada y se rá  d i f í c i l  de a b r i r  l a  l a t a  y pe; 
lig ro so  su empleo.

Un inconveniente de prim er orden de t a l e s  c ie r ­
re s  d esg arrab les es que son re lativam ente  complicados y de 
fa b ricac ió n  oostosa . Otro inconveniente es e l  de que e l  e le  
mentó de c ie r r e ,  después de ra sg a rse  separándolo d e l envasq 
se t i r a  usualm ente, lo  cual produce un grave problema de ba 
su ra .

Se han propuesto c ie r re s  de f á c i l  ap e rtu ra  que 
no haya que d e sg a rra r  separándolos d e l envase. T ales c ie r re s  
se abren por desplazam iento d e l elemento de c ie r re  en e l 
envase. Una de ta le s  p roposiciones se d escrib e  en l a  Paten­
t e  e EE. UU. a nóm bre le  K lein and H aiper núm. 3.334.775,
que describ e  un c ie r re  formado po r un diseño y una confor -imación de l a  chapa m etá lica  t a le s  que se p lie g a  l a  misma en 
dos capas superpuestas, plegadas en 180S., quedando defin ido  
e l elemento de c ie r re  despazable o panel de en trada por una 
l ín e a  marcada, de c o r te , próxima a l a  capa in f e r io r .  Como 
e l  acceso a l a  chapa m etá lica  sólo  es p o sib le  desde e l  lado 
in f e r io r ,  no se puede r e a l i z a r  una operación o rd in a r ia  de -  
c iz a l l a  y e l co rte  por l a  l ín e a  marcada ha de hacerse a pre 
sión  con una c u c h illa  en la  chapa m etá lica . Esto co n stituy e  
un inconveniente de prim er orden, ya que la  v ida  ú t i l  de ejs 
ta s  c u c h illa s  es forzosam ente c o r ta  cuando e l  c ie r r e  se hach­
en acero u h o ja la ta , especialm ente cuando su temple es elj3 
vado. Otro -inconveniente es e l de que la  formación en la s  -
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1 capas superpuestas en 1809 de p lieg u e  im plica una fu e r te  de 
formación de l a  chapa m etá lica , lo  que puede s e r  causa de -  
una ro tu ra  p o r carga, especialm ente s i  l a  formación se in  -  
te n ta  a a l t a  veloc idad .

5 El ob je to  fundamental de l a  invención e s , por 
co n s ig u ien te , a p o rta r  un c ie r re  de f á c i l  ap e rtu ra  que pueda 
c o n s t i tu i r s e  ráp id a  y económicamente con acero u  h o ja la ta , 
en e l  que se ev ite n  t a le s  inconven ien tes. Otro ob je to  de l a  
invención es e l  de a p o r ta r  un c ie r re  de f á c i l  ap e rtu ra  que

10 se pueda form ar económicamente con aluminio o a leac ió n  de -  
alum inio y  que tenga un elemento de c ie r re  que no se desp la  
ce de lo s  l ím ite s  d e l envase cuando se abre e l  c ie r r e ,  redu 
ciendo a s í  e l  problema de basu ras.

De acuerdo con la  invención, po r consigu ien te ,
18 se ap o rta  un envase co n s titu id o  en chapa m etá lica , un c ierm  

de f á c i l  ap e rtu ra  que comprende una ab e rtu ra  que se forma -  
a l  d iv id i r  t o t a l  o parcialm ente una p a rte  de l a  chapa metá­
l i c a  de dicho envase, defin iendo  e l  borde l ib r e  de dicha. — 
chapa m etá lica  en l a  que se d iv ide  l a  c ita d a  porción , l a  re

20 fe r id a  ab e r tu ra , y un elemento de c ie r re  formado a p a r t i r  -  
de d icha porción  co rtada  o comprendiendo la  c ita d a  porción , 
y  que es mayor que d icha a b e rtu ra , teniendo e l  c itad o  elemei 
to  de c ie r r e  p a r te  de una porción de borde l ib r e  d e l mismo- 
en con tacto  con dicho borde l ib r e  d e f in id o r  de l a  ab ertu ra

25 o muy próxima a e s te  borde, o de l a  su p e rf ic ie  in t e r io r  de 
l a  chapa m etá lica  adyacente a l a  c ita d a  ab e rtu ra , poseyendo 
e l  c itad o  elemento de c ie r re  un elemento de herm eticidad poi 
lo  menos en l a  zona de lo s  bordes l ib r e s  de d icha a b e rtu ra -

30
y elemento de c ie r r e ,  s i  e l lo  se requ ie re  a lo s  f in e s  para 
lo s  cuales ha de u t i l i z a r s e  e l  c itad o  envase y  estando adap-
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1 tado para  t i r a r s e  d e l mismo desde la  c ita d a  s u p e rf ic ie  in ­
t e r i o r  a f in  de a b r i r  e l  c ie r r e .

3

El elemento de c ie r re  es mayor que la  abertura, 
de modo que cu a lq u ie r p res ió n  in te rn a  que se produzca a p ar 
t i r  d e l contenido, por ejemplo bebidas carbón icas, d e l rec i 
p ie n te , son r e s is t id a s  po r l a  c u b ie r ta .

De p re fe re n c ia , d icha  porción se d iv id i r á  sólo 
parcialm ente respecto  a l  envase para  d e ja r  un cu e llo  in te — 
g ra i que s e rv irá  como gozne o charnela  duran te  l a  operación

10 de a p e rtu ra , asegurando a s í  que e l  elemento de c ie r r e  .quede 
ligado  a l  envase. También puede form arse un gozne separada­
mente, po r ejemplo mediante un m a te ria l adhesivo fu e r te .

En l a  p resen te  d esc rip c ió n , e l  térm ino "envase" 
se desea incluya cu a lq u ie r p a r te  in te g ra l  de un re c ip ie n te , '

18 t a l  como p a r te  d e l cuerpo d e l envase, un extremo d e l mismo 
o una in se rcc ió n  adaptado para form ar p a r te  de un cuerpo o 
extremo de un envase. El término "chapa m etálica" incluye -
acero , h o ja la ta ,  alum inio y sus a leac io n es, o tro s  m etales a- 
decuados para la  fab ricac ió n  de envase y láminados de estos

20 m etales con p e líc u la s  p lá s t ic a s  re la tivam ente  delgadas. El 
término "d iv id ir"  o "c o rta r"  s ig n if ic a  una in c is ió n  que se -  
extiende a tra v é s  de todo e l  grueso de la  chapa m etá lica  des^ 
de una su p e rf ic ie  h a s ta  o tra .  A sí: " d iv id ir  parcialm ente una

25
porción de chapa m etá lica " , s ig n if ic a  que t a l  porción  perma­
nece unida a l  m etal correspondien te  sólo por uno o más cu e l­
lo s  de m etal no cortado en tre  lo s  dos extremos de l a  incisió r 
o in c is io n e s . E l térm ino "borde l ib r e "  s ig n i f ic a  l á  super -  
f i c i e  m etá lica  creada por la  in c is ió n  e incluye lo s  ángulos

30 d e fin id o re s  de d icha s u p e rf ic ie . E l término "porción de bor­
de U b re '' incluye e l  borde U b re  según queda d e f in id o , así
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como l a  chapa m etá lica  adyacente a lo s  ángulos d e l extremo 
l ib r e .  E l térm ino "a es trech a  proximidad" incluye espacios 
de separación  ta le s  que haya de u t i l i z a r s e  un elemento de 
herm eticidad e fec tiv o  para  la  f in a lid a d  para  l a  cual haya 
de u t i l i z a r s e  e l  envase, obteniéndose mediante e l  uso de un 
elemento de c ie r r e  herm ético adecuado o rd in a rio . En e l  case 
de construcciones que no requ ie ran  t a l  elemento de herm eti­
c idad , por ejemplo tra tán d o se  de polvos, e l térm ino-incluye 
espacios t a le s  que e l  contenido d e l envase no pueda s a l i r s e  
Cuando e l  contenido d e l envase e s tá  a l a  p resió n  a tm osféri­
ca o po r debajo de é s ta ,  l a  invención apo rta  un c ie r re  de 
f á c i l  ap e rtu ra  según queda d e s c r i to  y en e l  cua l se forman ; 
un segmento o segmentos de l a  porción  de borde l ib r e  d e l e- 
lemento de c ie r r e ,  que se extenderán por encima de l a  supei 
f ió te  e x te r io r  de l a  chapa m etá lica  adyacente a l a  abertu ­
ra .  La ex tensión  en l a  cual se produzca e s ta  superposición  
e s tá  concebida para  r e s i s t i r . l a  ap e rtu ra  d e l c ie r re  po r l a  ! 
p res ió n  a tm osférica  o un contacto  a c c id e n ta l, pero para  p e r ­
m i t i r  l a  ap e rtu ra  d e l c ie r re  mediante p res ió n  de lo s  dedos.'

La invención ap o rta  también un método para  cons-- 
t t t u . t r  un c ie r r e  de f á c i l  ap e rtu ra  en un envase co n s titu id o , 
con chapa m e tá lica , que comprende e l  d iv id i r  o c o r ta r  par­
c i a l  o to ta lm en te  una porción  de l a  chapa m etá lica , d e f í— 
ntendo e l  borde l ib r e  de d icha chapa m etá lica  en l a  cual se 
ha d iv id id o  l a  c ita d a  porción una ab e rtu ra , y defin iendo  d i 
cha porción  co rtada  un elemento de c ie r re  para  t a l  abertu ra  
reduciéndose después e l  tamaño d e 'd ich a  ab e rtu ra  y /o  aumen-' 
tando l a  dim ensión d e l c itad o  elemento de c ie r r e ,  quedando 
una p a r te  de una porción  de borde l ib r e  de dicho elemento 
de c ie r r e  en con tacto  o muy próxima a dicho borde l ib r e  de-

4
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f in M o r de l a  c ita d a  ab e rtu ra  o de l a  su p e rf ic ie  in te r io r  
de la  chapa m etá lica  adyacente a l a  ind icada a b e rtu ra , y 
aplicándose un elemento de herm eticidad po r lo  menos en la  
zona de lo s  bordes l ib r e s  de l a  ab e rtu ra  y  d e l elemento de 
c ie r r e ,  s i  a s í  lo  req u ie re  e l  ob je to  p ara  e l  cua l ha de u - 
t i l i z a r s e  dicho envase. Para que se pueda comprender mejor 
l a  invención, describim os a continuación  formas t íp ic a s  — 
p re fe r id a s , con mayor d e ta l l e ,  y con re fe re n c ia  a lo s  p ia ­

l a  f ig .  1 es una v i s t a  en p la n ta  de una forma 
de un extremo de l a t a  en e l que se emplea l a  invención;

l a  f ig .  2 es una v i s ta  en alzado secc io n a l, to ­
mada a lo  largo  de l a  l in e a  11-11 de l a  f ig .  1;

l a  f ig .  3 es una v is ta  en p la n ta  am pliada, de -  
un c ie r re  de extremo de envase de l a  f ig .  1;

l a  f ig .  4 es una v i s ta  en p la n ta  de una forma & 
extremo de l a t a  adecuada p ara  envases cuyo contenido e s té
a l a  p res ió n  atm osférica  o por debajo de l a  misma;

ll a  f ig .  5 es una v i s ta  en p la n ta  de una forma -  
m odificada de extremo de l a t a ,  adecuado para  envases cuyo 
contenido e s té  a l a  p res ió n  atm osférica  o po r debajo de la  
misma;

l a  f ig .  6 es una v i s ta  en alzado seccionada, to  
mada a lo  largo  de l a  l ín e a  DC-IX de l a  f ig .  3) y m uestra 
l a  prim era fase  de la  formación de un c ie r re  en e l extremo 
de l a t a  representado en la s  f ig u ra s  p recedentes;

la s  f ig s .  7) 8 y 9 son v is ta s  en alzado y en coc 
te  tomadas a lo  largo  de l a  l ín e a  IX-IX de l a  f ig .  3 , mos­
trando fa ses  sucesivas en la  formación de dicho c ie r r e ;

l a  f ig .  10 es una v i s t a  en alzado secc io n a l to -
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mada a lo  largo  de l a  l ín e a  X-X de la  f tg .  3;
l a  f ig .  11 es una v i s ta  en alzado secc io n a l to  

mada a  lo  la rgo  de l a  l ín e a  XI-XI de l a  f ig .  4 , y
la fig. 12 es una vista en alzado seccional to 

mada a lo. largo de la línea XII-XII de la fig. 3.
Para mayor c la r id a d , la s  f ig u ra s  m uestran la s  

configurac iones d e l m etal que d efin e  e l  c ie r re  duran te  la s  
d iv e rsa s  e tapas de form ación, en térm inos algo exagerados e 
id ea liz a d o s . Las configuraciones re a le s , pueden, po r consi­
g u ien te , a p a r ta rse  de la s  rep resen tad as.

E l extremo 10 de l a t a  representado en lo s  dibu 
jos.comprende un d isco  c i r c u la r  de h o ja la ta , cuya pestaña -  
se ha formado previam ente ( f ig .  2) en l a  forma u sua l para  su 
subsigu ien te  unión po r operación-de ju n ta  o estampación a l  
extremo su p e rio r  de un cuerpo de l a t a .  El extremo 10 de l a  
l a t a  e s tá  p ro v is to  de un p a r de c ie r re s  de f á c i l  ap e rtu ra  -  
diam etralm ente opuestos, cada uno d e ,lo s  cuales incluye un
elemento 12 in te g ra l  de c ie r r e  po r p res ió n , que se ha d iv l-S.dido respecto  a l  d isc o , y cada uno de lo s  cuales permanece 
unido a l  mismo por un estrecho  cu e llo  14 que se ha represen  
tado m ejor en la s  f ig s .  3 y 10, llevando cada uno de ta le s  
cu e llo s  d isp u esto s en e l  cen tro  d e l ex trem o-ex terio r d e l re í 
p ec tivo  elemento de c ie r re  12 y  sirv iendo  como gozne o char 
n e la  duran te  l a  operación de ap e rtu ra  d e l c ie r r e .

E l emplazamiento p a r t ic u la r  d e l cu e llo  o gozne 
14 con respec to  a l  elemento de c ie r re  12 se ha determinado 
de modo que re fu e rz a  e l  extremo de la  l a t a  en cuanto a re  -  
s i s t i r  una p res ió n  in te rn a  creada por e l  contenido de l a  l a ­
t a .  Sin embargo, se pueden emplear o tro s lugares de emplaza­
miento siempre que e l extremo de l a  l a t a  pueda r e s i s t i r  la

***TIKI9



- 1 1 -

p resió n  In te rn a  máxima en la  ap licac ió n  p a r t ic u la r  de que 
se t r a t e .

La formación de cada elemento de c ie r r e  12 en 
e l  extremo 10 de l a  l a t a ,  proporciona una ab e rtu ra  c o rre s­
pondiente 16 d e f in id a  po r e l  borde l ib r e  17 d e l extremo 10 
de l a  l a t a ,  que se c réa  a l  c o r ta r  e l elemento de c ie r re  12 
separándolo d e l extremo de l a  l a t a ,  pero cada una de tal& s 
ab ertu ras queda completamente cu b ie rta  y herm ética po r e l 
re sp ec tiv o  elemento 12 de c ie r re  h as ta  que é s te  sea p re s io ­
nado subsiguientem ente h ac ia  abajo , según se rep resen ta  en 
l ín e a s  de tra z o s  en l a  f ig .  10, para  a b r i r  e l c ie r r e .  Se a- 
p re c ia rá  que sólo uno de t a le s  elementos de c ie r re  12 p re ­
c is a  s e r  formado en e l  extremo 10, y que e l c ie r re  o c ie r ­
re s  pueden asumir cu a lq u ie r forma o configuración  deseadas.
La configuración  rep resen tada  en lo s  planos se ha escogido 
ta n to  po r sus c a r a c te r ís t ic a s  de poder v e r te r  e l  contenido 
con fa c i l id a d , como por su aspecto  e s té t ic o .

Según puede ap re c ia rse  m ejor en la s  f ig s .  9 y 1C 
e l  borde l ib re ' 10 o l a  porción  19 d e l borde l ib r e  d e l e le —
mentó de c ie r re  13 e s tá  en con tacto  con e l  borde U b re  17da 
la  ab e rtu ra  16 o muy próxima a l  mismo. E l elemento de cierm
12 e s ta rá  formado de p re fe re n c ia  de manera que quede impel^ 
do e lásticam ente h ac ia  la  ab e rtu ra  16, para  que en tre  en con 
ta c to  con e l  borde l ib r e  17 de l a  ab e rtu ra , po r lo  menos en 
torno a una p a r te  de su p e r i f e r ia .  Evidentemente, puesto  qie 
e l  elemento 12 de c ie r r e  p re sen ta  p a rte  de su borde l ib r e  -  
18 situado  más a l l á  o fu e ra  d e l borde l ib r e  17 de l a  abertu  
ra  16, l a  su p e rf ic ie  d e l elemento de c ie r re  12 se rá  mayor -  
que l a  de l a  ab e rtu ra  16. El grado de superposición  en tre  -  
e l.elem ento  de c ie r re  12 y l a  ab e rtu ra  16 se in d ic a  por la  
d is ta n c ia  x en la s  d iv e rsa s  f ig u ra s . Por ta n to , e l  elemento
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de c ie r r e  quedará positivam ente impedido de d esp lazarse  ha­
c ia  a r r ib a  po r acción de l a  p res ió n  in te rn a  en una l a t a  a
l a  que se ap liqué e l  extremo 10. La ap lic ac ió n  de un elemer 
to  adecuado de herm eticidad S p ara  o b tu ra r todo hueco exis-;, 
te n te  en tre  e l  borde l ib r e  10 d e l elemento de c ie r re  12 y  
e l  borde l ib r e  17 de l a  ab e rtu ra  16, da como re su ltad o  un 
c ie r re  que proporciona una l a t a  herméticamente cerrada  des­
pués de l le n a rs e  y com pletarse. Para lo g ra r  e l  acceso a l  -

mentó de c ie r r e ,  según representado  en l a  f ig .  10 y  una vez 
desp lazado , quedará ligado  por cu e llo  14 a l  extremo 10 de 
l a  l a t a .

Los elementos de herm eticidad pueden s e r  cua l— 
q u ie r  polím ero adecuado, ya sea n a tu ra l , ya s in té t ic o .  Son 
elementos t íp ic o s  de herm eticidad que pueden u t i l i z a r s e  los 
que es tán  basados en c lo ru ro  de p o l iv in i lo , d ic lo ru ro  de -  
p o l iv in i lo ,  p o l ie t i le h o  o sus copolím eros, p o li amidas y si-*  
m ila re s ; también podría  u t i l i z a r s e  una soldadura b landa. E l

' 's . . . .revestim ien to  de la c a  comunmente aplicado a la s  s u p e r f ic ie s  
in te r io re s  de lo s  envases m etálicos puede s e rv i r  para  d a r 
herm eticidad a l  c ie r r e .

S i se a p lic a  un producto de herm eticidad r e l a t i ­
vamente v iscoso  a l  i n t e r io r  d e l c ie r r e ,  no ten d rá  lu g a r u- 
na p en e trac ió n  in ad v e rtid a  de dicho producto h ac ia  e l  e x te - . 
ri.o r, in c lu so  s i  e l  elemento de c ie r re  no se encuentra a -  
e s tre ch a  proximidad de l a  ab e rtu ra , como s e r ía  e l  caso s i  
se u t i l i z a r a  un producto de herm eticidad re la tivam ente  ÍLuí-' 
do. En ambos casos, e l  ob je tiv o  es e l  de im pedir una pene­
tra c ió n  in ad v e rtid a  d e l producto de c ie r re  h ac ia  la  super­
f i c i e  e x te r io r  d e l c ie r r e ,  y ob tener una herm eticidad efec-

1
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t ív a  después de haber sido  sometido e l  elemento de herm eti­
cidad a l  proceso normal de curado. Se ha comprobado que ----
cuando se u t i l i z a  una re s in a  o rd in a r ia  de c lo ru ro  de p o liv i  
n ilo  con p l a s t i s o l ,  por ejemplo un producto com ercial cono­
cido como, compuesto "Darex cap" núm. 6385-A4, no es c r í t i c a  
l a  proximidad d e l elemento de c ie r re  a l a  ab e r tu ra , y se -  
puede to l e r a r  s in  d i f ic u l ta d  un hueco o espacio de separa­
ción de algunas milésim as de pulgada (equ iv a len te-cad a  una 
a 0,025 am .).

El método general para form ar cada c ie r r e  12 se 
ha representado en sus fa se s  sucesivas en la s  f ig s .  6; 7,8 

y 9) aunque, como se rá  evidente p a ra  lo s  expertos en e s ta  . 
té c n ic a , e l re su ltad o  requerido no depende de l a  u t i l i z a  -  
cióm de la s  formas p a r t ic u la re s  que se han rep resen tad o , y 
pudiendo red u c irse  o aumentarse e l  número de operaciones de 
formación.

Con re fe re n c ia  a l a  f i g . 6, diremos que se forma 
in ic ia lm en te  una convexidad 20 h a d a  arriba , en e l  extrem ólo 
de 3a l a t a ,  3a sea an te s , 3a seá  después o duran te  lau có n  de su 
reborde, tensando a s í  l a  chapa m etá lica  den tro  de l a  zona -  
de convexidad 20. La convexidad 20 t ie n e  un e s tr ib o  en e l  -  
que e l m etal queda en general p a ra le lo  a l  plano de l a  chapa 
m etá lica  no deformada, en torno a l a  convexidad 20. En la  -  
s ig u ie n te  operación, represen tada en la  f ig .  7 , una porción 
c e n tra l  en general 24 de l a  convexidad 20 se d iv id e  p a rc ia l  
mente, aproximadamente por e l cen tro  d e l e s tr ib o  22, d e f i— 
niendo a s í  la -p o rc ió n  que se co n v e rtirá  en e l elemento de -  
c ie r ro  12, y defin iendo  también l a  ab e rtu ra  16. La porción 
24 que permanece lig ad a  a l  extremo de l a  l a t a  por un cu e llo  
no cortado 14 de chapa m etá lica , no v is ib le  en la s  f ig s .  6

'...________________________________ ____________ _ _______



i

10

18

20

25

-  14.

30

a 9, se desp laza  también h ac ía  abajo , de manera que su bor 
dé l íb r e  18 queda por debajo d e l borde l íb r e  1? que d efin e  
l a  ab e rtu ra  16. Como m uestra claram ente l a  f ig .  7, la .p o r ­
c ión  24 y l a  ab e rtu ra  16 es tán  rodeadas por unas pestañas 
p lan as , a n te r io re s  a l  e s tr ib o  22.

En l a  operación s ig u ie n te , que se rep resen ta  -  
en l a  f ig .  8 , l a  po rción  truncada de l a  convexidad 20 en -  
to rno  a l a  a b e rtu ra  16, con in c lu s ió n  d e l reborde p lano , es 
parcialm ente aplanada, reduciéndose a s í  e l  tamaño de l a  a -  
b e r tu ra  16 m edíante p res ió n  de su borde l ib r e  17 h ac ia  den 
t r o .  También se vuelve h a c ia  abajo e l  borde l ib r e  17, lo  -  
cua l da e l  im portante re su ltad o  de p re se n ta r  una p e r i f e r ia  
l i s a  a  lo s  dedos o a lo s  lab io s  de l a  persona que abre e l  
envase, e s to  últim o s i  se t r a t a  de beber e l  contenido de -  
l a  l a t a .

En l a  operación  f i n a l ,  que aparece en e l  f ig .  
9, se aplana parcialm ente e l  elemento de c ie r r e  12, aumen­
tándose a s í  su tamaño a l  fo rz a r  h ac ia  fu e ra  su borde l ib re  
18. E l borde l ib r e  18 es asimismo vuelto  h ac ia  a r r ib a , de 
manera que queda en contacto  con e l borde l ib r e  17 de l a  a 
b e r tu ra  16 o ,p o r lo  menos, muy próxima a l  mismo. E l g iro  -  
h ac ia  a r r ib a  d e l borde l ib r e  d e l elemento de c ie r re  t ie n e -  
l a  v en ta ja  de que cu a lq u ie r proyección F de m etal b ru to  y 
áspero producido po r l a  operación de c iz a l l a  en e l  ángulo 
in f e r io r  d e l borde l ib r e  18 d e l elemento de c ie r re  12, que­
da s itu ad o  más definidam ente en l a  zona de ap lic ac ió n  d e l 
elemento de herm eticidad S en to rno  a l  hueco. Es deseable 
l a  co b ertu ra  de l a  proyección S con e l  producto de herm eti 
cidad p ara  im pedir e l  contacto  d e l m etal b ru to  con e l  con 
ten ido  de l a  l a t a .
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1 Como sabrán a p re c ia r  lo s  expertos en e s ta  té c ­
n ica , la s  fa se s  rep resen tadas en la s  f ig s .  6 y 7 pueden rea 
l íz a r s e  en una operación de troquelado . S tm ilarm ente, la s  -  
fa ses  represen tadas en la s  f ig s .  8 y 9 se pueden también r a

8 l i z a r  sim ultáneam ente, siendo una operación separada, ñor -  
malmente, l a  ap lic ac ió n  d e l producto de herm eticidad .

El d a r v u e lta  h ac ia  abajo y h ac ia  a r r ib a  a lo s 
bordes l ib r e s  de l a  ab e rtu ra  y d e l elemento de c ie r r e ,  re s ­
pectivam ente, se lo g ra  naturalm ente mediante e l uso de t r o -

10 queles o m atrices adecuadamente configurados. U tilizando téc , 
n icas conoóidas, se d iseñan  también lo s  tro q u e le s  p a ra  que 
e l elemento de c ie r r e  quede im pelido e lásticam en te  h ac ia  l a  
ab e rtu ra , como anteriorm ente se ha mencionado.

El grado deseado de superposición  x depende del
'18 tamaño d e l c ie r r e ,  de la s  propiedades de l a  chapa m etá lica  

y de l a  p re s ió n  re in a n te  den tro  d e l  envase p ara  e l  que se -  
confeccione e l  extremo de l a  l a t a .  A modo de ejem plo, d i r e ­
mos que un extremo de una l a t a  de cerveza, en h o ja la ta  de -  
elevado tem ple, de aproximadamente 0,012 pulgada (0 ,3  mm.)

20 de grueso nos ha dado como muy s a t i s f a c to r io  un grado de su 
perposic ión  x de 0,0015 pulgada (0 ,36  mm.) .

Es de a p re c ia r  que l a  superposición  completa -

25

en tre  lo s bordes l ib r e s  1? y 18 puede s e r  d eseab le , y  en ta! 
caso , e l borde l ib r e  17 se d ispondrá de p re fe re n c ia  h ac ia  -  
fuera  y  por encima d e l  n iv e l d e l borde l ib r e  18. Aquí e l  con 
ta c to  o es trech a  proximidad puede e x i s t i r  en tre  e l  borde M 
bre 17 y l a  su p e rf ic ie  e x te r io r  de l a  porción  19 d e l borde 
l ib r e ,  o en tre  e l  borde l ib r e  18 y  l a  su p e rf ic ie  i n t e r io r  -

30
d e l extremo 10 de l a  l a t a  adyacente a l a  ab e rtu ra  16. No cbs 
ta n to , se ap rec ia rá  que no es e sen c ia l l a  completa cuperpo-



s ic ió n  y que l a  re a liz a c ió n  d e s c r i ta  más a r r ib a  es una -  
forma de ejecución  comercialmente f a c t ib le  y acep tab le .

E x isten  muchas a l te rn a t iv a s  para  ob tener l a  su­
perp o sic ió n  deseada en tre  e l  elemento de c ie r re  y l a  aber­
tu r a ,  s i  b ien  algunas de e l la s  p resen tan  obvios inconve -  
n ie n te s . Por ejem plo, l a  to ta l id a d  de l a  convexidad o só­
lo  la  po rción  c e n tra l  de l a  misma que cae den tro  d e l e s t r i  
bo puede form arse h ac ia  abajo . En e s te  caso , habrá contac­
to  o e s tre ch a  proximidad en tre  l a  su p e rf ic ie  i n t e r io r  d e l 
extremo de l a  l a t a  y l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r  de l a  porción, 
de borde l ib r e  d e l elemento de c ie r r e .  ' .

O tra construcción  a l te r n a t iv a  es l a  que apare - 
ce en la s  f ig s .  13 a  17 , en la s  que la s  p a r te s  o p iezas s i  
m ila te s  a la s  de l a  prim era forma de ejecución  se han in ­
dicado mediante e l  s u f i jo  ĉ . Como en l a  prim era forma, e l  
elemento de c ie r r e  12c queda unido a l  extremo 10c po r un - 
cu e llo  14c de m etal y e l  borde l ib r e  18c de l a  porción  19c 
de borde l ib r e  queda d isp u esto  más a l l á  o a l  e x te r io r  d e l 
borde l ib r e  17c de l a  ab e rtu ra  16c. Sim embargo, l a  por -  
ción  de borde 19c y e l  borde l? c ,  no se vuelven h ac ia  a r r i  
ba n i h ac ia  abajo , sino  que permanecen en su o rien tac ió n  
después d e l co rte  o división ,com o claram ente se verá  en la  
f ig .  14. Se a p re c ia rá  que hay contacto  ( o e s trech a  p ro x i­
midad) en tre  e l  borde l ib r e  17c y  l a  su p e rf ic ie  e x te r io r  
de l a  porción  19c de borde l ib r e .

E l método de formación d e l c ie r re  12c se ha i -  
lu s tra d o  en sus fa se s  sucesivas en la s  f ig s .  15, 16 y 17. 
En l a  prim era fa se  ( f ig .  15) se ha formado una convexidad 
2o proyectada h ac ia  a r r ib a  y  con su extremo su p e rio r  p la ­
no, a l a  a l tu r a  d e l e s tr ib o  22 de l a  prim era forma de e je -
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cución. En la  segunda fa se , se ha d iv id id o  ( f ig .  16) una -  
porción c e n tra l  en general 24c de l a  convexidad 20 desde -  
e l extremo 10c, con excepción de una porción d e fin id o ra  dár 
cu e llo  14c y  l a  po rción  co rtada  se desp laza h ac ía  abajo , -  
de modo que su borde l ib r e  18c quedará bajo e l  borde l íb r e  
17c de l a  ab e rtu ra . La fa se  f in a l  ( f ig .  17) im plica e l  a - 
planamiento p a rc ia l  de l a  convexidad truncada en to rno  a -  
l a  a b e rtu ra , p ara  re d u c ir  l a  a b e rtu ra  a  un tamaño menor -  
que e l  d e l elemento de c ie r r e  12c, y  a con tinuación  l a  a - 
p lic a c ió n  de un elemento ó producto de herm eticidad S, co­
mo en l a  prim era forma de e jecuc ión .

O tra a l te rn a t iv a  c o n s is te  en que l a  convexidad 
puede s e r  an u la r con su porción  c e n tra l  s itu a d a  en e l  p la ­
no de l a  chapa no deformada, o quedando po r deba jo , en cuáL 
q u ie r grado, respecto  a l a  a l tu r a  d e l a n i l lo ,  y  l a  d iv is ió n  
d e l m etal en torno a l a  p a r te  más a l t a  d e l a n i l lo  d e fin e  -  
entonces una ab e rtu ra  y un elemento de c ie r r e ,  cada uno de
lo s  cuales ten d rá  un reborde o p estañ a  en r e s a l to  que cuaní
do se efec túa  e l  aplanamiento p a rc ia l  reduce e l  tamaño de 
l a  ab e rtu ra  y aumenta l a  dimensión d e l elemento de c ie r r e .

En e l  extremo de l a t a  represen tado  en la s  f ig s . 
4 y 11, donde la s  p a r te s .o  p iezas s im ila re s  a la s  de l a  -  
forma a n te r io r  de re a liz a c ió n  se han indicado con e l  s u f i ­
jo  a , adecuada p ara  contenidos a p res ió n  a tm osférica  o por 
debajo d e . l a  misma, e l  elemento de c ie r re  12a t ie n e  una pa3 

te  de su porción  de borde l ib r e  19a en 25, en con tacto  con 
l a  su p e rf ic ie  e x te r io r  d e l extremo 10 de l a  l a t a ,  o a es—
tre c h a  proximidad de l a  misma. Esto impide que se abra e l  
elemento de c ie r re  12a por un contacto  a c c id e n ta l o por -  
acción de l a  p res ió n  a tm osférica . En l a  p rá c t ic a , e l  ancho
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de la  superposición  en tre  e l  borde 15 y l a  p e r i f e r ia  de l a  
ab e rtu ra  s e r ía  muy in f e r io r  a l  que aparece en l a  f ig .  4 e 
in c lu so  en l a  f ig .  11. En cada extremo de l a  superposición  
28, se puede hacer una breve in c is ió n  en e l  borde d e l e le ­
mento de c ie r re  12a, p ara  f a c i l i t a r  e l  cambio de posic ión  
d e l borde 18a de l a  su p e rf ic ie  i n t e r io r  a l a  su p e rf ic ie  ex­
t e r i o r  d e l extremo de l a  l a t a . ,

Las f ig s .  5 y  12, en la s  que se emplea e l  s u f i ­
jo  b m uestran una a l te r n a t iv a  de c ie r re  de f á c i l  ap e rtu ra  
que se compone de t r e s  segmentos 25b de borde l ib r e  19b en 
l a  su p e rf ic ie  e x te r io r  d e l  extremo de l a  l a t a .

En cada una de la s  formas de re a liz a c ió n , e l  -  
c ie r r e  de f á c i l  ap e rtu ra  y  la s  p a r te s  inmediatamente circun 
dan tes d e l extremo de l a  l a t a  se pueden c u b r ir  po r medio de 
un recubrim iento  adhesivo, en forma de t i r a  de p ap e l, p e l í ­
cu la  p lá s t i c a  u o tro  m a te ria l adecuado, s i  se estim a desea 
b le  por razones de h ig ien e .

Las formas de re a liz a c ió n  d e s c r i ta s  tie n e n  comoíf in a lid a d  fundamental su ap lic a c ió n  a la ta s  que contengan 
líq u id o s . Las l a ta s  p ara  contenido en polvo, g ran u la r u o- 
tro co n ten id o  no líq u id o  no re q u e rirán  sencialm ente un pro­
ducto o elemento de herm eticidad , puesto  que puede s e r  sa­
t i s f a c t o r i a  simplemente una pequeña pegadura de adhesivo en 
uno o más puntos en to rno  a l  elemento de c ie r r e .  Naturalmen 
t e ,  e l  c ie r r e  e s ta rá  diseñado de manera que cu a lq u ie r espa­
c io  de separación  en tre  e l  mismo y l a  ab e rtu ra  no perm ita 
que escape e l  contenido . Para su s tan c ia s  t a l e s  como s a l  y 
p im ien ta , se pueden d isponer tapones perforados que a ju sten  
en l a  ab e rtu ra  una vez desplazado e l  elemento de c ie r r e .

En e l  c ie r r e  de f á c i l  ap e rtu ra  d e fin id o , y  en
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todos lo s  demás c ie r re s  que comporten la s  c a ra c te r ís t ic a s  
esen c ia le s  de l a  invención, hay una d ife re n c ia  e se n c ia l en­
t r e  e s ta  invención y l a  d e s c r i ta  en l a  P a ten te  de EE.UU. -  
ns 3 .334 .775 .M ientras que en e s ta  invención, e l  elemento -  
de c ie r re  es mayor que l a  ab e rtu ra  d e fin id a  po r su borde l i  
b re , e l  panel de acceso o e l  elemento de c ie r re  ?n d icha me 
moría d e s c r ip tiv a  es mayor q u e .la  ab e rtu ra  d e f in id a  por e l 
borde o pestaña convexo de l a  capa su p e rio r plegada en 180a 
y no su p e rio r a l a  ab e rtu ra  d e f in id a  por l a  l ín e a  marcada 
y  co rtad a . De hecho, e l  panel de en trada puede considerarse  
menor que l a  ab e rtu ra  d e f in id a  p o r l a  señ al marcada y co rta  
da en un grado correspondien te  a l a  anchura d e l c o r te . Por 
o tra  p a r te ,  lo s  c ie r re s  de e s ta  p a te n te  no req u ie ren  duran­
t e  su formación l a  deformación d e l m etal d iv id id o . En con­
secuencia , cuando se co n stituy en  t a l e s  c ie r re s  en un acero 
de a l to  temple ¡(por ejemplo temple 6) o acero de doble r e ­
ducción, e l  m etal no su fre  carga que produzca g r ie ta s ,  y  en 
consecuencia, t a le s  c ie r re s  p resen tan  ev identes v en ta ja s  so 
bre l a  té c n ic a  an ted icha de lo s  Estados Unidos. Cuando se 
forman en un acero de bajo  tem ple, t a l  como p ara  productos 
contenidos a l a  p res ió n  a tm o sférica , e s to s  c ie r re s  tie n e n  
l a  v en ta ja  de que su formación es simple y económica.

En resumen, l a  P a ten te  que se s o l i c i t a  deberá -  
re ca e r sobre la s  s ig u ie n te s
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Hecha, l a  d escrip c ión  a  que se r e f i e r e  l a  memoria 
que an tecede, es p rec iso  i n s i s t i r  en que lo s  d e ta l le s  de 
re a liz a c ió n  de l a  id ea  expuesta , pueden v a r ia r ,  es d e c ir , 
que pueden s u f r i r  pequeñas a l te ra c io n e s , basadas siempre 
en lo s  p r in c ip io s  fundam entales de la  id e a , que son en esen 
e ia  lo s  que quedan re f le ja d o s  en lo s  p á rra fo s  de l a  descrijq. 
ción  hecha. En e fe c to , e l  A rticu lo  48 d e l E s ta tu to  v igente 
sobre Propiedad I n d u s t r ia l ,  e s tab le ce  como no p a te n ta b le s , 
en su apartado  te r c e ro , " lo s cambios de forma, dim ensiones, 
p roporciones y m aterias de un o b je to  ya patentado" fijan d o  
a s i  e l  c r i t e r i o  d e l le g is la d o r  en e l  sen tido  de que paten­
tad a  una id ea  que pueda dar lu g ar a  una re a lid a d  p rá c tic a  
e in d u s t r ia l iz a b le , nadie podrá apoyarse en e l l a  p a ra , a 
p re te x to  de haber in tro d uc id o  l ig e ra s  m odificaciones, p re­
s e n ta r la  como nueva y p ro p ia .

E ste p r in c ip io , en cuanto a l  alcance de l a  p ro tec ­
ción  d e l ob je to  paten tado  se r e f i e r e ,  se h a l la  confirmado 
por numerosas S entencias d e l T ribunal Supremo, y en tre  -  
e l l a s ,  como más te rm in an tes , en la s  de fechas 16 de octubre 
de 1954, 23 de enero de 1959i 20 de marzo de 1964 y o tra s .

. E stab lec ido  e l  concepto expresado, en cuanto a  l a  
am plitud que debe darse a la  p ro tecc ió n  s o l ic i ta d a ,  s e . r e ­
d ac ta  a  continuación  la  Nota de R eiv in d icac io n es,-d e  acuer 
do con lo  que se e s tab lece  en e l  ú ltim o p á rra fo  d e l apar­
tado te rc e ro  d e l A rtícu lo  100 de l a  Ley, s in te tiz a n d o  a s í  
la s  novedades que se desean re iv in d ic a r :

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resúmen, e l  p r iv i le g io  de explo tación  ex c lu si­

va que se s o l i c i t a ,  re ca e rá  sobre la s  re iv in d icac io n es  s i ­
g u ien tes :
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e l a . -  UN METODO PARA FORMAR UN CIERRE DE FACIL APER­
TURA EN UN ENTASE DE CHAPA METALICA, d estinada  especialm en­
t e  pana contener l íq u id o s , ca rac te rizad o  porque comprende 

' una 'prim era fa se  que c o n s is te  en formar una convexidad en 
una zona d e l envase en chapa m e tá lica , y d iv id i r  o c o r ta r  
p o r lo  menos parcialm ente una p a r te  de l a  chapa m etá lica  en 
d icha zona convexa para  disponer un borde l i b r e ,  quedando 
p o r lo  menos una porción de dicha convexidad p rácticam ente 
fu e ra  de d icha po rc ió n , defin iendo e l  borde l ib r e  de l a  cha 
pa m e tá lica  de l a  que dicha porción queda por lo  menos p a r­
cialm ente d iv id id a , una a b e rtu ra , y conformando la  c ita d a  
porción  d iv id id a , un elemento de c ie r re  p ara  d icha ab e rtu ra  
ten iendo  lu g ar seguidamente o tra  operación que co n s is te  en 
re d u c ir  e l  tamaño de la  c ita d a  ab e rtu ra  mediante l a  opera­
ción  de ap lanar por lo  menos parcialm ente dicha convexidad, 
procediendo seguidamente a s i tu a r  por lo  menos una p a r te  de 
l a  porción  de borde l ib re  d e l elemento de c ie r re  y e l  borde 
l ib r e  que define la  c ita d a  ab e rtu ra  o l a  su p e rf ic ie  in te rio r 
de l a  chapa m etá lica  adyacente a dicha ab e rtu ra  en contacto  
superpuesto a una proximidad mínima en superposición .

2 3 .-  UN METODO PARA FORMAR UN CIERRE DE FACIL APER­
TURA EN UN ENVASE DE CHAPA METALICA, según l a  re iv in d ic ac ió n  
13, ca rac te rizad o  porque la  porción de la  chapa m etá lica  se 
d iv ide sólo  parcialm ente con por lo  menos una zona no co r­
tada d isp u esta  do modo quo une dicho elemento de c ie r re  a l  
re s to  de la  mencionada chapa m etá lica , s irv ien d o  como gozne 
o charnela  durante la  operación de la  ap e rtu ra  d e l c ie r r e ,  
habiéndose p re v is to  que la  zona no d iv id id a  quede s itu ad a
en la  p a r te  convexa d e l envase.

P O O B -  
Q U A L 1 T Y
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3 ^ .-  UN METODO PARA FORMAR UN CIERRE DE FACIL APER- e
TURA EN UN ENVASE DE CHAPA METALICA, según la -re iv in d ica c ió n  
2a, ca rac te rizad o  porque dicha convexidad incluye una zona 
aproximadamente p lan a , p a ra le la -e n  general a l  plan.o de la  
chapa m etá lica  que circunda dicha convexidad, efectuándose 
l a  c ita d a  d iv is ió n  o co rte  sensiblem ente dentro  de dicha zo­
na planaá

4 a .-  UN METODO PARA FORMAR UN CIERRE DE FACIL APBR-i
TURA EN UN ENVASE DE CHAPA METALICA, según la  re iv in d icac ió r 
33, ca rac te rizad o  porque después de ap lanar la  c ita d a  conve­
x idad , se a p lic a  un elemento de c ie r re  herm ético sobre por 
lo  menos la  zona de lo s  bordes l ib r e s  de dicha ab e rtu ra  y 
dicho elemento de c ie r r e ,  puediendo a s í ,  e l  envase, conte­
n e r liq u id o  a p res ió n  d i s t in t a  a l  v a lo r  de l a  a tm o sférica .

5 3 .-  UN METODO PARA FORMAR UN CIERRE DE FACIL APER­
TURA EN UN ENVASE DE CHAPA METALICA, según re iv in d ic ac ió n  . 
43, ca rac te rizad o  porque la  convexidad se forma an te s  de 
d iv id i r  l a  porción  según la  re iv in d ic ac ió n  2a, en ta n to  que 
se aumenta e l  tamaño d e l c ie r re  an te s  de a p lic a rs e  e l  e le ­
mento de herm etic idad , habiéndose p re v is to  arquear e l  e le ­
mento de c ie r re  cuando se d iv id e , y a continuación se ap la­
na t a l  elemento de c ie rre .a rqu ead o  o convexo p ara  aumentar 
su dimensión.

6 a .-  UN METODO PARA FORMAR UN CIERRE DE FACIL APER­
TURA EN UN ENVASE DE CHAPA METALICA, según l a  re iv in d icac ió n  
2a, en e l  que l a  porción de borde l ib r e  d e l elemento de c ié  
r r e  t ie n e  una p lu ra lid a d  de segmentos, quedando por lo  me­
nos uno de dichos segmentos superpuesto a una su p e rf ic ie  de 
l a  chapa m etá lica  adyacente a la  ab e rtu ra , y quedando por 
lo  menos o tro  de dichos elementos superpuesto a l a  su p e rf i-



c íe  opuesta Ae la  chapa m etá lica  adyacente a d icha ab e rtu ra  
y a .-  Se re iv in d ic a  p o r.ú ltim o  como ob jeto  sobre 

ej que ha de re ca e r  la  P a ten te  de In troducción  que se s o l i ­
cita:,.UN METODO PARA FORMAR UN O IERRE DE FACIL APERTURA EN 
UN ENVASE DE CHAPA METALICA.

Todo conforme queda d e s c r ito  y re iv in d icad o  en la  
p resen te  -memoria d e sc r ip tiv a  que consta  de v e in t i t r é s  p ág i­
nas m ecanografiadas y  d ib u jo s que se acompañan.

Madrid, 8 agosto 1.977

!
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