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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas méquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacidn, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Art2, 46) que la enumeracidn con-'
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo cientifico (Arte, 47). - |

E1l Decreto de 26 de Dicieubre de 1947,/recogiendo
la Orden de 18 de Noviémbre_de 1935, confirma el criterio
legal de que también serén patentables los instrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcién a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una megora sustancial sobre lo ante
riormente conocido. ‘ l »

Pues bien, a tenor de lo expues%o, Yy en base al ar
ticulado que recoge los conceptos exﬁresados, debe conside~

rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-

ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas

'y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una ue-
Jjora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacibdn
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935). :
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. Esta memoria descriptiva se refiere a un cierre
de-fécil apertura para el extremo de una lata, que compren-
de una abertura que se forma al dividir parcialmente una'--
porcién del exkremo de la lata para dejar dicha porcidén uni
da a la misma pdr un cuello integral, comprendiendo también
un elemento de cierre formado a partir de dicha po}cién cor
tada y que es mayor que dicha abertura. La Chapa metédlica
adyacente al borde de la abertura esté vuelta hacia abajo,
mientras que ia chapa metdiica adyacenté al boxde.libre del
elemento de cierre queda vuelto hécia arriba, quedando di -
chos bordes libres en contacto entre si o muy préximos. Se
aplica un elemento de dierre hermético por lo menos en la
zona de los bordes libres, si es nécésario para los fines a
los cuales ha de utilizarse el.extremo‘de la lata. También
expone la descripeidn un método para cbnstituir tal cierre,
que comprende las fases de: formar una convexidad dirigidé
hacia arriba, en la chapa metédlica, tensando asi la chapa;
dividir o cortar parcialmente una porcién central de dicha
convexidad; para definir una‘ébertura, definiendo la citada
porcidén cortada un elemento de cierre para dicha abertura,
y desplazar hacia abajo el elemento de cierre de modo que
su boxde libre quede pof @ebajo dél borde libre de la aber-
tufa; aplanar parcialmente la coﬁvexidad asi truncada de ==
chapa metélica en torno.a dicha abertura para reducir su dji
mensién y volver hacia abajo dicho borde libre definidor dg
la citada abertura; aplanar parcialmente el elemento de —-~~
cierre para aumentar su tamafio, y volver hacia arriba dicho
borde libre del elemento de cierre, quedando la porcidn de
borde libre de dicho elemento de cierre en contacto con el

mencionado borde libre definidor de la citsda abertura o a
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muy poca distancia del mismo, y aplicar un elemento de her-
meticidad por lo menos en la zona de los boxdes libres de 14
abertura y del eleménto de cierre para cerrar herméticamen-
te el cierre si es necesario a los fines para los cuales se
haya de utilizar dicho envase.

Esta invencidén se refiere a cierres de fécil a-
pertura para envases hechos por lo menos parcialmente en clg
pa metédlica, tales como latas para bebidas de todgs clasés,
otros liquidos y productos vertibles.

La mayor parte de los cierres existentes en el
mercado, de fécil apertura, para latas de bebidas, estén —-
constituidas en los extremos de latas hechas de aluminio o
de aleaciéﬁ de aluminio,.estando definido el elemento de —-
cierre por una linea marcada que debilita el metal y llevan
‘do unidd.ﬁnvanillo de traccién éaia' rasgar el elemento -
de cierre del extremo de la lata. En otro tipo de cierre,
un eitremd de lata en hojalata lleva una inserccidén de alu-
minio qﬁe tiene incorporado un elemento de cierre definido
por una linea marcada. También aqui se encuentra unido un
anillo de traccidén al elemento de cierre, para poder raséqg
lo a partir del extremo dé la lata.

Los extremos de latas hechas de acero u hojala-
ta'y_qﬁe llevan marcada una linea que. define un cierre de
fécil apertura adaptado para sacarse mediante un anillo de
traccibén, son también conocidos. Sim embargo, el inconyeﬁie;
te de tales cierres es el de que la operacidén de marcado cay.
sa un endurecimiento en el acero, lo que hace mis dificil 1z
extraccién simple del cierre por medio de la operacién usual-
de desgarro., Se acentla la dificultad cuando el borde de la

herramienta de marcado se redondea con el uso. Por otra par

ek
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dos capas superpuestas, plegadas en 1802, quedando definido

te, la resistencia del metal deformado puede llegar a nive-
les en los que las fuerzas necesarias para desgarrarvla 1i-
nea marcada sean superiores a las necesarias para desgarrar
la chapa adyacente. El resultado es que el desgarro no se-
guird la linea marcada y serd difiqil de abrir la.lata Y pel
ligroso su empleo. '

Un inconveniente de primer orden de tales cier-
res desgarrables es que son relativamente complicados y de
iabricacién‘oostOSa. Otro inconveniente es el de que elvelg
mento de cieire, después de rasgarse separandolo del envase
se tirg usualmente, lo cual jroduce un grave problema de ba
sura. '

Se han propuesto c{eféeé de fécil apertura que
no haya que desgarrar separéndoios del envase: Tales cierrep
se abren por desplazamiento del élemento de cierre en el
envase. Una de tales proposiciones se describe en la Paten-
te e EE. UU. a nombre.de Klein and Harper nim. 3.3%34.775,
que describe un cierre formada por un disefio y una confor -

\
macidén de la chapa metilica tales que se pliega la misma en

el elemento de cierre despazable o panel de entrada por una
linea marcada, de cbrte, préxima a la capa inferior. Como

el acceso a la chapa metélica sblo es posible desde el lado
inferior, no se puede realizar una operacidén ordinaria de -
cizalla y el corte por la linea marcada ha de hacerse a pre
si6én con una cuchilla en la chapa metdlica. Esto constituye
un inconveniente de primer orden, ya que la vida util de es
tas cuchillas es forzosamente corta cuando el cierre se haqT
en acero u hojalata, especialmente cuando su temple es ele

vado. Otro inconvenienté es el de que la formacibén en las -
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ciendo asi el problema de basuras.’

capas superpuestas en 1802 de pliegue implica una fuerte de
formacién de la chapa metdlica, lo que puede ser causa de -
una rotura por carga, especialmente si la formacién se in -
tenta a alta velocidad.

El objeto fundamental de la invenciép es, por
consiguiente, aportar un cierre de fécil apertura>que pueda
constituirse rdpida y econbémicamente con acero u hojalata,
en el que se ev{ten tales inconvenientes. Otro objeto de la
invencidén es el de aportar un cierre de facil apertura que
se pueda formar econdémicamente con aluminio o aleacién de -
aluminio y que tenga un elemento de cierre que no se despla
ce de los 1{mites del envase cuando se abre el cierre, redu

De acuerdo con la invencidn, por consiguiente,
se apoita un envase constituido en chapa metalica, un cierm

de facil apertura que comprende una abertura que se forma -

al dividir total'o parcialmente una parte de la chapa meté~_

lica de dicho envase, definiendo el borde libre de dicha -~

\
chapa metélica en la que se divide la citada porcidén, la re |

ferida abertura, y un elemento de cierre formado a partir -

de dicha porcidn cortada o comprendiendo la citada porcidn,

¥ .que es mayor que dicha abertura, teniendo el citado elemex

to'de cierie parte de una porcidédn de borde libre del mismo-
en contacto con dicho borde libre definidor de la abertura

o muy préxima a este boxrde, o0 de la superficie interior de

la chapa metélica adyacente a la citada abertura, poseyendo {:

el citado elemento de cierre un elemento de hermeticidad pox

lo menos en la zona de los bordes libres de dicha abertura-
y elemento de cierre, si ello se requiere a los fines para

los cuales ha de utilizarse el citado envase y estando adap-
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tado para tirafsé del mismo desde la cifada‘éuperficie in-
terior a fin de abrir el cierre.

El elemento de cierre es mayor que la aberturs,
de modo que cualquier presién interna que se produzca a par
tir del contenido, por ejemplo bebidas carbénicas, del reci
piente, son resistidas por la cubierta.

De preferencia, dicha porcibén se dividird sélo
parcialmente respecto al envase para dgjar un cuello inte--
gral que servirad como gozne o charnela durante la operacidn
de apertufa, asegurando asi que el elemento de cierre .quede
ligado al envase. También puede formarse un gozne separada-
mente, por ejemplo mediénte un material adhesivo fuerte.

En la presente descripcidn, el té;mino Yenvase"
se desea incluya cualquier parte integral de un recipiente,’
tal como parte del cuerpo del envése, un ex{remo del mismo
0 unarinserccién adaptado para formar parte de un cuerpo o
extremo de un envase. El término "chapa metdlica" incluye -
acero, hojalata, alumindo y SPS aleaciones, otros metales a-
decuados para la fabricacidén de envase y laminados de estos
metales con pelfculas plésticas relativamente delgadas. El
término "dividir" o "cortar" significa una incisién que se ~
extiende a través de todo el grueso de la chapa metélica des
de ;na superficie hasta otra. Asi: "dividir parcialmente una
porcidén de chapa metdlica", significa que tal porcién perma-
nece unida al metal correspondiente sélo por uno o més cuel-
los de metél no cortado entre los dos extremos de la incisi
o incisiones. El término "borde libre" significa 1a super -
f{cie metdlica creada por la incisién e incluye los angulos
definidores de &icha superficie. El término "porcidén de bor-

de libre! <ncluye el borde libre segin queda definido, asi
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como la chapa metdlica adyacente a los éngulés del extremo
Iibre. El término "a estrecha proximidad" incluye espacios
de separacidén tales que haya de utilizarse un elemento de

hermeticidad efectivo para la finalidad para la cual haya

de utilizarse el envése, obteniéndose me@iantg el uso de un
elemento de cierre hermético adecuado ordinario. En el caso
de construcciones que no requieran tal eiemento de hermeti
cidad, por ejemplo traténdose de polvos, el término.incluye
espacios tales que el contenido del envase no ﬁueda salirse
Cuando el contenido del envase estd a la presién atmosféri-

ca o por debajo de ésta, la invencibén aporta un cierre de

fécil apertura seglin queda descrito y en el cual se forman |
~ un segmento o segmentos de la porcidén de borde libre del e~
lemento de ciexrre, que se extenderidn por enéima de la supey
fiéie exterior de la chapa metél%ca adyacente a la aﬁertu- '
ra. La gxtensién en la cual se produzca esta superposicidn :
estd concebida péra resistﬂr.la apertura del cierre por la |
presibén atmosférica o un confacto accidental, pero para pq;i
mifir la apertura del cierre mediante presidén de los dedos.|
' La invencién aporta también un método para cons}

tituir un cierre de facil apertura en un envase constituido,

con chapa metédlica, que comprende el dividir o cortar par-

cial o totalmente una porcibén de la chapa metdlica, defi-- |
niendo el bdrde libre de dicha chapa metélica en la cual sef
ha dividido la citada porcidén ina abertura, y definiendé.di:
cha porcién cortada un elemento de cierre para tal abertursg

reduciéndose aespués el tamafio de'dicha abertura y/o aumen-|

tando la dimensidn del citado elemento de cierre, quedahdo'

una parte de una porcién de borde libre de dicho element;

de cierre en contacto o muy préxima a dicho borde libre de-|
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-de la chapa metédlica adyacente a la indicada abertura, y

‘te tomadas a lo largo de la linea IX-IX de la fig. 3, mos-

finidor de la citada abertura o de la superficie interior

aplicandose un elemento de hermeticidad por lo menos en la
zona de los bo:des libres de la abertura y del elemento de
cierre, si asi lo fequiere el objefo para el cual ha de u-~
tilizarse dicho envase. Para que se pueda compreﬁder mejor
la invencidén, describimos a continuacién formas tipicas —-

preferidas, con mayor detalle, y con referencia a 1os pla-

la fig. 1 es una vista.en planta de una forma
de un extremo de lata en el que se emplea la invencién}
. | ~ la fig. 2 es una.vista en alzado seccional, to-

mada a lo largo de la linea TI-II de la fig. 1;

‘lé fig. 3 es una vista en planta émpliada, de -~
un cierre de extremo de envase de la fig. 1;

la fig. 4 es una vista en pianta de una forma d
eitremo de lata‘adecuada para envases cuyo contenido esté
a la presién atmosférica o por debajo de la mismaj

la fig. 5 es una‘vista en planta de una forma -
modificada de extremo de lata, adecuado para envases cuyo
contenido esté a la presién atmosférica o por debajo de la
misma; .

la fig. 6 es una vista en alzado seccionada, to
mada a lo lérgo de la linea IX~-IX de la fig. 3, y muestra
la primera fase de la formacibén de un cierre en el extremo

de lata representado en las figuras precedentes;

las figs. 7, 8 ¥ 9 son vistas en alzado y en cqj

trando fases sucesivas en la formaé¢idn de dicho cierre;

la fig. 10 es una vista en alzado seccional to-
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' de modo que refuerza el extremo de la lata en cuanto a re - |

' miento siempre que el extremo de la lata pueda resistir la

~10

mada a lo laréo de la linea X-X de la fig.VB;
s la fig. 11 es una vista en alzado seccional to
mada a lo largo de la linea XI-XI de la fig. 4, y
la fig. 12 es una vista en alzado seccional t9

mada a lo largo de la linea XII-XII de la fig. 5.

Para ma&or claridad, las figuras muestran las
configuraciones del metal que define el cierre durante las
diversas etapas'de formacién, en términos algo exageradoé e
idealizados. Las configuraciones reales, pueden, por consi-
guiente, apartarse de las representadas. .

El extremo 10 de lata representado en los dibu
Jos .comprende un disco circular dg_hpjalata, cuya pestaila ~

se ha formado previamente (fig. 2) en la forma usual para s

T

subsiguiente unidén por operacidn-de junté ) estampacién al
extremo sﬁperior de un cuerpo de.lata. El extremo 10 de la
lata estd provisto de un par de cierres de ficil apertura -
diametralmente oﬁuestos, cada uno de,los cualeé incluye un |
elemento 12 integral de cierre por presidén; que se ha divi-
dido respecto al diéco, ¥ caéé uno de los cuales permanece
unido al mismo poxr un estrecho cuello 14 que se ha represen
tado mejor en las figs. 3 y 10, llevando cada unc de tales
cuellos dispuestos en el Eentro del extremo-exterior del reg
pe;tivo elemento de cierre 12 y sirviendo como gozne o chari
nela.durante'la operacidén de apertura del cierre.

El emplazamiento particular del cuello o gozne

14 con reépecto al elemento de cierre 12 se ha determinado

sistir una presidn interna creada por el contenido de la la-

ta. 8in embargo, se pueden emplear otros lugares de emplaza-

T
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presién interna mixima en la aplicacién particular de que
se trate.

Ia formacién de cada elemento de cierre 12 en
el extremo 10 de la lata, pfoporciona una abertura corres-
péndiente 16 definida por el borde libre 17 del exfremo 10
de la lata, que se crea él cortar el elemento de cierre 12
separandolo del extremo de la lata, pero cada una de talés
aberturas queda completamente cubierta y hprmétiqa por el
respectivo elemento 12 de cierre hasta que éste sea presio-
nado subsiguientemente hacia abajo, segliin se representa en
lineas de trazos en la fig. 10, para abrir el cierre. Se a-
preciard que sélo uno de tales elementos de cierre 12 pre-
cisa ser formado en el extremo 10, y que el cierre o cier-

res pueden asumir cualquier forma o configuracién deseadas.

La configuracidn répresentada en los planos se ha escogido
tanto por sus caracteristicas de poder verter el contenido

con facilidad, como por su aspecto estético.

Segln puede apreciarse mejor en las figs. 9 y 10
el borde 1libre' 10 o la porcién 19 del borde libre del ele~—-

mento de cierre 13 esté en contacto con el borde libre 17de
la abertura 16 o muy prdéxima al mismo. El elemento de cierm

12 estara formado de preferencia de manera que quede impeli
do_elésticamgnte haéia la. abertura 16, para que entre en ca
tacto con el borde libre 17 de la abertura, por lo menos en
torno a una barte de su periferia. Evidentemente, puesto qe
el elemento 12 de cierre presenta parte de su borde libre -~
18 situado més alls o fuera del borde libre 17 de la abertu
ra 16, la superficie del elemento de cierre 12 serd mayor -
que la de la abertura 16. E1 grado de superposicién entre -
el.elemento de cierre 12 y la abexrtura 16 se indica por la

distancia X en las diversas figuras. Por tanto, el elemento
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de cierre quedard positivamente impedido de desplazarse ha-

cia arriba por accidén de la presidén interna en una lata a

- la que se aplique el extremo 10. Ia aplicacién de un elemey

to adecuado de hermeticidad S para obturar todo hueco exiss: .’

tente entre el borde libre 10 del elemento de cierre 12 y
el borde libre 17 de la abertura 16, da como resﬁltado un
cierre que proporciona una lata herméticamente cerrada des-
pués de llenarse y completarse. Para lograr el acceso al -
contenido, se puede ficilmente ompujaxr haosiz zbzjo ol ele-
mento de cierre, segin representado en la fig. 10 y unawz
desplazado, quedard ligado por cuello 14 al extremo 10 de
la lata. '

Los elementos de hermeticidad pueden ser cual--

quier polimero adecuado, ya sea natufal, ya sintético. Son|
elementos tipicos de hermeticidad que pueden utilizarse lod
que estéan basados en cloruro de polivinilo, dicloruro de -|
polivinilo, pol{etilenb 0 sus copol{meroé, poliamidas y sid’
milares; también podria uti;izarse una soldadura blaﬁda. El?

. . 1 ) \ . . . F
revestimiento de laca comunmente aplicado a las superficies

interiores de los envases metédlicos puede servir para dar

hermeticidad al cierre.

vamente viscoso al interior del cierre, no tendrd lugar u-

' na penetracién inadvertida de dicho producto hacia el exte

rior, incluso si el elemento de cierre no se encuentra a -

estrecha proximidad de la abertura, como seria el caso si

se utilizara un producto de hermeticidad relativamente flui-
do. En ambos casos, el objetivo es el de impedir una pene- ‘
tracidn inadvertida del producto de cierre hacia la super- |

ficie exterior del cierre, y obtener una hermeticidad efecd

51 se aﬁl{ca un producto de hermeticidad relati-
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- cuando se utiliza una resina ordinaria de cloruro de polivi

técnica, el resultado requerido no depende de la utiliza -

13 .

tiva después de haber sido sometido el elemento de hermeti-

cidad al proceso normal de curado. Se ha comprobado que =--

nilo con plastisol, por ejemplo un producto comercial cono-
cido 6omq compuésto "Darex cap" mim. 6385-A4, no es cr{ticﬂ
la proximidad del elemento de cierre a la abertufa, Yy se -
puede tolerar sin dificultad un hueco o espacio de separa-
cibén de algunas milésimas de pulgada (equivalente cada una
2 0,025 mm. ).

El método general para formar cada cierre 12 se
ha represeﬁtado en sus fases sucesivas en las figs. 6; 7,8

Y 9, aunque, como seri evidente para los expertos en esta

ciéncde las formas particulares que se han representado, ¥y
pudiendo reducirse o aumentarse el ndimero de operaciones de

formacidn.

‘Con referencia a la fig.6, diremos que se forma
Ynicialmente una convexidad 20 hacia arriba en el extremqlo

delan lata,  sea antes, ®m seaf~ después o durante Jamién de su

revorde, tensando as{ la chapa metadlica dentro de la zona -
de convexidad 20. La convexidad 20 tiene un estribo en el -
qﬁe el metal queda en general pa;alelo.al plano de la chapa
metélica no deformada, en torno a la cénvexidad 20. En la -
siguiehte operacién, representada en la fig. 7, una porcidn
central en general 24 de la convexidad 20 se divide parcial
mente, apfoximadamente por el centro del estribo 22, defi~-
niendo asi la -porcidn -que se convertird en el elemento de -
cierre 12, y defiiniendo también la abertura 16. La porcién

24 que permanece ligada al extremo de la lata por un cuello

no cortado 14 de chapa metilica, no visible en lag figs. 6
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1 a 9; se desplaza también hacia abajo, de manera que su bor
@& libre 18 queda por debajo del borde libre 17 que define
la abertura 16. Como muestra claramente la fig. 7, la.por-
cién 24 y la abertura 16 estén rodeadas por unas pestaiias
planas, anteriores al estribo 22.

En la operacién siguiente, que se representa -
en la fig. 8, la porcidén truncada de la convexidad 20 en -
torno a la abertura 16, con inclusién del reborde plano, &
parcialmente aplanada, reduciéndose asi el tamafio de la a-
10 bertura 16 mediante presién de su borde libre 17 hacia den
tro. También se vuelve hacia abajo el borde libre 17; lo -
cual da el importante iesultado de presentar una ﬁeriferia
lisa a los dedos o a los labios de la persona que abre el

-

envase, esto Ultimo si se trata de beber el contenido de -

18 la lata.

7 En la operacién final, que aparece en el fig;
9, se aplana pafcialmente el elemento de cierre 12, aumen-|
E téndose asi su tamafio al fogzar hacia fuera su borde libre
R 18. El borde libre 18 es asimismo vuelto hacia arriba, de
20 manera que queda en contéctd con el borde 1libre 17 de 1a a|
o bertura 16 o,por lo menos, muy préxima al mismo. El giro -
'f, hacia arriba del boide libre del elemento-de cierre tiene-
la ventaja de que cualquier proyeccién F de metal bruto y
&dspero prodﬁcido por la operacidén de cizalla en el éngulo

28 inferior del borde libre 18 del elemento de cierre 12, ﬁue-

da situado més definidamente en la zona de aplicacién del
elemento de hermeticidad S en torno al hueco. Es deseable

la cobertura de la proyeccién S con el producto de hermeti-

rar b @ —r—e e

cidad para impedir el contacto del metal bruto con el cond
30
; tenido de la lata.

Mty /3 3
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nicas conoéidas, se disefian también los troqueles para que

abertura, como anteriormente se ha mencionado.

-15 -

Como sabrén apreciar log expertos en esta téc-
niva, las fases representadas en las figs. 6 y 7 pueden rea
lizarse en una operacién dé troquelado. Similarmente, lag =
fases represeptadés en las figs. 8 y 9 se pueden también rg
112&: gimulténeamente, siendo una operacidn separada, nor -
malmente, la aplicacién del producto de hermeticidad.

" E1 dar vuelta hacia abajo y hacia agriba a los
bordes libres de la abertura y del elemento de cierre, res-
pectivamente, se logra naturaliente mediante el uso de tro-|

queles o matrices adecuadamente configuredos. Utilizando tdc
el elemento de cierre Quede impeli@o‘elésticamente'hac{a la

El grado deseado de superposicién x dependedel
tamanio del cierre,'de las propieda@es de la chapa metilica
y de la presién reinante dentro del envase para el que se -
confeccione el eitremo de la lata. A modo de ejemplo, dire-
mos qué'un.extremo de una lata de cerveza, en hojaléta de -~
elevado temple, de aproximad;mente 0,012 pulgada (0,3 mm.)
de grueso nos ha dado comb muy satisfactorio un grado de su
perposicidén x de 0,0015 pulgada (0,36 mm.).

y Es de épreciar que la superposicién completa -
enfre los bordes libres 17 y 18 puede ser deseable, y en tal
caso, el borde libre l? se dispondréd de preferencia hacia -
fuera y por encima del nivel del borde 1libre 18. Aqui el on
tacto o estrecha proximidad puede existir entre el borde 1i
bre 17 y la superficie exterior de la porcidén 19 del borde
libre, o entre el borde libre 18 f la superficie interior -
del extremo 10 de la lata adyacente a la abertura 16. No s

tante, se apreciard que no es esencial la completa superpo-
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forma de ejecucién comercialmente factible y aceéptable.

extremo de la lata y la superficie exterior de la porcién.|

lustrado en sus fases sucesivas en las figs. 15, 16 y 17.

-16 _ |

sicién y que 1la realizacién descrita més.arriba es una - |

Existen muchas alternativas para obtener la su~
perpoéicién deseada enﬁre el elemento de cierre y la aber-
tura, si bien algunas de ellas presentan obvios inconve -
nientes. Por ejemplo, la totalidad de la convexidad'o 56~
lo la porcién‘central de la misma que cae dentro del estri
bo puede formarse hé;ia‘ébajb. En este.caso, habré contac-

to o estrecha proximidad entre la superficie interior del

de borde libre del elemento de cierre.

! Otra construccién alternafiva'es la que apare -
ce en las figs. 13 a 17, en las que las partgs o piezas si
milares a‘las de la primera forma de ejecucidn se han in-
dicado mediante el sufijo ¢. Como en la primera forma, el
elemento de cierre 12¢ queda unido al extremo 10c por un -'
cuello l4c de metal y el bo#de libre 18c de la porcibém 19c
de borde libre queda dispuéfto mis éllé o al exterior del
borde libre 1l7c¢ de la abertura 16c. Sim embargo, la por -
cién de borde 19¢c y el borde 17c, no se vuelven hacia arri
ba ni hacia abajo, sino que permanecen en su orientacién .
después del corte o divisidén,como claramente se verd en lg
fig. 14. SBe apreciari que hay ﬁontacto ( o estrecha proxi-
midad) entre el borde libre l7¢ y la superficie exterior

de la porcién 19c de borde libre.

El método de formacién del cierre 12¢ se ha i~ |

En la primera fase (fig. 15) se ha formedo una convexidad
20 proyectada hacia arriba y con su extremo superior pla-

no, a la altura del estribo 22 de la primera forma de eje-
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la superficie exterior del extremo 10 de la lata, o a es--

- 17.

cucién. En la segunda fase, se ha dividido (fig. 16) una -
porcidn centrai en general 24c de la convexidad 20 desde -
ei extremo 10c, con excepcidén de una porcidén definidora dér
cuello lhe j la'porgiﬁn cortéda se desplaza hacia abajo, -
de modo que su'borde libre 18c quedari bajo.el borde libre
17¢ de la abertura. La fase final (fig. 17) implica el a-
planamiento parcial de la convexidad truncada en torno a -
la abertura, para reducir la abertura a un tamafio menor -
que el del eiemento de cierre 12c, y a continuacién la a-
plicacién de un elemento 0 producto de hermeticidad S, co-|
mo en la primera forma de édecucién.

v Otra alterhativa_cons@ste en que la convexidad
puede-servanular con su porcidn central.s{tuaga en el pla-
no de la chapa no deformada, o quedando.por debajo, en cud
quier grado,-respecto a la alturé del anillo, y la divisiéy
del metal en torno a la parte mds alta del anillo define -
entoﬁces una abértuia Yy un elemento de cierre, cada uno de
los cuales tendrd un reborde o pestafia en resalto que cuan
do se efectfia el aplanamient; parcial reduce el tamafio de
la abertura y aumenta la dimensidn del elemento de cierre.

En el extremo de lata representado en las figs,
byi1, donde las partes.o piezas similares a las de la -
fdrma anterior de realizacién se han indicado con el sufi-
Jjo a, édeguéda para contenidos a presidén atmosférica o por
debajo de. la misma, el elemento de cierre 1l2a tiene una pay

te de su ﬁorcién de borde libre 19a en 25, en contacto con :

trecha proximidad de la misma. Esto impide que se abra el
elemento de cierre 12a por un contacto accidental o por -

accidén de la bresién atmosférica. BEn la préctica, el ancho
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18

de la superposicidén entre el borde 15 y la periferia de la
abertura seria muy inferior al que aparece en la fig. 4 e
incluso en la fig. 1ll. En cada extremo de la superposicién
28, se puede hacer una breve incisibén en el borde del ele-
mento deAcierre»lZa, para facilitar el cambio de posicidén
del boxde ;Ba_dé la sppepficig interior a lé aupefficie X
terior del extremo de la lata.,

Las figs. 5 y 12, en las que se emplea el sufi«]
Jo b muestran una alternativa de cierrs ds fécil aperitura
que se compone de tres gégmentos 25b de borde libre 19b en
la superficie extexrior deliextremo de la lata.

. - En cada una de las formas de realizacidén, el -
cierre de fééil apertura y las pa;tés inmediatamente circun
dantes del extremo de la lata se pueden cubrir poxr medio de
un recubr{m{ento adheéivo, en forma de tira de papel, peli-
cula.pléstica u otfp material adecuadé, si se estima desea-]
ble ﬁor razones dg higiene. ' '

| . Las formas de realizacién descritas tienen como
finalidad fundampntal_gu apl%cacién a latas que contengan
liquidos. Las latas para contenido en polvo, granular u o=
troconténido no l{quidb no requeririn sencialmente un pro-
ducto o elemento de hermet1cxdad, puesto que puede ser sa-

twsfactorma §implemente una pequefia pegadura de adheswvo en

‘uno o més puntos en torno al elemento de cierre. Naturalmen

te, el cierre estari disefiado de manera que cualquier espa~
cio de sebaracién entre el mismo y la abertura no permita
que escape el contenido. Para sustancias tales como sal y
plmwenta, se pueden disponer tapones perforadoa que ajusten
en la abertura una vez desplazado el elemento de cilerre.

En el cierre de facil apertura definido, y en

DR e Y e
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y cortada. De hecho, el panel de entrada puede considerarse

‘secuencia, cuando se constituyen tales cierres en un acero

‘bre la técnica antedicha de los Estados Unidos. Cuando se

- 19—

todos los demis cierres que comporten las caracteristicas

egsenciales de la invencibén, hay una diferencia esencial en-
tre esta invencién yAla descrita en la Patente de EE.UU. =~
no 3.334.775.Mi9nfras que en esta invencién, el elemento -
de cierre es mayor que la abertura definida por su borde 1i
bre, el panel de acceso o el elemento de ciérre en dicha m¢g
moria descriptiva es mayor que.la abertura definida por el
boxrde o pestaﬁa’convexo de la capa superior plegada en 1809

y no superior a la abertura definida por la linea marcada

menor que la abertura definida por la seflal marcadda y cortg
da en un grado correspéndiente a la anchura del corte. Por
otra parte, los cierres de esta patente no requieren duran-

te su formacién la deformacién del metal dividido. En con-

de alto temple (por ejemplo temple 6) o acero de doble re-
duccién, el metai no sufre carga que produzca grietas, y en

consecuencia, tales cierres presentan evidentes ventajas so
. ‘ ) o

forman en un acero de bajo temple, tal como para productos
contenidos a la presién atmosférica, estos cierres tienen
la ventaja de que su formacién es simple y econdmica.

' En resumen, la Patente que se solicita deberd -

recaer sobre las siguientes
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Hecha la descripcibén a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacibén de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequenas alteraciones basadas siempre

en los prlncipios fundamentales de la idea, que son en esen

cia los que quedan reflegados en los parrafos de la descrip,

cidén hecha. En efecto, el Artfculo 48 del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, establecé como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" fijéndo
as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada 'una idea que pueda dar lugar a una realidsd préct}ca'
e industrializable, nadie ppdré apoyarse en ella para, a
pretexto de pabep introducido iigeras modificaciones, pre~
sentarla como nueva y propia.

Esﬁe principio, en cuanto al élcgnc; de la protec;
c¢idn del objeto patentado se refiere, se haila confirmado

por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -

ellas, como mis terminantes, en las ‘de fechas 16 de octubre

de 1954, 23 de enero de 1959; 20 de marzo de 1964 y otras.
- Establecido el concept6 expresado, en cuanto & la
amplitud que debe darse a ia proteccidn solicitada se .re~
dacta a continuacién la Nota de ReLV1nd1caclones -de acuer
do con lo que se establece en el dltimo pérrafo del apar-
tado tercero del Artlculo 100 de la Ley, 81ntet1zando asi
las novedades que se desean reivindicar:
NOTA DE REIVINDICACIONES
_En resiimen, el brivilegio de explotacidén exclusi=

va que se solicita, recaeri sobre las reivindicaciones si-

guientes:

DRl R B e CRLL e s,
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N = 2~ P, Inbr. 461.447

“ind ‘primera fase que consisteé en formar una convexidad en

teniendo lugar seguidamente otra operacibén que consiste en

P 18,~ UN METODO PARA FPORMAR UN CIERRE DE FACIL APER-
TpRA EN UN ENVASE DE CHAPA-METATICA, destinada especialmen-

te para contener liguidos, caracterizado porque comprende

una zona del envase en chapa metilica, y dividir o cortar'
por lo menos parcialmente una parte de la chapa metdlica en
dicha zona coaveza para disponer un borde libre, gquedando
por lo menos una porcidn de dicha convexidad précticanente
fuera de dicha porcidn, definiendo el borde libre de la cha
pa metdlica de la que dicha porcidn queda por lo menos par-

cialmente dividida, una aberbtura, y conformando la citada

porcidn dividida, un elemento de cierre para dicha abertura

reduecir el temefio dé la citada abertura mediante 1a opera-

cidén de aplanar por lo menos parcialmente dicha convexidad,

procediendo seguidamentc a situar por lo menos una parte de

la porcidn de borde libre del elemento de cierre y cl borde

libre que define la citada abertura o la superficie interion
| _

de la chapa metdlica adyscente a dicha abertura en contacto

superpuesto a una proximidad minima en superposicidn.

. 22,-~ UN METODO PARA FORMAR UN CIERRE DE FACIL APER-
TURA EN UN ENVASE TE CiAPA METALICA, segin la reivindicaciéx&x
la, éaraoterizado porque la porcién de la chapa metdlica se
divide sdlo pafcialmente con por lo menos uapa Zona no cor-
tada dispuesta de modo gue une dicho elemento de cierre al
resto de la mencionada chapa metdlica, sirviendo como gozne
o charnela durante la operaciba de la apertura del cierre,
habiendose previsto que la zona no dividida quede situada

en la parte convexa del envase.

QUALITY
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 xidad, se aplica un elemento de cierre hermético sobre por

0 32.- UN METODO PARA TORMAR UN CIERRE DE FACIL APER- |

TURA EN UN ENVASE DE CHAPA METATTOA, seglin la.peivindicacién

°a, caracterizado porque dicha convexidad incluye una zona
aproximadamente plana, paralela -en general al plano do la
chapa mctilica qde circunda dicha convex1dad, efectuaadoae
la citada divisidn o corte sensiblemente dentro de dicha zo-
na plana. _

4a.,- UN %ETODO PARA FORMAR UN CIEﬁRE DE FACIL APER-
TURA EN UN ENVASE DE CHAPA METALICA, segin la reivindicaciéy

52, caracterizado porque después de ablanar la citada conved

lo menos la zona de los bordes libres de dicha abertura y
dicho elemento de clerre, puediendo asi, el envase, conte-

ner liquido a presibn distintd 21 valor de la atmosférica.

52 .- UN MELODO PARA FORMAR UN CIERRE DE FACIL APER- '

TURA EN UN ENVASE DE CHAPA METALICA, segin reivindicaéién .
4a, caracterizado porque la convexidad se forma antes de
dividir la porcién segin la reivindicacién 22, en-tanto que |
se aumenta el tamafio del cieére antes dé aplicarse el ele-
mento de hermeticidad, habiendose previsto arquear el ele-
mento de cierre cuando se divide, y a continuacidn se apla-|
na tal elemento de'dierre_arqueado 0 convexo para aumentar
su dimensibn. '

68,~ UN. METODO EARA FORMAR UN CIERRE DE FACIL APER-|
TURA EN UN ENVASE DE CHAPA METATLICA, segin la reivindicaciéi
22, en el que la porcién de borde libre del elemento de cig
rre tiene una pluralidad de segmentos, quedandé por lo me-
nos uno de dichos segmentos superpuesto a una superficie de
la chapa metéliqa adyacente a la sbertura, y quedando‘por

lo menos otro de dichos e¢lementos superpuesto a la superfi-

i

: .
A s




10

18

20

25

30

,,.35:! — 20 -

cie opuesta dg la chapa metdlica adyscente a dicha abertural
" 72.~ Se reivindica por.dltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Introduceidn que se soli-
cita: .UN METODO PARA FORMAR UN CIERRE DE FACIL APERTURA EN .
UN ENVASE DE CHAPA METALICA. | |

| Todo conforme qﬁeda descrito y reivindica;io en la
Presente -memoria descriptiva que consta de veintitres pagi-
nas ﬁecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 8 agosto 1.977
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