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El presente Registro de PATENTE DE INVEN-
CION concierne, como su enunciado indica, a una m§
quina que permite la total automatizacidn en la fa=
bricacidn y colocacifn sobre bandejas perfectamente
alineadas para su llenado y coccién, de capsulias
de bolleria,

Se trata de una méquina en la que se die
ferencias cuatro tiempos de trabajo perfectamente
sincronizados:

El primero servicio del papel base para
confeccibén de la capsula, en bobinas y rebobinado
del sobrante, ya que la cinta continua es taladra-
da #n la segunda fase de trabajo, en una poreibn
central de su superficie, perfectamente alineada
con respecto a los bordes sin partirla recuperan-
dose sl sobrante, La porcion cortada, regularmente
circular, es plisada en ku tercera fase para por~
Gltimo, colocarla directa y simétricamente en ban-
dejas, las mismas en las que son llenadas de masa
Y pasan a los hornos,

El funcionamiento es el siguiente: Como
preparacifn previa se situa el cuerpo de cuchillas
a una altura mixima para dejar paso al papsl, proe
cediendo a la colocacidn de las bohinas, su enhebra
do,pasandolo por los rodillos de alimentacién y las
gufas de deslizamiento hasta el rodillo de rebohie
nadogy guedando ya la mAquina servida para un prie-
mer ciclo. Antes de iniciar la marcha de la miqui-
na, han de situarse la bandejas vacias en el carro

de entrada hasta defjajo de los médulos<hembra para
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para que reciban la primera capsula, El primer mo-
vimiento de lea miquina en su inicio de marcha ser#
el descenso de la cuchillas, obligadas por una ex~
centrica, para el cortado de la porcién de papel,
seguidamehte una pieza estriada cilindrica, aldese
cender con el cuerpo de pistones pisara el médulo
de papel marcando los dobleces por el acoplamiento
con el estriado del mSdulo hembras En ese momento
cesarf la presién de la excentrica, con lo que el
grupo de cuchillas tendera a elevarse, bajando por
ol interior de la pieza cilindrica el piston macho,
que arrastraréd al papel hacia el interior del médu-
lo hembra, cerrando los dobleces previamente marca=
dos, por motive del encaje del estriado de los wmé-
dulos macho y hembra, quedando asi perfectamente
conseguida la capsula y alojada en el interior del
médulo hembra, predispuesta a ser expulsada, al ser
smpujada por la confeccionada en el siguiente ciclo,
y caer sobre la bandeja directamente,

Al finalizar estos movimientos, el cuer=-
po de pistones ascenderf, y en la ascensibén, al per
der contacto con los médulos hembra, dejarf un ese
pacio libre entre ambos para el servicio de nuevl
poreibén de papel al ser smpujada la bobina por el
rodillo de alimentaciéns En este recorrido de pa=-
pel, el rodilleo de rebobinado de sobrante, recoge
la misma cantidad que sirve el de alimentacidn,
quodaﬁdo siempre en tensifn.

Con el movimiento de subida del cuerpo

de pistones, y servicio de nuevo papel, coincide
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indefectiblemente, el del empuje del carro porta=-
bandejas, gque avanzara un espacio para recibir nuce
vas capsulas y seguir sucesivos ciclos.

Para la mejor comprnsién de todo lo an-
teriormente descrito, adjunto a la presente soli-
citud se acompailan hojas de dibujos en las que, a
simple titulo de ejemplo, no limitative, se repre=
senta una forma preferente de realizacién, suscep=
tible de todas aquellas variaciones de detalle que
ho supongan alteracidn fundamental de las caracte-
risticas esenciales de la méquina,

En dichos dibujos, sus figuras represenw
tan como sigue:

FIGURA R~ Vista en planta, desde arriba,'
del conjunto de la miquina en la que se aprecia el
motor y los ejes de transmisibn de la fuerza motriz.

FEGURA 24~ Vista en alzado lateral, con
visidn de conjunto que permite acceder al sistema
de empuje de papel y su situacibn en el conjunto
de la miquina.

FIGURA 3.- Vista en alzado frontal, con
detalle del eje de traccidn, grupo de pistones y
rodillo de suministro de papel, asi como el cje
que regula el empuje del papel y de las bandejas,

FIGURA 4.~ Algado lateral opuesto a la
Figura 2,

FIGURA 54~ Uista en planta del conjunte
de empuje de las bandejas con el rodamiento en el
apogeo de la excentrica, representando la FIGURA 6,

la posicidn opuestagq



95

100

105

110

115

120

FIGURA 7.» Alzado frontal de la méquina,
con e)l grupo de smpuje y carril de las bandejas
colocados,

FIGURA 8,- Vista en planta, desde arri-
ba, con detalle exacto de la tracecién y transmi-
sion de la fuerza motriz,

FIGURA 94« Alzado frontal y proyeccién
de lallanta porta-pistones, con detalle interior,
por seccidn parcial de uno de esllos,

FIGURA 4104« Planta y alzado de un pis-
ton macho,

FIGURA 114« Planta y alzado de una pleza
cilindrica, con cabeza estriada, parz pisado del pa=
pel, y conformade del plisado,

FIGURA 124« Alxado y planta de un porta=
cuchillas con la cuchilla dentada acomodada.

FIGURA 13.~ Planta y alzado de la piexza
hembra por la que se desliza el piston macho.

FIGURA 14,» Diagrama esquemético delree
corrido total del papel.

Las FIGURAS: 1%« 16= 17= y 18, presen-
tan el conjunto formado por sl piston, pieza es-
triada ,hembra cilindrica y cuchilla dentada, en su
posicifn superior; con la cuchilla descendiendo ha-
cia el papel; la cuchilla inoperante y la piexa cie
lindrica pisando el papel y marcando los dobleces y
el piston en su comienzo de penetracifn en la hem-
bra; y por Gltimo el pistén y la capsula ya termi-
nada, situados en el extremo inferior de la hembra,

presentando el proceso grifico de confeccién de una
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capsula,

FIGURA 19.,= Vista en planta del papel
ligeramente plisado en la situacién en que se en-
cuentra en la figura 17.

FIGURAS 20,« i 214~ Representan sl con=-
junto descrito anteriormente para la confeccién de
las capsulas, en las que sn 1a primera de ellas,
el piston retorna a su posicion inicialeFig.15e«, -
mientras que en la segunda es expulsada la capsula
depositada anteriormente en el interior del ciline
dreo -

FIGURA 224« VISTA en planta de la com
locacibn lebre‘laa bandejas de las capsulas ya -
terminadas, por el grupe de pistones directamentey
¥y la aituaci&n-original de estos con respecto a la-
alineaciln de aqnella-.’

FIGURA 23,- Vista en alzado frontal, dia=
gran;. de la situaciby anteriof.

FIGURAS 24 y 25.,» Vistas en planta y
frontal, respeétivanonte,'do ia situacibn del cuezr
po de cuchillas, '

| FIGURA 26,= Algzado lateral de la maqui-
na terminada en conjunto con un carenado.

Las figuras han sido dotadas de referen=-
cias identicas, enumerandose a continuacién los va~
lores numerices de cada una de las partes, asi come
una relacidn 16gica del prncoso-de constitucién de
1a méquina y de su trabajo.

1) - Pilares.~ 2) Bastidor superior.- 3)

Motor.- &) Eje 22, 5) transmisién por correas del
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22 oje.~ 6) Bls 30.a 7) transmisidn por cadena del
38T eje.~ 8) Polea excentrica de accionamiento de
las cuchillas.~ 9) Platillos de enganche de las
bielas para mover el grupo porta-pistones.e 10) Bie
1ase= 11)eGuias de deslizamiento del grupo porta-
pistones,- 12)Casquillos de deslizamiento del grue
pe porta-pistones.-13) Llanta de sujecién de los
casquillos y de la llanta porta-pistones.- 1%) Lan-
ta porta-pistones (colocada diagonalmente con res-
pecto a la situacidn 18gica de las bandejas)e~ 15)
Pleya de sujecin del pistén a la llanta,- 16) Bas
tidor central.- 47) Bastidor inferior.~ 18) Eje de
rodille de alimentacidn del papel.- 19) Rodrille

de alimentaciSn del papels~ 20) Fremo del ejs del
rodillo de papsle- 21) Rodrillo de presién del pa;
pels= 22)Brazos de sujecibn del rodillo de presifn.-
23) Conduccién del papel.- 24) Bobina de alimenta-
cidn de papel,~ 25) papel.e 26) Soporte para lms boe
binll‘d. alimentacidn y recogida de papel.- 27)
Eje inferiore- 28) Transmisién de cadena del 22 sje
al infofior.- 29) Polea excentrica para empuje del
papel.- 30) Rodamiento sobre la excentrica.= 318
Biela de sempuje del papel.- 32) Porta de rodamiento
y bielee= 33) Arandela carcer.- 34) porta perrillo
25, Perrillo.- 36) Polea dentada.- 37) Platillo por
tador de la excentrica.- 38( Excentrica d?‘cmpujé
del tren de bandejas.- 39) Palanca vaivtngfarn ome~
puje del tren de bandejase= 40) Punto de ‘apoyo y
girc de la palanca vaiven.- 41) Barra unida al pe-

rrille de empuje del trem de bandejas y a la palan
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ca vaivene~ 42)Periillo de empuje del tren de ban-
dejase~ 43) Polea dentadae~ i44) Cadena de transpor
te de bandejasq~ 45) Pifion de arrastre de la cadena,~
46) Polea sobre la que rueda la cadena en el sxtre-
mo opuesto.~ 47) Piezas tope para arrastire de las
bandejase~ 48) Carriles para las bandejas llenas.-
49) Rodille de conduccion del papel.- 50) Piston

de cabeza striada.= 51) Guia incrustada en el pise
ton, sedcion cuadrada,- 52) Cuerpo cilindrico con
el extremo inferior estriado, = 53) Cuerpo porta-
cuchilla.= 54) Cuchilla dentadas.- 55) Cuerpo infe-
rior ~hembrae con sl interior estriado, por el que
se desliza el pistén.= 56) Arandela especiales 57)
Ranura de penetracién de la cuchilla al cortaree58)
Papel sobrantee» 59) Bobinado del papel sobrantei.-
60) correa de transmisién para recogida del papel -
sobranteee 61) Capsula terminadae= 62) Angule de
unifn del conjunte de cuchillas,- 63) Rodamiento.e«
64) Portaerodamiento unido al conjunto de cuchillase=
65) Guias de deslizamiento del cuerpo de cuchillas.=-
y 66) Muelles de presidn,

La estructura o base de la mlquina, en
donde se acomodan todas las plezas la componen tres
bastidores horizontales unidos -entre si por pilares
~4ue El bastidor superior -2- soporta el motor «3-
del que parte toda la fuerza motriz de la méquina
partiendo del eje de ella a un sehundo eje -4« por
correas trapeciales -5« y de este a un tercer eje
-6e por cadena -7=, asi como al situado en la pare’

te inferior frontal -27- tambien por medio de cae
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dena «28a , Un segunde bastidor «16e sirve
de base al grupo de médulos hembras ~55« asi co=
mo a las guias porta-pistones -=11=, a las del
equipo de cuchillas =54« y al juego de casquillos
deslizantes -12« que por ambos lados unen al con-
Junto diagemal porta pistones -1ke,

Se hace especial hincapie en que el mone
taje del equipo de pistones -~ representado clara y
ampliamente an la Figura 22« se realiza en diago-
nal con respecto al desplazamiento de las bandejes,
¥y no por capricho sino que obedede a motivos de
verdadera importancia, asi seri para acomodar el

reparto de las capsulas a las medidas "Standard"

de uso de las bandejas de coccidn; asi come porque

ol reparto de medidas qué necesitan las cinco caps
sulas en linea, mas espacios sobrantes entre ame
bas y separacifnes entre sf necesaries para el cor
te, exceden con mucho del anche de la bandeja,
siendo por elle imposible, ademas de no comercial
y de rendimiento negative, su colocacidn frontal,

El grupe porta pistones =11e es acclo-
nado por las bielas =10e que le transmiten el movi
miento del tercer esje =6,

El grupo de cuchillas -62- cuyo movimieh
to-ascendente se logra por medio de muelles de pree
sidn -67+ colocados en la parte inferior de las
guias -65«, mientraz que el descanso se efectua por
presidn de la excentriea -8 que gira en el eje
-6~ sobre el rodamiento -63= en posicidn perfecta-

mente sincroniszada con respecto a otros movimientos,
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En Bl bastidor inferior <17« y por medio
de correderas van situados los soportes -26e de
la bobina de eslimentacidén -24e y la de recogida
de sobrante -48-, Es un conjunto escamoteable con
el fin de dar comodidad en el exterior de la med
quina, para el cambio, cuando proceda de retirada
y reposicibn de nuevas bobinas de papel,

El bastidor con el squipo de arrastre -
de las bandejas esta situado en posiéién longi- -

tudinal, discufriendo aquellas por debajo del bag

tidor central -16e que porta el conjunto de médu=

los hembra de formacifn de las capsulas -61e, con
el fin de que una vez conformadas, a su salida por
la parte inferior, gqueddn depositadas exactamente
sn los alveolos previstos en las bandejas,

El eguipo de arrastre de las bandejas.
se compone de doa ejes paralelos que portan

cuatro piifiones dentados ~45« para cadenas articue

lada ~44-, y en la misma, a distancias fijas, unos .

topes de arrastre -47e. El movimiento de arrastrce;
parte de una excentrica lateral =38« que presenta
el eje situado en la parte frontal inferior, accio~
nando &ata una biela vaiven =39« gue va unida al
juego de la rueda dentada -45e, la cual por medio
ds un perrillo -35. la hace girar a intermitentes .
y exactos recorridos en perfecta sincronizacién de
movimientos con las cuchilles y los pistones,

X El cuerpo de pistones consta de una llan
ta comun -14e a la que van fijadas las cinco unie

dades, Cada unidad «50a 86 compone de un cilindro

-
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de mayor altura que base, y que en su cabeza
porta ¢l médule macho estriade que es base de
la medida de la capsula =61,

En ese mismo cuerpo del médulo macho se
preve otra pierza cllindrica de trabajo indepens
diente, con reparte estriado inferior =52e, que
discurre en sl cuerpo del piston fijade en su
corredera por una chaveta =51« en evitacién de
deslizamiento o variacibn laterale Este elemen=
to tiene como misidn, despues de cortado el pa-
pel, pisarlo y sobre todo marcar con sus estrias
los dobleces del plisado regular para la posterior
terminacién de la capsula por el piston mache, que
expulsarf por la parte inferior en el pminto exace
to de la bandeja,

El grupo de modules hembras «55-, va fi=
Jade perpbndieularuonto debajo de los modulos macho
«52«, coincidiende sus estriados para el perfec-
to entronque por machiembrade, En cada unidad in-
ferior ~55- se cuenta con la arandela superior
~56e que presenta una ranura circular -57= que
hace de soporte del papel cuande la cuchilla, se
introduce en slla en el acto de curtar el papels

Las cuchillas v5he funcionan de forma
auténoma. puesto que se preven montadas en guias
aparte, fijadas a los extremos longitudinales de
la posicibn diagonal que presentan los tres cuer
pos? Modulos machos, Modulos hembras; y las citad
das cuchillas, Eddas -Ske constan, como el meZ

dulo hembra, de una arandela con ranura -55e



donde se fija el fleje dentade que presenta el
saliente que se introduce en la ranura inferior
pares efectuar el corte,
Todasx las cuchillas se preven unidas a
305 un bastidor y este al cuerpo deslizante de las.
proplas guiasy
Descrita suficientemente la naturale=-
za y el alcance de la Invencidn, asi como la for
ma de llevarla a la practica, se hace expresa men
310 cidén de que la modificanibm o los cambios de ma-
teriales, formas, y tamaiios, asi como de todo cuan
te no altere o modifique la esencislidad caractee
ristica de la Miquina, quedaran incluidos dontre
del marco de la presente solicitud, conforme y al
x15 ampare del vigente Egtatuto que rige sobre la Pro
piedad Industrial, debiendo interpresarse todos
sus conceptos en el sentido mas cmplio y nunca en
forma limitativa, -
El peticionario se resserva el derecho
320 de obtencidn de los CERTIFICADOS DE ADICION come
rlementarios que en lo sucesivo pueda aconsejar
la practica,
El privilegio de PATENTE DE INVENCION.
que se solicita a titulo. privativo, por veinte
328 afios, recaeri sobre las particularidades caractee
risticas de las siguientes reivindicaciones,
I B B R o R R T T A Y
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PRIMERA .~ MAQUINA PARA LA FABRICACION Y COLOCACION
DIRECTA SOBRE BANDEJAS, DE CAPSULAS DE BOLLERIA™,
caracterizada porque la estructura o base de la
méquina se constituye a partir de tres bastidores
horizontales, paralelos entre si, unidos por sen-
dos pilares verticales, y en la que en el basti-
dor superior se acomoda un motor que proporciona
a todo el conjunto la fuerza motrize Del eje de
este motor se transmite a un segundo eje, a jra-
vés de correas trapegzoidales y de este a un tere
cere, mediante cadena, asi como a un cuerte eje x
situade en la parte frontal inferior del bastidor
y tambien por medio de cadena, la fuersa motriz,
En ol bastidor central se instala el gurpo de m§
dules hembra, asi como las guias del conjunte por
ta pistones; las del equipo de cuchillas circulae
res, y las del juego de casquillos deslizantes
que por ambos lados unen al conjunto diagonal por
ta pistones,
SEGUNDA.- "Miquina para la fabricacién y colocacién
directa sobre bandejas, de capsulas de bolleria”,
segun reivindicacién primera, caracterizada tam-
bien porque el grupe porta pistones es accionado
por bielas que le transmiten el movimiento del ter
cer eje, el situado en el centro del bastidor su-
perior, y cuyo montaje ha de efectuarse, indefec~

tiblemente, en sentido diagonal, ya que para aco-
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modar el reparto de las capsulas en las bandejas

Y ser estas de medidas "standard", la distribu-
cién del espacio que necesitam las cinco capsu-

las en linea, mas el espacio sobrante exterior que .
rodea a cada una, y la separacién entre ellas, exe
cederiz, con mucho, del ancho normal de la San@g
ja, siendo 1npgpible por tanto otro posicionamien_.
to del equipc de pistones,

TERCERA.- Biquina para la fabricacién y colocacién
directa sobre bandejas, de capsulas de bolleria®,
segun precedentes reivindicaciones, caracterizada.
ademfs porque el descenso del grupo de cuchillas
que etgctuan el corte del papel que constituye la
capsula, se logra por la presidn de una excentrica’
que gira en el tercer sje, sobre un rbdcmiento. las
cuales, situadas en su punto ¢ situacién dle corte

Y efectuado este, se recuperan mediante sl esfuere
zo de sendos muelles de presidn situados enrla -
parte inferior de las.guias portadoras de cste cone
Junto, estando dotadas de movimiento auténomo por
estar montadas en guias independientes,

CUARTA,~ Miquina para la fabricacién y colocacién
directa sobre bandejas, de capsulas de bolleria",
segun anteriores reivindicaciones, caracterizada
porque el tercer bastidor, situado en la parte ine
ferior del cuerpo base, acomoda sobre &1, por me-
dio de correderas, los soportes de las bobinas de .,
alimentacion del papel, asi como la de recogida -
del cobrante, siendo un conjunto escamoteable con .

el fin de proporcionar comodidad en el exterior
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para el cambie, cuando proceda, de las bobinas,
QUINTA,~ "Miquina para la fabricacién y colocacién
sobre bandejas, de capsulas de bolleria”, segun
precedentes reivindicaciones, caracterizada porque
oﬁ sentido longitudinal, paralelo a la base, se ims
tala el bastidor con el equipo de arrastre de las
bandejas, las cuales discurren por debaje del bas
tidor central que soporta o acomoda el conjunto de
médulos hembra que conforman las capsulas, con el
fin de que, una vez formadas estas, y a su salida
por la parte inferior, queden depositadas exacta=
mente y sin posibilidad de error, encajadas sobre
o en los alveolos o compartimentos previstos en
las bandejas, componiendo el conjunto de arrastre
dos ejes paralslos portando cada uno de ellos cua-
tro piﬁohos dentados para cadena articulada, y en
la misma, a distancia previamente establecida,
sendos topes de arrastre, caracterizandose tambien
porque el arrastre de este grupo se consigue me-
diante el empuje de una excentrica lateral que va
situada en un cuarto eje instalado a la altura

del bastidot inferior base, Yy que acciona una bie-
1a de vaiven unida al juego de ruedas dentadas,

la cual por medio de un trinquete le hace girar

en intermitents y exactos movimientos o recorri-

" dos en sincronizacion perfecta con el movimiento

y accién de las cuchillas y de los pistones,
SEXTA.~"Maguina para la fabricacidn y colocaciénz
sobre bandejas de capsulas de bolleria, segun

reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
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cada piston se compone de una barra c¢ilindri€a

que en su cabeza acomoda sl mbdulo macho estriae-
do, base de la medida de la capsula, el cual lled
va acoplado una pieza cilindrica, de trabajo in-
dependiente, con su cara inferior o base regulare
mente estriada, y que discurre por la barra 611in-,
drica del piston fijado por una chaveta que le -~
guia en evitacién de desplazamientos o giros lao‘f
terales, teniende como misidén, una vezr efectuado
el corte del papel, pisarlo, y sobre todo, marcar
con sus extrias los dobleces de forma regular pa-
ra la posterior terminacién de la capsula por el
pistén macho, que la expulsara por la parte infe-
rior del médulo hembra,

SEPTIMA.~"Maquina para la fabricacién y colocacién
directa sobre bandejas, de capsulas de bolleria®,
segun reivindicaciones anteriores, caracterizada
porque los moldes o médulos hembra estan situados
bajo los machos, perpendicularmente a estos, y de
tal suerte que las estrias de ambos coinciden exac
tamente, previendose en cada unidad hembra una
arandsla en su borde superior que presenta una rae
nura circular, y que hace de loporio del papel
cuando la cuchilla, con su identico diémetro, se
introduce en la ranura en el acto del cortado -
del papel,

OCTAVA.~ '"Maquina para la fabricacién y colocacién
directa sobre bandejas de capsulas de bolleria",
segun reivindicaciones anteriores, caracterizada.

porque efeftuado ol montaje tal y como se ha des-
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crito, el funcionamiento es sl siguiente: en pri-
mer lugar se elevara el cuerpo de cuchillas a su
punto mfiximo para dejar paso al papsl, procedien
de a au enhebrade y enganchado del extremo libre
en la bobina o rodillo de rebobinade, gquedando la
mfquina dispuesta para empezar un cicle, colocan
dose entonces las bandejas vacias en el carro de
entrada hasta debajo de los mbédulos hembra para
que estos reciban las primeras capsulas. El pri-
mer movimiento de la miquina al comenzar a funcio=-
nar serf el descenso de las cuchillas obligadas
por la excentrica, cortando el papsl, y a conti-
nuacién la piexza cilindrica estriada, al descene
der con sl cuerpo de pistones pisara el recorte
de papel marcando los dobleces por el machiembra=~
do de ambos m8dulos, ascendiendo entonces el bloe
que de cuchillas al cesar la presifn de la excene
trica, descendisndo por el interior de esta pieza
el piston macho arrastrando el papel hacia el in-
terior del modulo hombra, cerrando los dobleces por
motive del encaje de ambas piezas, quedando asi
formada la capsula, ¥y deposftada on el interior
del médulo hembra, presta ya a ser expulsada por
la que se conforme en el ciclo siguiente y que-
dar depositada sn el alveolo correspondiente de

1a bandeja. Efectuados estos movimientos, el cuer

Po de pistones ascenderf y en la subida, al per-

der contacte con los mbédulos hembra dejara eapae
cio libre entre ambos para el paso de una porcion

normal de papel empujado por el rodillo de alie

LE anacn (A



mentacién, pasando el ya taladrado a enrrollarse

en el rodillo correspondiente . Con el movimientp

de subida del cuerpo de pistones, y servicio del

480 papel, coincidira el del empuje del carro de las
bandejas, avanzande un nuevo espsacio dejando los
huecos libres siguientes en érden légico dispues-
tos a ser ocupados en el préximo ciclo,

NOVENA,« MAQUINA PARA LA FABRICACION Y COLOCACION

48s DIRECTA SOBRE BANDEJAS, DE CAPSULAS DE BOLLERIA ,

2 2 2 DD 2 D = oD S

Todo ello, ttal y como se describe en el
cuerpo de la Memoria precedente, que consta de

diez y ocho hojas mecanografiadas a dos espacios,

2 S R ¥ N S B X B S 3 N ¥ B8 =R

490 por una sola de sus caras, numerados de cinco en

cinco, acompafiandose hojas de dibujos para la me=
jor comprensién de la méquina descrita.

Madrid, cinco de Agosto de mil novecien

tos setenta y siets

495 ) P.A, de D.JOSE RAMON SOTRES PEREZ,

PALOMA RO
4222- P.P'

RIGUEY DE RIVAS,

2
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