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Bl naftoestirilo es un producto intermedio conocido
de valiosos colorantes. Ademds es conocido por la memoria des-
criptiva de la pafente TS 2.628.964 ei gque el naftoestirilo pue
fle obtenerse por el siguiente procedimiento:
reaccidén de l-naftil isocianato con A1013 en o-diclorobenceno
o triclorobenceno a 100-2002C con acilacién intramolecular se-
gin Friedel-Crafts de la posicidén pero del naftaleno, hidroli-
sis subsecuente del complejo de AlGlB por medio de dcido 6lor-
hidrico diluido, eliminacidn del disolvente orgdnico, aislamie
to intermedio del naftoestirilo crudo, purificacidén via forma-
cién de una solucién de la sal alcalina del 4dcido l-aminonafta+
leno=-8=-carbox{lico, reciclacidn 4cida a la lactame y aislamien
to del naftoeétirilo por filtracidn.

No obstante el procedimienxo presenta algunos incon-
venientes serios. Con objeto de evitar la competencia entre
la acilacidn intramolecular segin Friedel~Crafts y la resini-
ficacidn, debe efectuarse el procedimiento bajo elgvada dilu-
cidén (la relacidén en peso dada en los ejemplos entfe l-naftil
isocianato y o-dicloro-benceno es aproximadamente de 1:20).

El rendimiento espacio/tiempo es pués bajo y se incurren en
costos relativamente elevados debido a la destilacién de gran-
des cantidades de disolvente con vapor de agua.

Ia tarea era perfeccionar el procedimiento de modo
que fuese econdmico.

Se hz encontrado ahora de forma sorprendente que,.

derablemente elevadas pueden evitarse las reacciones secunda-
rias, causantes de la disminucidn'del rendimiento y que puede

obtenerse naftoestirilo muy puro con rendimientos elevados

8i el haluro de aluminio no se hace reaccionar, como se ha
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preconizado hasta ahora, en suspensidn con el l-naftil isociana-
t0, sino gque, en primer lugar, se disuelve completamente en
un hidrocarburo halogenado aromZiico, bajo calentamiento, ¥
se agrega la solucidén de l-naftil isocianzato en un disolvente
5. inerte a esta solucidn.

Como haluro de aluminio entra en consideracidn, junto
al cloruro de aluminio, también el bromuro de aluminio. Ejem-
plos de hidrocarburos halogenados aromdticos adecuados son
clorobenceno, bromobenceno, clorotolueno, diclorobenceno, diclo-
10, rotolueno y triclorobenceno, Son particularmente preferidos el
1,2,4-triclorobenceno, diclorotolueno (mezclas de isdmeros) y,
en particular, o-diclorobenceno o una mezcla de isdmeros de
diclorobenceno.

Ademds de los hidrocarburos halogenados aromdticos
15. anteriormente citados, pueden usarse también hidrocarburos
aromdticos, tales como tolueno o xileno, o hidrocarbures halo-
genados no aromdticos, tales como percloroetileno, como disole
ventes inertes del l-naftil isocianato. Preferiblemente, se
usa el mismo disolvente que el usado para disolver el haluro
20. de aluminio.

Por "disolventes inertes" debe entenderse aguellos
disolventes que permanecen esencialmente inalterables bajo
las condiciones de la reaccidn.

Con objeto de disolver el haluro de aluminio en el
25, hidrocarburo halogenado aromético, la suspensidén se calienta
‘apropiadamente hasta aproximadamente 130-1802C, preferible-
mente 145-1659C, al menos hasta que el haluro de aluminio se
haya disuelto por completo. -

Ocasionalmente, pequefias cantidades de sal de alumiw

30. nio precipitan como un sublimado incoloro en las partes frias
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del reactor cuando el haluro de aluminio se disuelve en hidro-
carburos halogenados aromdticos. Esto no perjudica el curso
subsecuente de la reacecidén si se tiene cuidado de que la so-
Jucidn de l-naftil isocianato exiga directamente dentro en
5e la solucidén clara. Es esencizl solamente el que la propia so-
lucidén esté libre de partes de haluro de aluminio no disueltas|.

Condiciones de reaccidén adicionales preferidas son:
a) Uso de al menos 1,5, preferiblemente 1,9 a 2,5 equivalentes
de haluro de aluminio;
10. b) Mdrgenes de temperaturas de la reaccién a partir de 140-1602C,
en particular 144-1562C.
¢) Empleo, por mol de l-naftil isocianato, de al menos 350 ml
de hidrocarburo halogenado aromdtico para disolver el haluro
de aluminio y de al menos 300 ml del disolvente inerte para
15. diluir el l-naf{il isocianato (un volumen total de disolven—
tes usado en la reaccidén de 700~1800 nml, en particular 800-
1500 ml).

En el.caso en que se use o-diclorohenceno como &isol;
vente, la realizacidén preferida del procedimiento se caracteri~
20. za porque se disuelve l-naftil isocianato en al menos 2,3 ve-

ces la cantidad en peso de o-diclorobenceno, esta solucidén se
_ vierte en una solucién de 1,9 a 2,5 moles de haluro de alumi-

nio.anhidro'en al menos 2,7 veces la cantidad en peso, con re-

lacién al l-naftil isocianato, de o-diclorobenceno entre 144
25. y 1569C, la mezcla se enfria y/o se hidroliza, con la condi-
mcidn de que la cantidad total de disolvente usado en la reac—
cidén sea 5,7 & 11,6 veces la cantidad de l-naftil isocianato

empleada. Ia hidrolisis puede efectuarse de forma usual con

agua 0, preferentemente, con &cido clorhidrico diluido. Ia

30. temperatura de hidrdélisis puede variar entre amplios limites,
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por ejempio entre 0 y 1502C. Tras la hidrdlisis del complejo
de haluro de aluminio cristaliza el naftoestirilo por enfria-
miento a partir de la fase orgénica en presencia de la fase
acuosa. Si la reaccidn se efectda en mérgenes de concentra-
cidn altos, por ejemplo con un volumen total de disolvente
orgénico de 700-1300 ml por mol de l-naftil isocianato, cris-
taliza el naftoestirilo virtualmente por completo tras la
hidrélisis y puede ser aislado, prdcticamente sin pérdidas,
directamente por filtracidn (filtracidén por succidn, presidn,
centrifugacién o semejante) sin destilacidn previa. Ia purifi+
cacidén subsecuente puede efectuarse entonces en forma en si
conocida por disolucidén al solucidn de hidroxido alealino ca-
liente, clarificacién por filtracién, acidificacidén, calenta-
miento, enfriamiento y filtracidn. Redisolucién en'aproxima-
damente 1,9 & 3 equivalentes de solucidén de hidroxido aleali-
no y reprecipitacidén. '

Un procedimiento de trabajo preferente, que propor-
piona un naftoestirilo muy puro sin aislamiento intermedio del
ﬁroducto crudo, consiste en que, tras la hidrolisis de la so-

lucién de reaccidén, se separa la fase orgénica de la fase acug-

sa que contiene las sales de aluminio, se extrae el naftoestid
rilo de la fase orgédnica con solucidén de hidroxido alcalino

diluida, se separa el exitracto acuoso alcalino de la fase or-

tracién, con dcido acuoso mineral y entonces se aisla el pre-

En general, el naftoestirilo tiene la solubilidad
requerida en el disolvente orgdnico inerte caliente. Unica-

mente en los rangos de elevada concentracién, por ejemplo en-

tre 700 y 850 ml de volumen total de disolvente orgdnico, pue-
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de ser necesaria una pequefia dilucidén subsecuente de la solu-
cién.

Vehtajosamente se efectia la separacién de fases,
tras la hidrolisis, a temperaturas de al menos T702C (en par-
ticular 80-1102C), efectudndose la extraccidén subsecuente con
solucién de hidroxido alcalino de al menos 40¢C (por ejemplo
50-1502C), la clarificacién por filtracién se efectda a tem-
peratura ambiente o a una temperatura superior (por ejempio
30-1502C) y el tratamiento con dcido se efectia de al menos
30¢C (preferentemente & 60-1102C). La adicidn de auxiliares
comercialmente usuales para la clarificacién o la filtracidn,
tales como polvo de celulosa, Tonmsil, carbdn activo y/o Kiesel-
gur durante la clarificacién alcalina por filtracidn se ha
mostrado efectiva. Soluciones preferidas de hidroxido de metal
albalino son soluciones de hidroxido de sodio, hidroxido de
potasio y dcidos minerales preferidos son dcido sulfiirico y
dcido clorhidrico.

Para una extraccidén completa del naftoestirilo a par-
tir de la fase orgdnica, son suficientes volumenes relativa-
mente pequeﬁos de solucidn de hidrdxido de metal alcalino di-
luida, por ejemplo 650 ml por mol, con un contenido del orden
de magnitud de 2-5 moles de hidréxido de metal alcalino. Vold-
menes grandes, por ejemplo 2 litros de soluecién de hidrdéxido-
de metal alcalino, da naftoestirilo de la misma'caiidad ¥ con
él mismo rendimiento. |

Puesto que el dcido l-amino-nafialeno-8=carboxilico
(éal alcalina) se ha mostrado sensible al aire, la extraccién
alcalina del naftoestirilo y elaboracién subsecuente se efectian

ventajosamenxe'en,una atmdésfera de gas inerte (preferiblemente

nitrégeno). Igualmente se ha mostrado efectivo agregar pequefias
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cantidades de ditionito sédico, por ejemplo 1-10 g por mol de
naftoestirilo, para proteccidén contra la autooxidaci6p en el
medio alcalino. ILa cantidad del 4cido mineral se elige de modo
que sea suficiente al menos para la neutralizacién. la mezcla
se hace ventajosamente fuertemente dcida (pHL 2). El aisla-~
miento del naftoestirilo cristalino a partir de la suspensién .
acuosa puede efectuarse por medio de métodos de filtracibén co-
nocidos., El residuo se 1ava.entonces con agua hasta que quede
libre de sales y el producid se geca apropiadamente a T0~1002(C
en vacio.

Un procedimiento particularmente simple y ventajoso
en el gue son omitidos el aislamiento infermedio del producto
ecrudo y la purificacién alealina consiéte inicialmente en,
tras la hiﬁroliSis de la solucidén de reaccidn, separar la fase
orgénica, como se ha descrito anteriormente, a partir de la
fase acuosa que contiene las sales de aluminio, clarificar la
fase orgénica a través de un filtro resistente & los 4cidos,
si es apropiado con adicidén de un auxiliar de clarificacién
y/o de filtracién, si se desea concentracién del filtrado y
enfriamiento y aislamiento del precipitado cristalino. El naf-
toestirilo, que se obtiéne con rendimientos muy buenos, tiene
un elevado grado de pureza (aproximadamente 99%).

EJEMPLO 1

Se introducen 292,6 g (2,2 moles) de cloruro de alu-—
minio anhidro en 700 ml (910 g) de o-clorobenceno anhidro, la
suspensidn se calienta a 1602C durante 30 minutos, mientras
éue se agita lentamente, y se deja enfriar a 1509C, bajo agi-~
tacién, y una solucidén de 169 g ‘1 mol) de l-naftil isocianato
en 460 ml (600 g) de o-diclorobenceno anhidro se agrega &

148-1532C en el tramscurso de 30 minmutos. Ia solucidn se en~




10.

i5.

20.

25.

30.

. ' -7~

fria entonces a 80°C y se descarga en 1a mezcla de 560 ml de
agua y 300 g de &cido clorhidrico al 37%, el reactor se enjuagd
con 200 ml de o~diclorobenceno, la mezcia se aéita durante. 45
minutos a 952C y se deja reposar durante aproximadamente 10
minutos, la mayor proporcién de la fase orgdnica superior se
sifona, se agregan 50 ml de isopropanol a la mezcla de fases
residual, se agita la mezcla por poco tiempo y se deja reposar
de nuévo ¥ la mayor proporcién de la fase acuosa inferior se
separa, siemprera 95¢C. Ia mezcla de dos fases restante se
lava con 500 ml de agua caliente y la fase orgdnica se deja
reposar en la parte inferior y se separa.

Se agregan 800 ml de agua a 1as,féses orgénicas com-
binadas, el pH de la mezcla se ajusta a& 10 con solucidn de .
hidréxido sédico, se agregan 168 g (2 moles) de solucién de
hidréxido sédico concentrado al 45%, bajo nitrégeno, y la mez-
cla se calienta durante 1 hora a 952C. Se deja reposar la mez-
cla durante 1 hofa, se separa sustancialmente la fase orgénica
inferior, 1a_suspensién restante se agita con 5 g de Kieselgur
¥y 5 g de polvo de celulosa y se filtra, siempre bajo Nz; el
residuo del filtro se lava con 100 ml de agua, la fase residuall

orgénica inferior se drena completamente a pariir del filtrado,

la solucidn acuosa alcalina se calienta a 952C de nuevo con 4
de ditionito sédico y se imtroduce en 600 g de dcido clorhidric
concentrado al 18% caliente a 902C, 1a mezcla es subseéuente-
mente agitada durante 30 minmutos & 90-952C y se enfria a 5096
y se filtra el precipitado cristalino, se lava con ague hasta
que este libre de salés ¥ se seca a 802C bajo vacio.
Rendimientos 135 g = 80 % de la teoria.

Pureza: 99,7 %.

Si se emplea una mezcla isdémera de diclorobencenos

AR L T R T D
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15% de m~-diclorobenceno y 5% de p=diclorobenceno) en lugar de

o-diclorobenceno, se obtiene el mismo resultado.

Ios ejemplos dados en la tabla siguiente muestran
los rendimientos obtenidos cuando se cambian pardmetros indi-
viduales, usando por otra parte un procedimiento idéntico. En
cada caso la pureza del producto es superior al 99%.

BJEMPLO Rendimiento (del tedricd)
2 Temperatu m de reaccién 140-1452C 129 g  (76%)
3 155-1608C 128 g (76%)
4 144=156¢2C 135 g (80%)
5 Duracidén de la adicidén del l-naftil

isocianato 45 Min.132 g (78%)
6 60 " 126 g (75%)
7 80 " 128 g (76%)
8 Reaccidén subsecuente a 148-153eC 10 " 129 g (76%)
g 20 " 128 g (76%)

10 30 * 115 g (68%)

11 Extraccién con NaOH: 252 g al 45%

(3 moles) y 1.000 ml de agua (aci- :

dificada con 900 g de C1lH a2l 18%) 135 g (80%)
12 Extraccidén don NaOH: 336 g al 45%

(4 moles) y 1.200 ml de agua (aci-~

dificada con 1.200 g de HCl al 18%) 135 ¢ (80%)
13 Extraccién con NaOH: 420 g al 45% (5

moles) y 1,400 ml de agua (acidifi~-

cada con 1.500 g de HC1l al 18%) 135 g (80%)
14 Extraccién con NaOH: 80 g (2 mo-

les)/600 ml H,0 135 g (80%)

15 BExtraccién con KOH: 112 g (2 mo~
, les)/1.000 ml H,0 135 g * (80%)

16 Extraccidén con NaOHN: 15 horas 40e¢ 135 g  (80%)

17 12 horas 500C 135 ¢ (80%)

18 6 horas 60¢C" 135 g (80%);

ig 1,5 horas 80eC 135 g (80%)

20 1 hora 1109C 135 g (80%)

21 Tratemiento con HCl tras la extrac-

cidn, pH 2: 24 horas 2520 135 g (80%)

22 12 horas 302C 135 g (80%)

23 4,5 horas 402C 135 ¢ (80%)
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.292,6 g de Alcl3 en la forma indicada en el ejemplo 1 y la mez+

EJEPLO Rerndimiento (del tedrico)

24 Tratamiento con HC1l tras la extrzc—

¢ién, PE 2: 1,5 horas 50°C 135 g (80%)
25 0,5 horas 60¢C 135 ¢ (80%)
26 15 Min. 809G 135 g (80%)
27 5 " 1009C 135 g (80%)
28 3 " 11o08ecC 135 g (80%)
29 30 horas 60°C (pH= 6) 135 g (80%)
30 20 horas 809G 135 2 (80%)
31 1 hora 1002C 135 g (80%)
32 600 g de 4cido sulfirico en lugar de

HCL al 18% 135 g (80%)
33 Sin adicidén de isopropanol 133 g (79%)
34 n-propanol en luger de isopropanol 135 g (80%)
35 2-metoxietanol en lugar de isopropanol 135 g (80%)
36 2-etoxietanol en lugar de isopxpanol 135 g (80%)
37 Cantidad equivalente de AlBr3 en lugar

de A1C1, 135 g (80%)
38 Cantidad de o-diclorobenceno usada en la

reaccién: 900 ml (para AlCl3) + 600 ml

(para isocianato) 135 g (80%)

EJEMFIO 39

Se hicieron reazccionar 169 g de naftil isocianato coxn

cla se elabordé como sigues

ILa solucidén de reaccién, calentada a 8090,‘se descargdé en una
mezcla de 560 ml de agua y 20 g de 4ecido clorhidrico al 37%,
el reactor se enjuagéd con 200 ml de o~diclorobenceno, la mei—
cla se calentdé a ebullicién durante 5 horas, se agregaron 640
ml de agua, la mezcla se calentd a ebullicidén durante un cuar-
to de hora & se dejé reposar durante aproximadamente 5 minu=

tos, la fase orgénica inferior se separé a 95-1002C, se agrega-

ron 800 ml de agua a la fase orgdnica y la mezcla se procesé




.5.

10,

15.

20.

25.

30.

" en 420 ml (540 g) de o-diclorobenceno anhidro a 148-1532C en

Rendimiento: 135,7 g de naftoestirilo (= 80% de la teoria)

ceno o clorotolueno en lugar de o-diclorobenceno y la reaccidn

-10 -
ulteriormente exactamente como en el e jemplo 1.
Rendimiento: 135,5 g (80% de la teoria)
Pureza: 99,5 % |
Se obtiene el mismo resultado si la separacién de

fases se efectda a 70-802C, También se obtiene el mismo resul-
tado si la hidrdlisis eé efectuada a partir del comienzo con
1.200 m1 de agua y 20 g de HC1 al 37 % (calentado a ebullicién
durante 5 horas). '
EJEMPLO 40

- Se introdujeron 292,6 g (2,2 moles) de A1013 anhidro
en 500 ml (650 g) de o-diclorobenceno anhidro, se calentd la
suspensidén a 1602C, con lenta agitacidﬁ, hasta que se disol-
vié al 41C1; y se dejé enfriar a 1500C, bajo agitacién, y se

vertidé una solucién de 169 g (1 mol) de l-naftil isocianato

el transcurso de 30 mihutbs. Ia mezcla se enfria entonces a
802C, la solucién se descargd en una mezcla de 3.000 g de
ague helada y 300 g de HC) al 37 % de modo que la temperatura
se mantenga por debajo de 30°C, se agitd la mezcla resultante
durante 2 horas a temperatura por debajo de 3092C y se filtrd
el precipitado cristalino, se lavé con 5§ litros de agua y se

secd a 902C en vacio.

Pureza: 96 %

Se obtiene el mismo resultado si se emplea eloroben—|

se efectiia en un reactor cerrado.

Si se emplean en lugar de 292,6 g (2,2 moles), 333 g

(2,5 moles) de A1013 en 570 ml de o~diclorobenceno, se obtie=

nen 134 g (79 % de la teoria) de naftoestirilo con una pureza
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del 96 %.
Si se emplean 240 g (1,8 moles) de AlCl3 en 350 ml

de o~diclorobenceno y se vierte uma solucidén de 169 g de l-naf

til isocianato en 350 ml de o-diclorobenceno, se obtienen -
108 g (64 % de la teoria) de naftoestirilo con una pureza del
94 %. El mismo resultado (108 g) se obtiene si solamente se
usan 300 ml de o-diclorobenceno para disolver el naftil iso-
cianato y 400 ml para disolver el A1013.

EJEWPLO 41 |

Se hicieron reaccionar 169 g de naftil isocianato
con 292,6 g de AlCl3 en la forma indicada en el ejemplo 1 ¥
la mezcla se elaboré de la forma siguiente:

Ia solucién de reaccidén, calentada a 802C se descar-
g6 en una mezcla de 1.200 ml de agua y 20 g de HCL al 37 %, el
reactor se enjuagbé con 200 ml de o-~diclorobenceno, la mezcla
se calenté a ebullicidén durante 6 horas y se dejé reposar du-
rante 5 minutos, la fase orgénica inferior se separd y se agre-
garon 10 g de Tonsil y 30 g de polvo de celulosa, se destild
el disolvente conteniendo agud a 90-9590 (40-50 mm Hg) hasta
que el destilado era limpido, se filtrdé la solucidén a través
de un filtro resistente a los dcidos el residuo se lavé con
50 ml de_o-ﬁiclorobenceno caliente, los filtrados combinados
se evaporaron a la mitad de su volumen a 90-959C (40-50 mm
H2g) y se enfrié a 20¢C, bajo agitacién, y el preciﬁitado cris-

talino se £iltré, se lavé con un poco de tolueno frio y se se-

Rendimiento: 132 g de naftoestirilo (= 78 % de la teoria).
Pureza: 99,1 %.

Se obtiene el mismo resultado si se emplean voltme-

nes iguales de 1,2,4~triclorobenceno o diclorotolueno (mezcla
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de isémeros) en lugar de o-diclorobenceno, o si la hidrdlisis
es efectuada dﬁrante 3 horas a 150¢C en un reactor cerrado.
Descrite suficiéntemente la naturaleza del invento,
as{ como la meneraz de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones amteriormente indicadas, son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alterer

su principio fundemental.
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- REIVINDICACIONES

l.= Procedimiento para 1a”3btencidﬁ'de naftoestiri-
lo, por reaccidn de 1-naftilisocianatotcon un haluro de alumi-
nio anhidro en un disolvente inerte, cafécterizado porgque se
efectia la reaccién en una disolucién hombgénea usando 700~
1800 m1 de disolvente por mol de l-naftilisocianato a un mar-
gen de temperaturas comprendido entre 140 y 1602C.

2.- Procedimiento segin la reivindicécidn 1, carac—
terizado porque la reaccidén se efectiia usando 800 a 1500 ml de
disolvente por mol de l-naftilisocianato en una solucién homo-
génea a un margen de temperaturas comprendido entre 144 y 1569

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque se disuelven completamente, en al menos 350 ml
de un hidrocarburo halogenado aromdtico, 1,9 a 2,5 moles de
heluro de aluminio pdr mol de l-naftilisocianato en caliente,
se agrege a un margen de temperaturas comprendido entre 144 y
156¢C, con una solucidn de l-nafiilisocianato en al mends 300
ml de un disolvente inerte, elegido del grupo formado por hi-
drocarburos halogenados arométicos o0 no aromdticos e hidrocar<
buros aromdticos, y a continuacidn, se enfria y/0 se hidroli-
za, con la condicién de que el volumen total del disolvente
usado para la reaccibn esté comprendido entre 700 y 1800 ml.

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque como haluro de aluminio se emplea cloruro de

aluminio o bromuro de aluminio y como disolvente inexrte se

por clorobenceno, clorotolueno, diclorobenceno, diclorotolue-
no, triclorobenceno y/0 bromobenceno.

5.= Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-

terizado porque como disolvente inerte se emplea o-diclorobenw
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ceno o una mezcla de diclorobencencs iséﬁeros.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte
rizado porque la solucién de reaceién se elsbore despuéds de
la hidrélisis de modo que se separa la fase orgdnica de la fa-
se acuosa, que contiene las seles de aluminio a una temperaturﬂ
de 21 menos 702C,

7= Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte
rizedo porque tras la hidrélisis de la solucién de reapcién, se

gepara la fase orginica a una temperatura de al menos T02C de
la fase acuosa, que contiene las sales de aluminio, se extrae
de la fase orgénica con hidroxido de sodio diluido, a una tempe
ratura de gl menos 402C, el naftoestirilo como sal alcalina
del écido l-emino-naftalin-8-carboxilico y, en caso deseado, se
elabora ulteriormente en forma en si conocida.
8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque tras la hidrélisis de la disolucién de reaccién
se separa, en primer lugar la fase orgénica, a una temperstura
de al menos %OQC, de la fase acuosa que contiene las sales de
eluminio, y en caso deseado, se aclara por medio de un filtro
estable frente a los 4dclidos, se concentra el filtrado en cass
dado, se enfria y se aisle el precipitado cristalino,

9.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque comprende verter, en una solucién compleja de un
haluro de aluminio en un hidrocarburo halogenado aromético, la
solucidén de l-naftilisocianato en un disolvente inerte.

10.~ Procedimiento para la obtencién de naftoestirilo?

1
tal y como gueda sustancialmente descrito en la presente Memorié.
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