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~Memoria Descriptiva-
La invencida se refiere a ciertos perfeccionamiene

tos en cojinetes para cajas con .cojinetes de vehiculos que -
circulan sobre carriles, que esti conformado como casquillo-
de segmento en forma de circulo parcial y est8 dispuesto en-
una caja por encima del eje, sosteniendo la caja por debajow
del eje una almohadilla de engrase que recoge el lubricante-
procedente de un colector de aceite, que sirve para lubricar
el muiién de eje circulante y que penetra en la caja, presen=
tando el cojinete un cuerpo de apoyo que estd heche preferen
temente de hierro fundido y un segmento de cojinete hecho de
metal blancoe En &ste caso es perjudicial que estén presen =
tes dos piezas constructivas diferentes que condicionan unae
sujecidn adicionale. Ademis, debido a la reducida altura de =
construccidn del cojinete, al producirse movimientos de la =
caja en torno al muiidn de eje, puede deslizarse. Esto dltime
tiene lugar especialmente al existir un desgaste creciente =
del cojinete, sl hacerse cada vez mayor la holgura lateral =
del cojinete en la cajas Ambos inconvenientes de servicio,si
se producen, provocan un calentamiento excesivo y considera=
bles dafios del cojinetes '

Segin la invencibn tiene cono cometido conformar=
un cojinete de la clase seiialada al principio de forma que-
ya no puedan producirse los inconvenientes descritos y que=
el cojinete se sujete con seguridad. Este problema se re -
suclve segfn la invencién haciendo que el segmento del coji
nete esté dispuesto fundido en ranuras de cola de nilano =
después del estaflamiento previo del cuerpo de apoyos

Con ésta disposicién se consigue que el cuerpo de
apoyo y el segmento del cojinete estén unidos formando unae
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Gnica pieza constructiva, no pudiéndose separar ya més entre
s{ las dos piezas individuales del cojinete incluso bajo con
diciones de servicio desfavorablese. Por consiguiente se evie
tan de forma eficaz los inconvenientes de las disposiciones=
conocidas.

Con la disposicibn segiin la invencibn se consigue-
ademis que con las dimensiones correspondientes se originan-
on la zona de las ranuras de cola de milano ahondamientos en
la superficis interior del segmento del cojinete, en los que
se puede recoger el lubricante transportado al cojinete pore
la almohadilla de engrase debido a la rotacién del muiifn de
eje, desde donde bajo la conformacifn de una pelfcula de li-
bricante se conduce a las superficies sustentantes verdade -
ras que se encuentran entre las ranuras de cola de milanceEn
comparacién con la disposicién conocida se consigue con la -
disposicifn segin la invencidn un perfeccionamiento conside-
rable del efecto de engrase.

Para limitar la posibilidad de desplazamiento axial
del cojinete en la caja del mismo, se puede incorporar mge =
diante fundicidn convenientemente una pieza voladiza en la -
superficie frontal delantera del cuerpo de apoyoy Ademis lae-
parte poaterior del cojinete se puede realizar en forma abom
bada paraajustar la caja conforme a la flexifm del muilfn dee
eje.

Por razones de técnica de produecifn y para facili
tar una unidn segura del metal del cojinete con el cuerpo de
apoyo, cada una de las ranuras de cola de milano deben tener
una separacifn relativamente entre si{ scbre la longitud del-
cojinete. Gracias a esta distancia relativamente grande exis

tente entre cada una de las ranuras de chla de milano se pue
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de producir una abrasifn de la pelfcula de lubricante y pore
trechos una marcha en seco con las consecuencias de un aumen
to de desgaste o de calentamiento excesivo debido a las su-
perficies relativamente grandes existentes entre las ranuras
mencionadasy

Para evitar esto con seguridad, esti previsto ade-
més segin 1la invencifn que cada vez entre las ramuras de for
ma de cola de milanc y/o delante y/o detrfs de la ranura ene
forma de cola de milano dltima cada vez, paralelamente a los
ahondamientos en forma de ranura formados en la superficie =
interna del segmento del cojinete en la zona de las ranurase
de forma de cola de milano estém dispusestas ramuras adiciona
les, cuyas dimensiones corresponden aproximadamente a aqud -
1las que estin formadas por las contracciones del material =
del segmento del cojinete en la zona de las ranuras de fomma
de cola de milanoe

Con 8sta disposicién se consigue que las superfi =
cles sustentantes formadas entre las ranuras individuales de
forma de cola de milano sean relativamente pequeiias, de mane
ra que en todo caso esté garantizado que se consiga de fomma
permanente una pelicula de lubricante coupleta que se extien
de sobre las superficies residuales restantes. Esto se ve fa
vorecido también de manera especlial por el hecho de que lag=
ranuras adicionales pueden recoger y transportar por su parte
el lubricante.

Es ventajoso que las ranuras adicionales presenten
aproximadamente una profundidad de uno a dos centésimas de =
milfmetro my una anchura de unos 5 a diez milfmetros. Las ra
nuras adicionales pueden presentar una seccifn rectangular;e

pero e¢s coaveniente y ventajoso para la produccifn de la pee
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1feula de lubricante que estén configuradas en forma redon -
deadae

La invenciéa se explica mfs detalladamente a conti
muacidn por medio de un ejemplo de realizacién contenido enw
el dibujes

La figura 1 presente en la seccidn una caja de co=
jinete con el cojinete segin la invencidne

La figura 2 es la seccifn IXI-II a través del cojine
te segin figura l.

Segfin figura 1 en una caja 1 con cojinetes eati =
dispuesto por encima del muiidn de eje 2 gue penetra en la ca
ja un cojinete 3 conformado cano casquillo de seguentos de =
forma de circulo parcial, sosteniendo la caja del cojincte -
por debajo del eje 2 una almohadilla § de engrase, que recoe
je lubricante de un colector de aceite 4 y que sirve para en
grasar el miiifn 2 de eje rotativo y que penetra en la cajae

El cojinete 3 ccmprende un cuerpo de apoyo 6, que
se fabrica preforentemente de hierro fundido y que soporta =
el verdadero segmento 7 del cojinetes E1 segmento 7 del caji
nete comprende un metal blanco y estd relleno en las ranuras
de forma de cola de milano 8 después del estafamiento previo
del cuerpo de apoyo (Efe figura 2). pe.Sata forma el cuerpo=
de apoyo 6 y el segmento de cojinete 7 forman una tnica pice
za constructiva.

La figura 2 es la secciln IT-IX segin la figura l-
a travls del cojinete 3. Como resulta de la figura 2, en el=
cuerpo de apoyo 6 esti fundida una pieza voladiza 6a, que
sirve para limiator wla posibilidad de desplazuiento axial -
del cojinete 3 en la caja de éste. Lsta pleza voladiza Ga se
encuentra en la superficie frontal delantera del cojinete 3
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Ademis la parte posterior del cojinete 6b ests comformada de
manera abonbada para ajustarse la caja del cojinete conforme
a la flexifn del muiibn de eje.

Mediante el acumulamiento de material del metal =
blanco del segmento verdadero de cojinete 7 en la zona de =
las ranuras 8 de forma de cola da milano se producen ahondae
mientos 9 en forma de ranuras en la zona de éstas ranuras de
forma de cola de milaneo, que estfn representados a escala al
go aumentada en la figura 2 para una mejor ilustracibne Los-
ahondamientos 9 formados en la zona de las ranuras 8 de fore
ma de cola de milano tienon el efecto de que el lubricante =
transportado hacia el cojinete por la almohadilla de engrase
gracias a la circulacifn o rotacibn del muiién de eje 2 se =
puede recoger en estos ahondamientos y se conduce desde alli
formando una pelficula de grasa, a las supercicies sustentanw
tes 10 que se encuentran entre las ranuras de forma de cola=
de milano.

Para procurar una marcha perfecta del cojinéte ba=
jo condiciones de servicio desfavorables y de duracibn bag =
tante prolongadas, estin dispuestas ranuras adiciomales 11 -
en las superficies 10, que en el ejemplo de realizacifn rg =
presentado estén dispuestas cada vez en la zona comprendida=
entre las ranuras 8 de forma de cola de milano y ademfs de =
lante y detrfs de ella. De &ste modo las superficies susten=
tantes formadas entre las ramuras individuales de forma de =
cola de milano, resultan relativamente pequefias, de manera =
que se conserva de forma permanente una pelfcula completa de
lubricante sobre las superficies residuales restantes. Asf -
mismo las ranuras adicionales 11 recogen por su parte lubrie

cante y transportan éste en la forma descrita, Las ranuras =
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adicionales 11 recogen por su parte lubricante y transportan
éste en la forma descrita. Las ranuras adicionales 11 pueden
presentar una profundidad de una a dos centésimas de mikfmce
tro aproximadamente y una anchura de unos cinco a diez milf-
metross. Convenientemente estfn cenfiguradas en sus zonas map

ginaleas - tal como esti representado - en forma redendeadas
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=REEVINDICACIONESe
l2,= Perfeccionamientos en cojinetes para cajas con cojinetes

de vehicules que circulan scbre carriles, que estfn conforma
dos como casquillo de segmento y estén dispuestos en una cae
ja por encima del eje, soportando la caja del cojinete por =
debajo del eje una almohadilla de engrase que recoge el 1lu -
bricante que procede de un colector de aceite, que sirve paw
ra engrasar el muiién de eje giratorio y que penetra en la ca
ja, presentando el cojinete un cuerpo de apoyo que espd hecho
preferentemente de hierro fundido y un segmento de cojinetew
hecho de metal blanco, que se caracterizan por el hechp de -
que el segmento del cojinete, tras estafiamiento previsto el-
cuerpo de apoyo esti dispueste fundido en ranuras de forma -
de cola de milano del cuerpo de apoyos .
28,= Perfeccionamientos, sepfin reivindicacién 1, que se ca -
racterizan por €l hecho de que en la zona de las ramuras de-
forma de eola de milano estén formadas cavidades en la super
ficie interna del segmento del cojinetee

3%e= Perfeccionamientos, segln reivindlcaciones 1 & 2, que =
se caracterizan por el hecho de que el cuerpo de apoyo lleva
una pieza voladiza fundida en su superficie frontal delante=
ray '

4%+« Perfeccionamientes, szegin una de las reivindicaciones =
anteriores, que se caracterizan, por el hecho de que la pare
te trasera del cojinete esti conformada de mumera abombadae
58.« Perfeccionamientos, segin anteriores reivindicaciones,=
que se caracterizan por el hecho de que en cada caso entre =
las ranuras de forma de cola de milano y/o delante y/o dg =
tris de cada ranura {ltima en cada caso de forma de cola de=

milano estfn hechas ranuras adicionales paralelamente a lase-
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cavidades en forma de rammras formadas en la zona de las raw-
nuras de forma de cola de milano en la superficle interna «
del segmento del cojinete, cuyas dimensiones corresponden -
aproximadamente a aquéllas que se han originado en la zona -
de las ranuras de forma de cola de milano a causa de las col
tracciones del material del segmento del cojinetee. '
62+» Perfeceionamiento, seglin reivindicacifn 5, que se carag
terizan por el hecho de que las ranuras adicionales presen -
tan aproximadamente una profundidad de una a dos centésimas-
de milfmetros y una anchura de unos cinco a diez milfmetros.
78+« Perfoccionamientos, segin reivindicaciones 5 & 6, que =
se caracterizan por el heche de que las ranuras adicionales-
presentan una seacifa rectangulare

8a,~Perfeccionamientos, segin reivindicaciones 5 a 7, que sec
caracterizan por el hecho de que las ranuras adiclonales es-
tin conformadas de manera abombadae

92,~ YPERFECCIONAMIENTOS EN COJINETES PARA CAJAS CON COJINEw

TES DE VG 0S OUC CIRCULAN SOBRE LES¥ e

fmsta la presente memoria descriptiva de nueve ho
jas numeradas y mecanografiadas por una séla cara a las que=

se le acompalian dos de planos para su mejor comprensifn.

Madrid, SAGO 197




la firma: GUMMTw/IENNIGLS e

DT

HOJAS (HAJ 12)em

Fig. 1

LS

—~

N \\\/

-

J—

IT e

Iy

ESCALA VARIABLL
Madrid, ¢ .
AL /}1? _




7 meaa vally o
i
p% Cav

‘prapey
VIGVIUVA VIVOST

T*lel YLOH) SVIUII sud

! A " ol 6 1" 6 ‘"
) o~ ) | / / )
/ \ \ T 17 [
“
,,_,,/// NN NN NN
[ i
7 ) 7 f / S
8 9 g £

Z 614

1

DINNIH=INNND

ieuwaEly B




la firma: GUMMI~HENNIGES.=-

Fig. 2
/60 3‘ /3 ?b /8
7
N -
& SN\ NN ; NN (
Y L] /
( [




DOS HOJAS (HOFA 22).-

ESCALA VARIABLL

Nadrid, 5,&72&/??77




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



