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=Memoria Descriptivae
El invenco se refiere a un procedimiento para lime

piar superficies austenfiticas de materiales, especialmente °
de contaminaciones ferriticas, con auxilio de una mezcla de=
corindon y de lfquido a insuflar sobre la superficie que se-
desea limpiars

Los aceros austenfiticos al cromo-nfquel conocidose
por sus propiedades anticorrosivas, estfn sujetos a unas car
gas especialmente corrosivas, sobre todo bajo efectos de lar
ga duracidn, peligro que, teniendo en cuenta el riesgo de se
guridad, puede conducir a la pareda de los reactorese La ca=
pa pasiva que se-forma sobre los aceros inoxidables y que =
protege a estos materiales contra la corrosifn inducida por=
muchos medios atacantes, pueded descomponerse local o total
mente en determinadas condiciones. De ésta manera, se forman
unas secciones activas que pueden disolverse, por la forma -
cibn de elementos locales con la parte pasiva que les rodea,
a elevada velocidade Esto, conduce a formas de corrosién que
solo son caracteristicas de los aceros inox idébles, de las=
que mececen hacerse resaltar la corrosifn por picgdnra Y la«-
corrosibn intersticials Estas corrosiones en superficies =
austeniticas puede iniciarse por el hierro ferritico, de for
ma que, para evitar tales formas de corrosifn, debe alejarse
en lo posible de las superficies austen{ticas el hierro fee

rritico y las incrustacicness Con esta finalidad, generilmen
te, se elimina una capa superficiel, por ejgmplo, mediante =

esmerilados Para alargar la vida de los materiales que se =
emplean en estas dondiciones especiales, se vuelve a limpiar
la superficie de estos materiales al cabo de un tiempo deter

minado, con auxilio de una mezcla de corindon y de agua que=
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se aplica s;abre la superficie que se va a limpiare. De ésta =
manera, se consiguen unos efectos que van desde el proceso =
de lavado, pasando por un efecto de pulido, hasta la elimina
cifn de los resfduos que se forman durante el servicio, asf=
como de las escasas impurezas ferrfticas. Sin embargo, por =
medio de este conocido procedimiento de chorreado no es pogi
ble tratar las superficies austeniticas todavfa no limpiadas
de forma que se mantengan una calidad y una limpieza especia
les de la superficie, cono la que se precisa, por ejemplo,pa
ra los revestimientos nucleares de los reactores.

En los procedimientos usuales para la limpieza y =
el pulido de piezas de trabajo con auxilio de la insuflacibn
de una mezcla de corindon y de liquido, se utilizan presio =
nes de soplado de 8,8 a 88 atm« Sin embarfo, estos conocidos
procedimientos resultan inadecuados, por ejemplo, en construc
cién de reactores, para garantizar un elevado grado de lim =
pieza de la superficie del material porque por un lado exise
te el peligro de que las partfculas de corindon inyectadas =
choquen con las particulas ferrfticas de la superficie del =
material y, por otro, de que se incrementen las fisuras ya =
existentes, cosa que debe evitarse ineludiblemente habida «
cuenta las elevadas condiciones en materia de seguridad quew
hay que cumplir en las construccifn de reactores.

Por consiguiente, la finalidad que se persigue con
el invento es la de mejorar el procedimiento descrito al =
principio, de forma que las superficies austenfticas puedane
quedar limpias, en una medida especialmente elevada, de toda
clase de impurezas, tales cono grasa, aceite, contaminacio=
nes ferrfticas, cascarillas de tratamientos témmicos y de la

minacifn, sin que sea necesario un tratamiento mecénico pre-
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vio de las superficies y sin que exista peligro de agranda =
miento de las fisuras existentes en la superficie del matg =
rial.

El invento resuelve el cometido propuesto haciendo
que la mezcla de corindon y liquido contenga una proporcibne
de corindon del 40 al 90% en volumen, que la presifn de gas=
ascienda, por lo menos, a 2,5 y como méximo, a 5,5 atme y =
que el tamafio medio del grano de la carga de corindén, que =
presenta una forma triangular, oscile entre 0,2 y 0,0 mme, =
con lo que, por cada 100 cq.z de superficie a limpiar, se nee
cesitarin de 0,8 a 3 kge de particulas de corindén y el 11 -
quido limpiador se aplicari sobre la superficie rociada an =
tes de que se seque la mismae

Mediante la insuflacidn de una mezcla de corindon-
y 1fquido por medio de un gas a presifn, preferentemente ai=
re comprimido, puede levantabse una gapa superficial lo sufi
cientemente gruesa si, por un lado, la presifm del gas sobre
la parte de corindén de la mezcla se gradda dentro de los 1f
mites indicados y, por otro, la mezcla de corindén y lfquido
sobre la superficie se elimina con un lfquido de lavado ane
tes de que se seque la superficie rociada. Se ha caupraobado,
a éste respecto, que con la presifn de insuflacién elegida,-
las partfculas de corindén ejercen un efecto parecido al que
se consigue con el chorreado de secado porque la pelfcula de
lifquido que rodea a cada particula de corindén se destruye =
en gran parte por el gas coaprimido y ya no sirve para amore
tiguar el choque de la partfcula de corindén en la superficie
que se va a limpiare Sin embargo, la presidén del gas se mane
tiene tan baja que las particulas ferrfticas no penetran en-

la superficie del material y las fisuras existentes no se =
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agrandan. Es esencial, sin embargo, que las partfculas de cg
rindbén aplicadas, se eliminen por lavado, junto con las pare
tfculas arrancadas de la superficie del material, antes de =
que se seque la superficie. Con la adopcifn de estas medidas
se evita, evident.emente, una nueva adherencia de las impure
zas a la superficie del material. Ademis, un lavado de este=
tipo tiene la ventaja de qued el hierro ferrf{iico que toda =
via pueda existir, como consecuencia de los fenfmenos de co=
rrosifn, queda automiticamente visible después del lavado,de
manera que para hacerlo visible no es preciso ningidn desem =
beolso suplementarioe

El que con la disminueidn de la presidn de soplado
en comparacién con los procedimientos conocidos se puede rew
ducir el peligro de retundido de las fisuras, asf como el =
riesgo de penetraciém de las partfculas de hierro ferrftico=
en la superficie del material, era, ciertamente, previsible;
pero resultaba extraordinariamente sorprendenime que, simul-
téneamente, el efecto no influyera en elarranque de material
Segin se ha demostrado pricticamente, con la conjuncién de =
las medidas indicadas, incluso en casos determminados, puedew
conseguirse un arranque de material superior al que podria =
conseguirse por un sistema de chorreado en secos Las propie=
dades fisicas a este respecto no pueden indicarse todavia de
una manera exactaj; pero se sospecha que, cono consecuencia =
de la proporcidn de corindén, relativamente elevada, existemte
en la mezcla de corindbn y lfquido, hasta cierto punto, pue=

den ejercerse muchos pequeiios escopleados sobre la superfi =

-cle del material con lo que las diferentes partfculas de maw

serhdal se expulsan de la superficle sin que se ocasione unae

gran deformacién de la superficie.
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Para alcanzar el efecto deseado, es necesaris la su
ma de las medidas indicadas, especial, la forma y el tamafio=
de las particulas de corindém, las cuales deben presentar =
una forma triangular, o bien pluri-angular, que determine,de
manera decisiva, la expulsidén adimensional de las particulas
de material. Las partfculas de corindén esféricas o de bor =
des redondeados o de formas parecidas, tienen tendendia a =
acumularse en las figuras existentes. Tomando por base el su
puesto efecto de dichas particulas, era de temer que las mis
mas, al poco tiempo de accifn, se deshicieran o se redondea=
ran, con lo que quedarfia en tela de juicio la repetida utili
zacién del material de la radiacién (naturalmente, después =
de la correspondiente limpieza de las partfculas desprendi =
das de la superficie del material), y, en sonsecuencia, la =
rentabilidad del procedimiento. Sin embargo, de manera ines-
perada, se ha conprobado que la solicitacifn o esfuerzo del=
medio radiante es relativamente escaso y que pueden llevarse
a cabo hasta 50 irradiaciones con el mismo medio.

El grosor de la capa de material arrancada depende
de 1la cantidad de producto radiado, ya que para alcanzar la=
pureza deseada se necesitan unas cantidades minimas determi=
nadas y asf, para limpiar una superficie de 100 (:m2 de nece=
sitan de 0,8 a 3 kge de particulas de corindén.

Segin sean las condiciones dadas, la proporcibén de
corindén de la mezcla de corindén=liquido, puede variar entrd
el 40 y el 907 en volumen, si bien para la mayor de las cone=
diciones, se ha comprobado que se alcanza el efecto mis satis
factorio con una proporcibn de corindén del 50 al 60%. La =
presién &ptima del gas oscila alrededor de 4,2 atme, mientras

que el tamafio medio del grano es, preferentemente, del 0,4mm
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y deben aplicarse 2 kge de corindtn sobre cada 100 cmz de su
perficie. Durante los ensayos y experimentaciones pricticase
realizadas se ha comprobado que estps valores resultan espee
cialmente satisfactorios, aunque las deseiaciones naturalese
dentro del marco de los mirgenes indicados, conducen también
a resultados utilizables. La separacifn de las toberas a tra
vés dé las cuales se insuflan con auxilio del gas la mezclae
de corindén=liquido, debe presentar un tamaiio determinado,ha
biéndose canprobado gue resulta favorable una gama de 50 a §
500 mm., preferentemente, de 200 mms A éste respecto, se hae
encontrado adecuado un difmetro del cono de la radiacién ene
el lugar de choque de 20 a 150 mms y, como m&s favorable, un
didmetro de 50 a 70 nm.

En casos especiales, después de la irradiacifn de=
la superficie del material con la mezcla y antes del lavado,
se puede aplicar sobre la superficie un decapante, como pore
ejemplo, &cido nftrico diluido.

Como ya hemos dicho, para el tratamiento de la su=
perficie, no siempre es preciso utilizar un pro ducto nuevo=
y asi, por ejemplo, el producto rociador aplicado, puede 1lim
piarse directamente en un separador centriffugo y utilizarse=
después para la radiacién o chorreado no ejerciendo incluen=
cia alguna sobre el grado de pureza de la superficie del maw
terial las impurezas de ferrita conteidas en el producto.
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«REIVINDICACICNESw
1l23.= Procedimiento para la limpieza de superficies de mate =~
riales anstenfticos, especialmente de contaminaciomnes ferrfw
ticas, con auxilio de una mezcla de corindén y de 1iquido a=
aplicar por soplado sobre la superficie a limpiar, caracteri
zado porque la mezcla qontiene una proporcién de corindén del
40 al 90% en volumen, porque la presifn del gas asciende, w
cano minimo a 2,5 y cono miximo a 5,5 atm, y porque el tamaw
fio medio del grano fle 1la partc de corindfn, que presenta una
forma triangular oscila entre 0,2 y 0,6 mm. necesiténdose pa
ra cada 100 cm2 de superficie a limpiar de 0,8 a J kge de =
partfcular de corindén, y porque, sobre la superficie a ¢ra=
tar, debe aﬁlicarse el liquido lavador antes de que se seque
la superficie tratada.
28.= Procedimiento, segfin reivindicacién 1, caracterizado =
porque la proporcifn de corindfn de la mezcla corindén=lfqui
do, asciende del 50 al 607 en volumene
33.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 6 2, caractg
rizado porque la presidn del gas asciende a 4,2 atm.
484« Procedimiento, segin una de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque el tamafio meqio del grano asciende a =
0,4 mme y porque se utilizan 2 kge de partfculas de corindén
por cada 100 cm2 de superficie a limpisr.
58.= Procedimiento, segfn reivindicaciones 1 a 4, caracterie
zado pbdoque desp=uds de tratar ia superficie del material =
con la mezcla de corindén=liquido yh antes del lavado, se =

aplica sobre la superficie un decapante, por ejemplo, &cido=
nitrico dilufdo.

24w TPROCEDIMIENTO PARA LA LIMPIEZA DE SUPERFICIES DE. MATEw
RIALES AUSTENITICOS, ESPECIALMENTE DE CONTAMINACIONES FE=
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