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MEMORIA DESCRIPTIVA
La presente invención se refiere a una desmoldendora para 

artículos de repostería, en especial para artículos de chocóla 
te.

5. Se conoce ya una desmoldeadora para artículos de chocóla -
te, en la que .los moldes de colada deben estar cubiertos por una = 
denominada placa, para permitir, después de una rotación de 1802 
del molde, junto a la placa, que el producto se desmóldee sobre 
dicha placa.

10. El incoveniente de esta desmoldeadora conocida consi-ste fun
damentalmente en el hecho de que se necesita siempre utilizar la 
placa, y por lo tanto se presentan los incovenientes conocidos.

En general, en las instalaciones modernas de desmoldeo, el . 
empleo de la placa se limita, por el contrario, a los denominá­

is. dos productos destinados a la venta en las tiendas, como por ' - 
ejemplo chocolatinas que se confeccionan manualmente, en fantasía 
en las cajas de envasado.

Las tabletas de chocolate, por el contrario podría desmol­
dearse directamente sobre una cinta transportadora que lleva el 

20. producto directamente a las máquinas envasadoras.
Además, se presenta la posibilidad de extraer directamente 

el producto acabado de los moldes para depositarlo sucesivamente 
en las cajas adecuadas de presentación, sirviéndose para ello - 
de una máquina conocida para la transferencia y el depósito de 

25.' los productos de los moldes en las cajas de envasado.
La finalidad de la presente invención es la de proponer unos 

medios simples con los que, en una única instalación de fabrica­
ción, se pueda desmoldear el producto, de los moldes de colada - 
directamente sobx-e una cinta transportadora, desmoldcar el produc 

30. to sobre las placas correspondientes, ‘ o bien extraer el pro -



ducto terminado con ayuda de una máquina adecuada ya conocida, 
de loa moldes de colada, para depositar posteriormente el pro­

ducto de forma directa en las cajas de envasado.
Esta finalidad se alcanza mediante una desmoldeadora que 

se caracteriza por el hecho de que,-posteriormente al disposi­
tivo para el depósito de las placas, se encuentra enclavado al 
transportador de los moldes llenos un medio de elevación para 
el desplazamiento de los moldes del plsno del transportador a 
un plano superior y porque, posteriormente al transportador de 
los moldes llenos se ha previsto un dispositivo de rotación de 
dichos moldes, siguiendo a dicho dispositivo de rotación una - 
cinta para el transporte del producto desmoldeado y un trans - 
portador para los moldes, superpuesto a la cinta transportado­

ra del producto.
Con el invento se obtiene, mediante medios simples y fun­

cionales, la ventaja de poder desmoldear el producto directa - 
mente sobre una cinta transportadora, se puede desmoldear el - 
producto sobre las placas correspondientes y ademas se puede - 
efectuar la fase ae desmoldeo mediante una maquina adecuada de 
extracción del producto, pudiéndose efectuar todo ello en una 
única instalación, la cual, añadiendo medios concebidos de 
acuerdo con la presente invención, se convierto en una instala 
ción de desmoldeo universal, con la que se puede efectuar to - 
dos los tipos de desmoldeo antea mencionados y actualmente ha­
bituales en la industria de-la repostería.

Otras ventajas y características de la invecion, se po — 
dran desprender de la descripción que sigue y de las reivindi­

caciones, así como de los dibujos adjuntos.
El objeto concebido de acuerdo con la presente invención 

se describiré ahora més detalladamente mediante algunas formas



4

de ejecución que se dan sólo a título de ejemplo y se ilustran en 

loa dibujos adjuntos, en los que:
3ja figura 1 muestra esquemáticamente la desmoldeadora conce­

bida según la presente invención:
5. la figura 2 muestra un detalle ilustrado en sección longitu­

dinal, realizada siguiendo la línea II-II de la figura 1 .
La figura 3 muestra otro detalle de la instalación ilustrado- 

en sección, realizada según la línea III-III de la figura 1 ;
La figura 4 muestra esquemáticamente una vista de una forma 

10 . de ejecución de un dispositivo para la rotación de los moldes;
La figura 5 muestra el dispositivo de rotación según la fi­

gura 4, en sección transversal, realizada siguiendo la línea V-V 
de la figura 4;

La figura 6 muestra otro detalle de la instalación de desmol 
15. deo ilustrado en sección transversal, efectuada siguiendo la línea 

VI-VI de la figura 1.
Como puede verse en la figura 1, la instalación de desmoldeo 

comprende un transportador 1  para la alimentación de los moldes 
2 llenos. Por encima de los moldes 2 se encuentra dispuesto un al 

20. macen 3 conocido, para el depósito de las placas 4 sobre los mol 
des 2. Al término del transportador 1 se ha previsto un medio - 
de rotación para los moldes, indicado en general con 5. Antes del 
dispositivo de rotación 5, por debajo del transportador 1 , se ha 
previsto un medio de elevación 6 que puede estar constituido, - 

25. por ejemplo, por un cilindro hidráulico o neumático, cuyo vástago 
presenta en su extremo libre un plano de elevación 7. Con dicho 
medio de elevación 6, los moldes 2 alimentados por el transporta 
dor 1 , puede ser desplazados por el plano del transportador 1  a 
un segundo plano indicado esquemáticamente por un molde 2* ilus­
trado en líneas discontinuas. -30.



5

En ©1 plano superior, ©1 mola© 2' es acogido por otro medio 
a© transporte, por ejemplo un transportador de cadena indicado 
con líneas y puntos.

Después del dispositivo de rotación, por debajo de dicho - 
í>. transportador 8 de cadena, se ha previsto otra cinta transporta 

dora 9, que sirve para acoger el producto 10 desmoldeado para . 
retirarlo en el sentido indicado por la flecha f.

Como puede verse en la figura 1, el plano inferior 5a del 
dispositivo de rotación 5 corresponde esencialmente al plano su 

10. perior del molde 2, mientras que el plano superior 5b del dispo 
sitivo de rotación 5 coincide con el plano inferior del molde 2' 
elevado así como con el plano de la cinta transportadora 9 para 
el producto 10 desmoldeado.

Como puede verse ademas en la figura 1, el transportador 8 
15. se extiende hasta el dispositivo de vibración 11 en dirección - 

aproximadamente paralela al transportador 9 del producto 10 deja 
moldeado y posteriormente dicho transportador 8 eleva los mol­
des 2 para continuar su recorrido en un plano superior al del - 
transportador 9. Convenientemente el transportador 8 presenta - 

20. también, después del vibrador 11, un dispositivo de rotación 12.
En la figura 2 se ilustra esquemáticamente el dispositivo 

de elevación 6. Este último está constituido por un pistón hidra 
ulico o neumántico , previsto por debajo de la cinta trasnport£ 
dora 1, indicado esquemáticamente mediante los medios de arra3- 

25. tre. El extremo libre del vástago del pistón 6 presenta un pla­
no 7 de elevación, el cual, en caso de accionamiento desplaza el 
molde 2 desde la posición indicada con líneas continuas a la po­
sición 2', indicada con líneas discontinuas. Para mantener el - 
molde en esta posición 2*, después del retomo del pistón - 

30. de elevación 6, 7, a la posición inicial, se preven conveniente-
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5.

10.

15.

20.

25.

mente, en ambos lados del molde unos perfiles de soporte 13, que 
se extienden paralelamente al transportador 8, indicado esquema- • 
ticamente con sus dispositivos de arrastre. Este perfil 13 va s_o 
portado, de modo oscilante, con su extremo inferior, por un per­
no de rotación 14 y un medio de muelle 15, convenientemente un - 
muelle helicoidal, con el que el perfil 13 os empujado a la posj. 
ción de soporte, la cual es delimitada convenientemente por un - 

medio de tope 16.
El dispositivo de rotación 5, como se ilustra en la figura 

3, presenta unas pinzas laterales 17, las cuales mantienen los - 
moldes 2 bloqueados durante la fase de rotación del dispositivo 
5. Estas pinzas 17 se previo dotarlas convenientemente con me - 
dios elásticos, que son accionados, por ejemplo, por levas o si­
milares. Estos medios de mando no han sido ilustrados por moti - 
vos de claridad. Para evitar que el producto de reposterxa 10 -

sufra daños durante su movimiento a través del dispositivo de ro 
tación 5 parado, el dispositivo de rotación 5 esta corístibuido — 
convenientemente por un cuerpo hueco 18 cuyas paredes 5 a, 5b es 
tán perforadas. Estas paredes 5a,' 5b perforadas van conectadas a 
la cámara hueca 18 y ésta última está conectada a unos conductos 
19-y -20, que alimentan aire comprimido a la cámara 18, aire que 
puede ser generado, por ejemplo, por un ventilador 21. iinoe aire 
comprimido que sobresale de la cámara 18 por el dispositivo 5 de 
rotación a través de las paredes 5a, 5b perforadas forma una pe­
lícula de deslizamiento entre las paredes 5a, 5b y el producto - 
de repostería 10, evitando que dicho producto de repostería 10, 
sufra danos durante el movimiento de desplazamiento entre las -
paredes 5a, 5b, respectivamente. El tubo 19, 20 forma al mismo - 
tiempo, convenientemente, el ej.e de rotación para, el dispositivo 
5. Es evidente que la cámara 18 se mantiene hermética respecto -

al tubo 19, 20 para evitar una salida del aire comprimido en los
30.
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puntos de conexión entre el dispositivo 5 y el tubo 19, 20. El 
'dispositivo de rotación 5, ilustrado en la figura 3, es de cons 
trucción particularmente simple, y garantiza un funcionamiento 
seguro.' No obstante, queda limitado a los productos que tienen

5. una superficie plana suficientemente grande para permitir el
empleo con eficacia de aire comprimido como medio de deslizamiento, 

El dispositivo de rotación ilustrado en las figuras 4 y 5 
es más apropiado para el tratamiento de artículos pequeños, por 
ejemplo, ehocolatinas y similares. En la forma de ejecución,

10. el dispositivo.de rotación, ilustrado en las figuras 4 y 5 , es­
tá constituido por un eje de rotación central 22 que soporta - 
un mecanismo de rodillos 23 sobre los que se desliza una c m  
ta transportadora 24. El movimiento de la cinta transportadora 

• 24 es accionado de manera que se obtenga un movimiento de la 
15 . cinta durante la introducción y la descarga, respectivamente, -  

de un molde 2 en el mismo sentido de éste último, evitando asi

que sufran daños las ehocolatinas.
Convenientemente, como puede verse en la figura 5, el dis­

positivo 5 se pone en rotación a través del eje 22, accionado - 
20. por una rueda dentada 25 o similar. También en este caso, el día 

positivo de rotación 5 presenta unas pinzas laterales 17 que 
bloquean los moldes 2 durante la rotación del dispositivo 5. -
Durante esta rotación, la cinta 24 no se mueve. Como puede verse 
en la figura 6, después del dispositivo de vibración 1 1  (fig.l), 

25. el transportador 8 de los moldes 2, guiados por perfiles 26 -
en D, previstos depués de los perfiles 13 de blocaje movibles 
(fig 2), se aleja de la cinta transportador 9 para el producto 10

acabado.
' A Continuación de la cinta transportadora 9 so puedo pre 

ver uno máquina envasadora del producto'10 y un dispositivo que



permite hace recircular lae placas 4 én la instalación de pro­
ducción.

También después del transportador 8 se puede prever un dis 
positivo para la recuperación de los moldes de colada 2, o bien 
si estos moldes no han sido vaciados previamente, se puede pre­
ver una maquina que extrae el producto directamente de los mol­
des 2 para depositarlo posteriormente en los recipientes de em- 

balaje.
El funcionamiento de la desmoldeadora concebida según la — 

presente invención es el siguiente:
En caso de desmoldeado mediante placa, en los moldes 2 -

transportados por la cinta 1 se dispone una placa, posteriormen 
te el molde, con la placa encima, entra en el dispositivo 5 me­
diante el cual se vuelca en 1802, para proseguir su marcha ha - 
cia el dispositivo vibrador 11 que desmoldea el producto acaba­
do 10 sobre la placa que está situada en la cinta transportadora 
9, mientras que los moldes 2 son retirados por un transportador 
de cadena 8. La misma fase de desmoldeo se efectúa para las ta­
bletas de chocolate, con la única diferencia de que los moldes 
no son cubiertos con una placa correspondiente 4.

Para extraer directamente el producto de los moldes 2,' me­
diante el pistón 6, 7 de elevación se levanta el molde a la po­
sición 2’, en donde queda bloqueado por los perfiles de guía in 
dicados en la figura 2, para ser después transportados, mediante 
el transportador de cadena 8, directamente hacia una máquina de 
extracción conocida, la cual extrae el producto directamente del 
molde para depositarlo posteriormente en las caj8s de envase.

La instalación de desmoldeo, concebida de acuerdo con la - 
presente invención, se puede también emplear, con particular - 

ventaja, para desmoldear artículos huecos de chocolate, como -
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por ejemplo, loa huevos de chocolate y similares.

10.

15.

20.

25.

30.

n o t a

Hecha la descripción del presante invento se hace constar 
que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud ita 
liana N2 26108 A/76, depositada el díá 6 ae Agosto de 1976, y 
que se declaran como nuevas y de propia invención las reivin - 

aicacione3 siguientes:
1.- Desmoldesdora para artículos de repostería, en parti­

cular para artículos de chocolate, caracterizada porque después 
ael dispositivo para el depósito de las placas, se encuentra - 
enclavado al transportador de los moldes llenos un medio de 
elevación para el desplazamiento de los moldes desde el plano 
del transportador a un plano superior, porque aespue's ael trans 
portador ae los moldes llenos se encuentra previsto un aispo - 
sitivo de rotación para dichos moldes y porque a aichó disposi 
tivo de rotación sigue una cinta para el transporte del produc 
to desmoldesdo y un transportador para los moldes, superpuesto

a la cinta transporta’ora del producto.
2.- Desmoldeadora, según la reivindicación 1, caracteriza 

da porque por encima del pistón de elevación a amhos lados del 
molde se preven unos medios de soporte que se extienden parale 
lamente al transportador superpuesto y porque dichos medios de 
soporte van apoyados de modo oscilante, manteniéndose dichos - 
medios de soporte en la posición de soporte por un medio de re 
sorte y porque dicha posición de soporte viene determinada por 

un medio correspondiente de tope.
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10.

15.

20.

3. - Daamoldeadora, según la reivindicación 1, caracteriza 
da porque el dispositivo de rotación de los moldes lleva unas 
pinzas laterales accionables, las cuales bloquean los moldes — 
durante la fase de rotación.

4. - Desmoldeadora, según la reivindicación 1, caracteri­
zada porque el dispositivo de rotación esta constituido por un 
cuerpo hueco, cuyas paredes que entran en contacto con los - 
moldes de moldeo, están perforadas, y porque dichas paredes - 
perforadas están conectadas a la cámara hueca, la cual, § su 
vez, va conectada a unos conductos para la alimentación de - 

aire comprimido.
5. - Desmoldeadora, según la reivindicación 1, caracteriza 

da porque el dispositivo de rotación está constituido por un - 
mecanismo de rodillos, sobre los que se desliza una cinta trans 
portadora accionable.

6. - Desmoldeadora, según las reivindicaciones 1 y 5, cara_c 
terizada porque la cinta transportadora del dispositivo de rota, 
ción es accionada..durante la alimentación y la descarga de un 
molde, respectivamente.

7. - Desmoldeadora, según la reivindicación 1, caracteriza 
da porque después del dispositivo de vibración, el transporta*- 
dor de cadena para los moldes se aleja de la cinta transporta­
dora dól producto desmoldeado para proseguir en un plano supe­
rior a la cinta transportadora para el producto desmoldeado.

8.- Desmoldeadora,para artículos de repostería.
Según-se describe y reivindica en la presente Memoria que 

cjonsta de 11 hojas foliadas y mecanografiadas por una sola c£ 

ra y de 3 láminas de dibujos.
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Madrid, a 5 de Agosto de 1977 
CARIE & MONTANAEl, S.p.A.
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CARLE & MONTANARI SpA

FIG. 1
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CARLE& MONTARI S p A  3 HOJAS HOJA 2

Firmado: JOSE F. NIETO



CARLE & '.HONTANAR I S p A 3 HOJAS HOJA 3


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



