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MELORTA DESCRIPTIVA
La presente invencidn se refiere a uns desmoldeadora para
articulos de reposteria, en especial para articulos de chocola
te.

Se conoce ya una desmoldeadora para articulos de chocola -
te, en la que los moldes de colada deben estar cubiertos por una :
denominada placa, para permitir, después de ung rotacidén de 180¢
del molde, junto a la placa, que el producto se desmoldee sobre
dicha placa. ' o

El incoveniente de esta desmoldeadora conocida consiste fun
dementalmente en el hecho de que se hecesita siempre utilizar la
placa, y pof 1o tanto se presenten los incbvénientes oondcidos.

En gcneral, en las instalaciones modernas de desmoldeo, el .
empleo de la placa se limita, por el contrario; g los dénominé—
dos productos destinados a la ?enta en lés tiendas, como por -
ejemplo chocolatinas que se confeccionan manualmente. en fentasia
en las csjas de envasado,

Las tabletes de chocolate, por el contrario podria desmol-
dearée dirsctamente sobre una cinta transportadora que lleva el
producto directamente a las maquinas envasadoras. .

Ademas, se presenta la posibilidad de extraer directamente
el producto acaﬁado de los moldes para depositarlo sucesivamente
en las csjas adecuadss de presentacidn, sirviéndose para ello -
de una magquina conocida para la transferencig ¥ el depdsito de
los productos de los moldes en las czjas de envasado., )

La finalidad de la prcsente invencidn es la de proponer unos
medios simples con los que, en wa ﬁhica instalacion de fabrica-
cidn, se pueda desmoldeeyr el pfodueﬁa de los moldes de colads -
directemente sobre una cinta transportndora, desmoldear ¢l produc

to sobre las plecas correspondiontes, ° o bien extraer el pro -
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ducto terminsdo con ayuda de una mdquina adecuada ya conocida,
de los moldes de cdlada, para depositer posteriormente el pro-
ducto 4o forme directa en las cejas de envasado.

Esta finolidad se alcanza mediante una desmoldeadora que
ge caracteriza por el hecho de que, -posteriormente al disposi-
tivo para el depbasito de laes placas, Se encuentra enclavado al
trensportedor de los moldes llenos un medio de clevacidn para
ol desplazamiento de los moldes del pleno del transportador a
un plano superior y porque, posterlormente al. transportador de
los moldes llenos Se ha previsto un dispositivo de rotacidn de
dichos moldes, siguidndo a dicho dispositivo de rotacién una -
cinta pare el transporte del producto desmoldeado y un trans -
portador para los moldes, superpuesto a la cinta transportado~
ra del producto.

Con el invento se obtiens, mediante medioa simplés y Tun~
cionales, la ventaja de poder desmoldear el producto direecta -
mente sobre una cinta transportadora, se puede desmoldeer el =
producto sobre las places corrsaspondientes y ademds se puede -
ofectuar la fase de desmoldeo mediante una méquina adecuads de
extraceién del producto, pudiéndose efectuar todo ello en uria
dnica instelacidn, la cual, afiadiendo medios concebidos de -
acuerdo con la presente invencidn, se convierte en una insfslg
¢ifn de desmoldeo universal, con la que se puede efectuar to -
dos los tipos de desmoldeo antea mencionados y actualmente ha~
pituales en la industria de la reposteria.

Otras ventajes y caracteristicas de la invaecién, se po -
drdn desprendsr de la deseripeiln que sigus y de las reivindi~-
caciones, asf{ como de los dibujos adjuntos.

El objeto concebido de @cuerdo con la pressnte invencibn

g6 describird ahora més dotelladamente mediante algunas formas
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de ejecucidn que se dan sélo a titulo de ejemplo y se ilustron en
los dibujos adjuntos, en los que:

la figura 1 muestra esquemdticaments la desmoldeadora conce-
bida segin la presente invencidns

La figure 2 muestra un detalle ilustrado en seccidn longitu~
dinal, realizeda siguiendo la linea II-II de la figura 1.

Ia figure 3 muestra otro detalls de la instalaeién ilustrado
en seccidn, realizada segiun la lfnea III-III de la figura 1;

Ia figure 4 muestra esquemd ticemente una vista de una forma -
de ejecucidn de un dispositivo para la rotacidn de los moldes;

Ia figura 5 muestra el dispositivo de rotscibn segin la fi-
gura 4, en seccidn trensversal, realizada siguiendo la lfnea V-V
de la figura 43

Le figura 6 mucstra otro Aetalle de la instalacidn de desmol
deo ilustrado en seccidn trensverssl, efectuada siguiendo la linea
VI-VI de 1la figura 1, '

Como puede verse en la figura 1, la instalacién de desmoldeo
comprende wn tramsportador 1l para la glimentacidn de 1los moldes
2 llenos. Por encima de los moldes 2 se encuentra dispuesto un al
nacén 3 conoeidd, para el depdsito de las placas 4 sobre los mol
des 2. A1 término del transportador 1 se he previsto un medio -
de rotacidén para los moldes, indicado en general com 5. Antes del
dispositivo de rotacién 5, por debajo del transportador i, se -ha
previsto un medio de elevacidn 6 que puede estar constituido, ~
por cjemplo, por un cilindro hidrdulico o neumdtico, cuyo vdstago
presenta en su extremo libre un plano de eleveeidn 7. Con dicho
medio de eleveciébn 6, los moldes 2 aslimentadcs por el transporta
dor 1, puede ser desplazados por el plano del transportador 1 a
un segundo plano indicado esqueméticamente por un molde 2* ilus~

trado en lineas discontinuas. -
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En el plano superior, el molde 2' es acogido por otro medio
de transporte, por ejemplo un transportedor de cadens indicado
con 1ineas y pantos,

Después del dispositivo de rotacién, por debajo de dicho =
transportador 8 de cadena, se ha previsto otra einta transporta
dora 9, que sirve para acoger el producto 10 desmoldeado Pare .
retirarlo en el sentido indicado por la fleche f.

Como puede verss en la figura 1, el plano inferior 5a del
dispositivo de rotecidn 5 corresponde eseacialmente al pleno su
perior del molde 2, mientras que el plano superior 5b del dispo
sitivo de rotacidén 5 ‘coincide con el plano inferior del molde 2°
elevado as{ como con el plano de la cinta transportadora 9 para
el producto 10 desmoldeado.

Como puede verse mdemss en la figura 1, ¢l transportador 8
se extiends hesta el dispositivo de vibracidn 1l en direccidn -
eproximademente paralela al transportador 9 del producto 10 des

moldeado y posteriormente dicho trensportador 8 eleva los mol-
des 2 pars continuar su recorrido en un plano supsrior al dsl -
trensportador 9. Convenientemente el transportador 8 presents =
también, despudés del vibrador 11, un @ispositivo de rotacidn 12.

En la figura 2 se ilustra esquemdticamente el dispositivo
de elevacifn 6., Este ultimo estd constituido por un pistén hidra
ulico o neumdntico , previsto por debajo de 1la cinta trasnporta
dora 1, indicado esguemdticamente medisnte 1los medios de arras-

tre. E1l extremo libre del vdstago del pistén 6 presenta un ple-

-no 7 ds elevacién, el cual, en caso de accionamiento desplaza el

molde 2 desde la posicidn indicada con 1lineas continuas a la poO=-
gicidn 2','inaicada con lineas discontinues. Pars mantener el =~
molde en .. estas posicidn 2', después del retorno del pistén -

de elevacidn 6, 7, @ la posicidn inicisl, se preven convenientew
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mente, en ambos lados del molde unos perfiles de soporte 13, gque
se extiendeh parelelamente al transportador 8, indicado esquemg- -

ticamente con sus dispositivos de arrastre. Este perfil 13 va sQ

portado, de modo oscilante, con su extremo inferior, por un per-

no de rotecién 14 y wn medioc de muelle 15, convenientemente un -
muelie helicoidal, con el que el perfil 13 es empujado a la posi
cién de soporte, la cual es delimitada convenientemente por un -
nedio de tope 16. ' |

FL dispositivo de rotacién 5, como se ilustra en la fizura
3, pfesenta unas pinzas laterales 17, las cuales mantienen los -
moldes 2 bloqueados durante la fase de rotzcidn del dispositivo
5. Estas pinzas 17 se previd dotarlas convenientemente con me -
éios eldsticos, que son accionados, por ejemplo, por levas 6 si-
milares. Estos medios de mando no han sido iluétrados pér moti -~
vos de claridad. Pars evitar que el producto de reposteria 10 -
sufra dafios Guranbe su movimiento a través del dispositivo de rQ
tacidén 5 parado, el dispositivo de rotecién 5 esta codstituido -

convenientemente por un cuerpo hueco 18 cuyas paredes 5 a, 5b es

tén perforadas. Estas paredes 5a, 5b perforadas van conectadas a

1a cdmare hueca 18 y ésta Ultima estd conectada s unos conductos
19.y.20, que alimentan aire comprimido a la camara 18, aire'que

puede ser generado, por ejeﬁplo, por un ventilador 21. Este aire
comprimido gue sobresale de la cédmara 18 por el dispositivo 5 de
rotscidn a través de las paredes 5a, 5b perforgdes forma una pe-
1{cula de deslizamiento entre las paredes Sa, 5b y el producto -
de reposterfa 10, evitando que dicho producto de reposteria 10,

sufra dafios durante el movimiento de desplazamiento entre las =
paredes 5z, 5b, respectivamente. El tubo 19, 20 forma al mismo -
tiempo,'convenientemente, el eje de rotacion para el dispositivo

5, B3 evidente que le cémera 18 se mantiene hermética respecto -

ol tubo 19, 20 para evitar una salida del aire comprimido en 1.os
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puntos de conexioén entre el dispositivo 5 y el tubo 18, 20. El

"aispositivo de rotacidn 5, ilustrado en 1a figura 3, es de cong

$ruccién particularmente simple, y garentiza un funcionamiento

seguro, No obstante, queda limitado a 1os productos que tienen

una superficie plena guficientemente grande para permitir el -

empleo con eficacia de aire comprimido como medio de deslizamiento.
El dispositivo de rotacién ilustrado en las figuras 4 y'5

es més apropiado para el tratamiento de articulos pequefiog, por

ejemplo, chocolatinas y similares. En 1e forma de ejecucidn, -

el dispositivo de rotacidén, ilustrado en las figuras 4 y 5, es—

%4 constituido por wn eje de rotacidén central 22 que soporta -~

un mecenismo de rodillos 23 sobre los qué gse desliza wna cin -

ta transportadora 24. El movimiento de la cinta trensportadora

.24 es accionado de manera que S€ obtenge un movimiento de la -

cinta Gurante la introduccidn y la descarga, respectivamente, -
de un molde 2 en el mismo sentido de 4ste Gliimo, evitando asi
que sufran dafios las chocolatinas,

Convenientemente, como puede verse en 1o figura 5, el dis-
positivo 5 se pone en rotecién a través del eje 22, accionzdo -
por una rueda dentada 25 0 aimilar. También en este caso, el dis
positivo de rotacién 5 presenta unas pirzas laterales 17 que -
bloquean los moldes 5 qurante la rotacién del dispositivo 5. =
Durante esta rotscién, la cinta 24 no se mueve. Como puede verse
en la figura 6, después del dispositivo de vibracién 11 (£ig.1),
el transportador 8 de los moldes 2, guiados por perfiles 26 -
en T, previstos depués de los perfiles 13 de blocaje movibles
(fig 2), se aleja de la cinta transportador 9 para el producto 10
acabzdo. . .

‘ A Continuacién de la cinta transportedora 9 se puede pre -

ver wa maquina envasadora del producto 10 y wn dispositivo que
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‘penmite hace recircular las placas 4 én la instalacidn de pro-

duccidn.

Tembidn después del transportador 8 se puede prever un dig
pésitivo pera la rescupsracidn de los moldes de colada 2, o bien
g1 estos moldes no han sido vaciados previamente, se puede pre-

ver una mdquina que extrae el producto directamente de los mol-

. des 2 para depositarlo posteriormente en los recipientes de em-

balaje.

El funcionamiento de la desmoldeadora concebida segin la -
presente invencidn es el siguiente:

En caso de desmoldeado mediznte placa, en 1los moldes 2 -
transportados por la cinta 1 se dispone una placa, postsriormen
te el molde, con la placa encima, entra en el dispositivo 5 me-
disnte el cual se vueleca en 1802, para proseguir su marcha ha -
cia el dispositivo vibrasdor 11 que desmoldea el producfo acaba-
do 10 sobre la placa que estd situade en la cinta transportadora
9, mientras que los moldes 2 son retirados por un transportador
de cadena 8. Ia misma fase de desmoldeo se efectia para las ta-—
bletas de chocolate, con la dUnica diferenciz de que los moldes
no son cubicrtcs con ung placa correspendienie 4.

Para extraer directamsnte el producto de los moldes 2, me-
diante el pistdén 6, 7 de elevacidn se levanta el molde a la po-
sicidn 2', en donde queds bloqusado por los perfiles de guis ig
dicadog en la figuras 2, para ser después transportados, mediante
el transpoftaﬂor de cedena 8, directamente hacia una méguina de
extraccidn conocida, la cusl extrae el producto directamente dei
molde pars depositarlo posteriormente en las cajes de envase.

Iz instalacidn de desmoldeo, concebide de acuerdo con la —
presente invencidn, se pueds también emplear, con particular -

ventaja, para desmoldear art{culos huecos de choooiéte, como -
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Hecha la descripcién del pres:nte invento se hace constar
que esta soliciftud se acoge 2 la prioridad de la solicitud ita
‘ 1iana N 26108 A/76, depositada el afd 6 de Agosto de 1976, ¥
10, que se declaran como nuevas y de propia jinvencién las reivin -
dicaciones siguientes: .
' 1.~ Dgamoldsadora para articulos de reposter{a, en parti-
cular para articulos de chocolats, caracterizeda porgue después
del dispositivo para el depbsito de les placas, se encuentra -
15, _enclavado al transportador de los moldes ilenos un medio de -~
elovacidn para el desplazamiento de los moldes desde el plano .
del transportador a un plano superior, porque después del trans
portador de 108 moldes llenos se encuentra previsto un dispo -
sitivo de rotacidn para dichos moldes y porque & dicho dlsposi
20. $ivo de rotacibn sigue una cinta pera el transporte del produc
t0 desmoldeado y un transportador pars 1os moldes, superpussto
a l1s cinta transporta’ora del producto.
24 Desmoldeadoro, segin la reivindicacidn 1, caracteriza
da porgue por encima del pistdén de olavacidn a smbos lados del
25 molde se preven unos medios de soporte que se extienden pargle
lemente al transportadof superpuesto y porque dichos medios de
goporte van apoyados de modo oscilante, manteniéndose dichos -~
medios de soporte en la posicién de sopoxte pof un medio de re
gorte y porgue dicha posicidn de soporte viene determinads por

30, "’ un medio correspondisnte de tOPS.
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3.- Desmoldesdora, segin la reivindicacidn 1, caracterizg
da porque el dispositivo de rotacién de los moldes lleva unes
pinzas laterales accionables, las cuales blogusan 1os moldes -
durants la fase de rotacidn.

4.~ Desmoldeadora, segin la reivindicacién 1, paracteri-
zada porque ol dispositivo de rotacidn esta constituido por un
cuerpo hueco, éuyas par-des que entran en contacto con los -
moldes de moldeo, estdn perforadas, y porque dichas parades -
perforadas estén conectadas a la cémara hueca, la cual, g su
vez, va conectada & unos conductos para 1a alimeptacién de -
aire comprimido.

5.- Desmoldeadors, segin la reivindiceecidn 1, caracterizg
da porque el dispositivo de rotacidn estd constituido por un -~

mecanismo de rodillos, sobre los que se desliza una cinta trans

portadora accionabla.

6.~ Desmoldeadora, segin las reivindicaciones 1 y 5, carag
terizada porque la cinta tremsportadora del dispositivo de rotg
cidn es accionada.durante la alimentacidn ¥y lé descarga de un
molde, respsctivamente.

Tem Desmoideadore, éegén 1a reivingicacidn 1, caracterigg
ds porqﬁe aespués del digpogitivo de vibracidn, el transporta-
dor de cadéna para los moldes ss aleja de la cinte transporté-
dora del producto desmoldeado para proseguir en un plano supe-
rior a lz cinta transportadora para el producto dosmoldesado.

8.~ Desmoldeadors.para artfculos de reposteria.
Segin- se describe y reivindice zn la presente Memoria que
consta de 1l hojes foliadas y mecanografiadss por una sola cg

ra y do 3 1éminas de dibujos.
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