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MEMORIA DESCRIFITVA .

EL presen'l:e invento se re:ra.ere a. wn procedimiento
para la preparaci6n de composiciones de res:ma. fenélica de
novolaca, partlculamente aptas para moldeo por myoccid’n,
en forma de grﬁnu:bos de flujo libre exentos de -l;endene:La
e liberar polvo.

Se cono cen en el arte las composiciones de moldeo
a base do una résing fend:l,:.ca de novolaca constitufdas por
el producto de condensacidn de fonol con Fformaldehido que
endurecen modianto calontamiento en presencis do substra—
tos tel como hexemina, '

Otros constituyentos de estas composiciones son
los catallzadores de endurccimiento, elegidos noxrmalmento
do los dxidos do motales alcalinobdrreos, rollenos inertos
y eventualmonto tembién pequefias cantidades do lubricantes,
colorantos y pigmoentos. |

Como es sabido costas composicioncs cambian a 6s—
tado fluido con ol calentemiento y endurccon irrovorsible-;
monto e tomperaturas suporiores.

Ias rosinas fondlioas de novolaca puedon utili-
zarse para el moldeo por inyocccidn cua;ndo ticnen wn tieﬁpo
do elaborabilidad suficiontomontc prolongado en cgtado
fluido (vida pléstica) y ondurccon por comploto e tempora~—
turas suporiores a las que se vuclven fluidas dichas COll~
posicionos.

Pare mejorar la ostabilidad térmice on ol estado
fluido os usual asdicionar a ostas composicionog do moldoo
pequofias cantidades do 6xidos y écidos de boro, tal como,
por ejemplo, anhidrido bérico, 4cidos ortobérico y mota-
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bdrico; o evontualmentc combinacionos do dichos dxidos o 4ci-
dos con hoxemina, tal como motaborato do hoxemina.

Sogfn wna solicitud do patonto no publicada a nom—
bro de la poticionaria(solicitud de patento italisna n® :
30,494 A/75) se ha propucsto también ol cmpleo do una compo~
sicidn 4o moldoo tormofragusblo corsbituida por:

(a) dol 15 al 20% on poso dc rosina fondlica do novolaca;
(b) del 3 al 10% on poso de hoxsminas

(e) do 1 a 4% on poso do mezela ostabilizento-catalizanto
constitufda por wna amina elogida ontro compuostos alifdticos
con dos o mas grupos aminicos, compuostos arométicos con

wm grupo aninico onlagado a wn anillo aromédtico y compuostos
aromdticos con dos o mas grupos aminicos onlagzados a wmo o
mas anillos arondticos y dcidos ortobdrico o motabdrico, on
dondo la rolacidn ontre dicho grupo aminico y ol némoro do
oc;uivalontcg doc dcido on dicha mezela estd conprondido entro
0,001:1 y 0y3:143

(d) 8o 0,5 a 2% on peso do dxido do motel alcalinotdrroo; y
(¢) wmo o mas rollonos incrtes.

Las conposicionos do moldco dcbon cneontrarse on
forma fisice apropiada pars la elaboracidn y trensformacién
on articulos moldoados y para osto fin os usual der forma
do gridnulos a dichas composicionos.

Asi puos, de conformidad con uwn método conocido;
la rogina fondlica de novolace y todos los domds constituyon-
tos de le composicidn se homogonizan on wna mozoladoro apro=
piada y la mezcle holmogonizada so calandre y transforme on
wma lénina. Bsta s¢ moltura y ol producto molido so taniza
para soparar los gridnulos cuyo tamafio so oncucnire dontro
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do la gama do valoros dosoada.

De confornidad con otro método los constituyentos
do la composicidn so fundon y homogonizan on wma ocgtrusors
do tornillo y ¢l producto oxitruido se onfria y corta para
formar grinulos del tamafio requorido. 7

Con o:!. prinor método doscrito se obticnon grénu-
los irregularcs, mientras quo ol sogundo método pormito ob-
tonor grdnulos wniformos o sustancialmonte uwniformos.

En ocada caso las caractorigticas do los citados
grénulos son insatisfactorias dob:'Ldo a su baja fluldoz y
su tondeneia a liborar £ino polvo, con la congiguiontc con—
taminacidn dol modio do trabajo y pérdida do producto Gtil.

S0 ha propuosto tratar los grénulos con substan-~
cles particularcs aptas para formar une policula sobre los
gréinulos, ‘

Con wn método de oste indolo, si bion hacc pogi- '
ble oliminar, o cuando monos reducir la liberacidn de polvo,
implica on ocasiones wna reduccidn do las caractoristicas
ostéticas dol producto acabado dobido al fondmong do opaci-
dad o a la formacidn do manchas suporficiales.

Por consiguicnte las conpogicionos grénulares
rovestidas de oste modo _son indesocablos en diversos campos
do aplicacidn, tal como, por cjemplo, el do articulos hiw
gibnicos-sanitarios, )

Ahora so ha doscubierto quo os posiblo ovitar,

0 cuando menos roducir sustancialmonto, las desventajas
dol ertc enterior y proparar composicionos de ro_sina fond-
lica do novolace aptas para moldoo por inyoceidn, on forma

do grénulos rogularos, con clovada fluidoz ¥y oxontas do to-
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da tondoncia a liborer polvo.
Adonds los articulos endurccidos obtonidos do os-

tas composicionos ostén oxontos do dofoetos suporficiales

tal como opacidad, manchas u otros defoctos,

As{i pues, ol invonto prodoreiona un procedimiento
pare former gr'::ﬂnulos do moldeo con vna composicidn do rosi-
na do novolaca, quo so caractoriza por!

(a) hompgonizar la composicidn de resine do novolace a
une tomporatura suporior al punto do fusidn do la rosina
10. novolace;
(b) alimoentar la composicidn homogonizada; e uwna tempora-
tura con la quo dicha composicidn oxhibo plasticidad? pero
inforior gl punto do fusidn 4o la rcsina do nmovolaca, entro
por lo monos un par de cilindros con refrigoracidn intorna
15, quo giran en diroec?onos opuostas ontro sf con una voloei-
| dad poriférica do 0,15 a 0,30 m/s0g., ¥ con las suporficios
extornes soparadas ontro sf por wna distencia de 0,6 a 2 cm,
do modo quo so produzca une limine cohoronte modiemntc calan~
drado;
(¢) hacor pasar dicha ldmina coheronte ontro w par do ci-
lindros con rofrigoracidn inteorna, prosontandq uno do ellos,
por lo moenos, una pluralidad do indontacioncs, girando on

200'

dirceclonos opuostas ontro 8f con una voloeidad porifdrics

do 0,3 a 0,8 m/seg y con las suporficios oxtornas soparadas
25, ontro si sogin wna distancia do 0,02 a 0,5 cm., do modo gquo

g0 obtongn una ldmine con roliovos cohorontos;

(d) fracturar dicha ldmina con roliovos cohoronte y soparar

los grdnulos que tionon sustancialmonte la forma do los ro~

lievos do las fraccionos finas y gruesas;
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(0) mezelar dichos grénulos con un matorial do révostimion-
tg 1iquido const;tuido por une cantidad cqmprcndida en?ro
0,3 ¥ 3% on poso, con rospocto al poso do los grédnulos, de
por lo menos un agonto do rovestimiento ologido ontre: fono-
los gubstituidos; polifonoleg; produotgs de la condonsacidn,
en un modio decido o alealino, do fonol, fonoles substitui-
dos o polifonoleg con wn aldehidos y mozclas de diclows fono-
los substituidos, polifonoles y productos de condonsacidén
con fonol; ¥
(£) trater tdrmicemonte los grénulos rovostidos asf obto-
nidos haciondo fluir a su través wne corricnte do gas inor-
to con una ‘tomporatura no superior a 130°C.

Ias composiciones quo puoden somotorse al procedi-
niento dol prosonto invento comprondcn, tipicamonto:
- una rosina fonélica do nowvolaca on umea cantidad do
15 a 50% on poso;
-~ hoxanina on wma cantidad do 3 a 10% on poso;
= o o mas éxidos do motalcos alcalinotérroos on une can=-
tidad do 0,5 a-é% en poso;
- fcido ortobdrico o motebSrico o wna mozela do los dos
on wa cantidad do 0,2 a 2% on poso; '
- ospando constituido ol porcentaje restante por rellenos
inertos y cvontualmontc también poquofins cantidades do adi-
tivos convencionales tales como lubricantos, colorantos y
pismentos. )

Ios ;esinas fondlicas do novolaca so0 obticnon,
por lo gonoral, modianto la condonsacién do formaldehidoe
con fonol on una ro}acidp molar inferior a l:l y do preofo-

roncia do 0,8:1 a 0,98:1, oporando en prosconocis de dcidos
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minerales u orgdnicos.

Log d’xidos do los motales alealinotérroos so oli-
gon, por lo general, ontrc los cdlcicos y magndsicos,

Las conposiciones pucdon contonor también la moz—
cia ostebiliganto-cataliganto antes citada on lugar de doi-
dos ortobdrico y motabbrico, on ume cantidad do 1 & 4% on
poso con rospocto a la composicidn.

Tos ro:}lonos :lnc;'tes pueden sor de naturaleza O
génica o‘mineral, tal como, por ojemplo, harina do madora,
colulosa, fipras y to;jﬁ.dos orgé.nicos, fibras do papol, as-
bestos, mica, fluorita, “talco, diatomite, y harina do roca.
Ia composicidn conticno, usualmonte, de 0,5 a 3% on peso do
lubricante, do proforcneia elegido ontro coras, Acido cstod~-
rico y sus éstoros y zine, ostcaratos do calcio y magnosio.

Otros aditivog goenoralmonto prosontos on la con-—
posicién son los colorantos y pigmontos.

Una modalidad . proferida dol procodimicento dol ine-
vento so describird a continuwacidn. En ol dibujo que so acon~
pafle la figura tnice ilustra esquomdticanonto uma parto
dol procodimiento de conformidad con osto invento, quo sc
doscribe on el ojomplo 1 do roalizacidn.

Etapa a)

Se lflozclan primoro los constituyentcs de las
composicionos, por ojomplo on una mogcladora do palotos y
Juogo so llova a cabo lo homogonoigzacidn.

Pora osto f£in os convonicnto utilizar wma oxtru—
sora en dondo las tomporaturas s mantonga on forma dooroe-
ciontc do la ontrada o la salida, con ol fin do quo la con=
posicidn so funda (sin alcanzar la tomporatura do ondurocis-
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nionto) on la parte inicial do la oxtrusora y se cncucntro

a wna tomperatura inferior al pwnto do fusidn do la resina
do nowvolaca, poro on estado pldstico, on la salida do la ox-—
trusora. ' '

Mas particularmentc, on la parto inicial do la ex—
trusora so mantionen tomporaturas do calontamiento tipica-
nontc dol orden do 1002C do modo quo so obtonga wa porfoe—
ta homogonizacidn do los constituyontos do la composicidn.
Ias tomporaturas 4o calcntamionto on la salida de la oxtru-
sora so mentionon a voloros do alrodedor do go‘-’c por dobajo
del punto de fusidn de la rosina dc novolaca, pucsto quo don-
tro de csta gama dc valores la composicidén tiono aquollas |
cualidados do plasticidad a las quo se¢ ha hecho reforoncia
antoriormonto.

Etape D)

Ia composicidn doscargada de la extrusora en forma
de dwladuras, grénulos o en otra forma sc alimenta difec-ba-
monto ontre dos cilindros que giran en di;-occiongs opuastqs
ontre si, a wna volocidad poriférica do 0,15 a 0,3 n/sog.,
ngntonidndose la dis-hane;‘.a entro las suporficics g;.ratori_as
extornas a wn valor do 0,6 a 2 cn.

La suporficic externa do dichos eilindros puede
sor lisa o rugosa y; adonds ol onfrismionto so ofcetéa por
modio do agua o cualquicr otro fluido que c¢irculec por ol
intorior do dichos cilindros. .

Operando bajo ostas condicionos Ja composicidn '
sonotida a tratanionto so transforma on una ldmina cohoronto,
quo puede enviarse facilmonto a su etapa c) para 6l trata-

niento subsiguionto.

.
R
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La oporacidn fuora do log limites antos citados
do volocidad poriférica y dis*_bancia ontro los cilindros puo~
do dar lugar a inconvoniontes, por ojemplo la lédmina puodo
enrollarse ontorno de los cilindros.

Lag mejores condicionos se obtionen con vo?.ocida-
dos periféricas do los cilindros dol ordon do 0,15-0,2 m/seg.
y con una distancia ontre las suporficies giratorias del
orden do 1 cm. Adomds el enfriamionto es por lo gonoral tal
quo ‘so asogurc une temporatura de la lédmina producida do
202C a 70°C.

Obviamontc es posiblo utilizar dos o mas paros
do cilindros giratorios on la otapa b), oporando cada par
dontro do la gama de condiciones previamonto deserita.

Etapa ¢)

La lémina cohorento rosultantc do la otapa proce-
dontc se alimenta ontre wn par de eilindros, de lgs que uno
por lo menos ticnc wna pluralidad de idontacionos, girando
en direcc:}oncs opuestas ontro s{ con wa veloecidad porifé-
rica do 0,3 a 0,8 m/s2g., mantoniéndose la dista.ncig entro
las suporficies giratorias oxtornas a wm valor do 0,02 a 0,5
Clle

Ia profundidad de las indontacioncs debo sor tal
quo so obtonga un osposor global de lo 1l4mina embutida (in-
cluyendo los rclioves) no suporior al osposor do la ldnina
cohoronte sometida a laminado. Con ol fin do proporcionar
a los grdnulos las propicdades mocdnicas roquoridas, la ro-
lacidn entro dichos osposor global y ol ospesor dola lénmi-
na somotida a laminado dcbe sor; do preforcncia, inforior a

1:2, obtonidndosc rosultados satisfactorios con una rolacién
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do 1:2 a l:4.

La indontacionos proporcionadas sobro los ciline
dros puedon tonor una forma homiesfdérica o gemicilindrica
(ospocialmento con los dos bordos rodondoados), o pueden
tonor wa fonma.semiélenticular u otra, siendo sus dimensio-
nos talos quc se obtengan grénulos goh un tamafio comprendi-
do ontrec 1 ¥y 9 mm y, do preforencia, del orden do 6 mm. .

De proforcncia embos cilinqros ticnen indentacio=-
nos de forma y dimensiones idénticas, siondo las indontacio-
nos do un cilindro complomontarias con las dol otro cilindro
bajo las condicionos do giro Go dichos cilindros. Obviamen—
4o son posiblos solucionos on dondo wn cilindro tongan in-
dontaciones y ¢l otro presonto wna superficic oxterna lisa.

Adonds os convenionte refrigoerar los eitados ci-
lindros por modio de circulacidn de wn fluido on ol into-
rior do los e¢ilindros, ‘_

Oporando bajo las condicionos doscritas se obtie-
no wna lémina con rolioves cohercntc y os do notar a cste
rogpocto qQue opoerande fuora do las condicionos descritas
pucdon producirse los inconvoniontcs eitados en reiaciﬁn
con la otapa b).

Ias mojoros condicionos so obtiogpn con'voloc§~
dades por:li‘éricas do.los cilindros dol ordon de 0,6 a 0,7
m/sog., con wa distancia entro las suporficios giratorias-
extornas dol orden do 0,05 a 0,2 c: ¥y con rofrigoracidn
+al que so obtonga una lémina con rolicvos dura. .

Etape 4) 7
So fragnenta la ldmina con roliovos producida do

conformidad con lo doscrito en la otapa procodontc. Do oéte

R
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modo so hace que la ldmina so rompa & lo largo do las linoas
do menor rosistoncia con separacidn de grinulos quo tionen
sustancialmonto la forma y tamaflo do los rolioves improsos
nor los cilindros de. la otapa o).

Obviamonto se formen tambidn finos polvos, aunque
en pequefla cantidad, y éstos se soparan modianto tamizado y
so rociclan o la otapa do homogonizacidn (otape a).

Duranto la oporacidn do temizado so sopara también
la fraccidén mas tosca consistonte en las partos do la 1lé-
nina con rolieves que no so han roto por completo.

La fraccidn tosca sc reeicla a la operacidn do

fractura.

Etopa o)

Los grdnulos do forma rogular producidos y scopara-
dos en la otapa preccdento so mozeclan con ol matorial do ro-
vostimionto liquido para rovostir lo suporficioc do dichos
grénulos doc forma wmiformo.

Bl materinl do rovostinionto lfquido puodo ostar
constituldo ‘por uvna solucidn dol agonte de rovestimionto en
wn digolvente orgénico. Como altomatiwfa ol agontc do roves-
timiento pucde utilizarsc dircctamonte como matorial de ro-
vestinionto cuando dicho agentc de rovestimionto sca liquido
bajo las condicioncs do mozela. '

Las mozclas con fonol contionon; por lo gonoral, do
20 a 50% on poso do fonol y do proforoncia dol 30 al 40% on
poso. - ' ‘

Tos fonolos substituidos son gonoralmontc, alquil-
fonolos y gril-fonolos tal como para-fonilfenol, pare~iorei-
butilfonol, para-owmilfenol y ol fonol para=—substituido que
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50 obtionc modianto la alquilacidn do fonol con ostirono
on un modio 4deido.

Ios polifonolos son do proforencia bisfém;les, '
tal como 2,2-bis-(p-hidroxifonil)propancl (bie:t‘onol—A); |
trisfenolos y resinas naturales, tal como las idontificadas
con la marca Winsol. _

Ios productos do condonsecidn son de prefercneia . ’
aquoellos obtcnidos condensando formsldchido con dicho fonol,
fonolos substituidos, polifenolos y sus mozelas. Ia rola-
¢idn molar dol formaldehido fronto a los compuestos fond-
1icgs citados ostd comprondida, por lo genoral, ontro 0;2:1
y 0,5:1 y la rocaccidn do condonsacidén se lleva a cabo, por
lo gonoral; ocn prosoncis de wn catalizador do Zcido o boxo.

Cusndo so utiliza fonol ontre los roactivos en
la condonsacién so obtionon productos do roaceién guo con-
tionon fonol libro, quo puédo utilizarse dircctamentc como
agontos do rovostimionto. Son particularmento dtiles para
los £inos dol prosonto Invento los agentes do rovdstim’ion—
) q,ub son ligquidos bajo condicionos normales o aquollos
agontos do rovestimionto sdlidos quo posoen caracteristicas
do olcvada solubilidad on discolvoentes orginicos polaros de
naturaloza alcohdlice o cotdnica. _

Ia mogola de los grénulos con el matorial de re-
voestimiento sc lleva a eabo, convonientononto, on aparatos
giratorios, por ejemplo, una unidad do doble cono o on homo=
genizadoras vibrantos. .

Ia operacidn se lleva a cabo, goneralmento a la-
tomporatura dol smbiente (20-25°C) y durante poriddos do - -
tiempo toles quo aseguren la buona absoreidén deol matoriad
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do rovostinionto lfquyido por los grinuwlos. Para osta fine-
1ided son gonoralmontc apropiades periodes do tiocmpo de 5 g
30 ninutos.
ta £

Ima grénulos rovostidos 86 scmeton a trotemiento
tdmieo hacidndolos fludr o tro.v&s do wna corrionte do gas

con una tomporatura no suporior a 1302C y do proforcncia

. comprondids ontre 90 y 1202C.

Pare oste fin so utiliza un ges inorto fronto o
los matorialos somotidos o tratamiento, %al como ol airoc.

Durante ol tratanionto térmico so 'sopara cualguior
disolvonte utilizado para disolver ol agento do rovosiimion—
to y dvontualmonte también uma poreidén dol fonol contonido
on dicho agento de rovostimionto,

Adonds, por modio dol tratonionto bajo discusidn
la vniformidad y eonsistoncia do la policula quo rovisto
los grénulos so mejora d@o modo gque so proporciona a los gré-
nulos oxcclontes caractoristicas ogtéticas y garactoristi-
cas do rosistcncia a lo abrasién y el impacto, asi como
aquellas caracterdsticas quo tionon su origen on la capaci-
dod do no liborar polvo.

Gonoralmonte ol tratanionto térmico so llova a
cobo duranto wn porfodo do 1 o 10 minutos.

Ios grénulos rovostidos proparados do conforni-
dod con ol procedimicnto dol prosonte invonto posocon un olo-
vado grado do fluidoz, son mocdnicamente rosistontos y apro-
plados para transformarse on produectos manufacturados con
olevadas caractoristicas ostéticos.

Adonds, duranto lag tronsformacionos doseritas
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no so producon cambios aprociscblos on las ceractoristicas
do la composicidn tal como, .por ojomplo, las rolativas a su
grado do fluidogz, tal como se aprcciard on los ojemplos
oxporimontalos siguiontes.
EIEMPIO 1.

Se utiliza wna composicidn on donde los constitu—

yontos y sus paritcs on peso se ofrocon on la lista siguieﬁ-
to:

Rogina fondlica do novolaca (p.f.: 72=732C) 40
Hoxsmine 6,8
Oxido de magnesio l'
Estoarato do zinc 132
Acido ortobdrico 1,5
Diatomita 9
Talco ‘ 3
Horina do madera 3438
Indulina 1,3
Nigrosine 1?2
Oxido do calcio 0,2

Ios constituyontos so mezelan en wna mozcladors
do palotas durantc wm perfodo de 10 minutos a la tenmporatu- |
ro dol ambionto y se alimcnta la mezcla en wne extrusoras do
tormillo doble, cuyé. tomporatura do la camisa calofactofa
decrece de alrodedor do 1002C en la zona do entrada hasta
a alredodor de 50°C en la zona de salida,

Con reforcneis al dibujo que so acompafia la com—
posicién doscargada dc la extrusora on forma do doladuras
con tamafio modio do 3-5 em. se alimonta ontre wn par de
c¢ilindros huocos 10, 12;. quo giran en direcciones opuestas
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ontro sf con wna velocidad poriférice de 0,15 m/sog.s dispo-
niéndoso las supo?ficios oxtornas do dichos cilindros a wma
distoncia do 1 om, Ios oilindros 10, 12 so enfrian modianto
circulacidn intorna do agua.

5. Do ¢sto modo se doscargn wna lémina cohorente 14.
Esta 1l4mino so alimonta ontrc wnm par de cil:lndros.Mdon'bados
16, 18 quo giran on diroceionos opuestas ontre si, con une
volocidad poriférica de 0,7 m/sog., disponidndosc las su=-
porficios oxtornas dc dichos cilindros a una distancia de

.10, 1 mn,

Las indontadiones 20 improsas sobre wn cilindro
son complomontariag con las indontacionos 20' dol otro ci-
l:lpdro bajo las condiciones do giro. BEstas indontaciones
20, 20" son onda wna do formae sonicilindrica con bordes ro-

15, dondcadosy prosontando ol pequofio cilindro producido por
dos indontacioncs complomontarias las dimonsiones siguione
tos: didmotro 3 mm y longitud 6 mm. '

Por fltimo los cilindros indontados 16, 18 son
huocos y so rofrigeren por modio do circulacidn intorns de

20. a.cue.

Do osto modo sc doscarge una linino con reliovos
14 o uno tomporatura de alrcdodor do 352C y so fractura por
modio do una rucda provista con paletas de fraccionanionto
(no reprosontada),

25, Duraonto ol tratamlonto do fractura so forma polvo
en una cantided igual a alrododor ddl 10% on poso dol mato-
rial alimohtado. Esto polvo so rocicla a la otops do hormo=
gonigacidn.

Ios poquefios cilindros soparados so mogelan duran~
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to wn periodo de 10 minutos on un doble cono giratorio con
we cantidad igual al 0,4% do su poso do un agonie do reves-
tinionto liquido con las caractorfsticas siguiontos:

~ viscosidod a 25°C on cps . 50 = 6?
- indico rofractivo a 25%C 1,577 - 13584
- doensidad a 25°¢C 1,080 =~ 1,087
- pH . 6 =17

El agonte do rovestimiento ligquido se ha obtonide
hgciendo'reaceionar fenol y estireno on wna rolecidn molar
1,87 : 1, on presencia do 0,183% on peso (con rospocto al
poso dc los roactivos) do 4eido p-toluensulfdnico y neutra—
lizando el producto dc la roaccidn con amoniaco hasta; w pH
do 6«7,

.Ios pogueilos cilindros asi rovestidos so somoten
a tratenionto t6rmico medianto ol flujo de vapor de airc con
une, tonperatura do ontrada do 115~1202C y wne tomporatura
de salida doe 95-1002C. EL tiempo de contacto es igual a al-
rododor de 2 minutos.

Se rofrigeran los.poquoﬁés cilindros y ticnen uma
guperficic brillantc y ostédn exontos do 'olor. Ademfis no 1i-
beran polvo durante la manipulacidn. _

Do la composicidn se dotorminaron las caracteoris-
ticas siguiontes:

"Fluidog" o

So utiliza una prensa hidrﬁulica prov;i.sta con
una wnidad reductora de presidp y wa mnatriz on forme de
disco con un didmetro do 34 cm, subdividide en 7 circulos
concéntricos.

Los placas do la prensa so caliontan eléetrica~
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mente y la dotorminacidén so lleva a cabo bajo lag condicio~
nos siguiontos: temperatura: 160-165°C; prosidn total apli~
cada: 30.000 kg; tiempo: 60 sogundos.

Se disponen 50 gramos de la composicidn bajo oxn~-
non on é:!. contro do la matriz y la volocidnd do descenso
dol pistén en la otapa do cierrc final so contrela a 0,3
cm/segtmdo. El tiompo quo transcurre ontre lo carge dol
matorigl on la matriz y la apliczcidn de presién os do
10 4 0,5 scgundos.

Dospuds do 60 sogundos so oxtrae la muestra do
prucba on férma do w disco delgado cuyo didmotro depondo
de la fluidez de la composicién bajo oxanen.

La fluidoz do la composicidn so oxpresa Como ol
némoro do circulos improsos sobro ol disco, excluyondo ol
primoro quc so tomo como ol valor coro.

"Indico do flujo"

So utiliza wa pronse hidréulica provista con
wma vnidnd reduvetorn do presién y wa notriz cromada abior-
ta en forma de wn vaso del tipo UNI 4272.

Los placas do la pronsc se colienton oléetrico-
monto y lo doterminncién so llovn o cabo bajo las condicio-
nos siguiontos: tonmporatura: 160-165¢C; prosidén total apli-
oada: 5000 kg.

En perticular wna cantldad medide del conpuesto
bajo exnmen so disponc on la cavidad de la matresz y.\sq
aplica la prosidn. En ol momento on quo la sguja dol mam-
motro conoctado a la pronse indica un aumento de la pro-
sién so pono on marchn ol cronémetro. Coando la place supo—

rior do la pronsa he complotado su doscenso se detiono ol
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cronémotro., ‘ ’ ‘ '
El tiompo transcurrido, oxprosado en segundos, so
define como ol Indice do flujo.
"Rigidogz™
Esta os la deformacidén quo sufre ol vaso del +ipo
UNI 4272 bajo una carge do 4 kg dursnto 30 segundos, despuds
de pormanocer on ol molde durantc wn pordodo de 50 segundos.,
Lo mrigidez™ so exprosa on milimetros.
MAspocto superfiecial®
Esto so ovalua sobro erticulos moldoados do confor—
nidad con una escals empirica do 0 a 10, asigndndose el valor
do 10 on el caso do méxime brille y dosearga de esfuorzo.
En la'Tabla 1 sc oxponen los valores de fluldoez,-
Indico do flujo, rigidoz y aspooto superficial para la com~

- posicidn del ojemplo 1:

- dospuds do lo doscargn do la oxtrusora do homogonizacidn
on (A);

- dospuds do 1a dosoargn dol par do cilindros indontados
(on B);

- dospuds del reovestimiento y sccado de los grénulos

(on C).

TABLA 1
A | B ¢
Fluidoz 7 7 7
Indico de flujo Beb 5-:-6 . 576.
Rigidoz 1,5 1,5 1,5
Aspooto suporficial 6 6 6

De los datos quo procodon se aprocinrd ‘quo la com~"
posicidn no sufre ningln cambio on sus caractoristicas como
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rdsultado de los tratamiontos quo conducen a la formacién do
los grédnulos dc flujo libro, rovostidos.
IPTO 2,

Esta pruobe se llove a cabo como en ol'o;iemplo 1;
utilizando on calidad do agento do rovostimiento, ol producto
obtenido haciondo roamceionar ol agento do rovestimionto ' del
ojouplo 1 con fo;-maldohido on una rclacidn molar do 1:0,25

y on modio 4eido, y con las caracteristicas siguiontos: ’

- ocontonido do matoria scoa (% on poso) 70,3

~ Viscosidad o 252C en ops 212

- Indico rofractive o 259C 1,5857
- DH 6

Los caractorigticas do la composicidn dospuds do
rovostimionto do los grdnulos y socado so rocogon on la Ta-
bla 2.

EJEMPIO 3.

Esta prucha so llova o cabo como en ol ejemplo 1
utilizando on calidnd do agonto do rovostimionto ol producto
obtenido haciondo reaccionar el agonto do rovestimiento §ol
ojonplo 1 con formaldohido, on uma rolacidn molar do 1:0,4
¥y en un modio alcalino y con lag caractorigticas siguioptos:

~ contonido do matorin scca (% on poso) 63,5

- Visoosidad &.252C en ¢psd 85 7
- Indico refractivo a 25°C 1,5770
- pH 71,2

BEn la Tabla 2 se rccogon las caractoristicas do
1la composici6h dospuds do rovostimionto do los grdnulos ¥y

secado.
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_TABTA 2.
Ejomplo 2 Ejomplo 3
Fluidesz 7 7
Tndice do £lujo 5-6 . 56
Rigidoz 2,2 1,8
Aspecto suporficial ) 8
REIVINDICACIONES

Desorito el objoto dol presonte invonto, se decla=
ran nuoves y do propia invencidn las siguiontos reivindica—~
cicnes, con priorided do la solicitud Iteliena n® 26050-A/76 ~
dol 5 do Agosto de 1976,

l.- Un procedimionto para proparar grinulos do mol-
doo con wmna composicidén do rosina novolaca, caracterizado
porque on su roalizacidn comprondo las etapas de:

(a) homogonizar la composieidn de rosina nowvolace
con ol rosto do sus constituyontos a una temperstura superior
al punto do fusién do la resina novolaca; ‘

(b) alimentar la composicidn homogonizada, a wna
‘omporatura conl quo dicha composicidn oxhibe plaetic:}da.d,
poro inforior al pumto do fusidn de la rosina novolaca, on-
tre por lo monos un par do cilindros con rofrigeracién in-
torna quoe giran on diroszcionos'opuestas gn'bre gf con wa veo-
locidad poriférica de 0,15 a 0,30 n/sog., y con las su:per-';
ficiea-oxtomaé separadas ontre si por una distancia de 0,6
a 2 em, do nods quo se produzca una ldming coherecnte median—
to calandrado; '

(¢) hacer poser dicha ldmina coherento ontro wn

par dec cilindros con refrigoracidn interna, presentando uno
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de ollos, por lo menos, una pluralidad do indontacionos,
glrondo en dirogcionog opuostas ontre si con wna voloeldad
periférica dec 0,3 a 0,8 n/sog. ¥y con las suporficios oxtor-
nas separados ontrc sf sogln wna distancia do 0,02 a 0,5 :
5 cit.y do modo quo so obtonga una lémina con rolieves cohoren~—
o3
{d) fracturar dicha lémina con roliovos cohoren=
-l:os ¥y soparer los grénvlos, que ticnen sustancialmonto la
forma do los roliovos, do las fracciones finas y grucsas;
10, (o) mogelor dichos grénules oon un matorial dc ro-
vos-bim:l.on'bg liquido eonst:ll.tuido por wna cantided comprondi-
da; ontro 0,3 y 3% on posu, con rospocto al poso do los gréd-
nulos, do por lo nmonos un agentc de rovestimionto ologide
entro: fonoleg substituidos; polifenolos; productos glo la
15. condonsacidn, en un medio 4eido o alealino, do fonol, feno-
los substitufdos v polifonoles con un eldohido; y mozolas
do dichos fonoles subgtituidos, polifonoles y productos de
condonsacidn con fenols y
(£) trotor térmicononte los grédnulos rovostides
20, asd obtonidos haciendo flulr a su través wa corrionte do
gas inorte con una 'l:cmporatura. no suporior a 1302C.
2.~ Un procodimionto, de conformidad con la roi-
vindicacidn 1, caracterizade porque la ctapa (a) so lleva
o cabo extruyondo la composicidn, mantoniendo on la parto
25. inicial do la cxtrusora wna tomporatura por oncima dol pun—
t0 do fugidn de la rosina do novolaca y wa tonmperatura del
orden do 202C por dobajo dol punto do fusidén do la rosina

do novolaca on la salida do la extrusora.
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3.~ Un procodinicnto; de conformidad con la vrei-
vindicacién 1 o 2, ceracterizado porquo la otapa (b) se lle~
va a cabo con uma velocidad pordférica de los eilindres do
0;15 a 0,2 m/sog. y con una distancia enire las suporficios
giratorias do alredodor de 1 cm.

4.~ Un procodimionto, do conformidod con cualquie-
ra ¢ las rcivindicaciones proccdentes, caracterizado por—
quo la otapa (¢) se llova a cabo con wna volocidad porifé-
rica do los cilindros a4 0,6 a 0,7 n/sog. ¥ con wna distan~
cia ontro las suporficics do giro do 0,05 a 0,2 cn.

5.~ Un procedimiontc, do conformidad con cuslquio-
ro do las roivindicacionos procedontes, carao#erizado por—
quo las indontacionos son do forma miesférica, semicilindri-
ca. 0 soni-lonticular, con dimonsionos talos que se obitongan.
gréinulos con un tamafio do 1 a 9 mm,

6.~ Un rrocodimionto, do oonformidad con las rei-
vindicacioncs procodontos, caractorizado porque la otapa (¢)
so lleve a cabo con dos cilindros quo tionon indontaclonds
do forme y dimensionos idénticns, siondo los indontacionos
de un cilindro oomplamen-bafius con las dol otre oilindro ba-
Jjo las condiciones do giro do dichos dos cllindros,

7.~ Un proecedinionto, do conformided con cualquic-
ra de las reivindicacionos proccdontes, caractorizado porqus

dicho aldchido constituyontc del agente de rovestimiento on

"la otape (e) del proceso os formaldohide.

8.~ Un procodimionto, 8o conformidad con cualquis~
ra do las reivindicaciones proccdontos, caractorizado porque-
dichos fenolos substituidos constituyentes dol agento de re=

vostimiento en la otape (e) del procoso, son elquilfonoles o
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ariifenolos, dichos polifonoles son bisfenoles, trifonoles
¥y .rosinas polifondlicas naturales y porquo dichas mogzelas
contionon do 20 a 50% en poso do fonol,

9.~ Un procedinionto, do con‘fomidad con cualquie~
ra de las reivindicacionos procodentes, caractorizado porque
dichos productos de eondonsé.cidn constituyontos dol agonto
do rovestimionto on la otapa (e) dol procoso so forman con-
dongando formnldchido con .dicho fonol, fonoles substituidos
o polifenolos en una rolacidn moler formaldohido/fonol com-
prondids ontre 0,2t 1 ¥y 0,5:1. '

10y~ Un procodimionto, de conformidad con cualquis-
ra do las roivindicacionos rrocedantoes, caractorizade Porquo
dichos fonoles substfntuidos sc eligen ontre para~fenil-fonol,
para~tercibutilfonol, para—~cumil~fonol y el fonol para-sug—
tituido obtonido hacionds rcaccionar fonol con ostircno en
un modio 4eido. ’

ll.- Un proccdimionto, de copfomidﬂ.d con cualquic-
ra do las rolvindicacioncs procodontes, caractorizade porquo
la otopa (o) so llova a cabo a la tomporatura dol ambionto y
durante wn porfodo do 5 a 30 migmtos.

12,- Un procodimionto, dc conformigad con bualquio-
ra do las rcivindicaciones preccdentes, caoractorizado porquo
la otapa (f) se llova a cabo durantoc wn porfodo comprondido
entro 1 y 10 minutos, utiligando uwma corriontc do gns inore
t6 con uwna tomperatura deo 902 a 12020,

13.- Un proccdinionto para properar grﬁhulos de
moldoo con una composicidn do resina novolaca.

Segln so doscribe y reivindica on la prosento mo-
moria descriptiva que consta do 24 péginas folindas y oscri-
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tas a maguina por una sola do sus caras y acompasadas do

los dibujos reglamentarios.
Madrid, a  4A0 197

mpc.



% Euteco S.pA, Hoja inica

Wodrid o 4 60, 1971 .
snppyserif

/)- a. P. P




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



