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t4 insaturada.

MEMORLA DESCRLPTIVA

El presemte invento se refiere a composiclones

de resinas de poliéster insaturadas qus tienen bajos valo-

ros de encoglmiento con el endurecimiento.

En la dégcripeién que_éigue por ?esinas de pg;-
liéster inggturadas o resinas de polidster, se entienden
soluclones, en un monémero acrilico o vinilico, del pro-? |
ducto de policondensecién de una mezcla que comprende
dcidos policarbaxf{licos y alcoholes polihidricos,- en
donde ung o la otra clase de los compuestos anteriores og-

Se oonocce qus las resinas de polies'lzer insa'l:ura—
das endurecen bajo la accibn de pexdxidos ¥, evantualmente,
también de wn acelersdor de endurecimiento y que en este
cambio del estado liguido a sélido muestren una variacién
de volumen o porcentaje de encogimiento rélativemente
grande, Egte fanémeno es desventajoso por cugnto que no
e posible'_ob'bener objgtos perfeg'bap}en’ce_lisos, 0 sea con
superficles sin marces, rebordes, newios u otros defec-
tos. 3 . o

] Para eliminar o, cuando menos, reducir estas
desventajas ge ha recurrido en el arte a eomposicioneé .
de resing de poliéster insaturadas que incluyen wn polimero
tezmop;l.éé‘tieo; tal como, por ejemplo, acetato de poli-
vinilo, poligecrilato o me'baeni.la'lzo o cloxruro de polivinilo:

Mas particularmen'be, de oonformidad con un
me*l;odo conooido, el polimero termoplastico preseleccionado
se disuelve en el monbmero scrilico o vimllco'_(usualmente

estireno) y ge disuelve el producto de policondensacién -



en la solucién reswltente.
Los productos endurecidos obtenidos de
las composiciones resultantes estén axentos o casi exen-
tos de defectos superficiales.

50 _ So ha recurrido también en el arte a composi-
ciones de resinas de poliéster insaturados que comprenden
oloruro de polivinilo y wna resina epoxidica liquida,
slendo esta dltima el producto de reaceién de wn difenol

) con wa élo?hidzina; especialmente el producto de reaccidn

10, de 2,2-bls(4-hidroxifenil)propano (bisfenol-d) con epiclor

hidvina, '

Si blen es posilble fabricar productos con
buenas caracteristicas supexfic:i:aleé con 1as'composicioneé
del arte anterior no es pogible, sin embargo, prbpo:;oionar

15. a egtos productos elevadas caracteristicas £igico-mecdni-

cas, tal como, por ejemplo, las relativas a resistencia

al plegado y al calox. ) o

Bgtas desventajas se superan por medio de lag
) compoglciones del presente invento, \

0. Agl pues, el presente invento proporciona ‘
wna composicién de resina de polidster insaturada endure-
olble por medio de perdxidos, que comprgnde:

(a) unma resing de polidster insaturada,
(b) un polimero de cloruro de vinilo en una cantidad

5' comprendida entre 5 y 15 partes en peso por cada'loo -

partes en peso de resina de poliéster insaturada, ¥y

(c) de 10 a_20 partes en peso por cada 100 parfes en peso

de vesina de poliéster insaturade, una regina novolaoca

epoxidioa oon g funcldn epoxi superior a 2, o una mezela
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de égta con una resina epoxidica lfquida, estando preserrbé‘
dicha regina epoxidica en la mezcla en una cantidad no -
superior al 50% en peso y de modo que 12 funct én’ epoxidica
medig de la mezelm sea superior 1 2y ¥ siendo dichg regina
de novolaca epoxidica el producto de la epoxidacién con
epiclorhldring de una resina fendlica de movolaca elegida

entre lag olaseg éiguien'hes:

CH
,' N
CH2 -
() k/)
] ] {a,
en donde
D, tfiene un valor entre 0,2y 4
O OH
OH
CH N CH o
u 2 i 1t 2 T ’
(1) | =
: = '
By
n
e e 2
on donde

2 f*ajgi_.ene un valor-entre 1y 8 y L
RIL 8s un radical plquilico con 2 a 10 Atomos de

n,

Carbono, y
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en donde .

ny tlene wn valor entre O y 1.

Lag resgines de poliester inseturades u‘biles
pare los fines del presente invento son aqusllas!.ognocidaé
en el_arte; que estén constituldas por soluclones; en m
monémero acrilico o vinflico lfguldo insaturado, del
producto de policondensacién de une mezcla que comprende
deldos policarboxilicos y alccholes polihidricos, en don-
de una clase o la ofra de los compuestos citados estd inw-
saturade, _ . '
Tos compuestos arilvinilioos se wbllizen, usual-

ments, como los monémeros insaburados y mes especlalmente

eatireno, ' .
_ E1 producto de policondensacién se ob'biene,

generalmente, a partlr de alcoholes dihidricos saturados

(tales como efilen, propilen, dietllen y dlpropilen gli-

coles) ¥ doldos dicarboxilicos ingaturados (tal como dei—
do malelco, fumér:l.oo, itaoénlco y oitracénico) o sus an-



hidridos (421 como anhidn.do male:.co).
También son ﬁtiles paxra los f:.nes del presen'te

Lnvento los poliés’cereg ;podu:.eados _qu_g 8o obtienen adiclonan-
do durante la policondensacién pgqueﬁgé cantldades de compues— .
5, - %os saturados y/o insa‘!:umdog‘élegidoége_‘écidog monogax'box:[;
licos, alcoholes monoh6dxicos; aleoholeé con mas de d0s grUpos
h:.dx'm::[lioos por molécula ¥ 4cldog con nas de dos grupos '
oarboxil:.dos pox maiéeula. )
o Por Lil“bimo log doidos d:.carboc*il:.cos insa’burados
10_- pu.eden siust:.'bu:.rse pamialmen-he por can-b:.dades equivalen-bes
do deidos’ carbmlidos seturados o sus anhfdridos %al como’
deido succmm.co, ad:tpico, acelaico y £télico ¥ anhidnl.do
£tdlico. e )
E1 monémero acrilico o vinilico ge ubiliza,
15; por lo generai, en wa cantidad comprendida entre 30y 65
partes en peso y; de preferencia entre 30-y 50 partes en
peso por ceds 100 partes en peso de rosina de poliéster.
) A&amas ol citado producto de policondensacién
't'.iene, ventaj osamente, un velor éc:.do comprendido entre ~
20. 18 y & y una viscosidad Gardner de V. medida & 252C en
una solucién al 35‘;'5 en pogo en ostireno. .
- Iss resines fenblicas de novolaca correspon— _
dientes a la £érmula (I) pueden ob'l;enerse mediante la reac-—
cién de condensacién de fenol con formaldehido en presencia
%5, de wn ca'balizador de deido, operande a una presién igual
a la a'bmos.:.emca o superiox, ) L
Ias resineg de novolaca (IL) pueden obténerse
sigu:.endo nn proced:.m:.enuo aue comprende la serie de e’tza- ’

pas glgulentes:



. v -

- ge pone on contacto formaldehido y un fenol pam-subs-

+ituido 31--(11 on Uns relaoidm molaxr de por lo

menos 2.1, Yy se hace regeclonar en presencle de una base
5. inorgénica y a una temperatura de por lo menos 4090, pa~
re, formar ol derivado dimetlildélico de dlcho fenol;
~ go adiciona un doldo a los productos de reacolén de
1a etapa precedente, en una cantidad por lo menos equivalen~
“ te a la de la base inorgdnica alimenteda en dicha etapa
10, precedente y se recupers el dexivado dimetilélico;

& - 8o pone en oontacto el fenol y el derivado dimetllélico
en una relacién molar de por 1o menos 2:1; y se hace
rescclonar en presencia de un catallzador dé_écido a una
temperatura de por 1o menos 1002C, separéndose por desti-

15. lacién el agua que se forma, haéta que los grupos me—
tilélicos han reacclonado sustencialmente por completos;
~ geo recupera la resina fenélica de novolaca resultente
(IT) de los productos de reacclén de la etapa preceden’ce:
- _ ILag reglnes de novolaca (III) pueden prepararse
gegin ol procedimiento descrito en la publicacién de pa-

‘tente alemena n® 26 48 062. ~
vvvvv Ias resinas epoxf{dicas de novolaca ftiles para
log :t’:l.nes del pregente lnvento pueden obtenerse epoxldando
las resilnas fendlicas de novolaca (I), (IZ) o (III) con
5. eplolorhidring en pregencie de un nidréxido de motal ale

calino.

) Para osto fin se disuelve la resina fenblica
de novolasca selecclonada en eplelorhldrina, manteniendo

la relacién del nimero de moles de epiclorhidrina frente
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al nimero de grupos hidwoxilicos fendlicos de resina
fendlica de novolaca a un Va]:ér__oomprendido entre ?,5:1 ¥y
12:1, y se adiciona gradualmente un hidréxido de metal
alcalino acuoso a dicha solucidn hastu quo el nimerc de
moles do dicho hidxéxido de motal slcalino eg eguivalente,
o précticamente equivalente, al nimero de grupos hidroxi-
licos fenblicos de resina fenblioe de novoleca.

Ia reacclén se lleva a oabo, de preferencia

a una temperabura comprendida entre GO2 y 802C durante la

. adicién del hidréxido de metal aloalino, separéudose por

destilacién de forma continua el egua del medio reaccional
en forma do una mezcla azeotrdpica con epiglorhidﬁna y-
rgciclizéndose la epiclorhidrina destilada, mieﬁtras que
se mantiene en todo momento el con"l:enido de agua del )
medio reaccionsl a un valor comprendido emtre 0,5 ¥ 2,55
en pego v el pH a un valoxr de 7 ‘a 8. Degpuds de la adic;ién
del hidréxido de mebal alcalino gcuoso se separa por des-—
tizlaéiép. complotamente el agus &3l medio reacelonal y se
recupera la resina de novolaca 'époxnfdioa: )

) En cada caso las res:.nas de novolaoa epo*:n.dn.cas
u:b:.les para loz flnes del presen'be invento tlenen carac'ben .
nis’uicas oomprend:.das, ’bip:.camen’ce, dentro de les gamas de
Valores S:L fuien'bes. _

- equ:.valen’ce epoxz.dico~ - o 165185 ,
- v:.soosn.gad en cpg a 25¢C en una éolucg':én .
al T0% en peso en étor monobwtilico de
e-bilengln.col. 5 170--250.
Es esenciel pare los °:Lnes del presente

inven'to gue la funcién epoxfdica de la resina de novolaca
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épo:_c:tdiga 0 de la mezcla antes clbada sea supexlor a 2
y de preferencia élg.pezg.or a .3_', 2; @ifiriendo por tento
de las composiciones del arte anbterior que oomprenden
una resina epoxidica 1quida. _
_ Segun ya g0.ha :Lndicado, la rasina novolaca
epoxidioca pusde sgsti'buirse parclalmente por wna resina
epoxidica J,:tquidg; particulermente por ol diepéxido liquido
obtenido de 'qiégfenog.:A . ep_ti_,gloﬂﬁ.dx'l.na; definido por
1e féxmula general sigulente: .
(zv) Hzc\-"-gﬁlwz;o;ﬁloicnZLCHOHLGHQ}noLRZocha;c\I\{;c/{a
0

en donde

R es el radical bisfenflico de bisfenol-d, ¥ .
n ‘tlene un valor co;_llpremido entre 0 y alrededor do 1.

Resulta posible sustitulr hasta el 50% en peso

— - m.

de la resina novolaca epoxidica por resine epoxidica

- 1fguida, tenlendo en ousnta que a mayor funcién epexidice

de la resina de novolaca epoxfdioca, superlor serd el
porcentaje de resina epoxidioca l:.quida. o )
El polimero de cloruro de viniloe es por lo general

eloxuro de polivinilo, © ‘también wm copolimero de cloxuro

de vinilo con cantidades menores (generalmente hasta )
15—20% on peso) do obros mondmeros que pusden copolimeziza:cse
con éste, tal como, por ejemplol anhidrido male:.eo, alcohol
alflico y cloruro de vinilidemo. .

) _Ia compogleién del presente invento con'biene,

de preferenc:.a de 5 a 10 partes en peso de componente (b)
¥ de 10 a 15 partes on peso de componente (¢) por cada 100

partes en peso de componente (a).




) _Ia composicLén del presemte invenbo piede
prepaerarse disolviendo los oompon'en-bcfié (b) ¥ (¢) en ol
monémero acrilico o vinllico y edicionando a la solucién
asi gb'benidg; ol po_J_.iéé“aer ingaturado o tambidn wna soluclén

5. de éste en ol mondmero acxflico o vinilioco. .
Iz compoéic_;’_.ér'x pﬁede démprendor__u:a éxido de
w metel alcalinotérmeo, tal como 6:::‘.@6 de glgg;}esigi en
ung cantided comprendida entre 0,5 a 3 pertes e’nwpe'SO'dor
oade 100 partes on peso de la suma de éompénon’coé (fa)',' (v)

10. y (c). Ia funcldén de esto éxido de metal aloalinotdrreo
es la de induclr un aumento en la vigcosldad tal como
para hacer que la__oom_posicién resulite epropliada para ol
moldeo por compresilm o
) Otros oomponén'tes que pueden estar presentes

15. en la composicidn son rellenos inertes (%al como fibra de
vidrio y'carbonato'ga'lcico)i lubricentes (tal como estearsto
de zitncz', colorgnfbeé y ;;igmen"aos: Estos li‘ifbi.lgos compuestos
pueden egtar presqz}tc."s_“en wna cantidad comlgquidg.en'tq:e

, 100 y 300 partes en pego por cada 100 pariecs en peso de la

20, suma de los componentes (a), (b) ¥ (o). _

Ia composiclén del invento so endu.reee_l?ajo
1a accidn do perdxidos o_.hidrf)pez:dxidoé orgénicos, tal como
poxdxido de mq'bil;etili-ce'bona',_ pexdxido de _c;ic,;ohexanona;
poréxido de benzoilo ¥ hidroperézido de _eugaqqo: _

25, Los poréxidos o hidroperbzidos se adiclonan,
por lo genergl'? en umeg cantlied comprr'ax_xdida‘en‘bre 1 &:2
partes on peso, y do preferencia de 0,8 a 1,2 partes on
peso por cada 100 parbeé en poéo de la suma de los componentes

(a)y (b) ¥ (c)o
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~ A la oompoaic:l.én pueden adicionarse aocleradores
do endurecimiento ﬁal como dime‘bilam.lina ¥ oloruro de )
-brimetilbencilamomo en una can'tidad ae 0 la?2 parbos en
Deso _‘_ppr qz'ada 100 parted on peso do la sgma_deilos compo-
nentes ('a)' {b) ¥ (c). TambLén es pdsi;ble utllizar como
acelera&ores las salos da me’ba.lbs 'bales como cobalto y
vanadio; especialmen'l:e naftenatos y octoatos de cobal‘l:o,
vanadlo q‘_\rqnadilo, en cantidades c‘omprendidas entre 0,02
¥ 2 partes en pesgo (como metal) pox; cada 100 partes en
peso de la suma de loé_qoomponen"sgs (a), (b) ¥ (e).

Los pexdxidos y los aceleradores se adicionan

por lo general immediatamente antes del endurecimiento de

la composicibn. - ,
_ Dursnte el endurecimiento de las compoglciones
del presonte invento se obtlenen articulos manufacturados
con valores de encoginﬂ.en'bo my bajos y con oaracter.tst:.eas
mggaz}iqas meaoraags, sapecilalmente con respecto a la
resistencia al plegado y al calox
EIEMPIO 1 B ) '
' _ En wn matras equipedo con condengad ory
agi'baq.or; _te;'{néxpg'bm y wn dispositivo pera introducir
un gas in_erbe; ge eazga'an.hidgcqu maleico y propilenglicol
en ung relacién melar de 1:11,1. Se policoniensa la mezcla
a temperaturay de 19_90:-29090' hasta que se alcanze wn valor
4cldo de alrededor de 20, ) ‘
Incgo se entrle ln mezcla remoolonal hasta
1208C y se adiclona estirenc conteniendo 20 ppm de nidro-
quinons hasta que ol contenido de estireno de la resina

polidsteres insaturade resultante es igual al 35% en peso.
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_ Ias caracterfetices de la resina se resumen
en la Tebla L.

Tabla 1

Coloxr hazen 80
Viscosidad a 2590 (cps) ) 980
Valor deido 20
Tiempo de gelificacién a 258¢C (m.nu:bos) 12
Tiempo de gelificacién SPI (minutos) 3,75
Temperature exotérmica néxime (2C) 206

Tiempo de mixima exotermicided (minu'bos) 4,66
En las pru.ebas pmoeden'bes-
- E1L tlempo de gelificacidn se de'bemina

de la forma s:l.gulen'be.

En un pequefio vaso se pesan 100 gramos de
resina de polidster insaturada y se adicionsn 0,2 od
de solucidn de octogto de cobalio cog’cen:l.eﬁdo 6% en peso
de cobalto met4lico, Se homogeneize el conjunto y se
sumerge ol veso on un bafio mentenido termosbdticanente
a 259C, manteniendo el nivel de la composicién 1 em por
debajo del nivel del liguido en el bafio._

Se adicionan luego 1,5 cc de perdéxido de |
netil-ctil-cetona (concenbracién al 50% en peso) ¥y se_
homogerieiza la mase ¥ Se Pone en marcha el crondmetro.

) El_tiempé de gelificacidn se define como ’

ol tlempo que transcurre cntre la hoz_gogen_é_izaoién de la

resina con ol pexéxido y el momento en que la composicidn

recogida sobre una varilla de vidrlo se desprende do $oten
= El tlempo de gelificacién SPL indica el

tiempo on donde la temperatura de la resina de poliéster
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in aturada homogeneizada con ol peréxl.do _se oleva de

65, 690 a 87,890, ocuando la ‘temperatura del bafio se encuentra
) 82, 2nc o
Ia femperatura maxima aloanzada g6 expone _
tamb:.én como_"méximo isotérmico" o "tempermture exotérmica
méx:l.:ya"! ¥ so roglstra tambidn ol tlempo necesario para que
la bemperatura se eleve de 65;690 a la temporstura cxotérmica
méxime,

EJRMPIO 2. . , .

Igs soluciones en es'l;ireno, Sl a SB, ge preparan
a partir de los di}_reraos polimeros indicados en la Tabla 2,

Te oomposioldn de las soluciones S1 a 85 se

expone en partes en peso en la Tabla 2.

- :
SL 82 83 sS4 S5
C:!.pxu.m de polivinilo 21 21 2 2l -
" Resina epoxfdice liquida 32 & 16 8 32
Resing epoxidica de novolaca — 32 16 24 =
~ Polietlleno helogenado - = - - 2l
~ Estireno AT 4T &1 AT T

/' -

En lag soluoiones de la Tabla 2:

- = EL cloruro de polivinilo utilizado es el )
obtenido con la téenica de emulsidn pars la produccién de
pagias ¥ tiecne wn tamsfio del grano de 1-50 mloras y wn valor
X igual‘a 674

. Ia resina opoxfdlica lfguide utilizeda os ol
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producto d§ la condensacién de bisfenol-4 con e;_;:i.cloﬂﬁ_.;-
drina y tieneé una viscosided de 97000 cps y wn equivalen—

fo epoxidico de 185.

~ la resina epoxidica de novolace utilizeda

5. bs ol producto de la epoxidacifn oon epiclorhidrina de

la rosing fenblica de novolaca (1) con n igual a 2',5, ¥

tilene wna viscosidad de 220 opd, medida i 252C en una
golucién al 70% en éter monobut:’.lioo de e’ciléngliool v
un equivalerrbe epoxidico de 180 _

10. - El polietileno halobenado utilizado tiene
las carac'beristicas slguientes: contenido de cloro: 6575 en
peso y viscbsidad de 1500 cps, medido a 259C en una solu—
cién al 20% en pe=o en tolu.eno.v

Se preparan las compos:.ciones de Cl 8 C5 ’ in-

15. cluyendo la resina de polidster insaburada del ejemplo 1
y cada wma de las solucicnes de S1 a S5 previemente des-—
critas. B

_ En la Tabla 3 ge exponen los consti*buyqntgé

de dichas composiciones y sus cantidades en partes en peso.

20. : Iabla 3 _ L
cL C2 €3 ¢C4 G5

Reging de poliédster del

Ejemplo 1 60 60 60 60 60

Solucién S1 40 - e e -

} Solucidn $2 - 410 - e -
25, Solucidn 83 - - A;o - =
Soluclén S4 S

Solucidn S5 - - - - g;o

Bstearato de zinc 7;5 ‘7;5 7,5 195 7:,5

Perbenzoato btercibutilico 1,0 1;0 ,0 1,0 1,0



_Pabla 3 (Conbinuacién) .
cl c2 C3 c4 C5

Carbonato oélelco 150 150 150 150 150
Fibra de vidrio (hilo 108 108 108 108 108

. cortado) . _ ' ‘ .
5. Oxido de magnesio 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2

 Ias composiciones de Cl a C5 se moldean por
compresién bejo las condlciones sigulentes: temperatura.
15090; presién 60 kg/on;?, _tlempot 60, 90 y 120 segundos.
En lg tabla 4 se exponen las caracterfsticas

10. de los productos endurecidos (laminados).
Ioblg 4

C1l c2 C3 C4 C5

Durezg Barcol

| con 4T 42 45 43
5. g0n ¥ 9 65 o s
120" ) 42 52 47 50 48
Encogimiento lineal % . ) )
60" 0,16 o'_;zo 0,18 o;zo 0;15
90" 0,13 0,16 0,15 0,24 0,24
" 1 _ 0,20 0,14 0,12 0;11 0;12
Reglztencia gl plegado
(kg /on?)
GO . 800 990 900 950 750
gon 910 1030 950 1000 880
| 120" 830 950 880 900 830
25

Se prepavan las compogiciones C6 y C7, inelu~
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yendo la vegina de poliéster'del ejemplo 1 y las soluclo~-
ned §1 y S2 descritas en el ejemplo 2. . ~
En la Tebla 5 se exponen los constltuyentes

de lasg composiclones con sug parves en peao.

Tabla 5

B 6 o7
Regina de polidgter del ejemplo 1 §0' 60 -
Solucién 51 40 -
Solueién 82 - é,(_)
Egtearato de zine | Ty5 1,5
Perbenzoato tercibutilico 1;0 1;0
Carbonato caleiloo 150 150
Fibra de vidro (hilo cortado) 108 108
Oxido de megnesio i 2,5 2,5

Las composiciones C6 y C7 se moldean bajo lag
eondic;ongé sigulentes: tlempo de endurecimiento 120 se~
gundos, temperatura 1502C y presidn 60 kg /cm?,

) . En la Tabla 6 so exponen las caractermstlcas
de los productos endurecidos (laminedos) sin gcondiciona~
miento ¥y Qespues de acondicionado dursnte 24 horas y 200
horas a 150°C,

Tablg 6
Composicidn C6 €6 06 €7 O©T CT
Acondiclonado a . .
1502C (hoxras) O 24 200 0 24 200
Reglstencia ?1 pl o= .
gado (kz/cm2 950 1200 770 940 1100 1300
Encogimiento 1i- : g : Do :
neal (%) 0,12 0,11 0,21 0,13 0,12 0,20

Dureza Shore D 82 85 85 83 84 85
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Tgbla 6 (Conmtinuacién)
C6 ©6 C6 CT C7 0©F
Dureza Barcol 56 67 69 56 6 70
Brillo 3 30 28 30 X 28

= =1

_ ~DEIVINDICACTONES =~ = )

- "Descgi"bo.el.objéyo del presente invento se decla~
ven nuevas y de propla inveneién las siguientes relvindi-
caclones con prioridad de la solicitud de patente ita-
liana n® 26049-A/76 del 5 de Agosto de 1976.

1. Un procedimiento para fabricar productos
endurecldos a base de resinas de poliégter insa'buradaa;
garactexizedo porgus se combing una proporcién oatalf'bica.
de peréxido o hidroperdxido oxgénico con una composicién
de vesina de pollésgter ingatursda formada a su vez por la
oombinacién de los slguientes componentes polimérleos':

(a) una resina de polidster insaburada,

(b) de 5 a 15 partes en peso por cada 100 parites en peso
de la resina de polies'ber inggturada (a), de un polimero
de ¢loruro de vinilo, ¥ i

(e) de 10 a 20 partes en peso por cada 100 partes en peso
de la resina de poliéster ingaturala (a) de una resina no-
volaca epoxidica con una funeién epoxi superior a 2, o
una compogiclén de ésta con una resina epoxidica liquida,
egtando presente dicha resina epoxfdica liguida en la ¢ om=
posicién en una proporcién no superior al 50% en peso y

de modo que la fl;.noién_epoxidica medla de la composicién
sea superlor a 2, y slendo dicha resina epoxidica de nogo;-
laca el producto de la epoxidacién con epiclorhidrina de
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une vesing Pondlica de Hovolacs, eleglda do lag clases

giguienteé: ,
- -
| 0
5 .
on <Ry
(1) 2 |l
/
» ]
en donde o _
- n, ‘tiene w valor de 0,22 4
10. - -
OH .
CH
. ‘ X, CH2
150 N R:L - * n2
en donde ) o
n, tlene un valorde 1 a8y o
Rl o8 un radical alquflico con 2 a 10 &tomos de
carbono,; ¥y
20. (031
-
s
5.
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en donde

:1'3 tiene un valorde O a 13
ouya combingoidén resultente se endurvece por tratamlento
téxmico baJQ presién_elevada:

_ _2: Un procedimlento, de conformided con la

reivindicaclén 1, caracterizado porque en su realizecién
dicho componente (a) en la cpmposioién de la resina de
poliéster ingaturada es una sc_»_lucic’m; en un monbmero ac_:ri;-
1ico o vinilico insatursdo, del producto de policondensa-
eidn de wma composicién que comprende wno o més dcldos
policarboxflicos y wo o mas alooholes polihidricos, en_
donde una clage o la otra de los compuestos anteriores es-
t4 insaturede, presenteando dicho producto de policondensaf?
elbn un valor deido de 18 a 25 y una viscosidad Gaxdner V,
medida a 252C en e solucién al 35% en peso en egtireno.
3. Un procedimiento, de conformidad con la )
reivindicacién 2, caracterizado porgue dicho monémero insa-
turado es estlreno. o
_ _ 4'.'__Un:_procedimiento! de conformided con cual-
quiera de les reivindiceciones precedentes, caracterizado
porgue en éu reallzacién dicha resina de novolaca epoxiq:i.?-
ca que constituye el componente (¢c) en la composicién de
la resina de poliéster insaturada, tlene un equivalente
epoxidico de 165 a 185 y una viscosidad de 170 a 250 cps,
medide & 29C en una solucién al 70% en peso en Ster mono-
butflico de etllenglicol. o
5. Un procedimiento, de conformided con cual-
qulers de las Vn_c‘eivindicacioneé precedentes, caracterizado
porgue en su realizacién dicho componente (b), on la coms
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posioién de la xegina de poliester insgturedés qs'é"loru.ro .
de polivinilo o u.'r_gﬁo;_)olimem de -éloiuro:'é.é vinilg con pe= ..
quefiag proporclones de otros moiiéme:éos je_"iegidoé de enhidri-
do maleico; ‘alcohol alflico y‘clqrfuro de vinilideno:

6" Un procedimierfbo, de confoi-midad con eu.al--
porque dicha resina epox:.dica hqu:.da en el componen'l:e (c) :
de la resina de goliés‘l_:er ingaturada, os una resing de epi A
clorhidrina-blsfenol . o

. T. Un procedimiento, de conformidad con cugl-
quiera de las ré:‘ivindicaciones precedentes, caractexizado
porque dichd composicidn de resing de poliéster insabtura-.
da comprende evenbtualmente de 0,5 a 3 partes en peso de
6xido de metal a}calino‘bérreo por.cada 100 parbtes en peso
de la sums de log componentes (a), () ¥ (c).

‘ 8 Un procedimiento, da eonformdad con cual- -
quiera de las relvindicaciones precedentes, caracterizado
porque dicha comgog:.cign de resina de poliéster insatureda
comprende a s Vez, eventualmente de 100 a 300 partes en
peso de rellenos inmertes, lubricantes, colorantes y/o plg-
men'ljoé_ por cada 100 partes en peso de la suma de los com-
ponentes (a); (b) y (e).- ) |

i 9. Un procedimiento, de conformidad con cual-
quiera de lasg relvindicaclones precedentes; oaracterizalo
porgue en su realizacidén el endurecedor perdéxido o hidro=
peréxido oxgdnico se combina en una proporcidn de 1 a 2
partes por cada 100 partes de la suma de los componentes_
(a), (0) ¥ (o) integrantes de la composioién de resina de

polidgter insaturada,
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10, Un procedimiento, de conformidsd con cualw
quiera de las :geivindicaciones_pmcede;rtee_;; caracterizado
porgue dicho perfxido o hidroperéxido se elige entre pe-
réxido de l‘net_i:l;-e'bil;ce'bona; pexéxido de ciclohexanona,
peréxido de benzoilo y Mdmperémgdo de cumeno.

. ll;_ Un pmcedimien‘bq; de conformidad con oual-
quiera de ;[.aé relvindicaciones precedentes, caracterizedo
porgue en su rgalizaéi_.én el endurecimiento se lleva a cabo
en presencia de un acelerador de endurecimiento elegid9
entre dimetlileniling v cloruro de trimetilbencilamonio,
en una proporcién de 0,1 a 2 partes en peso por cada 100
partes en peso de la suma de dichos componentes (a), (b)

¥y (c)-

12. Un procedimiento, de conformidad con cual- B
quiera de las vrelvindlceciones 1 a 10, caracterizado porque
asi mismo dicho endurecimiento se lleva a cabo en p:pesen-
cla de un acelerador de endurecimlento elegido entre oc'boa:-
tos y naftenatos de cobalto, vanadio y vanadilo, en ung
cantidad de 0,02 a 2 partes en peso (como metal) por cada
100 partes en peso de la suma de dicho componente (a), (b)

y (c). . . o
13, Un procedimlento, de conformided con cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porque dicho endurecimlento se lleva a cabo mediante mol-~
deo por oompresién
14, Un pmcedimiento para fabricar produc'bos
endurecidos a base de resinas de poliéster insaturadas.
Segln se describe y reivindica en la presenie

memori.a deseriptive que consta de 22 pdginas folliadas y
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egcritas a miquina por unag sola de sSud carag.

Modrid, a 4 de Agosto 1977

De8e AIME ISE
P. p. '
-

W

0! JOSE £. NIETO
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