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-lidas residuales y la recuperacibén de recursos aprovecha-

-de basuras.

A medida que la basura sigue descendiendo por la zona de

Hoj)o nGm. 1

La presente invencién se refiere en general a

aparatos para el ftratamiento y eliminacién de materias sé

bles de las mismas, y mds en particular a un convertidor

u h?rno de cuba vertical perfeccionado para la pirélisis

En un esfuerzo para resolver los problemas eco-
légicos planteados por los métodos ya conocidos de elimi-
nar la materia residual sélida, y con el deseo de recupe4
rar 1o mis pésible de_los recursos naturales contenidos en
195 residuos, Anderson desarrollé un procedimiento que ce
describe y reivindica en la patente de EE.UN. mim,

3.729.298. En términos resumidos, el procedimiento de .

Anderson comprende las acciones de introducir la basura poy

arriba y oxfgeno por la bzse en un'horno de cuba vertical.
Este horno (o convertidor) se describe del mejor.modo di-
ciendo que tiene tres zonas funcionales: una zona de se-

cado en la parte superior, una gzona de pirélisis o descom
posicién térmica en la parte intermedia y una zona de com
bustién y fusién (hogar) en la base. Se sobrentiende que

estas zonas funcionales no gse distinguen claramente. Esto
es, no hay una linea neta que las separe, y pueden variar
o moverse durante el funciomsmiento. A medida que la basu
ra va descendiendo en el horno, es primero secada por el

gas caliente que asciende por el horno, y luego piroliza-
da, .-Ia pirélisis es un procedimiento por el cual la mate-
ria orgéniéa contenida en la basura se descompone y desin
tegra térmicamente en una atmésfera deficiente en oxigeno,

con generacién de CO, H, y un material de tipo carbonoso.

>




dles como vidrio y metal, La "escoria" fundida resultante

Hojn nfim, 2

pirélisis, se convierte parte en materiales voldtiles gue
asciendeﬁ ¥y parte en materia carbonosa que baja hasta el
hogar. Allf, esta materia entra en combustién con el oxl
geno, produciendo la generacién de monéxido de carbono,
dibéxido de carbono y el calor requerido;para fundir las

materias s6lidas inorgdnicas que haya en la basurs, fta-

se extrae continuamente del hogar y se enfria en un depd
sito de agua. Por la parte alta del horno sale uné mezclé
gascosa que co?tiene por lo menos 50% de GO y H, (basads .
1@ proporcibén en seco). Tras una limpieza, esta mezcla pug
de emplearse como gas combustible de un poder caloxdifice
mediano, © como'materia prima para una sintesis quimica.
Un aparato adecuado‘para poner en practica el prccedimieg
to de Anderson arriba descrito se muestra en la patente
de EE.UU. mim, 3.801.082, cuya Nemoris descriptiva se in-
corpora a la presente como referencia;

Segin se ha visto, para tratar eficaz y conti-
nuamente basvuras trituradas, pasdndolas por un horno de
cuba,‘es nececsario formar con la basura unas pastillas de
aglomerado o "pellas" antes de su introduccién en el hoxr
no, con el fin de impedir que la basura triturada se den
sifique de tal modo y tan fuertemente que restrinja inde
bidamente elipaso de los gases por la cuba. las caracte-
risticas especificas de las "pellas" de basura requeridaé
para un funcionamiento duradero sin bruscas alteraciones
sonllas que se describen en una solicitud de patente nor
teamericana de Anderson, EE,UU. mim, de serie 675.935,
presentada el 12 de abril de 1976 y de cesionario comin,

cuya llemoria descriptiva se incorpors a la presente como
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referencia. Segin esta solicitud de patente de Anderson,
lag "pellag" adecuadas se caracterizan por tener:
1) una dénsidad mayor que la dada por la ecus

cién:
= 32/(100 - 0,8 &) ,

en la cual Dfes la densidad de la "pella" (en gramos por
A / centimetro cibico), y
A es el tanto por ciento de materia inorgdni-
ca contenida en la "pella" de basura; ¥

2) una razén o relacidén de supex:

icie a voly-.

-

men mayor que la dada por la ecuaciébn

R = 1. 10..3((,/1{)0,@{:" 5

[N 3
'5-~ ‘, ;‘ .','

A

en la cual R es la razén A‘o’& coc:.ente*«é‘ntre el drea de la
superficie® 'Y el x;;l)\%len de la "pella®

/%)f""n E

" ese:ﬁ:a al ux‘ del lecho de basuras en el hor

' %(.m%ros) ¥

g‘vcloc:.da,d de alimentacibn o introduc

cIb6n de basura (en kg/ﬂia/m de 4rea de sec
cién recta transversal del horno).

Segin se ha descubiefto, ‘al hacer funcionar los
hornos de cuba del tipo descrito en la patente de EE.UU,
mim. 3.801,082 alimentados con basuras aglomeradas en "pe
llas", tienden a surgir periédicamente, en las caracterig
ticas operativas del horno, unas fluctuaciones o trastor
nos sibitos que exceden de los limites normales de funcio
namiento. Estos trastornos se creen debidos a un derrum-

bamiento peribédico del lecho de basuras encima del hogar,
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. vy a la falta de una accidn adecuada de mezcla & distribu-~

cién de gases en el horno,

Para superar los problemas indicados, se dec;dié
disponer unos medios de soportar el lecho de "pellas" de
basura en el horno de cuba. Ahora bien, tales medios de
soporte deben ser capaces de resistir la elevada tempera-
tura del hogar (de aproximadamente 1650¢C), las condicio~
nes fuertemente oxidantes de la base del horno, asi como
la variable composicibén de la basura, que hace que'se obf
tengan di?ersos‘pro&uctos. Todo esto representa un ambien .
te duro y corroéivo yara log medios de soporte, .

“ Se conoce también el empleo de estructuras de so
porte o sustentacidn de lechos en los hornos de gasifiéa—
cifn de carbén ﬁineral, asl como en los hornos de cubilote
de gas. . o

En la patente de EE,UU. mim. 3.253.906 de Secord
se revela el uso de emparrillados refrigerados con agua
en un horno de gasificacién de carbén mineral, en el cual
hay un lecho de carbén bituminoso en trozos grandes sopor
tado en una parrilla que comprende unos tubos de acero que
se extienden crugzando transversalmenie el horno y por log
cuales se hace pasar un medio refrigerante., la combustidn
del carbén tiene lugar por encimz de la parrilla, quedan-
do la meteria s6lida encima del emparrillado y de j4ndose

paser & través de ésbe solamente los productos fundidos ob

" tenidos.

El uso de una rejilla de sustentacibn formada
por barras huecas horizontales de acero, cubiertas de un
material refractario, se revela tawbién en el horno de cu

bilote de oxfgeno indicado por Taft & col. en la patente
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de EE,UU. mim. 3.802,678. Sobve estas barras descansa un
lecho de bolas esféricas refractarias en'el cuval descan-
sa la carga del horno. Las bolas permiten el paso del gas
y danuna longitud de recorridec y un tiempo de contacto su
fiﬁientes para que la carga metéliqa descendenté se funda
y llegue a recalentarée hasta el punto de que las gotas
de metal fundiqo paigan 8 través de la rejil}a soportante
y sé recojan en un charco en la baserdel horno,

I Ias estructuras de soporte indicadas en las pa
ten$es arriba mencionadas de la técnica ya conocida fun-
cionan impidiendo el paso de objetos sbélidos a través de
iés mismas, y dejando s6lo que fluya el mefal fundido hag
ta pasar al hogar, Tales estructuras de emparrillado ya
conocidas son insatisfactorias para su uso en hornos de
cube destinados a la pirélisis de "pellas" de basura, pues!
to que aqui es necesario que las masas de residuos carbo-
nosos formadas a partir de las "pellas" de basura en la
zona de'pirdlisis pasen por el emparrillado hasta el ho-
gar, donde'los residuos carboposbs se queman dando el ca
lor necesario para fluidizar el material inorginico; y
también produciendo el calor suficiente pera la pir6lisis
del material orgdnico contenido en la basura. Al 1l smo
tiempo, no ha de permitirse que las "pellas" de basufa no
pirolizada caigan en ¢l hogar, ya que si 1o hicieran tras
tornarian el funcionamiento del horno.

Por todo ello, es objeto de la presente inven-

cién un horno de cuba para la eliminacidén de basuras y la

una estructira capaz de soportar un lecho de pellas de bg

sura dispuesto sobre ella, pero que permite el paso de lag
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. magsag sélidas de materia carbonosa formadas en la zona de
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pirélisis, a través de la estructura de soporte, hasta la
gona de combustidén en la base del hogar.

Otro objeto de esta invencidén reside en un horno
de cuba para la pir6lisis de basuras, ‘que contiene una es-
tructura de soporte capaz de resistir las duras condicio-
nes de alta temperatura en el hogar del horno. -

Losg indicados y otros objetos, que se irdn hacien
do evidenbtes para las personas fersadas en la matefia, se
logran pof medip de la pregente invencién,'que comprende: |

- enjun horno dc cuba vertical para la piréli-
sié de basura aglomerada cen pellas o pastillas, el cual po
see una zona de secado en la parte superior, una zona de
pirélisis en 1a.parte media y un hogar para la combusti§n
y fusién en la base de dicpo horno, provisto de medios pa
ra suministrar oxfgeno a dicho hogar, el perfeccionamien~
to que comprende una estructura de soporte o sustentacidén

del lecho de basura,

~ estando dicha estructura de soporte situada
en la porcién inferior del hogar pero por encima del ni~-
vel de dichos medios de suministro de oxlgeno, y compren
diendo por'lo menos tres miembros de goporte refractarios
y refrigerados que se extienden radialmente hacia denfro
a partir de la pared del hogar, en direccién al eje del ho
gar, y teniendo unas superficies de pared lateral,
=~ estando dicha estructura de soporte caracteri
zada‘por tener una pluralidad de espacios periféricos que
se exbtienden a través de dicha estructura y convergen en
sentido descendente o hacia abajo, estando cada uno de di

chos espacios periféricos formados, al menos en parte, por
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- las superficies de pored lateral de miembros de soporte

adyacentes y la superficie interior del hogar.

De preferencia, el didmetro del mdximo clrculo

‘inscrito que ajusta en una scceidn recta horizontal de los

espacios periféricos de la estructura de soporte és menor
de tres veces el didmetro de las pellas o pastillas de bg
sura al ser cargadas. El didmetro de oiros de estos ciren
los inscritos va decreciendo en el sentido descendente.

En una forma preferida de ejecucién ael'presenp

te invento, loi?miembros de soporte terminan a poca dis- .

tgncia del eje, formando as{ un espacio ceniral que s2 ex
tiende a través de dicha estructura de soporte. El 4rez
de seccidén recta de dicho cspacio central (en el plano ho
rigontal de la parie alta de la estructura de soﬁorte).es,
de preferencia, menor del 40y del rea total de seceifn
recta transversal del hogar en el mismo plano.

Otra forma preferids de ejecucidn del presente -
invento es un horno delcuba que posec una estructura de
soporte de lecho én la cual los miembros de soporte van fi
jémente sujetos por sus exbtromos axiles a una estructura
toroidal de material refractorio, refrigérada, cuyo eje es
paralelo al del hogar. La estructura mis preferida de es-
te disefio tiene la superficie de dicha egtructura toroidal
que se enfrehta a su eje perfilada en forma de tronco de
cono que converge en sentido descendente,

. In los dibujos adjuntos: _

= la figura 1 es una vista en seccibén recta ver
tical de la porcibén de hogar de un horno de cuba gue cone-
tiene la estructura de soporte‘dél lecho de basura con

arreglo a una forma preferida de ejecucién del presente in

POOR

- QUAL

TY
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vento;

— la figura 2 es una vista en planta tomada por
la linea 2—2‘de la {ig. 1, e ilustra en seccibn recta par
cial el hogar en la superficie superior de la éstructura
de soporte del lecho; '

— la figura 3 es una ilustracién isométrica de la
estructura dei90porte del lecho representada en las figs.
1% 25 /

— . la figura 4 es una seccién recta horizontal por
la'super?icie superior de una estructura.de goporte de lg
cho, e ilustra el uso de ocho miembros de soporte de dom
tamafios distintos;

— la figura 5 es una vista de detalle de un miémfr
bro de soporte, tomada por el eje 5-5 de uno de los mien
bros de soporte largos indicados en la fig. 4;

— la figura 6 es una vista en planta de un hogar

vertical provisto de cuatro miembros de soporte de lecho

'que tienen paredes laterales que abren hacia abajo;

— la figura 7 es una sgccién recta vertical tomada
por la linea 7-7 de la fig. 63

— la figura 8 es una vista en seceién recta de de-
talle de una variante de ejecucién de miembro de soporte
montado en pared, cuya cara axil estd inclinada hacia el _
centro del hoéar; ¥y ' ' |

— la figura 9 es una vista isométrica, coﬁ partes
desprendidas, que ilustra una forma alternativa o varian
te ﬁreferida de ejecucién de la estructura de soporte del

lecho, conforme al presente invento, en la que'se incluye

.un elemento toroidal interno.

Para obtener una mejor comprensién del presente
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. invento, se hace ahora referencia a las figs. 1, 2 ¥y 3,

que ilustran una forma preferida de ejecucién del presen~
te invento en la cual hay un hogar de forma cénica provis
to de cuatro miembros de soporte 7 montados en pared, si

métricamente repartidos y del mismo tamafio, que conjumta

mente constituyen la estructura de soporte o sustentacién

del lecho. EL hogér 1 del horno se halla £ijado a lz bhase

del vientre cilindrico 2 de una cuba. ELl hogar 1 compren

ide una envolvente cénica 3 de acero forrada de material

refractario 4. El hogar 1 se halla dividido en una zona
superior 5 y una zona inferior 6 por la estructura de s¢
porte, que consta de los cuatro miembros de soporte 7. Ca

da miembro de soporte 7 se extiende radialmente hacia den

tro a partir de la pared 14 del hogar, a la cual va fija-

mente sujeto, y tiene unz cara superior horizontal 8 y
unzs superficies de pared lateral izquierda y derecha, 2
¥y 10 respectivamente, cada una de las cuales se extiende
verticalmente hacia abajo y paralela a la otra. Cada uno
de los miembros de soporte 7 gontiene ung superficie 11
que se enfrenta al eje comin 19 del hogar y de la estruc
tura de soporte. Ia superficie 1l se extiende verticalmen
te hacia abajo en una corta distancia, después de 1o cual
ge inclina hacia la pared del hogar 14 de tal modo qﬁe
presenta una superficie inclinada 12. Como sc verd, a con
secuencia de la inclinacién de las supérficies 12, el eg
pacio central 13 formado por los miembros de soporte 7 se
va haciendo cade vez mis ancho, en seccibn recta horizon
tal, a medida que progresa hécié abajo. Bsto es, si se

fuese a dibﬁjar un circulo inscrito A en medio del espacio

formado por los cuatro miembros de soporte, como se ilug -
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. tra en la fig. 2, varios de estos circulos inscriﬁos, ca~

da uno en un plano horizontal{ permanecerian conétaﬁtes al
ir bajando en sentido axil en la distancia de la superfi-
cie 11, después de lo cual los clrculos inscritos irian
aumentando en ﬁiémetro al ir divergieﬁdo o abriéndose ha-
cia fuera la superficie 12. Por tanto, el espacio 13 defi
nido por tales circulos inscritos forma un cilindro que se

comunica con un cono que abre hacia abajo. Tal forma 13 da

la seguridad de qgue foda masa carbonosa que pase por la

abertura superiﬁr practicada en el centro de la estructu-. -
ra de soporte del lecho tendrd libre acceso a la parte ia '

ferior 6 del hogar.

El examen de la fig. 2 demostrard que un circulo
B inscrito, en el plano horizontal, en el espacio.periféri
co 15 formado por las paredes laterales 9 y 10 de miembfos
de soporte adyacentes y la pared del hogar 14, se ird re-
duciendo de tamafio al ir bajando en sentido axil, debide
al hecho de que la pared cénica 14 del hogar estd inqlihg
da o converge en sentido axil hacia dentro. Por cousigﬁicg
te, cada uno de los espacios 15 convergé yendo hacia aﬁaw
jo, credndose de ese modo una accién de cufla o de compre-
gién sobre aquellas "péllas" que entren canalizadas en los
espacios 15. Por lo tanto, la estructura de soporte aétﬁa
no 'sélo sosténiendo el lecho de pellas de basura que hay
encima, por mediobde 1asvsuperficies superiores 8 de los
miembros de soporte 7, sino también favoreciendo la forma
¢ién de puentes sobre los eépacios 15. A medida que las pe
1las metidas en cufia (no représentadas) en la estructura de
soporte se vayan consumiendo, dismimirdn de tamafio hasta

poder pasar por los espacios o huecos periféricos 15, y se
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de unas toberas de inyeccién 18. Los materiales inorgdni

porte cortos 42, repartidos por igual. Ias superficies.lg

'espacio abierto bajando por el centro de la estructura de

-ﬁor la 1inea 5~5, de un miembro largo de soporte 41, e

Heoja ndm, 1 1
quemzrédn entonces en la zona inferior 6 del hogar. En la

parte inferior del hogar 6 se introduce oxigeno por medio

cos se funden en el hogér, formando un charco de metal
fuqdido y escoria 16 que se recoge en la base del hogar ¥y |
sale por la toma de extraceién o sangria 17 de la escoria.
. La figura 4 ilustra una forma de ejecuciédn en
1aVQue se usan ocho mieﬁbros de soporte, cuatro de los cua
1e§ (designados con el mimero 41) son unos miembros 1af—
gos, siméiricamente colocados en torno a la periferia del

hogar. Entre éstos hay dispuestos cuatro miembros de zc-

terales de los miembros de soporte 41 y 42 son yerticales;
las superficies 43 y 43' son paralelas entre si, en tanto
que las superficies laterales 44 y 44' divergen hacia fue
ra, & partir del eje y en direccién a la pared 45 del ho
gar.

Ia fig., 4 ilustra también una disposicidn alter
nativa de los miembros de soporte, en la cual los miem--
bros largos 41 estdn prolongaéos (por medio de las lineas
46 de trazo interrumpido) hasta converger en medio forman

do el elemento 47. En esta forma de ejecucidn no existe

soporte, pero como el elemento convergente 47 ocupa sélo
un espacio pequeflo, puede conservarse una drea abierta su
ficiente para el adecuado funcionamiento de la estructu-

ra de soporte.

Ta fig., 5 es una vista en seccién recta, tomada

ilustra la manera en que puede esiar construido cada uno
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de los miembros de soporte, ya sean largos o cortos. Cada
uno de estos miembros de soporte, asl como los de las fi

guras l...3, estd hecho de un material refractario 51 pro |

cobre por la cual se hace circular aéua u o0tro medio re-~
frigerante, con el propbsito de mantener el miembro de s0
porte lo bastaﬁte frio para impedir que se descomponga pPox
efecto de la elevada temperatura y de la atmésfers corro-
giva del interior del hogar. El miembro de-soporté'4l eg
t4 fijaménta s#jeto a la pared de material refractariec o.
revestimiento 53 y a la envolvente metdlica 54 delbhogar.
Si bien en la fig. 5 se representa tan s6lo un tubo liso
52 de agua de refrigeracién, es fdcil de comprender por
las personas versadas en la materia que puede obfenerse
una mejor conduccibn del calor mediante la aplicacién de
métodos ya conocidos, tales como el de fijar unas aletas
o prolongaciones metdlicas conductoras del calor (no re-
presentadas) al tubo de cobre sé. Si bien el agua es el
medio preferido como refrigerante, puede usarse 0tro 1{~
quido 0 gas cualquiera que esté a menor temperatura que
el hogar. Entre otros medios refrigeran&es adecuados se
incluyen el aire, el vapor de agua, el bifenilo clorado
u otra corriente de tratamiento cualquiera disponiblé que
necesite calentarse.

ILas figs. 6 y 7 ilustran una variante de estruc|.
tura de soporte y hogar con arreglo a la presente inven
ciéﬁ, en la cual el hogar es de forma cilindrica en vesz
de cénica. El hogar estd compuesto de una envolvente me
tdlica cilindrica Tl, provista de un revestimiento re-

fractario 72, a la cual van fijamente sujetos cuatro miem
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| eje en direccibn a la pared 72, asl como en sentido des-
“verticales y, pér consiguiente, el espacio central T9 que

drico, generado por un circulo inscrito A que se moviese

el eje, y despubs retrocede inclinada a lo largo de la su

_soporte del hogar, el espacio formado en el centro de la

Hoja nGm, 1 3

bros de soporte 73, cada uno de los cuales contiene una
superficie superior horizontal T4, ¥ unas laterales T5 y

75" que estédn inclinedas ambas hacia fuera a partir del

cendente. las superficies 78 que se enfrentan al eje son
! .

se extiende a/través de la egtructura de soporte es cilin

hacia abajo. A consecuencia de la inclinacién descendente
de las paredes laterales 75 y 75', el didmetro del clrcu-~
lo inscrito B (situado en el plano horizontal dentro de
cada uno de los espacios periféricos 77 formados por la
péred T2 del hogar yrlas superficies laterales 75 y 757
de los miembros de soporte 73 adyacentes) ird disminuyen-
do en el gentido descendente, haciendo que los espacios pe
riféricos 77 converjan en el sentido descendente y contro
len el paso de materia sélida al interior de la zona infe
rior 76 del hogar. o

_ Ia fig. 8 ilustra una forma alternativa o variap
te de ejecucién de un miembro de soporte 80, que puede usay]
se en lugar de los representados en las figs. 1, 4 y 6. El
soporte 80, que se representa montado en el revestimiento
o forro refractario 83 de la envolﬁente metdlica 84 del ho
gar, tiene una superficie superior horigontal 85 y una su
perficie 86 que se enfrenta al cje del hogar pero que con

verge en el sentido descendente desde la parte alta hacia

verficie 87 en direccidén a la pared del hogar. lMediante el

recurso de disponer una pluralidad de tales miembros 80 de
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“estructura de éoporte del hogar tendrd la forma de un cono

~ estructural 91 adicional, de forma toroidal, en el centro
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convergente. Es decir, la superficie 86 tenderd a dirigir
el flujo de paso de pellas hacia el centro de la estructu
ra de soporte, y de équi a la pérte media del hogar infe-
rior. El miembro de soporte 80 estd pfovisto de un tubo
82 de refrigerante con el fin de prevenir que el miembro
de soporte refractario resulte erosionado por las duras
condiciones del hogar. .

La fig. 9 es una vista. isométrica, con partes
desprendiéas, qﬁe iluatra una forma olternativa preferida-
de ejecucidén de una estructura de soporte de lecho confor
me al presente invento. Egta forma de ejecucién difiere -

de las anteriormente descritas en que contiene un elemento

de la estructura de soporte., El elemento 91 estd fijamente
sujeto a cuatro miembros de soporte'94 (de log cuales sdlo
se representan tres) por su extremidad axil. Los extrermos
opuestos de los miembros de soporte estdn fijamente suje-
tos a la pared 92 del hogar 93. El elemento ftoroidal 91 es!
de seccibén recta trapezoidal, creando una superficie céni
ca interior 95- que converge hacia abajo & una superficie
exterior 96 gue va inclinada convergiendo hacia la pared
92 del hogarf Cada uno de los miembros de soporte 94 tie
ne unas paredes laterales 97 y 98, que también van incli
nadas convergiendo hac;é abajo. Por tanto, cada grupo de
lag ‘cuatro superficies adyacentes 97, 92, 98 y 96 consti~
tuye.uno de cuatro espacios periféricos 99, convergentes
hacia abajo, que'se extienden a través de la estructura de

soporte. Las cuabtro superficies que constituyen cada es-
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—~ pacio periférico 99 son una superficie lateral 97 de uno

de los miembros de soporte 94, la superficie interior de
la pared 92 del hogar, una superficie lateral 98 de un
miembro de soporte 94 contiguo y la superficie exterior 96

del/mlembro toroidal 91. Como se verd, la estructura de S0

porte tiene cinco espacios convergentes hacia abaao- cua

tro espacios periféricos 99 y un espacio c6nico central
100; todos los cuales sc¢ extienden a través de la estrug
tura de soporte. Tal estructura proporciona una velocidad
o0 tasa controlada de aiimentacién de materia carbonosa al
hogar, siendo esta materia carbonosa canalizada o dirigi-
8a en general hacia el centro del hogar, parte inferior.
.81 bien ello no se ilustra en la fig. 9, cl =ienm

bro toroidal 91, asf como los miembros de soporte radiales

- 94, estdn cada uno refrigerados mediante la circulacibn de

un medio refrigerante que pasa por una tuberia empotrada '

en la estructura refractaria, con el fin de evitar que la

estructura resulte deteriorada por las duras condicioneg

reinantes en el hogar.

Ejemplo :

Un horno de cuba, tal como el descrito en la pa
tente de EE,UU., mim, 3,801,082, pero de vientre cilindri—
co, fue modificado dotdndolo de una estructura de soporite
de lecho del disefio representado en la fig. 4 de la pre-
sente: egto es, de cualro miembros de soporte cortos & cua .

tro largos, con el espacio central abierto. La porcién ver

tical ‘del horno de cuba tenfa aproximadamente 8§ metros de

altura y 3,05 metros de didmetro interior; el mismo que Tg

nia la seccidn recta superior del hogar cénico. EL hogary




— que tenfa aproximadamente 2,5 metros de profundidad, lle-

- tanto, la profundidad de la estructura de soporte ers de
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vaba la estructura de soporte de lecho fijamente sujeta a
la parte inferior de su pared. lLa parte alta de la estfug
tura de soporte de lecho tenia abroximadamente 2,2 metros
de didmetro y estaba a 1 metro por encima del suelo del

hogar, 'y la extremidad mds baja de la estructura de sbporw

te se extendla bajando aproximadamente 75 centimetros. Poxr

muy poco mds de 1/3 de su didmetro. Ia extensién radial de

los miembros deiéoporte largos era de 79 cm, en tanto ﬁye-
la extensiln radial de los miembros cortos era de 61 cm ch
da uno. Ei hogar era convergente, y su pared formaba uh—ég
gulo agudo (6 en la fig., 1) de aproximadamente 69¢ éoﬁ'
el plano horizontal en la parte alta del hogar. Cédaﬂmiég
bro de soporte estaba hecho'de uha, mégcla o} masa-reffactg
ria para apisonar, obtenible en el mercado, en la éue ha-
bia empotrado un tubo de cobre de 5 cm nominales, a través
del cual se hacia cirqular agua refrigerante. Al tubo de
refrigeracién iban fijadas unas aletas de cobre, con 61.
fin de aumentar-la tasa de disipacién de calor del material
refractario, asegurdndose asl el-mantgnimienté de una pe~-

licula o capa de escoria prqtectbra.sobré los miembros de

soporte.,

E1l horno de cuba se hizo funcionar, cargando la
basura en 61 en forma de pellas de una dimensién, alﬂsnarg :
garlas, de aproxiﬁadamente 33 centimetros de didmetro, y de
1ongitudes variables entre 15 ¥y 30bcm. Ias condiciones de

funcionamiento en el horno se mantuvieron dentro de los 11

mites especificados en la patente de EE,UU. mim. 3.729.298,
El funcionamiento fue satisfactorio durante un prolongado
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. al procedimiento de Anderson, es importante que la tempe

" del sistema, suficiente para realizar la pirélisis del lg

. que permite el paso de la materia carbonosa al interior
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periodo_o'espacio de tiempo. No hubo interrupciones apre
ciables tales como las asociadas al derrumbamiento del le
cho y & una defoctuosa mezcla de gas. BEs decir, no hubo
trastornos en las condiciones de trabajo.

/ . Ia presente invencidén ofrece cierto mimero de .
importantes ventajas sobre la téenica ya conocida, Una de
las ventajas obtenidas con esta invencién es la de hacer
quetlas mis altas temperaturas se generen en la parte in-

fefor del hogar. En la pirélisis de basuras con arreglo

ratura mis alta se mantengz en la porcién inferior del ho
£ar, pon el fin de que la escoria permanezca en estado de
fusidén para hacer la toma o sangria. Al mismo tiempo, en
la parte inferior del hogar debe generarse también una

cantidad de calor, procedente de la combustién de la mate |

ria carbonosa, que es la fuente principal de combﬁstible

cho de pellas de basura en la cuba, més'arriba.'Esta ven
taja se coﬁsigue de jando selegtivamente que s6lo la mate
ria carbonosa pase por la estructura de soporte. Ia es-
tructura de soporte de lecho de esta invencidn impide sus
tancialmente que pase a través de ella la basura sin piro
lizar. Esto es importante, porque la combustidn de péllas
no piroliza&as, si se dejan entrar éstas cn.la parte in-
fgrior dei hogar, producird una temperatura apreciablemen
te menor que la debida a la combustién de la materia car
bonésa.

Otra ventaja de la ﬁresente invencién esti en

delhogar uniformemente distribuida por toda la seccifén reg
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.. ta horizontal del horno, permitiendo con ello que el lecho
de pellas de bagura baje por la zona de pirélisis unifor-
memente, y contribuyendo a mantener‘un lecho suavemente
descendente, desprovisto de canales de paso no deseables,
Tal distribucién.unifo}me de los eséacios en el lecho con
tribuye también a mantener un flujo o gasto uniforme de .
subida de gasfs calientes a través del lecho, producigndo
una distribucién uniforme de calor, y una pirdlisis uni-
forme y sustancialmente completa de las basuras en el le
cho, Ademés, la preseﬁte invéncién proporcions una cavidad
| debajo de la estructura de soporte del lecho y encima del
charco de escoria fundida, cavidad que aclia de cédmara de

mezcla de gases y tiene un miltiple que ayuda a -producir

.un paso uniforme de subida de gas por la cuba.
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REIVINDICACIONES.

Los punfos de invencibn propia ¥y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Ya-
tente de Invencién en Espafla, por VBINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12, Perfeccionamientos introducidos en un hoy-
no de cuba &értical péra'la pirélisis de basura aglomera.-
da en pellas o pastillas, el cual posee una zona de scca~

do en la parte superior, una gona de¢ pirélisis en la por-

%e media y un hogar para la combustién y fusién en la ba-

se de dicho horno, provisto de medios para suministrar

oxfgeno g dicho hogar, cuyos perfeccionamientos comprenden

“una estructura de soporte o sustentacién del lecho de re-

sura, estando dicha estructura de soporie situada en la

" parte inferior del hogar, berq por cncima del nivel de di

chos medios de suministro de oxlgeno, y comprendiendo por
lo menos tres miembros de.soporte refractarios y refrige—
rados que se exbtienden radialmente hacia deniro a partir
de la pared del hopar en direccién al eje del hogar, ¥ te
niendo unas superficies de pared lateral, estando dicha eg
tructura de soporte caracterizada por tener una pluralidad
de espacios periféricés que se extienden a través de di-
cha éstructura.y convergen en sentido descendente o hacia
abajo, estando cada uno de dichos espacios veriféricos for
mados, al menos en parte, por las superficies de- pared la

teral de miembros de soporte adyacentes y la superficie in
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dicacién 12, seain los cuales el didmetro del miximo circu
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228, Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin
lo inscrito que ajusta en una secéién recta horizontal de
dichos espacios periféricos es menor de tres veces el didme
tro de las pellas o pastillas de basura tal como son car—
gadas, y en el cual el didmetro de tales clirculos inscri-
tos va decreciendo en el sentido descendente.

- 3. Perfeccionamientos de acuerdo con la rei-
vindicacién 12, (seain los cuales dichos miembros de sopor -
te terminan a poca distancia del eje, formando asi unﬁesé
pacio central que se exbtiende a través de dicha estructu~
ra de soporte, siendo el 4rea de la seccidén recta de djeho
espacio central, en el plano horizontal de la parfe alta de
la estructura de soporite, menor del 40% del &rea totallde
la seccibn recta transversal del hogar en el mismo plano,

42, Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin
dicacién 32, segin los cualés los miembros de soporte van
fijamente sujetos por'sus extremos éxiles a una estructura
toroidal de material refractario, refrigerada, cuyo ejexes

% N

paralelo al del hogar.

58, Perfeccionamicntos de acuerdo con la }eivig
dicacién 49,.segdn los cuales la superficie de dicha estrucf
tura toroidal que se enfrenta a su eje es de forma tronco
cénica, convergente en el sentido descendentc.

62, Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin
dicacidén 12, segin los cuales el mimero de miembros de s0-
porte estd comprendido en el intervalo de cuatro a dieci~-
séis, ambos inclusive.

72, Perfeccionamientos de acuerdo con.la reivin
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- dicacidén 12, segdn los cuales dichos miembros de soporte
{tienen unas superficies laterales verticales, paralelas en
tre si. .

8a, Perfeccionamientds de qcuerdo con la reivin
dicacién 12, segin los cuales dichos miembros de soporte
tienen unas superficies 1aterales que van inclinadas a par
tir del eje hacia la pared del hogar, de tal modo que los |

! mieﬁbros de sopdrte son mds anchos junto a la pared que cex
ca del eje.

‘9§} ﬁ;rfeccionamientos de acuerdo con la reivin
dicacibén 12, segin los cuales dichos miembros de sopo:rte
tienen unas superficies laterales que van inclinadas en sen
tido axil hacia abajo, de tal modo que las estructuray de
soporte son mds anchas en la parte inferior que en la gcu.-~
perior, .

102, Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin| -
dicacién 38, segin los cuales la superficie de dichos niem
brbs de soporte que se enfrenta al eje es vertical er uma
distancia dada, y luego va inclinada ‘apartdndose del eje,
en direccibén a la pared del hogar.

118, Perfeccioﬁamientos de écu;rdo con la rei-
vindicacién 32, segin los cuales la superficie do dichos
miembros de soporte que se enfrenta al eje va.con incling
cién hacia el eje,'haciendo asl que el espacio central con
verja en el sentido descendente.

' 128, Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin
dicacién 428, segin los cuales dicha estructura toroidal es

de seccibén recta trapezoidal.

132, DPerfeccionamientos introducidos en un horno

e cuba vertical.
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Tal y como se ha descrito en la Hemoria que an-

Tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa
ra los fines que se han especificado,

' Esta Memoria consta de veintidés hojas escritas

a miguina por una sola cara.
Medrid, 16,87.1077

P.A.
Albe 0

FPor Po




UNION CARBIDE CORPORATION

/v 66510

:’, '/i’/'Z
4 " A
|/
W 7 £ /
a /
7 LN3
4 ’/
] /
5 S T 7// S // o FlG I
- / -
N\t N
\\\\\\\}\\\ /(\\;\\\\\ \\\\\ /
\\\ \ \\\\\\
\’ \\\ \\\ N /
NN RSN
. N\ ) \\/
s “ KA
vl
6) "’_I"’, [*. e S /




I1/1v

UNION CARBIDE CORPORATION

665 1 0

FIG. S




UNION CARBIDE CORPORATION

IIT/IV

FIG 7

76~

73
s s g
7 T ' 72'
7
N\
7 77
/! =
/ d ‘
/ / i
y / 7
77 7 Vi g
/
/1 /4
4
A7 A FIG. ©
4
| g
Y L'N
Vs | /:
:; I ' 3 n
% 74 7 74’\ N
\// ! \\}\ ﬂ — \//i
NN NN NN SO Y\Y.
AIONNN N SO\
2 NANNNY NN\l
ANNN AN RARRAN
i N NN \\\ IR N \\/'*\._/72
'INNNAN SO0 TR
N :\\\\\\\\\\v/ N\ '\\\\\ \\’ N
N4 N
N 7 ]
t4 T~
\% I //:
:’ ‘N
N




UNION CARBIDE CORPORATION

FIG. 8




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



