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En las acerias convencionales, el acero es general-
mente laminade en forma de largas tiras dotadas de una parti
cular seceidn transversal, obtenida mediante seleccidn de wme
una forma particular de rodillo empleado para configurar e1
metal. Ias tiras de metal, que pueden tener mds de 91,44 my
salen ordinariamente del rodillo final a una elevada tempera
tura. Puede disponerse un equipo para transportar dichas ti-
ras metdlicas dentro de la acerfa para su ulterior elaborge—
cidn, Comfnmente se usan lechos de enfriamiento para efectuar
dicho transporte lateralmente a la direccifn de desplazamien
to de las tiras desde los rodillos e igualmente para propor-
cionar un enfriamiento por aire a aquellas tiras mientras se

transportan a través del mencionado lecho. Convencionalmente,

- se dispone una plataforma de insercidn destinada a recibir -

las citadas tiras metdlicas desde el tren de laminacién, Pue
de disponerse un.mecaﬁismo impulsor en la citada plataforma
para transferir las tiras al lecho de enfriamiento. Después
de que las tiras han atravesado 4ste ltimo, pueden transfe=
rirse mediante barras de arrastre a una plataforma de salids
para su ulterior tratamiento.

Un objeto de la invencidn es el de proporcionar un =
aparato para enfriar tiras metdlicas calientes en acerfas.

Otro objeto es el de proporcionar un aparato de le=—-
cho de enfriamiento, utilizable para la recepcidn y transfe-
rencia de una sola tira o de dos simultdneamente.

Otro objeto em el de establecer un lecho de enfrigme
mlento que pueda recibir ¥ transferir dos tiras gimultinegee
mente, sin interferencia con tiras subsiguientes,

Otro objeto es el de ofrecer m nuevo y perfecciona-

do aparato de suministro de tiras metdlicas alargadas a un -
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lecho de enfriamiento de un solo lado desde un par de pogie
ciones de entrada, 7

Otro objeto es la provisidn de medios para transfo-
rir simultdneamente un par de tiras metdlicas a un lecho de
enfriamiento de un solo lado en el que no se produzca ningu-
na interferencia con las tiras subaiguientesﬁ '

Otro objeto es el de proporcionar un conjunto de lef
cho de enfriamlento dotado de medios pars apilar una sprie -
de tiras metdlicas alargadas para su simulténeo transporte a
travéé del citado lecho y para desapilar tales pilas en el =
extremo de desecarga de aquél;

Otro objeto es la provisién de un conjunto de lecho
de enfriamiento destinado a enfriar y desplazar lateralmente
tiras metdlicas alargadas y capaz de desplazar lateralmente
una sole tira o un par de_ellas en cavidades separadas del «
citado lecho, _

Otro objeto es el de ofrecer un lecho de enfriamien~
to en el que el desplazamiento de las tiras se efectda a trg
vés de cavidades simples o alternas de aquél. ‘

Otro objeto es el de proporcionar um hnuevo y perfée;
ciongdo mecanismo para ordenar un grupo de tiras en el extre
mo de descarga de un conjunto de lecho de enfriamientos

Egtos y otros objetos y ventajas de la presenmé inven
cidn resultardn mds evidentes mediante la descripeidn detam
llada, considerada en relacifn con los adjuntos dibujos,

En general, la invencién comprende uns plataforma su
perior y otra inferior de insercién de tiras y un mecanismo
impulsor a cada nivel para transferir tiras metdlicas a cavi
dades de retencién superior e inferior; respeetivamente; 3e

establece un lecho de enfriamiento del tipo de dientes de =
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sierra, que puede utilizarse selectivamente con un moviniento

gimple para manipular tiras individuales desde la cavidad de

reteneién inferior, o con un movimiento doble para transferir
tales tiras desde eavidades de retencidn superior e inferiorr
simultdnesmente, Se disponen medios para secuenciar el bastie
dor de transporte desplazable del lecho de enfriamiento, de -
manera que las tiras puedan ser rebtiradas sin interferencia =
con tiras subsiguientes., Se dispone también un mecanismo agru
pador para apilar automdticamente tiras de acero planas en la
cavidad de retencidn inferior antes de su transferencia al le
cho de enfriemiento y un mecanismo desagrupador automdtico en
el extremo del eitado lecho pars desagrupar las tiras apila—-f-
das y transferirlas a unas barras de arrastre para su retirae

da a una plataforma de salida‘“.."

Descripeidn de los dibujos

Ia figura 1 es una vista en planta esquemdtica de un
aparato de lecho de enfriamiento de acuerds conla invencidn,

Ia figura 2 es una vista en alzado lateral, con paYe—
tes suprimidas, del conjunto impulsor mostrado en la figurg =
T4 .

Ia figura 3 es una vista en plants superior de la pox
cidn del aparato ilustrado en la figura 2;
| La figura 4 es una porcidén fragmentaria del aparato =
mostrado en la figura 2, que ilustra el funclonamiento del me
canismo agrupador,

Las figuras 5 y 6 son vistas fragmentarias que iluge—
tran el funcionamiento de las barras de transporte desplozgee
bles del lecho de enffiamiento.

las figuras 7 ¥ 8 son vistas fragmentarias que ilugee

tran el funcionamiento del mecanismo ordenador; y
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Ias figuras 9a a 9p ilustran esquemfticamente el fun-
cionamiento de la poreidén impulsora del aparato mostrado en =

la fisura 1;

Descripeién de la versidn preferids

Is flgura 1 ilustra esguemdticamente un aparato dé en
friamiento 10 que puede estar asociado a un tren de laminacidn
12 de acero, El tren 12 puede esigr adapiado para descargar -
una primera tira continua de metal 14 y una segunda tira cone
tinua de metal 15, ambas configuradas con la deseada seceidn
transversal mediante el tren de laminacidn 12, lLas ti;'as 1.4 ¥y
15 pueden pasar a travds de cizallas volantes 1'% ¥y 18y respeg
tivamente, en las que gon cortadas en sépmentos deseadom, Tal
como apreciardn los expertos en la materia, las cizallas VO
lantes son dispositivos blen conocidos; adaptados para c:_:rtar
tiras mientras se hallan en movimiento, Las tiras 14 ¥ 15 pue
den dirigirse desde el tren de laminacidn 12 & lo largo de un
conjunto inferior de rodillos de sglida 20 y de un conjunto, =
superior de rodillos de salida 21, respectivamente, los OG-
les dirigen las tiras 14 y 15 al aparaté enfriador 10, B tren
de lamingeidn 12, las cizallas 17 ¥y 18 y los rodillos de xsali---
da 20 y 21 son bien conoéidos en la téenica y, por consigulen-
te, no precisan de una ilustracidn o descripeidn con mayor de-
talle,

ElL aparato de lecho enfriador 10 comprende en general
un conjunto insertor 25, un conjunto impulsor 26; un 1eohc; de
enfrigmiento 27, un conjunto de barras de arrastre 29 y una =~
plataforma de salida 30, El conjunto impulsor 26 recibe las -
tiras 14 y 15 y las transfiere al lecho 2‘;@ Dicho conjunto 26
incluye generalmente unas porclones superior e inferior 28. N

29, cada una de dlas dotada de grupos de rodillos de entrada
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Sy 36; respectivamente, que se hallan alineados en genersl
con los rodillos de salida 20 y 21, respectivamente, para re-
eibir las tiras 14 y 15, Las porciones superior e inferior in
cluyen respectivamente a las placas impulsoras 38 y 39, dige—
puestas también adyacentemente a sus asociados rodillos de en
trada 35 6 36, funcionando cada placa impulsora para transfe=-
rir tiras al conjunto de transferencia 27 del lecho de enfria
mién'bo; de la menera que se describlrd mds adelante, Ia placa
impulsors inferior 38 puede estar dividida en una serie de ~-
secciones 38a a 3811 y en una seceidn extendidan 38i, cuya fing
1idad se expondrd mds adelante, Andlogamente, la placa impule
sora superior 39 estard dividida en secciones 39& al%cyen
una seccidn extendida 39d. Las placas impulsoras 38 ¥y 3% fun=-
cionan tramsfiriendo las tiras 14 y 15 desde los rodillos 35
§ 36 al lecho de enfriamiento 27.

‘ Egte lecho incluye una serie de barras transferidoras
ranuradas 41 y 42, alternativamente estacionarias ¥y desplaza-
bles, que se extienden en general YPerpendicularmente a la die
recoidn de movimiento de las tiras a lo largo del conjunto in
sertor 25, las barras desplazables 42 sirven para transportar
tiras desde el conjunto insertor 25 paso a paso entre las baw
rrag estacionarias 42 y a través del conjunto de lecho enfrig
dor 27 hasta un conjunto convencional de barras de arragtre -
29 para su retirada a una plataforma convencional de salida -
30, que transporta las tiras para su ulterior ele.boracién; )

Tal como se describird luego mds detalladamente, se =
dispone un mecanismo agrupador 80 (figura 4) debajo de 1la pla
ca impulsora 38 para apilar un ndmero preseleccionado de plae
nos antes de que éstos sean desplazados a travds del lecho en

friador 27, Asimismo, se dispone un ordenador 251 (figura 10)
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entre el extremo de descarga del citado lecho 27 y el conjun-
to de barras de arrastre 29 para retirar individualmente las
distintas capas o planos de un grupo dispuestos sobre el le;-
cho 27 ¥y para suminisirarlos al conjunto de barras de ATTESm-
tre; | |

Seguldamente se desoribirdn con detalle los aspectos
especificos del conjunto impulsor 26, del conjunto 27 de e
transferencia al lecho de enfriamiento y de sus componentes =
asoclados, con referencia a los dibujos, El conjunto ingertor
25, el conjunto de barras de arrastre 29 y la plataforma de_
salida 30 pueden ser de cualquier ddsefio bien conocido y no =
precisan de una descripeidn detallada.

Con referoncla ahorg a las figuraé 2 y 3, se observa
que el conjunto insertor 25 incluye un bastidor 45 que aost:i_.g
ne una serie de impulsores primarios 46 para :103 rodillos '--_-
accionadores 35 y 36, Cada impulsor primario 46 puede tensr ~
un primer drbol accionador 47 al que puede fijarse uno de los
rodillos insertores superiores 36 y un segundo drbol acciona=
dor 48 extendido desde su extremo opuesto para accionar ﬁno -
de los rodillos insertores inferiores 35. Mds eapeci:t‘idamente
cada rodillo insertor 35 estd fijado a un extremo de un drbol
50 rotatoriamente moptado en 'el bastidor 45 mediante adecuados
cojigetes 51 y 52, E1 extremo opuesto de cada drbol 50 puede
acoplarse adecuadamente a su asociado accionador 46; tal como
mediante una correa 53 extendida alrededor de una primarar.po-
lea 54 fijada al drbol 50 y de una segunda polea 55 f£ijada al
drbol dé salida 48 de un impulsor primario; como se ve en ls
figura 2, los ejes de rotacién de los rodillos 35 y 36 estdn
inc_:linados hacia abajo en direceién al lecho de enfriamiento

27, de menera que las tiras metdlicas que pasama lo largo de
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los rodillos superiores e inferiores 35 6 36 tiendan a desplg
zarse lateralmente haela el lecho de enfriamiento 27 bajo la
influeneia de la gravedad, las placas impulsoras inferior y -
superior 38 ¥ 39 estdn situadas respectivamente junto a los =~
extremos deprimidos de los rodillos 35 y 36 y cada una dé ellas
se extiende longitudinalmente en direceidn generalmente para-
lela a lz direccidn de movimiento de las tiras a lo large de
los rodillos 35 y 36. Se comprenderi que, sunque se hace refe
rencia a las placas 38 y 39, la siguiente descripeidn de las
placas y de sus respectivos conjuntos elevadores serd api:lca-
ble a cada una de las secciones 38a - 381 y 393 - 39d. Ia su-
perficie superior de las placas impdlsoras 38 ¥y 39 estd incli
nada tembién hacia abajo en direceidn al lecho de enfriamien~
to 27, con un a’ngulo de ineclinaecidn sensiblemente igual al de
ios rodillos 35 y 35; Iz placa impulsora inferior se muestra
en la figura 2 provista de una seccidn transversal generalmen

te en forma de U inver#ida. El fondo abierto de la placa 38 =

‘puede sostenerse por medio de una viga 56 en I u otro miembro

de éoporte gimilar, ILa placa 38 y la viga 56 en I estdn aco-~
plaﬁas pars un'mwimien'l;o vertical alternativo por un conjun-
to elevador 57; que puede incluir barras conectoras verticae-
les 58 articulademente conectadas s un brazo de ung pilanca -
acodada 59 articuladamente montada entre sus extremos por
pasador 60 y cuyo otro extremo estd articuladamente conectado
a una barra longitudinalmente desplazable 61, Se apreciard —
que el movimiento de la barra 61 en una primera Aireccidn per
pendicular al plano de la Tigura 2 hard girar a la pakanca =
ecodada 59 en uma primera direceidn para elevar la placa 38

desde su posicidn mostrada con lineas continuas s su posicidn

ilustrads con lineas discontinwas, mientras que el movimiento
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de retorno de la barra 60 devolverd la placa 38 a su posicién
original. La placa elevadora 39 entd andldgamente sostenida -~
para un movimiento alternativo por un conjunto elevador 64 si
milar al expuesto en relacidn con la ylaca 38; Se apreciard
que cada una de las secciones de placa 38a - 38i y 393 - 394
se hallard provista de un conjunto elevador individualmente
accionable 57 6 64, de manera que dichas placas pueden moverw
se alternativamente en grupos, mientras otras permanecen estz
cionarias, tal como se explicard luego,

Les placas 38 y 39 se muesiran en la figura 2 en sus
posiciones mds bajas, en cuyo punto sus superficies superige-—
res inclinadas se encuentran en alinesmiento generel con las
porciones mds elevadas e inclinadas de las periferias de los.
rodillos 35 y 36. Ias placas 38 y 39 son desplazables median=-
te conjuntos elevadores 57 y 64 hasta un limite superior 6::--_-
tremo de desplazamiento, como se indiea mediante 1fneas dlem
continuas; o hasta una posicién intermedia, ' |

Tal como se ve también en la figura 2; el conjunto im
pulsor inferior 29 incluye una muesca de retencidn 70 que com
prende una seccidn generalmenteren forma de I en seccidn vere
tical, con un largoe ramal 71 inclinado en general hacla abajo
en la direccifn del lecho de enfriamiento 27 y con un corto =
ramal 72 extendido en general hacia arriba. Ia muesca de Tew
tencidn 70 estd situada de manera que su ramal inclinado ;7.1 -
estd en alineamiento general con la superficie superior de la

placa impulsora 38 cuando dsota se encuentra en su posicién —

mds elevada 67. En consecuencia, cuando la placa impulsora 38

estd en su posicién mds baje y se deposita una tira sobre la
plataforma insertora a lo largo de los rodillos inferiores 35,
dicha tira se desplazard lateralmente desde el rodillo 35 a -
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la superficie superior de la placa 38, debido a la inelingee=
cidn de sstos miembros, Esto iniciard también el comiengo de
la aceidn deslizante, que empieza a refrensr lg tira reépecto
g su méxima velocidad alcanzada sobre los rodillos 35. Iuezo

puede transferirse la %ira a la muescs de retencidn 70 medien
te accionamiento del mecanismo elevador 57 yara lev%ntar lag -~
placa 38 a su posicidn mostrada con lfneas continuas en la i
gura 2, tras lo cual dicha tira puede desplazarse libremente

'so'ore la superficie 71 de 1a cavidad 70, por donde se deslizg

rd hasta quedar detenida. Ia transferencia de la “ira al Leee
cho de enfriamiento 27 puede efectuarse entonces de la manera
que se deseribird mds adelante, KL ramel corto 72 de la muese
ca de retencidn 70 es solidario de las barras transportadoras
estacionarias 41+ Ia porcidén superior 28 del conjunto impule—
éor tiene una muesecs dé retencidn 73 andlogamente constr_gida
que presenta un ramal largo 74 inelinado haels abajo, que ==—
¥ermina en una ramal corto 75 extendido en general hacia arrd
ba y situado de manera que el ramal inclinado 74 quede en ge=
lineamiento general con la superficie superior de la placa su
perior 39 cuando dsta se halla en su posieidn mds elevada, —
mostrada por lineas discontinuas, Asi, una tirs dispuesta so-
bre los rodillos insertores superiores 36 puede transferirse
a la muesca de retencidn superior ;{.3 de manera similar ala -
descrita respecto a la mueséa de retencidn inferior 70;

Ias figuras 2, 4, 4a y 4b muestran el conjunto impule
sor 26 incluyendo un mecanismo agrupador 80 destinado a apiee
lar tiras planas en la cavidad de retencidn inferior 70. Aun~
que s6lo se muestra un mecanismo agrupador 80, se comprenderd
que puede espaciarse una serle de tales conjuntos g todo 1o ~

largo del conjunto impulsor 26 pare su funcionamiento simul‘bg_',_
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neo, Tal como se ve en la figura 2; el mecanismo agrupador 80
comprende en general un impulsor primario 82 que acciona a un
conjunto de émbolo agrupador 83 a través de un varillaje de -
accionamiento 84, EL conjunto 83 es movido vertical y alterna
tivamente a travds de aberturas 85' formadns en la cavidad de
retencidn inferior 70 para mover una cabeza de émbolo 85 a su

acoplamiento con sucesivas tiras planas 86 que son suceslva=~—

' mente dispuestas en la cavided de retencién 73 de la manera -

anteriormente explicadas: Cuando se recibe uma tira plana 86 =
en lg cavidad 73, se orienta en general con su lado transver—
sal més largo en contacto con la superficle 74, como se mues-—
$ra mediante lineas dlscontinuas en la figura 2, Al moverse -
alternativamente el conjunto de dmbolo 83, su eabeza 85 esta=
blece contacto con la tira plana 86 en un lugar descentrado -
pars inclinar ésta dltima & su posicién de canto mostrada con
lineas continnas en la figura 2. Tel como se expondrd luégo -
con mds detalle, el conjunto de émbolo puede girar en el sen=
tido de las agujas del reloj, segin se mira a la figura 2, de
manera que; al disponerse cada sucesiva tira plana 86 en lg =
cavidad 70, la cabeza del émbolo se encontrard en posicién de
contacto con una correspondiente poreidn de oada una de ellas
para inclinarla hacia una pila; con todas las tiras orientae—
das del mismo modo que la tira inicisl 865

En la versidn preferida, cada conjunto agrupador in.
cluye un par de conjuntos de émbolo 83, mada uno de ellos aco
plado gl motor 82 y de los cuales s6lo se muestra uno en la =
Plgura 2. A tal fin, el motor 82 tiene un drbol de salida 86
conectado por el acoplamiento 87 al drbol de entrada 88 de un
conjunto de engranajes reductores que a su vez tiene un par de
drboles de salida 90 (de los que sdlo se ve uno en la Ffigura2)
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que se extienden en alineamiento axial desde sus lados opues—
tos y en general perpendicularmente respecto al eje del drbol
de entrads 88, Cada drbol de salida 90 y 91 accions a uno de’
los conjuntos de émbolo a través de uno de un par de conjtm-f-
tos de varillaje idénticos 84. Como loz varillajes 84 y los -
conjuntos de émbole agrupadores 83 son idénticos en cada miee
tad del par, s6lo se muestran y describen el varillaje 84 y =
el conjunto de émbolo 83 accionado por el drbol de salida 90.
El conjunto de varillaje 83 incluye un miembro acodado y rame
dialmente extendido 92, que estd adecuadamente acoplado para
su rotacién con el drbol 90. Un pasador 94 se extiende desde
ung adecuada abertura en la palance acodada 92, siendo el eje
de tal pasador gemeralmente paralelo al eje del drbol 90 y eg
tando desplazado del mismo, El pasador 93 ge extiende a trae—
vés de una conexidn de barra 95 que puede esté.r adecugdamente
apoyada para su rotacidn sobre el pasador 93 por medios tales
como los cojinetes 96, Una barra conectora 97 pucde fijarse -
en un extremo de la conexidn 95, extendlendose radialmente e
desde el pasador 94 y hacia el conjunto de émbole agrupador -
83 y presentando una horquilla 98 conecteda a su otro extremo.
Se apreciard por consiguiente que al girar el drbol 90 y la -
palanca acodada 92, la conexién 94 apoyada sobre el pasador 93
¥ la barra 97 se moverd altermativamente pars accionar al con
Junto de émbolo agrupador 83 de la maners que se deseribird -
nds adelante’

Con referencia también a la figura 2, el conjunto de
énbolo agrupador 83 incluye una barrs agrupadora 101 extendi-
da en general verticalmente y que tiens la cabeza 85 del émbo
lo fijada a su extremo superior, que estd articuladamente cow

nectada por su extremo opuesto a un brazo de una palanca aco-
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dada 103 generalmente en forma de I, asegurada a un drbol agm
pador 104 extendido en general horizontalmente, que puede ose
tar articuladamente apoyado en unos cojinetes no mastrados‘":‘m
otro ramal de la palanca acodads 103 se extlende radialmente
desde 8l Arbol 103 para una conexidn articulada en su extremo
alejado a la barra cofiectora 97. Entre la cabeza 85 del émbo—
1o y la palanca acodada 103, la barra agrupadora 101 pass a =
través de un collar de guia 112 articuladamente apoyado sobre
unos pasadores 113 entre un par de placasg paralelas y ver_'tii;
calmente orientadas 114, fijadas a un drbol de ajuste artiou=
ladamente montado y generalmente horizontal 115 situado en ge
neral por encima del £rbol agrupador 104 ¥ paralelamente al =
mismo, Los ejes del £rbol de ajuste 115 y del 4rbol agrupador
105 son también generalmente paralelos al eje de los rasadores
de articulacién 113; pasadores de conexién 106 y 110;. ﬁaaador
94 y drbol de salida 90 de la caja de engranajes 89. Se apre=
clard por consiguiente que al girar el 4rbol de salida 90; de
terminando’ el movimiento alternafivo de la barra de conexidn
97‘, la palanca acodada 103 se moverd también alternativamente
alrededor del drbol agrupador 104, determinando el movimiento
alternativo de la barra agrupadora 101 y de la cabeza 100 del
émbolo, mientras la barra 101 es guiada por la conexién desli
zante existente en el collar 112,

Como se muestra enhla flgura 2; el conjunto agrupador
estd en su posicidn no extendida; ilustrada con 1fneas contie
nuass Tras une rotacién de 1809 del drbol de salida 90, la og
beza 100 del dmbolo avanzard a la posicidn indicada con line-
as discontinuas, produciendo asi la rotacidn de 902 de la tie

ra 86, mostrada con lineas discontinuas, alrededor de su eje .
longitudinal en la cavidad de retencidén 70, a su posicidn de =
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canto indicada por lineas continuas. Para reorientar el Con=-
junto de émbolo 83 respecto a sucesivas tiras 86, el mecanis-
mo agrupador 80 estd provisto de un conjunto ajustador 120, =
que se muestra en la figura 4. El conjunto gjustador 120 ine-
cluye ung placs ajustadora generalmente vertical 122, fijada
al drbol ajustador 15. Ie placa ajustadora 122 puede girarse
a través de una serie de posiciones, como se muestra con lfee
Qeas continuas-y discontinuas en la figura, 4, de la manerg ==
que se describird mds adelante para ajustar la posicién angu~
lar del drbol 115, desplazando asi al collar 112 y cambiando
el angulo de orientacidn del drbol agrupador alternativamente
mévil 101. Ia placa de ajuste 122 puede ser desplazada entre
ung serie de posiciones sucesivas por una cremallers arqueadsa
125 fijada al fondo de la placa de ajuste 122 y que se acopla
a un pifidn 126 fijado a un 4rbol horizontal 127. rotatorizmens~
te apoyado en los cojinetes 128, Este drbol 127 es p;zesto en
rotacidn por medio de un cilindro de ajuste 130 dotado de un
drbol extensible 131 que se acopla a una placa radialmente ex
tendida 133 fijada al drbol 127 del pififn mediante un conjunto
135 de horquilla y pasador fijado al extremo del Hrbol 131 dd
cilindroe El propic cilindro 130 puede apoyarse parg un movie
qientq articulado por medio de pasadores de articulacidn gene
ralmente horizontales 137 sostenidos en soportes verticales =
espacidos 138+ Pueden disponerse unos medios de control, no -
mostradep para extender sucesivamente el drbol 131 del eilin
dro escalonadamente a una serie de posiciones diferentes, po=-
niendo asi en rotacidn al'érbol'12; del pifién y al engranaje-
126, Eeto determina el desplazemiento de la cremallera 125 fi
Jada a la placa de ajuste 122, a lo largo del pifidn 126; oo

rando asi el drbol de ajuste 115, Cambiando la posicidén angue-
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lar del drbol 115, varia tembién la posicidn del collar 112,
de menera cue la barra agrupadora 101 y la cabeza 100 del én
bolo son desplazadas a lo largo de diferentes trayectorias an
gularmente extendidas, en virtud de lo cual la barra agrupado -
ra 101 puede actuar sobre sucesivas tiram para formar umpi-—-
la de ellas en la cavidad de retencién 70, Un segundo ciline
aro 145 se apoya mediante los pasadores de articulacidn 146 y
tiene su drbol 147 articuladamente conectado a la placa de
ajuste 122 por medio del conjunto de horquilla y pasador 1485
El cilindro 145 puede disponerse para devolver la placa‘ de -
ajuste 122 a su posieidn inicial, de manera que puede Utiliwe
zarse un ¢ilindro de ajuste 130 de accién simple; Aungue no -
se muestra el conlrol para el conjunto a.pilador;. se comprende
rd que puede adoptar cualquier forma, coho un elemento que de
tecte el momento en que una tira se apoys en la cavidad '70 d
proporcione una sefial de energizacidén del motor 82 durante -
una sola revolucidn del acoplamiento de barra 95 para mover
el conjunto de émbolo 83 a través de wn ciclos Un interruptor
de limite, no mostrado, puede acoplarse al pasador 94 para ==
accionar un sistema circuital después de eads revolucidn del
pasador 94 a fin de reajustar el motor 86 y el cilindro de =
ajuste esecalonado 130 a su siguiente posicidn, |

El lecho de enfriamiento 27 es generalmente del tipo
dotado de una serie de barras de transferencia ranuradas y eg
tacionarias 41 pars sostener tiras, y de una serie de barras
de transferencis renuradas y desplazebles 42, intercaladas en—
tre las primeras, Mds especificamente, tal como se obsex;va en
las figuras 2 y 3, el lecho de enfriamiento 27 incluye general
mente una serie de barras de transferencis 41 renuradas o en

dientes de sierra, espaciadas entre si, paralelas y horizontal
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mente extendidas, fijadas en posicidn mediante montaje sobre

una viga 155. Entre las barras de transferencia fijas 41 y ==

paralelamente a ellas se intercala una serie de barras de ww-
transferencia desplazables 42, andlogamente configuradas. Las
barras 41 y 42 se extienden enire el conjunto impulsor 26 y -
el conjunto da barras de arrastre 29 para transportar las tie
ras metdlicas desde la plataforms ingertora 25 al citado con=
Junto de barras 29. i.os extremos de las barras de 'l:ransferez_x-

cia fijas 41 se fijan a la cavidad de retencidn inferior 70,

mientras que en las cavidades de retencidn superior e infem=

rior 70 7 73, respectivemente, se disponen las ranuras 156, w
en alineamiento con las barras de transferencia desplazables
42; de manera que éstas dltimas puedan moverse libremente y =
coger tiras metdlicas de las cavidades de retencién 70 y 73 =
gin interferencias,

El mecanismo destinado a mover alternativamente las_-f
barras de transferencia desplazables se muestra en las figu-;
ras 5 y 6; Generalmente, el mecanismo para mover la barra de
transporte desplazable 42 incluye un primer conjunto traslads
dor 15% pars mover eats barra horizontalmenfe, un segundo con
Jjunto trasladador 158 para mover la misma barra verticalmente
y un conjunto conmutador 159 (figura 6) para ajustar la compo

nente horizontal de dicho movimiento enire una primera y una

.segunda distancia sensiblemente doble a la x,-x':i.lzlez'a.;'i‘E

Con referencia ahora a la figura 5, el mecanismo ac-e
cionador para la barras de transporte desplazable 42 puede ine-
cluir un par de motores de accionamiento 160 axialmente aling
ados a lados opuestos de una caja de engranajes 161 y acoplae
dos a drboles de entrada de la misma por medios convencionnme

les, tales como los acoplamientos 162, Ia caja de engranajes
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161 os adecuadamente sostenida debajo de las berras de transe
forencia 41 ¥ 42 y tiene un primer par de drboles de salida -
horizontales axialmente alineados para accionar un par de Vo
rillajes de elevacidn y descenso 1-6% acoplados a barrag de =~
translerencla deéplazables 42 y que forman parte del primér -
conjunio trasladador 15;;, y un segundo par de drboles de sall
da horizontales y aximlmente alineados 166 pars accionar un -
varillaje transversal 168; que estdn también acoplados a las -
barras desplazables 42 y forman parte del segundo medio trage
ladador 158, ' _
Como los varillajes de elevacién y descenso 167 B0
plados a cada lado de la caja de engranajes 161 son idénticos,
8s8lo es preciso describir uno de elles con detalle. Tal como -
se ve en lag figuras 5 y 6, el drbol de salida 165 tiene una
palanca acodada excéntricamente montada 170,. fijada sl mismo.
Un drbol 171 se extiende desde dicha palanca 170, con su eje
generalmente paralelo sl del 4rbol 165, conectdndose rotatome
riamente a una barra elevadora 172 extendida en general horim
gontalmente y en direccidn perpendicular & las barras 41 y 42
de la plataforma de refrigeracidn 2"7',: pudiendo pasar por de—-—
bajo de una serie de dichas cremallerass En el punto en el s
que la barra elevadora 1;7‘2 pasa por debajo de las barras mévi
les 42, puede montarse articuladamente una palanca acodada =
174 sobre un pasador horizontal 174 que se extiende en gene-—
ral perpendicularmente al eje de dicha barra elevadora 172.
Un ramal de la palanca acodada 174 se¢ extiende verticalmente -
hacia abajo desde el pasador 1';5 v estd articuladamente' coneg
tado a la barra elevadora 172 por un pasador 176 cuyo eje es-
generalmente paralelo al del pasador 175; El otro ramal de la

palanca acodada 174 se extiende en general horizontalmente y
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termina en un punto situado debajo de la barra 42, donde se -
acopla mediante la barrs de conexidn 177 a la superficie infe

rior de una viga horizontal 180 que se extiende en gensral pg

- ralelamente a la barra de transferencia mévil 42. la viga 180

sostiene g la barra de transferencia mévil 42 sobre unwdillo
horizontal 182 rotatorismente sostenido sobre la viga 180 en-
tre ramales vertlcalmente extendidos 183 y sobre un pasador ...
horizontal 184 cuyo eje es perpendicular al eje de la barre -
42. Puede verse por comiguiente que al girarse la pa.lanca ——
acodada 170 sobre el drbol 165, la barra elevadora 172 serd -
alternativamente accionada por debajo del lecho de enfriamien

40 27, El movimiento de la barra elevadora 172 hard glrar a =

su vez a la palanca acodada 172, elevdndose y descendiéndose
asl a la viga 180, que a su vez eleva y desciende a la barra
de transferencia mévil 42, Esta disposicidn permite a dicha =
barra 172 elevar simultdneamente una serie de vigas similares
a la 180 por debajo de otros miembros de cremallera méviles -
42, El otro varillaje elevador 16;{. dispuesto al lado opuesto
de la caja de engranajes 161 comunicard andlogamente umna fuer,
za elevadora al otro extremo de la viga 180 en un lugar espa~
ciados Se comprenderd por los expertos en la materia que po&=
drfa emplearse cualquier mecanismo elevador equivalente y si-
milar para elevar y descender las barras de transferencia 425
Con referencia también a las figuras 5 y 6, el varilla

Je transversal 168 incluye un mecanismo de accionamiento trang

_versal 190 de doble carrera, destinado a variar selectivamen=

te la distancia en que se desplazan alternativamente los miem

bros de cremallera 42 a lo largo de sus ejes longitudineles.
El mecanismo de accionamiento transversal 190 inecluye en geng

ral un bastidor 191,en forma de eaja, que se extiende en ~—
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general horizontalmente entre las vigas 180 y estd situado en
tre las barras de transferencia 41 y 42 y la caja de engrana~
jes 161. Los extremos opuestos del bastidor 191 terminan en =
una poreidn triangular 191 deslizablemente sostenida s0bre -
las vigas 180 y cada una de las cuales se conecta a un varie
llaje de accionamiento transversal 192 acoplado a un miembro

de transferencia mévil 42, 7

El bastidor 190 puede ser alternativamente accionado
a 1o largo de su eje longitudinal por un varillaje de carrera
corta 195 situado en uno de sus lados, o por un varillaje de
carrera large 196 situando en su lado opuesto. El cambio entre
un modo de operacidn con carrera corta a otro con carrera lar
ga se efectia mediante un mecanismo conmutador 19%. Como _se' -
ve en la figura 5, el varillaje de comexidn de carrera corta
195 incluye uma palanca acodada 200 fijads al drbol de sélida
166 de la caja de engransje 161. la palanca acodada 200 tiene
un drbol 201 excéntricamente situado, que se apoya articuladg
mente en una barra de conexidn 202 comectada a un extremo de
una barra accionadora 203 extendida en general horizontalmen=
te. El extremo opuesto de la barra accionadora 203 estd acopla
do mediante un conjunto 204 de horquilla y pasador al mecanig
no commutador 197 £ijado al bastidor 191,

Fl mecanismo commutador 197' incluye un miembro tu.bu--
lar 208 que se extiende horisontalmente entre los lados del -
bastidor 191 y se apoya articuladamente en ellos. Un cilindrp
conmutador 210 se extiende transversalmente respecto al mi e
bro tubular 208 y a lo largo del eje longitudinal del basti--
dor 191 y es sostenido articuladamente en un extremo por un =
conjunto 211 de horquilla y pasador a una pieza transversal -
sustentadora 213 entre los lados del bastidor 191, Un drbol =
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extensible 215 se dirige hacia abajo desde el cilindro 210 hag
ta un punto situado debajo del miembro tubular 208, donde el
extremo del drbol 215 se coneeta articulademente a un pasador
horizontal 217 extendido entre un par de orejas paralelas y =
espaciadas 218 fijadas al miembro 208, El eje del pasadof de
conexidn 217 es paralelo al eje del miembro tubular 208, de -
manera que, tras la extensidn o retraccidn del drbol 215 del
éilindro 210, el miembro tubular 208 gira dentro del bastidor
191, Una placa rectangular 220 estd fijada a un extremo del =
miembro tubular 208, que se extiende fuera del bastidor 191 -
por el lado adyacente al varillaje accionador de carrera core
ta 195. Ia placa 220 tiene una ranura rectangular formada den
tro de su pefiferia ¥y cuyo eje longitudinal se extiende en ge
neragl verticalmente cuando el conjunto estd en su posicidn de
carrera corta mostrada en la figura 6. Un blogque deslizante =
222 ge dispone dentro de la raﬁura 221 y se acopla mediante el
conjunto 204 de horquilla y pasador al varillaje de carrera =
corta 195, Se verd pir consiguiente que gl girar la phlancs -
acodada 200, la barra accionadora 208 se mueve al texmativamen
tey; haciendo que el bloque 222 actie contrs la placa 220 mo=
viendo asi alternativamente al bastidor 191, Como sze ve por =
las linegs discontinuas de la figura 7; cuando se retrase el =
drbol 215 del eilindro para girar al miembro tubular 208 a su
posicidn de earrera larga, la placa fijada 220 girard 90 para
colocar al eje de la ranura longitudinal 221 en direceidn gem

neralmente paralela al de la barra accionadors 203, de manera

que al moverse alternativamente esta barra 203, el bloque 222

ge moverd también alternativamente dentro de dicha ranura 221
sin producir el movimiento alternativo del bastidor 191,

En el lado opuesto del bastidor 191 se dispone un sig
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tema accionador idéntico, con la excepeidn de que el varillaje
196 estd exeéntricamente montado, de modo que presents un ma~
yor grado de desplazamiento alternativo. Una placa 225 estd -
fijada al extremo opuesto del miembro tubular 108 y tiene una
5, ranura similar a la 220, con la excepeidn de gue la ranura de
dicha placa 225 estd girada en 90% respecto a la de la placa
220, Por consigulente, cuando el drbol 215 del cilindro se ex
tiende para un accionamiento por la barra corta 203, la ranie
ra longitudinal de la placa 225 quednrd situada en posicidn =
10, de desacoplamiento del conjunto accionador de carrera larga w
196 y ocurrird lo contrario al retraerse la barra 203 pars el
desacoplamiento del conjunto accionador de ecarrera corta 195
¥ el acoplamiento del conjunto 196 de carrera larga;'
Ia figura 5 muestra el varillaje de conexién transver
15, sal 192, que convierte el movimiento mlternative del bastidor
191 en el movimiento de las barras de transferencia méviles 42.
El varillaje 192 comprende unae barra alargads 230 que estd ap
ticuladamente conectada sl fondc de la cremallera 42 mediante
un pasador 233, El extremo opuesto de la barra 230 estd artie
20, culadamente conectado & un remal de una palanca acodada 233 -
por medio de un pasador vertical 234, mientras que el vértice
de dicha palanca acodada 233 se conecta a la viga 180 med:i‘anp'-v
ter el pasador 235 ¥y el otro ramal de aquells palanca acodada
233 se conecta articuladamente al bastidor 191 mediante un pg
25, sador verticalmente extendido 2;35‘ El movimiento alternativo
del bastidor 191 determina el giro de la palanca acodads 233
alrededor del pasador 235 y por consiguiente el movimiento al
ternativo de la barra conectora 230 en direceidn paralela a -
la barra de trensferencia 42, Ia conexidn de la barra 230 a -
30.  la cremallera 42 a través del pasador 232 causa un movimiento
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alternativ6 Yongitudinel de dicha cremallera sobre 108 rodie
llos 182,

Como se ve en la figura 2, con la seleceidn del modo
de funcionamiento de carrera corta y mediante accionamiento -
simulidneo del varillaje transversal 168 y del varillaje de -
elevacidn y descenso 1‘67, los miembres de cremallera 42 pue—
den ser movidos alternativamente en un arco, tal como se ilus
tra por la linea ™A%, de modo que pueden elevarse tiras meté-’-.-
licas desde la caw}idad de retencidn 70 y transportarse a tra-
vés del lecho de enfriamiento 27. Andlogamente, para un fitee=
cionamiento de carrera do‘ble; la barra 42 pa desplazaré.' por -
we trayectoria similar a la lfnez "B", determinando asi el -

transporte de las tiras recogldas de las cavidades de reten

cidn 70 ¥ 73 2 través de dos muescas de las barras 41, en lu-

gar de una muescs; como en el modo de funcionsmiento de una e
sola carrerai

El movimiento alternativo de las barras de transferen
cia méviles 42 actia transportando tiras metdlicas a travis -
del lecho de enfriamierto 27 a un mecanismo convencional 29 de
barras de arrastre; que a su vez desplaza a 1as barras 0 thee
ras a ung plataforma de salida 30 para transportar a las mis-f
mas en su ulierior elaboracidni También puede disponerse tn =
mecanismo ordenador 250; como se muestra en las figuras 7 vy S
en el extremo del lecho de enfriamiento 27 para separar autos

ndticamente las tiras metdlicas que puesden ser agrupadasr por

- el mecanismo 80 y transportadas a través del lecho de enfriag=

miento 27; Generalmente; el mecanismo 250 comprende un par es
paciado de dispositivos ordenadores idénticos, selectivamente

utilizables, de los cuales sélo se muestra uno en las figuras

T ¥ 8 ¥ que estdn acoplados a una unidad sceionadora convense
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cional ( no mostrada ) por medio de un drbol 258 que se X
tiende en gemeral perpendicularmente al movimiento de las tiw
ras g través del lecho de enfriamiento 25 y que puede moyarse
en cojinetes convencionales ( nomostrados ). Se comprenderd ——
que el #rbol 258 puede scoplarse a otros mecanismos ordenadow-.
res situados g lo largo del lecho de enfriamiento 27.

1 mecanismo ordenador 251 se muestre en lg figura 7
incluyendo los brazos ordenadores 265 fijados al drbol 258 v
que comprenden un par de brazos opusstos y radislmente extene
didos - que prescntan unas muescas 267 formadas en sus extre=
mos por un saliente radialmente extendido 268, Ias MUeSCas =
267 estdn en los bordes posteriores de las palancas 265, ros-.
pecto a su direccién de rotacién. Un conjunto elevador selece
tivemente ajustable 270 se dispone junto & la palanca ordena
dora 265 e incluye una cavidad ranurada 272 conecetada por un
pasador 278 a los extremos de un par de palancas espaciadas
273 articuladamente apoyadas en el drbol 258, Una barrs de —e
guia de descarga arqueada 274 eatd montada sobre las palancas
273 en relacidn espaciads respecto a la cavidad ranurada 272,
extendiondose en direccidén generalmente paralela al desplaza—-
miento de las tiras a través del lecho de enfriamiento 21 Diie
ra gular a estas tiras sobre el conjunto de barras de arrasire
29, Se establece un tope ajustable mediante un perno fileteap}
do 280 que se extiende a través de la muesca 272 y qﬁe 05—
blece contacto con ol borde superior de la placa 2‘7.7.6 en UN e
punto situado entre ol pasador de articulacién 278 y la barra
de guia arqueada 274, -

Ia cavidad ranurada 272 y la barra de guias 274 paeden
Zlrarse a una posicidn de funcionamiento, como se ve en la fi

gura 8, mediante un cilindro accionador 282 montado sobre pasa
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dores de articulacién 283 extendidos en general horizontalmen
te ¥y apoyadosren soportes fijos (no mostrades), extendiéndose
hacia arriba-el drbol extensible 285 y acopldndose a 1a palan
ca 273 por medio de un conjunto 286 de horquilla y pasador si
tuado entre los extremos de las palancas 273 y el 4rbol orde~
nador 258, Se disponen adecuados medios de control (mo mostrg
dos) para extender selectivamente el drbol 285 del cilindro a
fin de movér,la balanca 273 desde su posiecidn inoﬁerante, mos
trada en la figura 7; a su posicidn operante ilustrada en lg
figura 8; lds especificamente, cuando se retrae la mueseg 272
como se muestra en la figura 8, no obstaculiza la transferen-
cia de tiras 289 desde la barra de transporte estacionaria 41
a las barras de arrastre 29, Sin embargo, la extensidn del ig
bol 285 hard girar a la cavidad renurada 272 a través de u -
arco a una posicidén de recepci5n de un grupo de tiras 290 deg
de la barra de transferencia mévil 42, Los brazos ordenadores
265 pueden ser girados entonces moviendo las mueseas 267ra —
través del espacio ocupado por la tira inferior del grupo 290
sobre la cavidad 272, con lo que dicha tira serd retirada del
fondo del grupo y avanzads hasta que forme contacto con lg ba
rra de guia incurvada 274, en cuyo punto la tira serd desvia-
da por dicha barra 274 sobre el conjunto de barras de arrag——
tre 29 para su retirada a la plataforma de rodamiento hacig =
fuera; El brazo ordenador 465 puede girarse tantas revolucioe
nes como sean necesarias para retirar todas las tiras del gru
o 290,

Con referencia a las figuras 94 - 98, que ilustran la
secuencia de descarga de productos de la plataforma insertora
25 en el lecho de enfriamiento 27, las placas elevadoras 38 y

39" estdn inicialmente en una posicién elevada, de manera que
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al recibirse el producto (A por ejemplo en la figura 23) desde
el tren de laminacidn 15 sobre los rodilles 35 de la platafor
me. de insercidén, tal producto se desliza hacia abajo contra -

los lados de las placas elevadoras levantadas. Cuando un pro;f
ducto se ha desplazado lo suficiente plataforma abajo hasta -
donde ha de empezar la accidn impulsora, se descienden las =
placas elevadoras 38, permitiendo g la barra bordear los rodi
llos de la plntaforma haste la parte superior de la placa ele
vadora. Iuego se elevan las placas 38 a su posicidén media,xgqg
mitiendo el deslizamiento del producto A, con lo que se redue
ce su velocidad, Tras la recduceidn de velocidad de una tira -
en un tercio aproximadamente, se elevan las placas 38 totalew
mente para transferir el producto desde la parte superior de'

tales placas a la muesca de retencidn 70 del lecho de enfria&
miento, Ia accién refrenadoras de la barra por deslizamiento -
empieza tan pronto como la misma comienza a pasar sobre la -
placa elevadora desde los rodillos de la plataforma y contie
nua mientras dicha placa se estd elevando, mientras la barré_

estd pasando desde la placa eclevadora a la muesca de deslizam
miento estacionaria de la plataforma de enfriamiento ¥y cuando

ge encuentra en la'propia muesca, hasts que la barra alcanza-

su posicidn de reposo final,

Una satisfactoria transferencia requiere que las plaw
cags elevadoras 38 y 39 estén por lo menos parcialmente eleva=
das antes que la cabeza del producto posterior B pueds, pasar
sobre dichas placas. Esto se realiza generalmente accionando
loa rodillos insertores a una velocidad superior al ritmo de
descarga de productos del tren de laminacién, Ademgs, puede
disponerse una placa deflectora (no mostrada) por delante de

la primera placa clevadora 30a ¢ 39%a, que pucde interconcetan-
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se con el mecanismo accionador de tales placao. de manera que,
cuando se desciendan dichas placas elevadoras 33 6 39, se ele
ve el deflector para dirigir la cabeza de la siguiente barra
B g lo largo de la mitad superior de la cara de rodillos de -
la plataforma por lo menos en una distaneia parcial;

Para acomodar las variaciones:.en la velocidad del —
tren de laminacidén y nivel de produccidn y las diferentes lon
gitudes de las barras, las placas elevadoras 38 y 39 estdn -~
seccionalizadas en 38a -~ 381 y 392 - 394, a partir de la en—-
trada de la prlataforms de insercecidn y continuando hacia gba=
jo por el drea de la plataforma de enfriamiento. Como el re—
querido punto de impulsiép se desplaza por el citado lecho, -
debldo a piezas mds cortas o mds largas suministradas a menge
res velocidades, una o mds porciones de las placas elevadoras
38 6 39 pueden desacoplarse, de manera que permanezcan en =

sicidn elevada cuando es transferida la barra. Bstas seccio=-

nes elevadas, junto con la distancia de separacidn, impiden -

que la cabeza de la barra posterior B sea transferida hastg -
que pueda completarse la transferencia de la barra anterior A,
Como se muestra esquemdticamente en la figura 9h, unos
deteétores de metal caliente 300 y 301 estdn respectivamente
situados en las porciones superior e inferior de la rlatafor-
ma de insercidn 25 para detectar la cabeza del producto. Unos
circ&itos demoradores 302 y 303 estdn acoplados entre los de-
tectores de metal caliente y los accionadores 304 y 305, supe
rior e inferior, del mecanismo impulsor. Como la ngitud y la
velocidad del producto ¥ la distancia desde cada detector 300
6 301 hasta el punto en que ha de iniciarse la operacidft de -
impulsidn som todas ellas conocidas, puede determinarse la de

mora entre el paso del extremo anterior del producto por el =
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detedtor de metal callente y la iniciacidén de una operacidn de
impulsidn,

Se apreciard que la velocidad con que el producto pue=
de suministrarse desde el tren de laminacidn estd determinada
por el tiempo del ciclo de funcionamiento del lecho de enfrige
miento, Por ejemplo, en una aplicacidén comercial, el citado e
tiempo es aproximadamente de 7,5 segundos, con una longitud de
barra corteda de 91,44 m aproximadamente, une longitud del lew
cho de enfriamiento de 100,58 m, una friceidn de deslizamiento
de 0y33 y una distancia de deslizamiento de las barras de unosg
28,06 m. Esta dltima distancia es la que recorre la tirg efi—e-
tre el punto en que empleza la operacién de impulsién y donde

queda en reposo aquéllaes Bajo tales circunstanciang, es posible

~una velocidad mixima del tfen de laminacidn de unos 40 pies por

segundo. FPara separar la tira cortada de la que sale del tren
los rodillos de insercidén 20 y 21 serdn pucstos en rotacidn a
una velocidad que desplace a la tira con una velocidad aproxie
madamente un 10% mayor que la del citado tren de laminacidn, o

como en el citado ejemplo, de unos 44 pies por segundo.

Se comprenderd que, como los productos descargados en
las muescas de retencidén superior e inferior 70 y 73 estdn ese
paciados como resultado de la mayor veloecidad comunicada & los
productos por los rodillos 38 y 39 respecto a la velocidad de
suninigstro del tren, es posible mover las barras de transporte
42 a través de las muescas de retencién para retirar productos
de ellas sin interferencia de un productp posterior situado gl
mismo nivel, Esto se complica cuando se desea retirar produg-—-—
tos simultdneamente de las muescas do retencidn superior ¢ ine
ferior 70 y 73, debido a la improbabilidad de que ambos produg

tos se detengan simulidneamente. Bajo tales condiciones, lg —
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cronometracidn serd tal que se evite toda interferencia con =
los productos siguientes en cada una de las porciones superior
e inferior de la plataforma de insercién 25. Tal cronometrow—-
ci6n es determinada por el tiempo requerido para mover las ba=
rras de transporte 41 a través de cads una de las muescas y el
lapso de tiempo transcurrido entre los productos superiores e

inferiores. Por ejemplo, en la versidn comercial antes explica
da, se redpiere un tiempo de 0,75 segundo: para que la barra =
transportadora 42 se retire de la muesca inferior 70 y de 1,06
segun&os para retirarse de la muesca superior 73, con un tiem=-
po de retirada secuencigl de 0;55 segundo, Ademds, el tiempo -
transcurrido entre el momento en que se separa el producto de

la rgigalla y se deposita sobre la muesca de retencién por la

elevacién de su respectiwa placa elevadora es de 3,415 EeSUN =~

dog, mientras que el producto se desliza hasta detenerse en la

muesca de retencidn 2,67 segundos despuds pars un tiempo total

de trédnsito de 6,085 segundos, Bajo estas condiciones se ha —-
comprobado, gue si el producto inferior precede al producto su
perior en no mds de 4,28 segundos, ambos productos pueden ser
retirados simultdneamente, Sin embargo, sl el producto inferior
precede al superior en mds de 4,28 segundos, el primero ha de
ger retirado primeramente, despuds de lo cual pueden retirarse
simultdneamente el producto guperior y el inferior inmedigtge
nente sigulentes

Esta secuencia de funcionamiento se ilustra en las fie
gures 9a ~ 98 y 91 ~ 9p. Por ejemplo, el producto A saldrd de
la cizalla en el tiempo t0 y su extremo anterior pasars por el
detector de metal caliente (no mostrado), cue estard situado -
en algin punto intermedio de la plataforma de salida 25, EL de

tector citado producird una sefigl para inieclar la operacidn de
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impulsidn, que preferiblemente tlene lugar despuds de que el
extremo posterior del producto A se ha desplazado apro:_dmada—
mente 24,38 m por dicha plataforma de insercidn. In cohsecu%.
ciay en el tiempo 0 + 1,935 segundos, la placa elevadora de .
impulsién 38 descenderd, de manera que el producto A puede em
pezar a retirarse de los rodillos 35 haclm la placa elevadora
38, tras lo cual dicho producto empezard a deslizarse (figura
9b). ILa placa elevadora 38 se eleva luego (figura 9¢) a una =
posicidn intermedia, que se mantiene mientras continua desli-
zandose el producto, de manera que la barra posterior B no se
desplaza sobre la placa elevadora 38, En el tiempo 1;0-;. ',3,415
segundos, la placa elevadora 38 se eleva, descargando el pro=
ducto A en la muesca de re‘cencicfn_?O, de manera que tal Prow
ducto queda en reposo en el tigpéf.éw + 6,085 (figura 9b). EL
producto posterior B serd descargado en la plataforma de lsal;l._,
de desde la cizalla en el tiempo 0 + 7;5 segundos (figura 9e)
¥y avanzard al modo de la barra A, de maners que la placa elem -
vadora 38 serd elevada para desplazar al producto B sobre la
muesca Ge retencidn 70 en el tiempo +0 + 10,915. Antes de ose
tiempo, el producto A deberd haber sido retirado me&iante" el
funcionamiento de la barra de iransporte 42 del 1ecCho 48 e
friamiento, Ademds, si se retira también un producto de la e
muesca de retencidn superior 73, habrd de hacerse con um inwe
tervalo suficiente antes de tO-i.- 10,915, de manera que la ba=
rro. transportadora 42 del lecho de enfriamiento pueda despla-
zarse a través de la muesca de retencidn inferior 70 sin iyiee
terferencia del producto B, Como en este ejemplo la barra -
trensportadora del lecho de enfriamiento requeria 0;-55 ,segunn:-
do de tiempo de retirada y 106 segundos para retirarse de Sl

bas muescas 70 y 73, y como el-producto B se desoargn sobi;e
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le muesca de retencidn inferior en el tiempo %0 + 10,915 sgw—
gundos, la barra de transporte del citado lecho ha de ser ace
cionada por lo menos en +0 ; 10,365, =1 no ha de interferirse
por el producto B. Por consiguiente, como el producto D ha de
quedar en reposo por lo menos en el tiempo 10 + 10,365 y como

le barra se detiene en 6,085 segundos despuds del funciongeee

" miento de la cizalla, el produecto D situado en la plataforma

superior ha de seguir al producto A en no mésrde 4428 seginies=
dos, oi éste y el producto D han de ser retirados sinultdnea=-
mente por la barra de transporte del lecho de enfriamiento, -
aAsi, cuéndo el producto A pasa por su detector de metal cge
liente 300, la posicidn del producto D serd comprobada toame—e
bién por el detector de metal caliente 301 {(figura 9h). Si el
producto D sigue al preducto A en no mds de 4,28 segundos, el
cirenito 16zico 306 accionard al activador 307 de la barra de
transporte cuando el prcducto D gueda en reposo, retirdndose
ambos productos 4 y D de sus muescas de fetenci&n antes del =
momento en gque se eleﬁa la placa para deseargar el producto B
sobre la muesca de retencidn (figurs Se).

Si tras comprobarse la posicidn del producto D, se de
termiha que sigue al producto A en mds de 4;28 segundos; el -
circulto 1ézico 306 acciona a un demorador 308 antes del fune
cionamiento de la barrs de transporte del locho de enfriamien
to.

51 el intervalo entre los productos A ¥y D excede de ~
4y28 sequndos, el circuito 1égico 306 iniciard el funcionge—
miento del activador 307 de la bares de transporte y el pro=-
ducto 4 serd transferido desde la muesca de retencidn por la
barra de transporte 42 (figura 9i). Ademds, un cronometrador

de demora 308 reajustard el circuito 1dgzico después de que un
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demorador inicia un nuevo ciclo de transporte en el leého de

enfriamiento, Esta demora estd determinads ror la expresién T
= Vp /K n Ty = Tops en la que T = la demora, K u una constane
te, Vp = velocidad de los productos en la plataforms de rodi
llos VTM = tiempo-de margen de seguridad y TGR = tiempo réque-»:
rido para desplazar el accionador de transporte desde la posi
cidn de reposo a un punto de contacto del producto en lag e
mucseas 70 ¥ 73. El producto descargado en la muesca de reten
cidn superior 73 pasa a ser entonces la tira anterior y el ==
descargado en la muesca de reteneidn inferior 70 pasa a Ser -
la tira posterior, Bl ciclo de transporte del lecho de eniria
miento funcionard de este modo mientras la tira superior pre-
cede a la inferior en no mds de 3,22 segundos para el ejemplo
ilustrado. En este caso el corte ds la tiras D definird el ww
tiempo t0 (figura 91), de manera que dicha tira se deslizard

hasta detenerse en el tiempo 0 ; 6,095 (figura 9e) y la tira
B so deslizard hasta detencrse 3,22 segundos después o en el
tiempo +0 ; 9,305 (figura 9n). Ia placa elevadora desplazaré_
a la tira B, que sigue a la fc:lra D, hasta la muesca de reten=
cidn 73 en el tiempo tOe;- 10,915 (figura 9p)s Tal como g6 ine
dica anteriormente, la barra de transporte del lecho de Etremee
friamiento requiere 1,06 segundos pare desplazarse @ través =
de las muescas de retencidn superior e inferior y ha de tenen:
adends un tiempo de separacién de 0,55 segundo por lo menos.

Mientras el producto superior continde precediendo al infer:h;-
en no mas de 3,22 segundos, el transporte en el lecho de ene
friamiento continuard su ciclo de esta manera, En consecuecrie
cia, el ciclo se iniciard cuando el producto superior sea de;
tectado por el detector de metal caliente 301, en cuyo momen-

to serd detectada la posicidn del producto inferior y, ol el
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intervalo de tiempo es inferior a 3,22 seguydos, el lecho de

enfrigmiento.continuard su ciclo de esta manera. Si el produg
to inferior y posterior se retrusara en mds de 3,22 segundos,.
el circuito 1dgico 306 iniciarfs el funcionamiento del accio=
nadoxr 30'f de la barra de transporte y, al cabo de una demora
determinada, comenzaris la secuencia en la que el producto in

ferior se adelantarfe, por cusnto que, cuando el espaciamien<

th entre la barra superior y la inferior excede de 3,22 segun

dosy el espacianiento entre el producto inferior y el produce
to superior irnmediatemente siguiente serfa inferior a 4,28 se
gundoé% |

Si se estd manipulando una sola tira, solamente ha de
usarse la plataforma insertora inferior, En tal caso, puede =
ajustarse el varillaje transversal de doble carrera 16B para
el modo de funcionamiento con carrera corta o larga, segtﬁl sea
el producto, de manera que las barras transportadoras méviles
42 efectden su ciclo a través de uno o dos espacios de muesca
en su movimiento longitudinal; 8i se requiere, duranie Ung e
operacidn con una sola tira, los productos pueden invertirse
¥ pasar a la plataforme de inscreidn superior en el caso en -
que la inferior pueda hallarse en condiciones inoperantes; En

tal caso, se ajustard el varillaje transversal de carrera dow

) ble 168 solamente para el modo de funcionamienio de carrera -

larga, Cuando se estdn transfiriendo las tiras desde 1los cone
Juntos impulsores superior e inferior 26 y 27, dicho variila-;
je 168 pasard =l modo de funcionamiento de carrera larga; de.
maners que las cremaelleras méviles 42 realizan su ciclo trang
firiendo tiras desde las cremalleras de retencidn inferior y
superior 70 ¥ 713 a log miembros de cremallers fijos 41 del —

lecho de enfriamiento, siendo transferidas tales tiras a tra-
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vds del citado lecho de dos en dos, en virtud de la simultdnea
transfercncia desde las cavidades de retencidn al referido lg
cho de enfriamiento 2'7;

Para tiras convencionales, los mecanismos agrupador ¥
desagrupador 80 y 250 no serén empleados y las tiras sera’:i P,
transferidas a través del lecho de enfriamiento 27 hasta las
barras de arrastre 29 y desde ellas a la plataforma de salida
30, Sin embargo, ciertos productos del tren de laminacién taw
los como piezas planas, se disponen a menudo en grupos para g
tardar el enfriamiento de las mismas mientras se desplazan a
través del lecho de enfriamiento 27 Si sc desea un agrupamien
to, s0lo se usardn los rodillos de insercidn inferiores, trans
Firiendose el producto de la manera que. se acaba de describir
hasta la cavidad de retencién inferior 70. Al transferirse las
plezas planas a la cavidad de retencifn, las cremalleras mévi
les no efectuardn su ciclo inmediatamente, Por el contrario;
se ackbonard el mecanismé agrupador 80 como anteriormente se
describe para disponer dichas piezas planas de canto, como se
ve en la flgura 2, y las sucesivas plezas seran anélogamentg_
vueltas gjustando el conjunto agrupador 83 a varias posicio-;-
nes para manipular sucesivas piezaé ¥y disponerlas en un grupo
de un mimero predeterminado de ellas. Después de formarse un
grupo, se ajustard el varrillaje transversal de doble carrera
para el modo de carrera larga, de modo que las cremalleras mg
viles 42 efectien su ciclo & través de dos espacios de muésca.
y los grupos ocupen ceda cavidad alterma. Se seguird el mismo
procedimiento para las sucesivas piezas planas que entran en
la plataforma de insercidn. Mientras se transfieren los grupos
a través del lecho de enfriamiento hasta 15. muesca 291 de las

cremalleras 41, como se ve en la figura 8, el mecanismo ordew=
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nador 250 serd accionzdo para colocar el grupo sobre la mues-
ca mévil 272, cuyo grunc auedard ordenado de 12 manera ente--
riormente descrita para transferir las plezas individualmente
a las barras de arrastre del conjunto 29 para su transferen--
cia a la plataforms de salida 30.

Aungue s6lo se ha mostrado y descrifo una versidn de
la invencidén no se pretende quedar limitado por ella, sino -
exclusivamente por el 4mbito de las adjuntas reivindicaciones,

K O T A |

La Patente de Introduccién, que se solicita por diez
afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién debe
réd recaer sobre:"UN METODO PARA TRANSFERIR SIMULTANEAMENTE TI
RAS METALICAS ALARGADAS", citéndose como fuente de Proceden~
cias Patente en U.S.A. nim. 3.968.671 de fecha 13 de Julilo de
1976, segln las caracteristicas esenciales de las siguientess
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REIVINDICACIONES

1.~ Un mésodo p%rait?ansfenirusimulténeamente tiras
metdlicas alargadas desde parés de entradas de un lecho de en
friamiento, cuyas tiras metdlicas preceden a otros sucesivos
peres de ellas, recibidos de un tren de laminacibn, y cuyo mg
todo incluye las operaciones de detectar el momento en que la
primera tira metélica he alcanzado una posicidn predetermina-
da en una entrada, detectar el momento en que la sigulente ti,
ra metdlica es recibida en una posicién predeterminada de una
segunde entrada, retirar la primera tira metdlica de la prime
ra entrada cuando el lapso de tiempe entre la primera y la sg
gunda tira es superior a un intervalo de tiempo predetermina~
do, y demorar la retirada de la primera tira metdlica, de la
primera entrada si dicho lapso de tiempo es inferior & un -
tiempo predeterminado, y retirar simulténeamente las dos ti-
ras metdlicas mencionades de ambas entradas citadase.

28 , Un método para transferir simulténeamente tiras.
metélicas alargadas segin la reivindicacién 18, que incluye -
las operaciones de transferir sucesivamente tiras metdlicas -
desde medios de insercién a medios receptores en cade entrada
siendo dicho tiempo predeterminado inferior al que transcurre
entre tales transferencias sucesivas a cada medlo raceptor.

38.~ Un método para transferir simulténeamente tiras
metdlicas alargadas segin la reivindicacién 282, que incluye -
las operaciones de detectar sucesivamente los momentos en que
sucesivas tiras alecanzan un punto predeterminado en cada entra
da y retirar sucesivemente tiras de una entrada cuando el lap
so de tiempo transcurrido entre la recepcién de dichas tiras
metélicas en posiclones predeterminades de sus respectives en

tradas es superior a una medida predeterminada y retirar ti--
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ras simulténeamente de las citadas entradas cuando el tiempo
referido es inferiob &-la mencionada rediday

48 .~ Un método para transferir simul+téneamente tiras
metélices alargadas segin la reivindicacidén 38, que incluye -
las operaciones de desplazar dichos productos paso & paso a -
través de incrementos sensiblemente iguales entre las entra—
das y los medios de descarga mencionados, ajusfar la longitud
de dichos pasos para ung primera distancis incrementada cuanm-
do se reciben productos solamente en lé primera de dichas en-

tradas y desplazar dichos miembros a través de una segunda -

distancia sustancialmente doble a la referidas distancia incre

- mentada cuando ge reciben productos en cada una de dicho par

de entradas.

58 .~ Un método para transferir simulténeamente tires
metédlicas alargadas segin la reivindicacién 42, en el que co-
de una de dicho par de entradas incluye medios de inseroidn,
cada uno de e¢llos adaptado para recibir los referidos producf
tos de un tren de laminacién, y medios impulsores adapiados -
pera recibir tales productos de los medios de insercidn y des
plazarlos selectivamente = medios de retencién asociados, in-
cluyendo dicho método la operacién de retirar los productos -
de tales medios de retencién antes de descargar en ellos un -
producto siguiente desde los medios de insercién,

68 . Un método para transferir simulténeamente tiras
metélicas alargades segmin la reivindicacién 12, desde un tren

de laminacién y de desplazamiento de dichas tiras en una di--

“receidn a travéds de un lecho de enfriamiento desde una entra-

da a2 unos medios de descarga, que incluye también la descarge
alterna e individual de tales tiras en primeros y segundos me
dios de retencién, la detecciln del ritmo de descarga de ti--
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ras en cada medio ds retenoidn; la retirade de la tira reci-
bida por un medio de retericidn’ despubs ds 1a 't:fémsferencia.-r-
de dichas tiras al mismo y la demora de tal retirada de ti--
ras de dicho medio de retencidén si el otrc medio de reten-—-—
5. cién rocibe una tira antes de la descarga de una segunda ti-
ra en el primer medio de retencidn, y la simulténea retirada

de tiras de ambos medios de retencidn, ‘
78 .."UN METODO PARA TRANSFERIR SIMULTANEAMENTE Ilew

RAS METALICAS ALARGADAS" ‘

10. Segfn queda sustancialmente descrito en le pre-
sente Memoria que conste de treinta y sels hojas, escriias &

miquina por una sola cara y acompafiada de dibujose:
r
Medrid, 9 AGD. 1577

BIRDSBORO CORPORATION
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