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BEn las acerfas convencionales, el scero es generalmen~
te laminado en forma de largas tiras dotadas de una seceidn «
transversal particular, obtenida mediante seleceidn de una for
ma particular de cilindro usado para configurar el metal, Ias
tiras de metal, gque pueden tener ung longitud superior a 91,5
metros;. salen ordinariamente del cllindro final g una elevada
temperatura, Puede es»ablecerse un equipo para transportar d.t-
chas tiras met{licas den‘bro de la aceria para su ulterior éla-
boracidnf Comfrments se usan leehos de enfriamiento para trang
porfer aquellas tiras lateralmente a la direceidn de desplaza~
miento de las mismas desde los cilindros e igualmente pars ey
mitir el enfriamiento por aire de aquéllas mientras son trana-
rortadas e través Qel citado lecho., Convencionalmente, se dis—
bone -una plataforma de insercidn para recibir las tiras metdli
cag del tren de laminacifn. Puede disponerse un mecanismo imee
pulsor en la plataforma de insercidn para transferir las #iras
s0bre el lecho de enfriamiento. Despuds de desplagarse las fti-
ras a través del lecho de enfriamiento; pueden transferirse me
diante barras de arrasire a wna plataforma de salide para su =
ulterior tratamiento,

. Un objeto de la invencidn es el de proporcionar un apg
rato pare enfriar tiras metdlicas calientes en las acerfas,

Otro objeto es el de proporcionar un lecho de enfrigee
miento utilizable parm recibir ¥ transferir una sola tirg 0 =
dos simultdneamente,

Oiro objeto de la inveneidn es el de Proporcionar un =
leche de enfriamiento gque peda recibir y.fransferir dos tiras
simultdnesmente sin interferencia con tiras subsiguientes,

Otro objeto es el de proporeionar un nuevo y perfeccip

nado aparato para suministrar tiras metdlicas alargadas s-
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lecho de enfriamiento de un solo lado desde un par de posicip
nes de entrada.

Otro objeto es el de proporcionar medlos para tranafg_
rir simultdneamente un par de tiras metdlicas a un lecho de =
enfriamiento de un solo lado en ¢l que no se produce ninguna
interforencia con tiras subsiguientes:’: | _

Otro objeto es la provisién de un conjunto de lecho =
de enfriamiento con medios para apilar una serie de tiras me-
tdlicas alargadas, para su transporte simultdneo a Yravés del
lecho y para desapilarlas en el extremo de descarge del lechg’;

Otro objeto es el de proporcionar wn conjunto de Lowe
cho de enfriamiento y de desplazamiento lateral de tiras metd
licas alargadas, capaz de desplazar laterslmente mna sola tie
ra o un par de ellas en cavidades separadas del citade 1e‘cho';

Otro objeto es la provisidén de un lecho de enfriemien
to en el que ol desplazamiento de las tiras se efectia a tra-
véa de una sola cavidad o de cavidades alternas de tal lecho,

Otro objeto es la provieidn de un nuevo y perfecciong
do mecanismo para ordensr un grupo de tiras en el extremo de
descarga de un conjunto de lecho de enfriamientos

Estos y otros objetos y ventajas de la presente inven
cidén resultardn mds evidentes ¢on la siguiente deséripci% -
considerada en relacidn con los adjuntos dii)ujos; _

Bn general, la invencidn comprende uns plataforma,su{- ’
perior de insercidn de tiras y otra inferior y un mecanismo =
impulsor o cada nivel para itransferir tiras metdlicas & cavie
dades de reteneidn superiores e inferiores, respectivamente.
Se dispone un lecho de enfriamiento del tipo de dientes de -‘-'-
sierre, que puede utilizarse selfctivamente en un modo de .cgm

rrera simple para manipular tiras simples desde 1z cavidad de
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retencidn inferior, o en un modo de earrers dohle para trange
ferir tiras metdlicas desde las cavidades de retencidn supe—
riores e inferiores simultdnesmente, Se disponen medios para
secuenciar ¢l bastidor de transporte mévil del lecho Je Elwe
frigmiento, de memera que las tiras puedan ser retiradas sin
;i;nterferenoia con tiras subsiguientes, También se dispone un
}ﬁecanismo agrupador para apilar sutomdticsmente Hinmas de acg-i-
r0 planas en la cavidad de retencidén inferior antes de su we
transferencia al lecho de enfriamiento, asi como un mecanismo
desagrupador automitico en el extremo del citado lecho para -
desagrupar las tiras apiladas y transferirlas a unas barras
de afrastra para su retirada a una plataforma de salids)

Ia figura 1 es una vista en planta esquemdtica de un
lecho de enfriamiento de acuerdo con la invencidn, 7

Ia figura 2 es una vista en alzado lateral, con par——
tes interrumpidas, del conjunto impulsor mostrado en la figuw
ra 1o

Ia figure 3 es una vista en planta superior de la por
cién del aparato que se ilustra en la figura 2. _

Ia figura 4 ss una poreidn fragmentaris del aparato =

mostrado en la figura 2, que ilustra el funcionamiento del ne

canismo agrupador,

lag figuras 5 y 6 son vistas fragmentarias que iluge
tran el funcionamiento de las barras de transporte méviles ddl
lecho de enfriamiento

Las figuras 7 ¥ 8 son vistas fragmentariss que iluSe
tran el funcionamiento del mecanismo ordenador.

Las figures 9a~89g y 9i-Op ilustran esquemdticamente -
el funcionamlento de la porcién impulsora del aparato mostrae
do en la figura 1, y la figura 9h ilustra esquemiticamente um
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control para efectuar la operacién ilustrada en las figuras =
9a~9g ¥ 9i~9p.

Ie figura 1 ilustra esquemdticamente un aparato de en
friamiento 10 que puede asoclarse a un tren de laminacién de
acero 12, Este tren 12 puede adaptarse para descargar una pr_!g.'
mera tira continua metdlica 14 y una segunda tira andloga 15,
ambas configuradas con la deseads seccidn transversal por el
tren laminador 12, las tiras 14 y 15 pueden pasar a través de
cizallas volantes 17 ¥y 18, respectivamente, en las que son e
cortades en las deseadas longltudess, Tal como apreciardn los
expertos en la materia, las cizallas volantes son dispositle—
vos bien conocidos, adaptados para cortar firas mientras Be -
hallan en movimiento. Ias tiras 14 y 15 pueden dirigirse des~
de el tren de laminacién 12 a lo largo de un conjunto inferdor
de cilindros de salida 20 y de un conjunto superior de ciline
dros mndlogos 21, respectivamente, que diripgen tales tiras 14
¥ 15 hacia el aparato de enfriamiento 10, El trem de lamingem
c¢ién 12, las cizallas 17- y 18 y los cilindros de salida 20 y
21 son bien conceidos en la téenica y por consiguiente no 116
cesitan ser llustrades o descritos con mayor detalle.

El aparato de enfriamiento 10 comprende en general un
conjunto insertor 25, un conjunto impulso:; 26, un lecho de en
friamiento 27, un conjunto de barras (e arrasire 29 y una pla
taforma de salida 30. El conjunto impulsor 26 recibe las timw
ras 14 y 15 y las transfiere al lecho de enfriamiento 27. EL
conjunto impulsor 26 incluye en general porciones inferior y
superior 31 y 32, cada una de ellas provista de conjuntos 4(,.13'
rodillos insertores 35 y 36, respedttivamente, que estdn en =
alineamiento general con los rodillos de salida 20 y 21',.‘ res-
pectivamente, para recibir las tiras 14 y ‘35.2 leg porcio;xaeg- -
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superior e inferior, respectivamente, incluyen una place ilw
pulsora 38 ¥ 39, dispuestas también adyacentemente a sus asg
ciados rodillos insertores 35 ¢ 36 funcionando cada placa im-
pulsora pera transferir tiras al conjunto de transferencia 27
del lecho de enfriamiento de la maenera que se describird mds
edelante, Ia placa impulsora inferior 38 puede estar dividida
en ung serie de secciones 3Ba~38h y en una seccidn extendida
381, cuya finalidad se describird luego. Andlogamente, la pla
ca impulsora superior 39 puede estar dividida en secclones -
3%9a=39¢ y en una seccidn extendida 39d. Ies placas impulsoras
38 y 39 funcionan pars transferir las tiras 14 y 15 desde los
rodillos 35 & 36 al lecho de enfriamiento 27.

Este lecho de enfriamiento 27 incluye una serie de bg
rras de trensferencia ranuradas estacionarias y méviles alter
#as 41 y 42, que se extienden en genersl perpendicularmente a
la direccién de movimiento de las tiras a lo largo del conjun
to de insercidn 25. Ias barras méviles 42 sirven para transe
portar tiras desde el conjunto de insereién 25 paso a paso en
tre las barras estacionarias 42 y a través del conjunto de le
cho de enfriamiento 27 a un conjunto convencional de barras -
de arrastre 29 para sa retirada a una plataforma econvencional
de salidae 30, que transporta las 'Eiras para su ulterior trata
miento,

Tal como se describird luego mds detalladamente, se -
dispone un mecanisrﬁo agrupador 80 (figura 2) debajo de la pla
ea impulsora 38 para apilar un nimero preseleccionade de ti-f;-
ras planas antes de su desplazamiento a través del lecho de -
enfriamiento 27, Asimismo, se dispone un ordenador de grupos
251 (figura 7) entre el extremo de descarga del lecho de epm—
friamiento 27 y el conjunto de barras de arrastie 29° para o
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tirar individualmente las tiras plana_,s dispuestas en un grupo
gsobre el lecho 27 y para descargarlas en el conjunto de barras
de arrastre,

Los detalles especificos del conjunto impulsor 26, el
conjunto de transferencia 27 del lecho de enfriamiento y sus
componentes asociados se deseribirdn seguidamente con detalle
con adicional referencia a los dibujos. El conjunto insertor
25, el conjunto de barras de arrastre 29 y la plataforma de =
salida 30 pueden ser de cualquier disefic bien conocido y no -
precisan de una descripeidn detallada.

Con referencia ahora a la figura 2, el conjunto insepr
tor 25 incluye, como puede verse, un bastidozj 45, que gostigw
ne ung serie de impulsores primarios 46 pars accionar los roe
dillos 35 y 36, Cada impulsor primario 46 puede tener un pri-Q
mer drbol de transmisidn 47 al que puede fijarae unc de log =
rodillos insertores superiores 36 y un segundo drbol de trans
misidn 48 extendido desde su extremo opuesto paré. aceionar =
uno de los rodillos insertores inferiores 35. Mfs sspecffica=
mente cada rodillo insertor 35 estd fijado a un extremo de un.
drbol 50 que estd rotatorismente montado en el bastidor 45 --
mediante adecundos coJinetes 51 y 52, El 'extremo opuesto de -
cada drbol 50 puede acoplarse adecuadamente a su asceiado fre
bol de transmieidn mediznte una corres 53 que se extiende alre
dedor de una primera polea 54 f£ijada al drbol 50 y de uia se-
gunda poles 55 fi.jada al drbol de salida 48- de un impulsor pri
mario. Como se ve en la figwra 2, los ejes de rotacidn de 1p§
rodillos 35 y 36 estdn inclinados hacia abaje en direceidn al
lecho de enfriaz%xiento 2'f, de manera que las tiras metdlicas =
que pasan a 10 largo de los rodillos superiores o inferiores
35 6 36 tiendan a desplazarse lateralmente *hacia el lecho do
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enfriamiento 27 bajo la influencla de la gravedad. ILas placas
impulsoras inferior y superior 38 y 3.9 estdn colocadas respec
tivamente junto a los extremos deprimidos de los rodilloes 35
¥ 36 ¥y cada una de ellas se extiendeiMongitudinalmente en una
diraceidn generslimente paralela a le direccidén de movimiento
de las tiras a lo largo de los rodillos 35 y 36. Se comprendg

rd que, aungue se hace referencig a las placas 38 y 39, la si

- gulente descripoidn de las placas y de sus respectives conjun

tos elevadores serd aplicable a cada una de las seccionss 382

-384, ¥ 39a~39d. Ia superficie superior de las placas impulso=-

ras 38 y 39 estd tambidn inclinads hacia abajo en direccién =~

gl lecho 27 con un dngulo de inclinaecidn sensiblemente igual

gl éngulo conm que se hellan inclinados los rodillos 35 ¥ 36
Ta placa impulsors inferior se muesira en la figura 2 dotada
de una seccidn transversal generalmente en forma de U invere

tldas El fonde abierto de la placa 38 puede sostenerse por mg

‘dic de una viga 56 en I u otro miembro de soporte similar, Io

placa 38 y 1a viga 56 en I se acoplan para un movimiento ale=
ternativo verticel mediantépn conjunto elevador 57 que puede
incluir barras de conexidn verticales 58, articulademente co=

nectadas a un brage de ung palanca acodada 59 articuladamente

‘montads entre sus extremos por un pasador 60 y cuyo 0tro oXe

tremo se conectas articuladamente a ung barra longdtudineslmens

e mévil 61, Se apreciard que el movimiento de la barra 61 en
-une, primera direceidén perpendicular al plano de la Ffigura 2 =

. girard a la palanca acodsda 59 en una primera direccidn pars

elevar la placa 38 desde su posicién mostrada con trazado cop
tinuo a su posieidn ilustrads por 1lfneas discontinuas, mienee
tras que d movimiento de retorno de la barra 60 devolverd la

placa 38 a su posicidn original, Ia placa elewaddra 39 és onzt
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logamente sostenida para su movimiento altermativo por un con
junto elevador 64 similar al descrito en relacién con la plaw-
s 38, Se apreciard que cada unma de las secciones de placa 3%
«361 y 392=394 ha de estar provista de un conjunto elevador =
individualmente acciongble 57 & 64, de manera que dichas pla=
ces puedan moverse aliernativamente en grupos mientras otras
se mantienen estacionarias, tal como se describird mds adelan
te.

Ias places 38 y 39 se muestran en la figura 2 en BUS.
posiciones mds bajasy en cuyo punto sus superficies superdioe
res inclinadas estdn en alineamiento general con 1as POrCLOe
nes mds altas e inclinadas de las periferiss de los rodillos i
35 y 36, las placas 38 y 39 son desplazables por conjuntos -
elevadores 57 y 64 a un lfmite superior extremo de desplaza—-}'
mientos como se indica por lineas discontinuas, © a una posie
cidn intermedin.

Tal como se ve también en la figura 2, el conjunto im
pulsor inferior 29 incluye una muesca de retencién 70 que com
prende una seccifn en forma general de L en seccidn vertical,;;
con un largo ramal 71 inclinado en general hocla abajo en di-
receidn al lecho de enfriemiento 27, ¥ con un ramsl corto :12
extendido en general hacia arriba. Ia muesca de retencidn 76
estd situada de mancra que su ramel inclinado 71 estd general
mente alineado con la superficie supericr de la placa impuis_g
ra 38 cuando ésta se halla en su posicidn mds elevada 67. En
consecuencia, cuando la placa impulsors 38 estd en au p::ai-'-é-}
cién mds baja y se deposita una tira em la plataforms de inwe
sercidn a lo largo de los rodillos inferiores 35.,5 dicha tira.
sa desplazard lateralmente desde el rodillo 35 a la superficie
superior de la placa 36, debido a la inclinagida de, estos m
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miembros. Esto iniciard tambidn la accidn deslizante que Com
mienza a refrenar la tira desde su mdxima velocidad alcanzada
sobre loo rodillos 35. Ia tira puede transferirse luego a la.
muesca de retencidn 70 accionando el mecanismo elevador 57,
ra elevar la placa 38 a su posicién mostrada con lineas contj_._
nuas en la flgura 2, tras lo cual dicha tira puode moverse 1i
bremente sobre la superficie 'f1‘ de la cavidad 70, donde me -
deslizard hasta dotenerse. la iransferencia de la tira gl le-
cho de enfrismiento 27 puede efectusrse entonces de la manera
ciue se describird mds adelante, El ramal corto 72 de la mues=
ca de ietencié’n 76 gs solldario de las barras de transports —

acionarias 41. T conjunto impulsor superior 28 tiene una
muesca de retenc.én andlogemente construida 73, que presentn
un romal largh 74 inclinado hacia abajo, que texmina en un rg
mel corto 75 extendido hacia arriba y coloecado de maners que
el ramal ineclinado 74 esté en alinesmiento general con la sue
perficie superior de la placa superior 395 cuando esta Wltima
se encucntra en su posicidn mds elevads, mostrada con lifneas
discontinuas. Asi, una tira dispuesta sobre 1os rodillos inee-

sertores superiores 36 puede. transferirse a la muesca de re-

- teneidn superior 73 de manéra gimilar a la descrita a propdsi

o de la muesca de retencidn inferior 70;
Las figuras 2 y 4 muestran el conjunto impulsor 26 do
tado de un mecanismo sgrupador 80 destinade a apilar tiras <=

planas en la cavidad de refencién inferior 70. Aungue se mueg

tra solo un mecanismo 80, se comprenderd que puede espaciarse

unz serie de ellos a todo lo largo del conjunto imp&lsor 26 o

para su funcionamiento simultdned; Como se ve en la figurs 2,

61 mecanismo agrupador 80 comprende en genergl un impulsor

primario 82 gue acciona a un conjunto de &akolo: 1grunadozw G,,
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a iravés de un warillaje accionsdor 84’; El conjunto de émbo;a
83 es movido altermativa § verticalmente a través de abert@;-
ras 85' formadas en la cavidad de retenclén inferior 70 para -
mover una cabeza de émbolo 85 hacla su acoplamiento con sucén;
sivas tiras planas 86 que se disponen sucesivamente en 15; ca-
vidad de retencidn 73 de la manera anteriormente explicada; -
Cuando se recibe una tira 86 en la cavidad 73. se orienta en-
general con su lado transversal nis largo en conbacto con la.
superficie ;?'4, como se muestra por las lfneas discontinuas de
la figura 2. Al moverse aliernativamente sl conjunto de énbolo
83, la ocabeza 85 establece contacto con la tira 86 en un lw--
aar descentrado para inclinar ésta dltima & su posicifn de =
canto mostrada con lfneas continuas en la figura 2. Tel como
se describir{ luego mds detallademente, el conjunto de &mbolo
gira en la direceidn de las agujas del relo] segin se observa
en la figura 2, de maners cue al disponerise cada suceciva tim
86 en la cavidad 70, la cabeza del &mbolo se hallaxrd en una «
posicién de acoplamiento a una correspondiente porcidn de og=
da una para inclinarla hacia una pila, con todas las tives o
orientadas el modo de la tira inicial 86, B
En la versidn preferida, cada conjunto agrupador $fien
cluye un par de conjuntos de émbole 83, cada uno de ellos ;cg
plado 2l motor 82, de los que sdlo se'muestra uno en la ﬁguu
ra 2. A4 tal fin, el motor 82 tiene un drbol de salida 86 COww
nectado mediante el acol;lamiento 87 al drbol de entrada 8.’:& -
de un conjunto de engranaje reductor 89, que a su vez tiene =
un par de drboles de salida 90 (de los que 50lo se ve uno en
la figurae 2) que se extienden en alineamlento axial desde sus
lados opuestos y en general perpendicularmente respecto al eje
del drbol de entrada 88. Cada drbol de salida-'90 acciona u#ag
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de los conjuntos de émbolo a través de.uno de un par de iddre
ticos conjuntos de conexidn 84. Como estos conjuntos 84 ¥ leos
conjuntos de émbolosagrupadores 83 son idénticos pars cada mi
tad del pary solo se muesiran y describen el varillaje o eong
xidn 84 y el conjunto de dmbolo 83 accionado por el drbol de

salida 90. El conjunto deé.comexién 83 inciuye una palanca ace
dade radialmente extendidz 92 adoouadamente zcoplada para su

rotacidn con el drbol 90. Un pasador 94 se exticnde desde uns
adecuads abertura de la palanca acodada 92, con el oje del ci
tado pasador generalmente paralelo y desplazado respecto gl =
eje del drbol 90, El pasador 94 se extiende z través de una -
conexidn de barra 95 que]puedg estar adecuadamente apoyads pa=
fa. su rotacidn sobre el pasador 93 por medios tales como coji
ﬁetes 96. Una barra conectora 9'; pueds fijarse por un extremo
a la cone:d.&i 95 ¥ se extiende radialmenie desde el pasador =
94 hacla el conjunto de émbolo agrupador 83. teniendo una hox

quilla 98 conectada a su oiro extremo. S¢ aprociard POr CUN—

siguiente que al girar el 4rbol 90 y la palanca acodada 92, la

- conexidén 94 apoyada sobre el pasedor 93 y la barra 97 se move

rd alternativamente accionando al conjunto de &mbolo 2EPUDA—
dor 83 de la maners que se describird mds adelante.

| Con referencla también a la figura 2, el conjunto de
émbolo agrupador 83 incluye una barre agrupadora 101 extendie
da en general verticalmente, que llovae ﬁ.jgda a su extremo su
perior la cabeza de émbolo 85 y que se conecta articuladamen—
te en su extremo opuesto a un brazo de una palanca scodada =
103 en forma de I, asogurada a un drbol agrupader 104 horizon
talnenbte extendidd que puede apoysrse articuladamente en coji
'netes no mosirados. El otro ramal de la palanca acodada 103 se

extiende radialmente desde el drbol 103 pada su cogexd.éu afty
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culada en su extremo remotol* a la barra conect_o;-a 9'{;. Entre -
1a cabeza de émbolo 85 y la pelanca acodada 103, la barra -
agrupadora 107 pasa a través de un collar de gula 112 que se
apoya articuladsmente en los pasadores 113 ent;'e un par de e
placas paralelas y verticalmente orientadas 114, fijadas a un
drbol de ajuste generalmente horizontal 115, articuladamente

montado y situado en genmeral por encime y paralelemente al dy

bol agrupador 104. Los ejes del drbol de ajuste 115 y del ér-
bol agrupador 104 son tembién generglmente paralelos a 1os -
ejes de los pasadores de articulacidn 113, pasadorss de conece
xién 106 y 110, pasador 94 y drbel de salida 90 de la caja de
engranajes 89, Se comprenderd por consiguiente que al girar =
el drbol de salida 90, causando el movimiento alternativo de
1s barra de conexidn 97, la palanca acodada 103 so moverd 'tcu_zg
tied alternativamente alrededor del drbol agrupador 104, de=
termingndo ol movimiento alternativo de la barra agz'upadora;
101 y de la cabeza de &mbolo 100, mientras la barra 101 eg =~
guiada por le conexién deslizante en el collar 1125

Como se muestra en la figura 2, ¢l conjunto agrupador
se ilustra con lineas continuas en su posicidn no extendida;'
Trag una rotacién de 1802 del drbol de salida 90, la cabeza -
de dmbolo 100 avanzard a la posicién indicada por lineas die-}
continuas, causando asi la rotacidn de 902 de la tira 86 MO
trada tambidén con 1lfneas diseontinnas',. ali'ededor de su oje -
longitudingl en la cavidad de retencifn 70, a la posicidn de.
canto que se indica con lfneas continuas, Para reorientar ol
conjunto de émbolo 83 para sucesivas tiras 86, el mecanismo -
agrupador 80 estd provisto de wn conjunto de ajuste 120 moge—
trado en la figura 4. Bsbe conjunto de ajuste 120 incluye una
placa de ajuste generalmente vertical 122 fijada gl drhel, de-
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ajuste 115. Ia placa de ajuste 122 puede girar a través de um
serie de posiciones mostPadas con lineas continuas y disconti
nuss en la figura 4, de la manera que se describird mds ade-—
lante, para ajustar la posicidn anguler del drbol de ajuste =
1?5, desplazdndo asi al collar 112 y cambiando el dngulo de =
orientacidn del drbol agrupador 101 dotado de movimiento ale—

ternativo. Ia placa de ajuste 122 puede desplazarse entre una

serie de posicioneés sucesivas mediante una cremellera de €t

granaje arqueads 125 fijada a la parte inferior de la placs «
de ajuste 122 y que se acopla a un pifidn 126 fijado a un dre
bol horizontal 127 rotatoriamente apoyado en cojinetes 128, =

. Bl Zrbol 127 es puesto en rotacidn por medio de un cilindro «
, "a:}ug'«':ador 130 que *tiene un drbol extensible 131 que se acopla
& una placa radislmente extendida 133 fijada al drbol 127 a =
travie de un conjunto 135 de horquilla y pasador fijado al ex

tremo del drbol 131 del cilindro. El propio cilindro 130 pues
de apoyarse yara un movimiento articulado mediante pasadores
de articulacidn 137 generalmente horizontales y sostenidos en

soportes verticales y espaciados 138, Pueden disponerse unos

medios de control; no mostrados, para exbtender suceslvamente

el drbol 131 del c¢ilindro de manera escalonada & UMa Serde e
de posiciones diferentes, girando asi al drbol 12.7-,- ¥ al engrg
naje 126, BEsto determina el desplazamiento de la cremallera -
125, fijada a la placa’ de ajuste 122, a lo largo del pifin =
126, girando asi al 4rbol de ajuste 115, Cambiando la posicidn
angular del drbol de ajuste 119, varia tamblén la posicidn ad
collar 112, de manera que se produce sl desplazamiento de la

'b?rra agrupadora 101 y de la cabeza de émbolo 100 a lo largo

de diferentes trayectorias angularmente extendidas, por lo —
que la citada barra 101 puede actuar sobre tivas sucesivag =
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para formar uns pila de ellas en la cavidad de retencién 70;.
Un segundo cilindro 145 estd apoyado por los pasadores de arm
ticulacidn 146 ¥ tiene su drbol 147 articuladamente conecta-
do a la placa de ajuste 122 por medio del conjunto 148 de hop
quilla y pasador. El cilindro 145 puede disponerse para devol
ver la placa de ajuste 122 a su posicién de partida, de manew
ra que puede utilizarse un cilindro de ajuste 130 de acclona~
miento simple. Aunque no se muestra el cogftrol para el conjun
to apilador, se spreclard que puede presentar cualquier forma
tal como un elemento que detecte el momendo en que una tira -
ha quedado en reposo en la cavidad 70 ¥ ciue proporcione ung =
seffal para energizar el motor 82 durante una solg revolucidn
del acoplamiento de barra 95 para mover el conjunto de émbole

83 a través de un ciclo. Un interruptor limifador, no mostra~

doy puede acoplarse al pasador 94 para accionar el sistema -
circuital después de cada revolucidn del pasador 94; a fin de
reajustar el motor 86 y adelantar el cilindro de ajuste i30 a
su siguiente posicidn.

El lecho de enfriamiento 27 es en general del tipo ég
tado de una serie de barras de transferencia ranuradas y eatg
cionarias 41 para sostener tiras y de una serie de barras de
transferencia ranurades y mdviles 42 intercsladss entre las -
barras estacionarizs 41, Mds especfficamente, como se ve en -
las figuras 2 y 3, el lecho de enfriamiento 27 incluye en gow=
neral una serie de barras de transferencim espaciadas entre -
sf, varalelas, horizontalmente extendidas ¥y ranuradas -‘n en wm
dientes de sierra, fijadas en su posicidn mediante montaje en
una viga 155. Una serie de ‘hanyferddcisansferencia m6viles -
42 andlogamente conﬁguradas, se interpgne entre las barras =
de transferencia fijas 41, paralelamente a,e}laay Ias ba-ras .
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41 y 42 ge extlenden entre el conjunto impulser 26 ¥ el cOn——
Junto de barras de arrastre 29 para iransportar tiras metdli-
cas desde la plataforma d& insercidn 25 al citado conjunto 29
de barras de arrastre. Los extremos de la barras de transfee
rencia fijas 41 estdn fijados a la cavidad de retencidn infe-
rior 76;_- mientras que en las eavidades de retencidn inferio~-
res ¥y superiores 70 y 73 se disponen unss ranurss 156, en gli-
neamiento con las barras de transferencia méviles 42, de mang
ra que éstag dltimas pueden desplazarse libremente g través
de las tiras metdiicas y recogerlas de las cavidades de reten
eidn 70 y 73 sin inter_ferenciaﬁ'; .

El mecanismo destinado a mover alternativamente lag -
barras de transferencia mfyiles se muestra en las figuras 5y
6. En general el meeanismo destinado a mover la barra irans—
portadora mévil 42 incluye un primer conjunto trasladador 157
para mover dicha barra horizontalmente, un segundo conjunto -

trasladador 158 para moverla verticalmente y un conjunto con-

- mutador 159 (figura 6) para ajustar la componente horizontal

de ‘dicho movimiento entre una primers distancia y uma segunda,
sustancialmente doble que la primera; .

Con referencia ahora a la figura 5, el mecanismo acslg
nador para la barra transportadora mévil 42 puede incluir wn
par de motores 160 axialmente alineados a lados opuestos de =
ung caja de epgranajes 161 y acoplados a sus drboles de entrag
da por medios convencionales, Males como los acoplamientos -
162. Ia caja de engrangjes 161 estd adecuadamente sostenida do
bajo de las barras de transferencia 41 y 42 y tiene un primer
par de drboles de salida 165 horizontales y axlalmente alinea
dos pare acclonar un par de varilla;]es de elevasién’y deseenp-

80 167 acoplados a las barras de transferencia méviles 42 y -
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que forman parte del primer conjunto de traslado 157 r ¥ un sg
gundo par de drboles de salida horizontales y axialmente alim
neados 166 para accionar un varillaje atravesador 168, que es
tdn también mcoplados a las barras de cremallera méviles 42 y
formaxn perte de loz segundos medios trasladadores 158,

Cono loo varillajes de elevacidn y descenso 167 agO~—
plados o cada lzdo de 1z caja de engranajes 161 son idénticos,
aflo os preciso describir uno con detalle, Tal como se ve en
las figuras 5 y 6, el drbol de salide 165 tiene uns palanca -
acodada 170 excéntricamente montada y £ijJada al mismo. Un S
bol 171 se extiende deasde lz palanca acoda&a 170 con su eje -
generalmente paralelo al del d»bol 169 y estd rotatoriamente.
concetado a una barrs elevadora 172 extendida en general hori
zontalmente, que se extiende perpendiculamente a las barras
41 y 42 de la plataforma de enfriamiento 27 ¥y puede pasar poxr
debajo de una serie de dichas barras. En el punto en que la «
barra elevadora 172 pasa por dcbajo de las barres méviles 42,
puede montarse articuladamente una pslanca acodada 174 sobre
un pasador horizontal 1;75 que se extlende en gemeral perpendi
cularmente al eje de la barra elevadorg 172. Uh ramal de 1 =
palancn acodada 174 se extiende verticalmente hacla abajo deg,
de el pamador 175 y se conecta ariiculadamentec a la barra ele
vadora 172 mediante un pasador 176 cuyo eje es generalmente =
parelelo al del pasador 175- El otro remel de la palancg 2Co=
dade 174 se extiende en general horizonialmente y termina em
un punto situado debajo de la barra 42, doade se acopla meﬂiaé
te la conexidn 177 a la superficie inferior de una viga hori-
zontal 180 extendida en general paralelalmente a la barra de
tranzferencia mévil 42. Ia v:.na 180 sostiens 2 la karra de ==

transferencia mévil 42 sobré un rodillo horizontal 182 qua =
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estd rotatorismente sostenido sobre la viga 180 entre ramales
—‘f8‘3 extendldos en general verticalmente y sobre un pasador ho
rizontal 184 cuyo eje os perpendicular al eje de¢ la barra 42,
Puade verse por consiguiente que gl glrar la palanca acodsds
170 sobre el drbol 175.- la barra elevadora 172 serd movida al
ternativamente por debajo del lecho de enfriamiento 27, EL mg
vimiento de la barra elevadora 172 hard girar a su vez a 1a =
palanca acodada 172, elevando y descendiendo asi a la viga =
180, que a su vez eleva y desciende a la barra de tra.noferen—
cia mévil 42, Esta dieposicidn permite a la barrs 172 elevar

simulténeomente una serie de vigas similares a la 160 por de
bajo de otros miembros de cremallera méviles 42. EL otro vari

~llaje elevador 167 dispuesto en el lado opuesto de la caja de

engranajes 161 comunicard anélogamente ;e fuerza elevadora
al otro extremo de la viga 180 en un lugar espaciado, Se come

prenderd por los expertos en le materia que podrfa emplearse

cualquier mecanismo elevador equivalente ¥ similar para clowe
var y descender las barras de transferencia 42.

Con referéncia tambidn a las figuras 5 ¥ 6, el varie.
llaje atravesador 168 incluye un mecanismo scoionador tronge-—
versel de canrersa déble 190 destinado a variar selectivamente
la ddgtancia en que se desplazan alternativamente los miemros
de cremallera 42 a le largoe de sus sjes longitudinales; Ei ne
canismo de accionamiento transversa.l 190 incluye en general un
armazén 191 a modo de caja; que se extiende en general horizon
talmente entre las vigas 180 y se sitda entre las barras dg =
transferencia 41 y 42 y 1a caja de engranajes de transmisidén
161+ ILos extremos O'pues‘tt)s del armazé'n 191 terminan en ung =
porcidn terminal ﬂeneralnem:e trlangu._ar 191' deali&ablemente

sostenida sobre las vigas 180 ¥ cada una de las cuales 858 -
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conecta a un varillaje accionador transversal 192 acoplado a
una transferencia mévil 42,

El armazdén 190 puede moverse alternativamente a 10 we
largo de su eje longitudinal mediante un varilliasje de carrera
corta 195 situado a uno de sus lados, © mediante un varillaje
de carreras larga 196 situado en su lado opuesto. El cambio en
tre un modo de funcionamiento de carrera corta a largs se reg
1liza por un mecanismo conmutador 197. Como se ve en la figuc--
ra 5 el varillaje accionador de carrera corta 195 incluye e
una palanca acodada 200 fijada al drbol de salide 166 de la =
caja de engranajes 161. La palanca acodada 200 tiene un drbol
201 exeéntricamente situado; gque se apoya articuladamente en
una barra de conexidn 202 conectada a un extremo de una barra
aceionadora 203 extendida en general horizontalmente. El eXee
tremo opuesto de la barra acclonadora 203 se acopla mediéntcr
un con;]tmto 204 de horquilla y pasador sl mecanismo ¢ onmRtge
dor 197 fijado al -prmazén 191

El mecanismo conmutader 197 incluye un miembro tubite—
lar 208 que se extiende horizontelmente entre los lados del -
armazén 191 y se apoya articuladementgen ellos, Un cilindro -
conmutador 210 se extiende lransversalmente respecto ol mieme
bro tubular 208 ¥y a lo largo del eje longitudinal del armazén
191 y estd articuladamente sostenide en un extremo por un con
Junto 211 de horquilla y pasador a una plegs trensversal de =
soporte 213 dispuesta entre log lados del armazén 191, Un §r~
bol extensible 215 se extiende hacia abajo desde el cilindro
210 hasta un punto situado debajo del miembro tubular 208, -
donde el extremo del £rbol 215 se comecta articuladamente a =
un pasador horizontal 217 extendido entrepn pur ds orejas paa-
ralelas ¥y espaciadas 218, fija.aas al miembro 208, Kl eje del
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pasador de conexidén 217 es paralelo al eje del miembro tubties
lar 208, de mmmera que al extenderse o retraerse el drhol 215
del cilindro 210;—_, ¢l miembro tubular 208 gire dentro del arms
z6n 191. Una placa rectangular 220 estd fijads a un extremo -
del miembro tubular 208 que se extiende fuera del armazdn 191
por el lado adyacente al varillaje acclonador de carrera core
ta 195« Ia placa 220 tiene una ranura rectangular Fformada den
Tro de su periferia y cuyo eje longitudinal se extiende en go
neral verticalmenté cuando el conjunto estd en su posicidy, de
carrera corta; mostrada en la figura 6. Un blogue deslizante

222 se pjusta dentro de la ranurg 221 y se acopla mediante e:!.
conjunto 204 de horeiuilla ¥ pasador al varillaje accionzdor =
de carrera corta 195, Se verd por consiguiente que al girar -
la palanca scodads, la barra accionadors 203 se mueve alterna
tivamente, determinando el accionamiento del blogue 222 con—
tra la placa 220 y por consiguiente el movimiento alternativo
del armazdn 191, Como se ve por las lineas discontinuas en la
Tigura By cuando el drbol 215 del cilindro se retrae para gi-
rar el miembro tubular 208 a su posicién de carrera larga, la
place fijada 220 girard 902 para colocar el eje de la ranurs

longitudinal 221 en direccidén generalmente paralela a la de =

1g barra acclonadora 203, de manera que al moverse aliternati-

vamente esta.barra, el blogue 222 simplemente se moverd de mo

do alternativo dentro de la ranura 221, sin determinar el mo-
vimiento alternativo del armazén 191.
En el lado opuesto del armazén 191 se Gispone un sige

tema de accionamiente idéntico, con la excepcidn de que el a

rillaje 196 estd exeéntricamente montado, de manera que pre==

_sente un mayor srado de dea;ila:zé.ugirento al bernativo. .Una placa

225 estd fijada 8l extrem opuesto del miembro tubular 208 y
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tiene' una ranura similar a la 220, con la excepeidn de que la
ranura de la placa 225 gira 908 respecto a la de la placa 220,
Por consiguiente, cuando el drbol 215 del cilindro se extiends
para permitir un accionamiento por la barra corta 203, la ra-
nura longitudinal de la place 225 se colocard desacopladamens
te respecto al conjunto accionador de carrera larga 196, ocu-
rriendo lo contrario al retraerse la barra 203 para desacGwe
plarse del conjunto accionador de carrera corta 195 y acoplay
se al de carrera larga 196,

Ia figure 5 muestra el varillaje de conexidn transver
sal 192 que convierte el movimiento alternativo del armazén -
191 en el movimlento de las barras de transferencis mévileg -
42, Il varillaje 192 comprende una barra alargada 230 que esw
%8 articuladamente conectada al fondo de la cremallera 42 por
un pasador 232, El extremo opuesto de la barra 230 estd a.i't:lf-
culadamente conectado a un ramal de una palancs acodada 233 -
por medio de un pasador vertieal 234, mientras que el vértice
de dicha palanca 233 estd conectado a la viga 180 mediante el
pasgdor 235 y el otro ramal de aquella palanca estd articula-
demente conectado al armazdén 191 por un pasador vertical 235,
El movimiento alternativo del armazén 191 hace que la palanca
acodada 233 gire alrededor d€l pasador 235, determinando asf.
el movimiento alternativo de la barra conectora 230 en direc—
cién paralela a la barra de transferencis 42, Ia conexidn de
la barra 230 a la cremallerg 42 a travds del pasador 232 cate
sa el movimiento alternativo longitudinal de la cremallerg 42
sobre los rodillos 182,

Tal como se ve en la figura 2; con el modb de funcio=
naniento de carrera corts seleccionndd, y accionando s:ﬂ.mul't;'a';--

neamente el varillaje de accionamiento transversal 168 ¥y el -
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'Varilla.je de elevacidn ¥y descenso 167, las cremulleras 42 pug

den moverse alternativamente en un arco, como se ilustra poxr
la 1fnea A%, con 10 que se elevardn tiras metdltcas desde la
cavidad de retencidn 70 ¥ se trameportardn a través del lecho
de enfrismiento 2'f. indlogamente, para un funcionamiento de ca

rrera doble, la barva 42 se desplagerd por una trayectoria si

milar a la linea "B", determinando asi el transporte de las =

tiras recogidas de ias cavidades de retencidn 70 y 73 a tra=—
vis de dus muescas de las barras 41, en higar de una, como en
el modo de funcionamiento de uma sola carrera. ,
Rl movimiento zlternativo de las barras de transferen
cia méviles 42 actda transportando tiras metdlicas a travis —
del lecho de enfrismiento 27 & un meeanismo convenciongl 29 -
de barrss de arrastre, que a su vez mueve las barras o tiras

a ung i)latafoma de salida 30 pars {ransportarlas a sus DUD=—

tos de elaborgcidn pos’a.eribr‘ Un mecgnismo ordenador 250, co-

mo el mostrade en las figuras 7 ¥ 8 puede disponerse también

en el exiremo del lecho de enfriamiento 27 para separar aubo~
néticemente tiras metdflicas, que pueden mgruparse por el meeg
nismo 80 y transportarse a travds del lecho 2"}. Generalmente,

el mecanismo 250 comprende un par espaciado de dispositivos -

. ordenadores iddnticos selectivamente utllizables, de los que

25,

30;

s61l0 se muestra uno en lag figuras 7y 8 y que so acoplen g -
una unidad eccionadora convenciongl (no mostrads) por medio -
de un drbol 258 que se extiende perpendiculsrmente al movimisn
to de las tiras a través del lecho de enfriemiente 25 y puece
apoyarse en cojinetes convencionales (no mostrados). Se e
prrenderd que el drbol 258 puede acoplarse a otros mecanismos
ordenadores situados g lo larga del lecho- fle enfmamienj:o 27.
E] mecanisma ardenador 250 |e: mues‘bra en la figura
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% incluyendo log brogzos ordenadores 265 que estdn fijados al
drbol 258, comprendiendo un par de brazos opuestos y radigl-e
mente extendidos, dotados de muescas 267 formadas on SUS CXwe
tremos por un sallente radislmente extendido 268, Ies muescas
267 estdn en los bordes posterlores de los brazos 265, respec
$0 2 su direccifn de rotacidn. Junto & la palanca ordenadors
265 se digpone un conjunto elevador selectivamente ajustable
270 que incluye unz cavidad ranureda 272 conectads por un pa-
sador 278 a los extremos de un par de palancas espaciadas 273
articuladamente apoyadas en el drbol 258, Una barrs de gufs -
de descarga arqueada 274 estd moniads sobre las palancas 273
en relazcién espaciada respecto a la cavidad ranurada 272 y ex
tendida en direccién generalmente paralela al desplazaziento
de las tiras a través-del lecho de enfriamiento 2’2 para gulszr
las tiras scbre el conjunto de barras de arfas‘l:rs 29, Un tops
ajustable estd constituide por un perno fileteado 280 que se
extiende a travds de unz ranurs o muesca 272 y establece con-
tacto con el borde superior de la placa 276 en un punto siltug
do entre el pasador de articulacién 278 y l= barra de gula ay
queada 274

Ia cavided ranurada 272 y la barra de gufs 274 pueden
glrarse a ung posicidn de funcionamiento, come se ve en la £
gura 8, mediante un cilindro accionador 282 montado sobre pa~
sadores de articulacidln horizortalmente extendidos 283,- ciue -
se apoyan en soportes fijos (no mostrados), extendidndose el
drbol extensible 285 del cilindro hacia arriba ¥ acopldindose
2 la palanea 273 por medic de un conjunto 286 de horquille ¥
pasador situado entre los extremos de las palancas 273 y el w
érbol ordenador 258, Se dlspoven unos-adecuados medios . de con

trol (no mostrados) para extender selectivamente el drbol 285



5

10,

15

20,

25,

30.

23.

del cilindro a fin de mover la palanca 273 desde su posici&nr
inoperante mostrada envia figura 7 a su posicidn operante —
ilustrada en la fisuras 8, Mis especificamente, cuando la nueg
ca 272 se retrae como se muestra en la figura 8, no obstaculi
zard la transferencia de tiras 289 desde la barrs transporta-
dora estacionaria 41 sobre las barras de arrastre ggf'Sinzem;
bargo, la extensién del drbol 285 del cilindro hard girar a -

la cavidad ranurada 272 a través de un arco, colocgndola en =

 posicién de recepcidn de un grupo de tiras 290 desde la barra

de transferencia mdévil 42; Tos brazos ordenadores 265 pueden
girarse entonces movimndo las muescas 267 a través del €8Pa~—
cio ocupado por la tira inferior del grupo 290 sobre la cavie

dad ranurada 272, de manera que dicha tira sea retirada del =

fondo del grupo y avanzada hasta que establezea contacto con

la barra de gula incurvada 274, en cuyo punto la tira serd =
desviada por dicha barra 274 sobre el conjunto de barras de -
arrastre 29 para su retirada hacia la plataforms de salidas ~
El brazo ordenador 265 puede girarse en el mfmero de revolue——
clones necesarig para retirar todas las tiras del &rupo 290,
Con referencia a las figuras 9a-9g que ilustran la se
cuencia de descarges de productos desde la plataforma insertoe-
ra 25 al lecho de enfriamiento, las placas elevadoras 8By 30
-ge encuentran inicialmente en posicidn elevada, de manera que
al recibirse el producto (A por ejemplo en la figurae 2) del -
tren de laminacidn 15 sobre los rodillos 35 de la plataforma
de insercidn, tal producto se desliza hacia abajo contra los
lados de las placas elevadoras levantadas, Cuando un producto
se ha desplazado suficientemente hacia abajo por la platafor-
ma hasta donde ha de empezgfhlg aceidn impulsg?a;.sé descien~

den las placas elevadoras 28;'§ermitiendo que lahbarra se deg
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lice fuera de los rodillos de la plataforma y sobre la parte
superior de la nlaca elevadora. Iuego se elevan estas places
38 a su posicidn media, permiticndo que el producto A se desf
lice, de modo que se reduzca su velocidad. Despuds de una rew
duccidn de velocidad de las tiras em un tercio aproximadémen—
te, se elevan las placas 38 totalmente para transferir el oo
ducto desde la parie superior de la placa a la muesca de Temw
tencidén 70 del lecho de enfrismiento. Ia accién frenadors pa—
ra aminorar la velocidad de la barra por deslizamiento emple=
za tan pronto como la barra empieza a pasar sobre la placa -
elevadora Jesde los rodillos de la plataforma y continda mien
tras se estd elevando dicha placa, mientras la barra‘esté —
transfiriendo desde la placa elevadora a la muesca de deslizg
miento del lecho de enfriamiento y cuando estd en la propia -
muesca, hasta que la barra alcanza su posicidn final de repo-
804

Una satisfactoria transferencia requiere que las pla-
cas elevadoras 38 y 39 sean levantadas por 1o menos parciale-
nente antes de que el extremo anterior del producto subsiguien
te B puedn pasar aobre tales placas; Egto se realiza genefal-
mente aceionando los rodillos insertores a una velocidad supe
rior al ritmo de descarga de productos del tren de iaminacidh4
Ademds, puede disponerse una placa deflectora (no mostrada) =
por delante de la primera placa elevadora 38a 6 39a e interco
nectarse con el mecanismo accionador de tales placas, de mane
ra que al descenderse las placas 38 § 39; el deflector sea‘-
elevado para dirigir el extremo anterior de la siguiente bawe
rra B a 1o largo de la mitad superior de la cars de rodillos
de la plataforma por lo menos .en .una hi&tancia parc;ali

Para acomodar variaciones en la veloeidad del tren de
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laminacidn y en la gama de productos, asi como en las diferen
tes longitudes de las barras, las placas elevadoras 38 Yy 39 -
estdn divididas on secciones 38a-381 y 39a-39d que emplezan -
en la enirada de la plataforma insertora ¥ contindan por todo
el drea del lecho de enfrismiento. Al descender por &ste el w
requerido punto de aplicacidn de impulso, debido & la deseaﬁ-
ga de piezas largas o mds cortas a inferiores velocidades,

pueden desacoplarse una o mds porciones de las placas elevado

ras 38 6 39 de modo que permanezcan en posicidn elevada cusne

do se transfiera la barra. Estas secciones elevadas, junto -
con la distancia de separacidnm, impiden la transferenciz del
extremo anterior de la barra siguiente B hasta haberse complg
tado la de la primera barra A.

Tal como se muestra esquemdticamente en la figurs Sh,
unos detectores de metal caliente 300 ¥y 301 estédirespectiva—
mente situades en las porciones superior e inferior aé la plg
taforma insertora 25 para detectar el extremo anterior del «
producto. Unos circultow demoradores 302 y 303 estdn acoplae
dos entre dichos detectores y los accionadores 304 ¥ 305 supe
rior e inferior del mecanismo impulsor; Como se conocen lg ww
longitud del producto, su velocidad ¥ la distancia desde cada
detector de metal caliente 300 6 301 hasta el punto en que ha
de iniciarse la operacidn impulsora, puede determinarae la de
mora entre el paso del extremo anterior del producto por el -
detector y la iniciacidn de aquells operacidn,

Se comprenderd que la velocidad con que puede desear-
garse el producto del itren de laminacidn estd determinada por
el tiempo del ciclo del 1echo de enfriamiento. Por ejemplo, =
en una aplicacidn comercial, dieho tiémpo~es-aproximadamente

de 7,5 segundo= con ung longitud de barra de unos 91,5 netros,
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una longitud de lecho de enfrismiento de 100,65 metros, ung -
friceién por deslizamiento de 0,33 y una dlstancia de deslizg
miento de las barras de 28;06 metros aproximadamente. Esta l
tima distancia es la recorrida por la tira metdlica entfe'el
5. punto en que empieza la operacidn impulsora y donde queda en’
reposo dicha tira. Bajo tales circunstancias, es posible una
méxime velocidad del tren de laminacidén de unos 12,2 metros -
per segundo, Para separar la tira cortada de la que sale del é
tren, los rodillos de insercidén 20 y 21 girardn a una veloci-
10, dad tal que desplacen a la tira a un ritmo de un710%xmzyor, -
aproximadsmente, que &l del tren de laminacidn 0y como en el -
caso del ejemplo, de unos 13,42 metros phr segundo, '
Se apreciard que, como log productos descargados en -
las muescas de ?etenci6n superior e inferior 70 y 73 estéﬁ'qg
15, paciadog entre si por efecto de la mayor veloeidsd comuniecads
&8 los productos por los rodillos 38 y 39 respecto a la velooi
dad de descarga del tren, es posible mover las barras de trans
porte 42 a través de dichas muescas parsa retirar productos de
ellas sin interferencia de un producto siguiente situado al -
20, mismo nivel. Esto se complica cuando se desea retirar produc-
tos simultdneamente de las muescas de retencidn superior e in
ferior 70 y 73, por la improbabilidad de que ambos productos
se deslicen simultdneamente hasta quedar detenidos. Bajo tales
condiciones, la cronometraciéh gerd tal que se evite toda.inf
25, terferencia con los productos siguientes en cads una de las %
porciones superior e inferior de la platafomma de insercidn =
25. Tal cronometracidn estd determinada por el tiempo requeri
do para mover las barras de transporte 41 a travde de cada una
de las muescas y el tiempo ‘transcurrido enir'e ‘el paso de los -

30. productos superiores e inferiores. Por ejemplo, en la versidn
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comercial anteriormente expuesta, se requiere un tiempo do —-
0;75 segundosr para que la barra. transportadora 42 se retire -
de la muesca inferior T0 y de 1,06 segundos para rebirarse de
la muesca superior 73, con un tiempo de retirada secuencial ~
de 0,55 segundos. Ademds, el tiempo transcurrido entre la se-
paracidn del producto de la cizalla y su depdsito sobre la me
muesca de retencidn por la elevacidn de su respectiva placa -
elevadora es de 3,415 segundos, misntras que el producto se ~
desliza hasta detenerse en dicha muesda 2,67 segundos despuds,
para un tiempo total de tiinsito de 6,085 segundos: Bajo egmm
'!‘::as condic iones, 'se; ha comppobado gue si el producto inferior
precede al superior en no mds de 4,28 segundos, ambos produce
tos pueden retirarse simultdnesmente; Sin embargo, si el pro-
ducto inferior precede al superior ea mds de 4428 segundos; -
el inferior ha Qe retirarse primeramente, tras 1o cunal el pro
ducto superior y el inferior inmediatamente siguiente pueden
retirarse simultdneamente,

Esta secuencia de funcionamiento se ilustra en las i
guras 9a-0g y 91-9p. Por ojemplo, el producto 4 saldrd de 1a
cizalla en el tiempo %0 ¥ su extremo anterior pasars por el -
detector de metal caliente (no mostrado) situado en algin pun
to intermedio de la plataforma de salida 254 Dicho detoctor -
proéuciré. una seflal pare iniciar la operacién de impulaicSn,: -
que preferiblemente tiene lugar despuds de que el extreno pog

terior del producto A se ha desplazado aproximadsmente 2444 -

metrm por la plataforma de insercidn, En consecuencia, en el

-~ tlempo %0 + 1,935 segundos, la placa elevadors 38 descenders,

de manera que el producto A puede empezar a salir de los rodi
llos 35 y montar en aquella placa, -tras Lo cual.$al. producto

empezard a deslizarse (figura Ob). Iuego se eleva la placa 38



3.

10,

15

20.

25,

30.

28, -

(figura 9¢) a una posicida irntermedis, que se mantiene mien-v
tras el producto continds deslizdndose, de manera que la bome
rra siguiente B no monta sobre la placa elevadora 38. In el =
tiempo 0 + 3,415 segundos, se eleva la placa 'citada, descar—
gando el producto A en la muesca de retencidn 70, de manera -
que queda en reposo en el iempo t0~;- 6,085 (figara 9d). EL ~
producto siguiente B se descargard en la plataforma de salids
desde la cizalla en el tiempo %0 + 7.5 segundos (figura 9e) y
avanzars de igual modo que la barra A, de manera que la placse
elevadora 38 serd levantada para desplazar gl producto B g0
bre la muesca de retencidn 70 en el tiempo 0 + 10,915,. Antes
de ese tiempo, el producto A deberd ser retirado mediante el

funcionamiento de la barra transportadora 42 del lecho de en=
friamiento. Ademds, si ha de retirarse también un producto de
la muesca de retencidén superior 73, ello ha de hacerse con un
intervalo suficientemente anterior a 0 + 10; 915, de manera

que la barra transportadors 42 del lecho de enfriamiento pue—
da desplazarse a través de la muesca de retencidn inferior 70
gin interferencia del producto Be Como en el ejemplo expuesto
la c:?.tada barrartransportadora requiere un tiempo de retii‘ada
de 0,55 segundos y 1,06 segundos para separarse de ambas mueg
cas 76 ¥y 73 y como el producto B se descarga sobre la muesca

de retencidn inferior en el tiempo 1;0; 10, 915 segundos;‘ di-r
cha barra transportadora ha de accionarse por 1o menos en4dl

Ytiempo to-i- 10,365, si no ha de ser interferida por el pi'oduc
to Be Por eonuiguiente, como D ha de guedsr en reposo por lo

menos en el tiempo 0 + 165365 (figura 9f) y como la barrs se
detiene 6,085 segundos después de la operacidn de cizallamien
to, dicho producto D situado en la—plqtafprmausu@arior;pa de

seguir al producto A con un intervalo no superior a 4,28 gow—
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gundos; 81 los productos A y D han de ser retirados simulfde
noamente por la barra transportadora citada. Asf, cuando el =
producto A pasa por su detector de metal caliente 300, la po-~
sicifn del producto D serd comprobada tambidn por el detector
de metal caliente 301 (figura 9h). 54 el producto T sigue al
producto A con un intervslo no superior a 4,28 segundos, el -
circuito 16gico 306 hard funcionmar el accionador 307 de la ba
rra transporiadora cuando el producto D quede en reposo y los
productos 4 y D serdn retirados de sus mueseas de retencidn -
entes del momenfo en que la placa elevadora sea levantada. para
descargar el producto B sobre la muesca de reteneidn (figura
%) ,

Si tras comprobarse la posicién del producto D se dee
termina que sigue al producto 4 com un intervalo superior g -
4528 segundos, el circuito 1dgico 306 pone en funeionamiento
a un demorador 308 antes del funeionamiento de la barra treng
portadora del lecho de enfriamiento,

31 el intervalo entre los productos A ¥ D excede de =~
4,28 seglmdos, el circuito 18gico 306 iniciard el Tuncionanien
to del accionador 307 de la barrs transyortadora y el proﬂu«.—
to A serd transferido desde la muesca de retencidén por la baw
rra citada 42 (figura 91). Ademafs, un cronometrador de demora
308 reajustard ¢l circuito 1dgico despuds de quetm demorador
inicie uh nuevo ciclo de transporte en el lecho de enfriamien

t0s Esta demora estd deter%igaa por la expresidne

T = 2

.en la que T = demoray K = unza con.,tanbe, V.2 = veloeidad del

».
producto en la plataforma x’ie 1’0(1111059 I"M = txeﬁmc \Ie margen

de seguridsd y Top = tiempo requerido bara mover la {transmies
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5idn de transporte dezde la posicidn de reposo a un punto de
contacto con el producto en la muesca 70 ¥y 73; El producto -
deseargado en la muesca de retencidn superior 73 pasa enton——
ces a constituir la tira anterior y el descargado en la mucs
ca de retencidn inferior 70 pasa a ser la tira posterior. L
ciclo de transporte del lecho de enfriamiento funcionard de -
este modo siempre que la tira superior preceds a la inferior
en 1o mas de 3,22 segundos en el ejemplo ifjustrado, In este -
caso el corbe de la tira D definird el tiempo t0 (figura 93)s
de manera que dicha tira serd impulsada y se deslizard hasta
detenerse en el tiempo t0 + 6,085 (figura 91), la tira poste-
rior B serd cortada en el tiempo %0 + 7,5 (figura 9m) y l1a 1
ra B se deslizard hasta detenerse 3,22 segundos despuds de la
tira D & en el tiempo $0 + 9,305 (figura 9n). Ia placa cleva-
dora moverd a la tira I, que sigue a la tira D, hasta la mueg
ca de retencidn 73 en el tiempo t0 + 10,915 (Figura 9p)e Tal
como se indica anteriormente, la barra transpertadors requie-
re 1,06 segundos pars desplazarse a travée de las mueseas de
refencidn superior e inferior ¥ ha de tener ademds un tiempo
de retirada de 0,55 segundos por lo menos. Mientras el prédug
%o superior convinde precediendo al inferior en no ngs de 3, 22
segundog, el tranéporte en el lecho de enfrismiento. continug-—
rd en ciclo de ésta manera. En consecuencla, el cieclo se inie~
ciard cuando el producto superior seam detectado por el detegw
tor de metal caliente 301, en cuyo momento sers detectadarla
posicidn del producto inferior ¥y si el intervalo de tiempo =
fuese inferior a 3,22 segundosy el lecho de enfriamiento cone
tinuars su ciclo de esta manera. Si el producto inferior y pog
terior se retrasase en mds de j, 22 me.‘gu_ndo;s, el cirouito 1égi

o 306 iniciard el funcionamiento del accionador 307 de la —
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barra transportadora y, tras la demora, iniciard la secuencia
en la que el producto inferior gord el delantsro, por cuanto
quey cuando el lapso de tlempo entre las barras superior e in
ferior excede de 3,22 segundos, el intervalo entre el producf-
to inferior y el superior immediatamente signiente serd infee
rior a 4,28 segundos,

51 se estd manipulando una sola tira, solamente, habrd
de usarse la plataforma de insercidn inferior. FEn tal caso, -
el varillaje de movimiento transversal y de carvera doble 168
puede ajtisi‘bar’se para un modo de funcionamiento con carrers =—-
corta o larga, dependiendo del producto, de modo que las bawe
rras transportadoras méviles 42 efectden su ciclo = travds de

uno o dos espacios de muesca en su movimiento longitudingl, =

5i se requiere, durante uns operacidn con una sola tira, los

154

" 20,

25,

productos pueden invertirse y pasar g la rlataforma de insere
cidn superior, en el caso en que la inferior se halle en cofi=
dicidn inoperante, En este cas0y el varillaje de movimiento -
transversal y de carrera doble 168 se ajustard solamente para
el modo de funcionamiento de carrera larga., Cuando se ostdn =
transfiriendo tiras desde ambos conjuntos. impulsores superior
e inferior 26 y 27, el varillaje de movimiento transversal y

de carrera doble pasars al modo de funeionamiento de carrera

larga, de maners que las cremalleras méviles 42 realizan un -
ciclo de transferencia de tiras desde las muescas de retencidn
inferior y superior 70 y 73 sobre los miembros 41 del lecho «
de enfriamiento, cuyas tiras serdn transferidas a travds de ~
este lecho de dos en dos en virtud de 1a transferencia simul

tdnea desde d:.chas cavidades de retencidn al citado lecho de

-enffiamiento 27. . : S

30.

- LI

Para tiras convencionales, no se emplearan log niecanigs_
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nos agrupador y desagrupador 80 y 250 y las tiras serdn trang
Teridas a través del lecho de enfrismiento 27 hesta las bg~e

rras de arrasire 29 y desde ellas a la plataforma de salida -
30+ Sin embargo, ciertos productos del itren de lamingeldn ta—
les como tiras planas, se disponen g menndc en grupos para rs
tardar su enfriamiento mientras se desplazan & través del le-
cho 27. &1 se deses un agrupamiento, s6lo se usardn log rofi-
1los de insercidn inferiores 35, transfiriéndose el producto

de le manera que acaba de describirse a la cavidad de retenpf
eién inferior 70, ALl transferirse las tiras planss a la cavie
dod de retencidn, las cremalleras méviles 42 no efectuardn sn
ciclo immediatamente, Por el contrerio, el mccamismo AEPUD Qe
dor 80 funclonard como queda descrito para disponer las plew—
zas planas de canto, como se ve en la figura 2, y las tirag -
planas sucesives serdn andlogamente vueltas mediante ajuste -
del conjunto agrupador 83 a varias posiciones, para menipular
tiras sucesivas y disponerlas en un grupo de un mimero prede~
terminado de ellas. Despuds de formarse un grupo, se ajustaw
rd el varillaje de movimiento transversal y de carrera doble

rara el modo de funcionamiento de carrera larga, de modo’éﬁe

las cremalleras 42 del lecho de enfriamiento efectuardn su ed
clo 2 través do dos espacios de nuescas ¥ los grupos ocupardan
cada cavidad alterna, Se seguiré el mismo procedimiento pare
leo sucesivas tiras planas que entran en la plataforma de ine
eercidny Al transferirse 1los grupos a travds del lecho de e
friamiento hasta le muesca final de las cremalleras fijas 41,
como se ve on la figura 8, se accionaré el mecanismo ordengee
dor de grupos 250 para colocar cada gZrupo sobre la muescs mde

vil 272 y el grupo serd ordenaao de 1a maners anteriormenta -
descritar Para tranaferir 1&0 plezas planas una a wa sobre -
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las barrss de arrastre del conjunto 29, para su transferencia
a la plataforma de salida 30,
Aunque sblo se ha mostrado y descrito una versién de
la invencién, no se pretende quedar limitado a ella, sino ex-

clusivamente al 4mbito de las adjuntas reivindicaciones,
' N O T A

La Patente de Introduccidn, que se solicita por diez
afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacibn, de-
berd recaer sobre: "CONJUNTO DE LECHO DE ENFRIAMIENTO ER 1AS
ACERIASY, citéndose como Fuente dé Procedencia la Patente en
U.SeA. nm. 3.916.660 de fecha 4 de Noviembre de71975; segin

las caracteristicas esenciales de las sigulentes:
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REIVINDICACIONES

18,- Conjunto de lecho de enfriamiento en las 808~
rias para desplazar simultédnesmente una serie de productos -—
metdlicos alargados en una primera direccién, cuyo conjunto -
comprende unos primeros medios de entrada extendidos en una -
segunda direccién generslmente normsl a la primera direcciég.
antes citada y dispuestos para recibir de un tren de laminge
cién un primero de dichos productos y que incluyen unos.prime
ros medios de retencibén de un producto recibido; unos segun§f
dos medios de entrada extendidos en general en la segund®:;Gi-
reccién mencionada y dlspuestos adyacentemente & los primer@g
medios de entréda para recibir del tren de laminacién un se--
gundo de los referidos productos y que incluyen unos aegundgs
medios de retencién espaciados de los primeros, pars retensy
un producto recibido; medios de descarga espaciados en la pri
mera direccién citada respecto a cada uno de los medios de.en
trade primeros y segundos; medios de transferencla para deeff
plazar simulténeamente dichos productos en la primera direc—
cibn y desde los medios de entrada primeros y segundos a los'
citados medios de descarga; cuyos medios de ‘transferencia inf
cluyen medios de soporte de los productos, espaciados entre -
sf, cada uno de los cuales es desplazable respecto a 1los men-
cionados medios de retencién primeros y segundos pars retirar
simul tdneamente uno de dichos productos de cada wuno de tales
medios de retencién primeros y segundos y para desplazar estos
productos simulténeamente retirados en relacidén espaciada y en
la primera direccién citada hacia los medios de descarga.

28,~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las acerias
segiin la reivindicacidén 18, en el gque dichos medios de trans-

ferencia incluyen medios trasladadores que funcionah desplaza
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do aquellos productos a través de primeras o segundas distan
clas inorementadas entre los citados medios de entrada y los

de descarga, medlos operantes acoplados a los medios trasla-

. dadores y que funcionan selectivamente para desplazar estos

medios trasladadores en las mencionadas distancias incremen-
tadas primeras o segundas, siendo desplazables tales medios
trasladadores respecto a los expresados medios de retencién
primeros y segundos, permitiendo estos medios trasladaderes
retirar productos de los primeros medios de retencién, no. pu
diendo retirar productos de los segundos medios de retencién
cuando se desplazan a través de las primeras distancias .ine-
crementadas antes referidas y pudiendo retirar productos tan
to de los primeros como de los segundos medios de retenciéql
cugndo se desplazan a través de las segundas distancias in--
crementadas.,

38,~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace—
rias segin la reivindicacién 28, en el que dichos medios de

transferencia incluyen una serie de barras de transporte ge-

- neralmente paralelas y desplazables, presentando dichos m@—

dios de soporte de productos, espaciados entre si, unas mues
cas formadas en los mismos y una serie de barras de transpor
te estacionarias dispuestas con un paralelismo general reS=—-—
pecto a las barras de transporte desplazables y dotadas de -
muescas de soporte de materiel.

48 = Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace--
rias segin la reivindicacidén 28, en el que cada uno de dichos
medios de entrada»primeros y segundos incluye medios de in--
sercifn alargados, cada uno de ellos adaptado para recibir -
los citados productos, y medios impulsores dispuestos entre

sus respectivos medios insertores y medios retentivos para -
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recibir los citados productos de los medios insertores y pa-
ra desplazar selectivamente tales productos & sus asociados
medios retentivos.

58 o~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace-
ries segin la reivindicacidn 48, en el que cada uno de‘los -
medios insertores incluye unos rodillos montados para su ro-
tacidn alrededor de ejes generalmente paralelos entre sf y -
extendidos en general en la primera direccién mencionadw, <eg
tando cada uno de los medios de retencibn generalmente dléva
do respecto a los rodillos de sus asoclados medlos inser%éres
incluyendo cada uno de dichos medios impulsores unos medios:
elevables que presentan una primera posicién adyacente a los
rodillos de sus asociados medios insertores para recibir Pro
ductos de ellos y cada uno de los cuales es elevable a e
segunda posicién adyacente a sus asociados medios retentivos
rara entregar dichos productos a los mismos, _

68.~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace-
rias segin la reivindicacidén 58, en el gue los segundos mew—
dios de entrada citados estdn clevados respectc a los prima—
ros medios de entrada, estando ipolinado cada uno de dichos
medios retentivos hacila abajo y presentandq una cavidad re—
ceptora de producto en su extremo inferior, disponidndose la
cavidad receptora de producto de los seguqdos medios retentl
vos generalmente por encima de la cavidad, receptora, de los
primeros medios retentivos.

78.~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace--
rias segin la reivindicacién 18, en el que dichos medios de
transferencia incluyen primercs y segundos medios trasladado
res de productos, cada uno de los cuales tiene una superfi--

cie sustentadora de tales productos; medios operantes acopla
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dos por lo menos a uno de los medios trasladadores para des-
plazarlo respecto &l otro y por una trayectoria que desplaza
su. superficie de soporte citada por un circuito cerrado ex—-
tendido en un plano generalmente normal a la primera direc-—-
cién mencionada, disponiéndose unas porciones de tal circui-
to cerrado por encima y debajo del nivel de la superficie de
goporte del otro medio trasladador, estande formades dichos.
medios de soporte de productos espaciados entre s en al.mee
dio trasladador primeramente citado, con el que se muevp po-
ra desplazar productos desde los medios retentivos primegps_
y segundos y para disponer tales productos sobre la superig-
cie de soporte del sezundo medio trasladador, permitiendo el
movimiento del primer medio trasladador por dicha trayecto—
ria el avance de los productos paso & paso a través del sfw-
gundo medic traslasdedor y su desplazamiento & los referidos
medios de descarga. v

88 ,.,~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace--
rias segin la reivindicacidén 78, que incluye medios ajustado
res acoplados a dichos medios operantes para ajustar el movi
miento de 10s primeros medios trasladadores de productos en
el eje horizontsl de dicho circuito, de manera que esos pri-
meros medios tresladadores se muevan a través de una primera
distancia incrementads para retirar un producto de los prime
ros medios insertores, pero & una distancia insuficiente pa-
ra retirar un producto de losg segundos medios insertores =
cuando se dispone un producto solamente en 105 Primeros me=—-
dios retentivos, permitiendo dichos medlos ajustadores incre
mentar la dimensidn horizontal del citado circuito, de mane-
ra que, cuando se dispone un producto en los medios retenti-

vos de cada uno de los primeros y segundos medios de entra-
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da, los primeros medios trasladadores de productos sean A6s-——
plazados en una mayor distancia incrementada, de forma que -
puedan retirarse productos de dichos medios de entrada prime-
ros y segundos. 7
98 ,~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las 8ce——
rias segin la reivindicacifén 88, en el que los segundos ME~-——
dios de entrada estdn e¢levados respecto & los primeros, estan
do inclinado cada uno de los medios retentivos hacia abajo y
presentando una cavidad receptora de producto en su extremoif
inferior, cuya cavidad de los segundos medlos retentivos &€ -
dispone en general por encima de la cavidad receptora de los
primeros medios retentivos. N
108 .~ Conjunto de lecho de enfriamiento en lags &C8wr-—
rias segin la reivindicacién 1%, en el que dichos medios.de’ -
transferencia que incluyen una serie de barras de transpprte
desplazables y generalmente paralelas para desplazar simulté-
neamente dichos productos paso & paso & travls de incrementos
sustancislmente iguales en una direccién y desde los citados
medios de entrada a los de descarga, presentando diches bar?as
de transporte desplazables unas muescas formedas en las kA=
mas y desplazables respecto a 1los medios de entrada primeros
y segundos pare retirar dichos productos de teles medios de -
entrada y para desplazarlos en relacién espaciada y en la men
cionada direccibn hacia los medios de descarga; une serie de
barras transportadoras estacionariss dispuestas en general pa
ralelamente a les barras transportadoras desplazables y pPro--
vistas de muescas de soporte de materiales; medios ajustadores
que funcionan variando la longltud incrementada de los cltae-
dos pagos de desplazamiento pare variar pimulténeamente la -

distancia en que se desplaza cada uno de dichos productos des
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de los medios de entrada primeros y segundos 2 los mediog de
descargea, incluyendo los referidos medios de itransferencia -
unos medios operantes acoplados a las barras transportadoras
desplazables y-dotados de unos primeros medios trasladadores
para elevar verticalmente dichas barras transportadoras de;-
plazasbles y unos segundos medios trasladadores para desplo
zar simulténeamente de modo horizontel las barras transporta
doras desplazables, incluyendo tales medios ajustadores uhos
medios conmutadores acoplados & 1los segundos medlos trasladg
dores y que presentan unas primera y segunda posiciones, cu-
yos medios conmutadores entran en funcionamiento CUARAO * EBmem
t4n en su primera posicidn para acoplar los segundos medios
trasladadores a fin de desplazar las barras transportadoras
a través de dicha distancia incrementada y, cuando estdr én.
su segunda posicién, para acoplar dichos medios trasladado--
res, a fin de desplazer esas barras transportadoras a través
de una segunda distanciaj; y medios para accionar selectiva—
mente aquellos medios conmutadores entre sus posiciones pri-
mera y segunda. .
118.~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las &CGm~
rias segin la reivindicacién 108, en el que cada uno de los
citados medios de entrada primeros y segundos incluyen me———
dios insertores, cada uno de elios adaptado para recibir di-
chos productos, medios receptores adaptados para recibir y -
retener los citados productos y medios impulsores adaptados.
para recibir tales productos de los medios insertores y des-
plazarlos selectivamente & sus asoclados medios receptores,
siendo desplazables las citadas barras transportadoras res——
pecto & dichos medios receptores para retirar tales producC-—

tog de ellos.
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128, Conjunto de lecho de enfriamiento en lagrace-
rias segin la reivindicacién 113, en el que cada uno de los
medios insertores incluye unos rodillos montados pare su ro
tacién alrededor de ejes generalmente paralelos entre si y
extendidos en general en la primera direceibn citada, dispo
niéndose cada uno de los medios recepitores adyacentemente -
al rodillo de su asociado. medio insertor y tenlendo cada -
uno de los medlos impulsores unos medios elevables dispuss—
tos adyacentemente a su asociade rodillo y que presentan.”=-
una primera posicién destinada é recibir dichos productos -
del citado rodillo y son elevables & una segunda posicifn «
rara descargar tales productos sobre los medios receptores.

138.~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace-
rias segin la reivindicacién 102, en el que los segundos m2
dioe trasladadores incluyen medios de conexién enlazados a-
las barras transportadoras desplazables, medios accionado—
res, medios de carrera corta acoplados a estos medios aceclo
nadores para un movimiento alternativo & través de una pri-
mera carrera y medios de carrera larga acoplados & 108 me--
dios accionadores para un movimlento alternativo a través -
de una carrera sensiblemente mds larga, funcionando los re-
feridos medios conmutadores para conectar selectivamente -
uno de dichos medios de carrera corta o de carrera larga -
con los citados medios de conexidn. _

148 ,~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace-
rias segin la reivindicacién 132, en el que los segundos me
dios de entrada estén elevados respecto & 108 primeros mée—-
dios de entrada, estando inclinado cade uno de los citados
medios receptores hacia abajo y presentando una cavidad re-

ceptora de producto en su extremo inferior, disponiéndose -
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la cavidad receptora de los segundos medios de entrada gene-
ralmente por encimza de la cavidad receptora de los primeros -
medios de entrada.
158 .- Conjunto de lecho de enfriamiento en las acee—
5.. rias segin la reivindicacién 148, en el que dichos medios con
mutadores incluyen un elemento mévil que tiene una primera po
sicién de acoplamiento a dichos medios de carrera corta y una
segunda posicién de acoplamiento a los medios de carrera larf
ga, y medios para mover selectivamente dicho elemento entre. -
10, - sus posiciones primera y segunda. mr
168 .= Conjunto de lecho de enfriamiento en las ape~o-
rias seglin la reivindicacién 158, en el que el movimiento de
dichas barras de transporte desplazables a través de la cita-
da distancia incrementada es suficiente para desplazar tales
15.1 barras a través de los primeros medios receptores de produc--
tos para retirar éstos de los mismos, e insuficlente pare des
plazarlas a través de los segundos medios receptores de pro--
ductos, siendo suficiente el movimiento de las barras de trans
porte desplazables a través de la segunda distancia mencione
20, ' da para moverlas & través de cada uno de los medios recepto——
res a fin de retirar productos de ellos. N
178 .= Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace—w-
‘rias segin la reivindicacién 18, que incluye medios apilado--
res para orientar dichos productos en una pile y nedios desa-
25, * piladores dispuestos en esa salida para retirar secuencialmen
te los oitados productos de aguella pila; unos segundos medios
de transferencia dispuestos en la referida salida para alejar
productos de dicho conjunto, incluyendo los medios desapilado
res unos medios receptores de aquella pila de productos y -

30.: unos medios acoplables a estos productos para llevarlos secuen
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cialmente a los segundos medios de transferencia, incluyendo
los primeros medios de transferencia unas barras transporttie
doras desplazables y una serie de barras transportadoras es-
tacionarias dispuestas en general paralelamente & cada ung -
de aguellas barras transportadoras desplazables; medios 2c—
cionadores para desplagzar estas barras transportedoras & trg
vée de dicha entrada al objeto de retirar productos de ellas
y desplazar sucesivamente estos productos a lo largo de las
varras transportadoras estaclionarlas y con incrementos OB~
tancialmente iguales hacia los segundos medios de transferen
cia, incluyendo dichos medios accionadores unos primeroé’hef
dios trasladadores destinados a elevar veriticalmente 1as bae
rras transportadoras desplazables y unos segundos medios -
trasladadores para mover gimulténeamente las barras transpor
tadoras desplazables horizontalmente; medios conmutadorss ‘=
acoplados a los segundos medios trasladadores y que presenéan
una primera y una segunde posicliones y que, cuando estén en
la primera posicién, se acoplan a los segundos medlos traslg
dadores para mover las barras transportadoras desplazables &
través de una primera distancia y, cuando estén en la segun-
da posicibn, se acoplan & dichos medios trasladadores para -
mover las barras desplaszables citadas a través de una mayor
distancia; y medios para acclonar selectivamente los medios
conmutadores entre su primera y su segunda posicidn. N
188 .- Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace—w
rias segin la reivindicacibén 178, en el que dichas barras -
transportadoras desplazables llevan los eoitados productos a
los segundos medios transferidores, disponiéndose los medios
receptores normalmente en una posicidn inoperante parsa permi

tir el movimiento de los productos por las barras transporta
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doras desplazables a los segundos medios de transferencia; me
dios para mover los medios receptores a una posicién operante
de recepcién de los productos de las barras transportadoras -
méviles disponiéndose tales medios receptores, cuando estén -
en posicibén de funcionamiento, de modo que reciban dichos pro
ductos de aquellas barras méviles tras el desplazamiento de‘-
los uismos productos a través del {ltimo de dichos incremen-—-
tos. _ .

198 ,~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las &CE~wm—
rias segin la reivindicacidén 182, en el que los medios aoop;g
bles a los productos incluyen unos brazos ciclicamente mbvi——
les & través de un arco que corta un producto marginalmente -
dispuesto en la citada pila, para desplazarlo a los segundos
medios de transferencia. N

208 .~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace—w-
riag segiin la reivindicacidn 198, que incluye medios articula
damente montados para sostener a dichos medios receptores; me
dios accionadores para girar los medios receptores entre sus
poslciones operante e inoperante, siendo angularmente orienta
dos dichos medios recepiores e incluyendo los citados brazos
un par de ellos opuestamente extendidos y dotados de medios -
acoplables a los productos en sus extremos; y medios para gi-
rar tales brazos a f£in de acoplarlos secuencialmente al pro--
ducto m&s bajo de la pila situada sobre los medios receptores
¥ retirar ta; producto,

218,- Conjunto de lecho de enfriamiento en las 8C6w—-
rias segin le reivindicacién 209, que incluye medios deflecto
res arqueados, acoplados a dichos medios réceptores y desplo-
zables con ellos & una posicién de recepciébn dé productos re-

tirados de la citada pila por los referidos brazos ¥ para di-
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rigir tales productos sobre los segundos medios de transfow.
rencila, ' 7
228 .~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las &CEm-
rias segin la reivindicacién 218, en el que dichos medics de
entrada incluyen medios insertores adaptados para reclbir =
los productos, medios retentivos alargados que se extiendgp.
en direceién generslmente paralela a la direccibn de movi—-
miento de los productos y que estédn adaptados para recibir y
retener tales productos; y medios impulsores adaptados pare.
recibir dichos productos de los medios insertores y despi;bf
zarlos selectivamente a los referidos medios retentivos,  77
giendo desplazebles las barras transportadoras mencionadas -
respecto a los medios retentivos para retirar de ellos los -

citados productos. e

<

238.- Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace-—-
rias segin la reivindicacién 228; en ol que dichos medios re
tentivoe presentan una abertura, los citados medios apiladpf
res incluyen un émbolo montado para un movimiento en diree-f
cién generalmente normal a los medios retentivos y en una -
trayectoria que corta a los mismos y pasa a través de la c;—
tada abertura para reorienter un producto plano y alargado,
dispuesto en los medios retentivos, sobre un bordedel mismo;
medios para cambiar sucesivamente la inclinacién de dicho Qg
bolo a través de sucesivos éngulos predeterminados respecto
a los medios retentivos para reorientar sucesivos productos
recibidos en ellos sobre sus respectivos bordes, para former
una pila,

248 ,~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace-—
rias segin la reivindicacién 238, en el que dichos medios in

sertores incluyen rodillos montados para su rotacién alredew



104"

154

20,

25.

30.

45.

dor de ejes geheralmente paralelos entre si y que se extien
den en'general en una direccibén normal a dichos medios inser
tores, estando los medios retentivos generalmente elevados -
regpecto a los citados rodillos, teniendo dichos medios impul
sores una primera posicidn adyacente a tales rodillos para -
recibir productos de ellos y siendo elevables & una segunda
posicidn edyacente a los medios retentivos para entregarles
los citados productos. ‘
258.— Conjunto de lecho de enfriamiento en 1as Qo6-
rias sezin la reivindicacidn 12, que incluye medios de'déi;f
trol que funcionan detectando la distancia entre los prddﬁ&-
tos entregados a los primeros y segundos medios retentivos y
demorando el funclonamiento de los medios de transferencia -
hasta que se depositan los productos en cada uno de los mediqs
receptores, a menos que dicha distancia exceda de un valor -~
predeterminado. |
268.~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace—
rias seglin la reivindicacidn 258, en el que dichos medios de
control incluyen medios 18gicos, medios detectores de produc
toa dispuestos en cada uno de los medios de entrada primeros
¥y segundos y cada uno de los cuales funciona proporcionando
une sefial a dichos medios 1légicos cuando llega un producto -
a una posicidén predeterminada en sus respectivos medios de -
entrada, de modo que dichos'medios 16gicos puedan determinar
el lapso de tiempo entre el cual los productos situados en -
los medios de entrada primeros y segundos se hallan en condi
ciones de ser retirados por los medios de transferencia, fun
cionando dichos medios 1légicos para efectuar la retirada del
primero de tales productos a recibir cuando el citado lapso

de tiempo es mayor que el gue permitirfa a los medios de =
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transferencia retirar productos de los medios retentivos pri-
meros y segundos sin interferencia de sucesivos productos, ¥y
pars retirar dichos productos de ambos medlos retentivos cuan
do el citado lapso de tiempo se halla dentro de li{mites prede
terminados. .
278, Conjunto de lecho de enfriamiento en las aC@—-—-
rias segln la reivindicacién 268, que incluye medios demorado
res que funcionan reajustando los medios 1égicos para determi
nar el lapso de tiempo invertido por los sucegivos prodqptos
después de que tales medios légicos han accionadoe a los medios
de transferencia para retirar el primero de dichos produp%gg.
288 .~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace-;-
riss segin la reivindicacidén 27%, en el que dichos medios d?
tranaferencia desplazan a los productos paso a paso a travég.
de incrementos sensiblemente iguales entre los medios deuén;-
trade y los de descarga, incluyéndose medios de ajuste derla'
longitud de dichos pasos para una primera distancia incremen—
tada cuando se reciben productos solamente en los primeros me
dios de entrada y para desplazer dichos miembros a través de
una segunda distancia sensiblemente doble al referido paso in
crementado cuando se reciben los productos en cada uno de los
medios de entrads primeros y segundos. .
298 ,~ Conjunto de lecho de enfriesmiento en las ace-—
rias segin la reivindicacién 268, en el que cada uno de 10s -
medios de entrada primeros y segundos incluye medios insexrto-
res, cada uno de ellos adaptado para recibir dichos productos
y medios impulsores adaptados para reclbir tales productos de
los medios insertores y para desplazarlos gselectivamente a2 sus
asociados medios retentivos, incluyendo los citados medios de

transferencia medios de transporte desplazables respecto a oz
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da uno de los medios retentivos para retirar dichos produc——
tos de ellos; y medios acclonadores para activar los citados
medios de transporte, funcionando dichos medios légicos para
la puesta en funcionamiento de esos medios accionadores.

308,~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace-—
rias seglin la reivindicacién 29%, en el que dichos medios dg
transfersencia incluyen medlos de transporte desplazables, -
siendo suficiente el movimiento de estos medios de transpor-
te a través de los referidos incremenios para moverlos a tra
vés de los primeros modios retentivos a fin de retirar pro--
ductos de ellos, e insuficientg para desplazarse =2 través de
los segundos medios retentivos, siendo suficiente el movimien
t0 de las barras transportadoras desplazsbles a través de la
segunda distancia mencionada para mover tales barras a través
de cada uno de dichos medios retentivos, al objeto de reti-—-
rar productos de ellos.

318 .~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace--
rias segfin la reivindicacién 302, en el que cada uno de di--
chos medios impulsores incluye rodillos y cada uno de los ci
tados medios retentivos estd en general elsvado respecto a
los rodillos de sus asociados medios insertores, disponiéndg
se medios elevables adyacentemente a sus asociados rodillos,
gue se despiazan a una primera posicién para recibir dichos
productos de aquellos rodillos y son elevables & una segunda
posicidn para descargar tales productos sobre los medios re-
tentivos, funcionendo los medios légicos mencionados para ag
cilonar los medios gque efectian la retirada de un producto de
cada medio retentivo antes de que los referidos medios eleva
bles descarguen un sigulente producto sobre tales medios re-

tentivos.,
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328.~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace—
rias segfin la reivindicacién 318, en el que dichos segundos -
medios de entrada estdn clevados respecto a log primeros MO
diosg de entrade, estando inclinado hacla abajo cada uno de -
los medios retentivos y presentando una cavidad receptora de
productos en su extremo inferior, disponiéndose la cavidad re
ceptora de los segundos medios de entrade generalmente por en
cima de la cavidad receptora de los primeros medios de enira-
da, ' N

338.- Conjunto de lecho de enfriamiento en las g43~—
rias seglin la relvindicacién 30, en el que dichos medios de -
transferencia incluyen unos primeros medios trasladadores pe-
ra elevar vertlicalmente los medlios transportadores desplaza-f
bles y unos segundos medios trasladadores para mover simultég
neamente en sentido horizontal tales medios transportadores--
desplazables; medios conmutadores acoplados a los segundos me
dios trasladadores y que presentan una primera y una segunda
posiciones, cuyos medios conmutadores funcionaﬁ cuando esténr
en su primera posicidén, acopléndose a los segundos medios -
trasladadores para mover {dicha barra transportadora desplazaf
ble a través de una primera distancia y, cuando estén en su -
segunda posicién, acopléndose a los segundos medios trasleda-
dores para mover dichas barras transportadoras desplazablés a
través de una mayor distancia; y medios para accionar selecyi
vamente dichos medios comnmutadores entre su primera y su S€w—
gande posicidn, N

348 .- Conjunto de lecho de enfriamiento en las ac@w—
rias segin la reivindicacién 338, en el que los segundos me--
dios trasladadores incluyen medios de conexidn conectados & -

los medios transportadores desplazables; medlos accionadores;
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medios de carrera corta acoplados a dichos medlos accionadoT
res para un movimiento reciproco a través de une primera cge
rrera y medlos de carxrera largz acoplados a aquellos medlos
accionadores pare un movimiento reciproco a través de uns ca
rrera sensiblemente més larga, funcionando dichos medios con
mutadores para conectar selectivamente uno de los medios de
carrera corta o de carrera largz a2 dichos medios de conexién,

358+~ Conjunto de lecho de enfrismiento en las acerias
seglin la reivindicacidn 348,en el que dichos medios conmuta-
dores incluyen un elemento desplazable que tiene una primera
posicién de acoplamiento a los medios de carrera corta y una
segunda posicibén de acoplamiento a los medios de carrera lay
gas y medios para mover selectivamente dicho elemento entre
su primera y su segunda posicién.

362.~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las acerias
segin la reivindicacién 12 y que incluye medios apiladores sg
lectivamente accionables para qrientar en una pila los produc
$os recibides en Adicha entrada,funcionando dichos primeros me
dios transferidores para retirar productos individualmente o
en una pila de dicha entrada y desplazando progresivamente t2
les productos individualmente o en una pila, desde dicha en-—
trada a2 una salida espaciada de equéllajunos segundos medios
de transferencia dispuestos en la citada salida para conducir
productos desde dicho conjunto, y medios desapiladores dispues
tos adyacentemente a la citada salida y que incluyen medios -
receptores de dicha pila de productos y medlos acoplables a -
estos productos para desplazarlos secuencialmente a los segun
dos medios de transferencia,estando dichos medios receptcres
hormelmente en posicidn inoperante alejada de la trayectoris

de los productos en su desplazemiento entre la entrada y la -
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gselida citadas,pare permitir el movimiento de productos simples
hacia dicha salida,y medios para desplazar 2 los medios recep
tores a uns posicién operante a lo largo de la mencionada tra
yectoria para recibir una pila de productos de los primeros -

5, medios de transferencia y antes del movimiento de los produc-
tos hacia la mencionada salida.

378.- Conjunto de lecho de enfriamiento en las acerias
seghn la reivindicacién 268,en el que los primeros medios de
transferencia funcionan desplazando los productos paso*u paso

10, con incrementos sensiblemente iguales entre la entrada y la -
palida citadas,disponiéndose los medios receptores, cuandv es
t4n en su posieién operante, para recibir dichos productos de
los primeros medios de transferencia tras el desplazamiento -
de tales productos a través del dltimo de dichos incrementos,

18, siendo tales medios receptores incapaces de recibir aquellos
productos cugndo estdn en su posicién inoperante. _

388.- Conjunto de lecho de enfriamiento en las a¢g-——-
rias segin la reivindicacién 37!; en el gque los medios aco——
plables a los productos incluyen brazos ciclicamente desplaza

20, bles a través de un arco gue corte un producto marginalmente
dispuesto en dicha pila para retirar secuencislmente produc-
tos de la misma y desplazarlos a los segundos medios de trang
ferencia,.

398.~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las 8ce—

25, rias segin la reivindicacién 388, que incluye medios articu--
ladamente montadoe para sostener a los medios receptores, me-
dios accionadores para girar los medios receptores entre sus
posiciones operante e inoperante, estando angularmente orieg—
tados dichos medios receptores e incluyendo los citados bré-—

30, =zos un par de ellos opuestamente extendidos que tienen medios
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acoplables a los productos en sus extremos, y medios para gi
rar tales brazos a fin de acoplarlos secuencialmente al pro-
ducto més bajo de la pila dispueste sobre los medios receptg-
res y retirar tal producto. '

402 , Conjunto de lecho de enfriamiento en las acem
rias segin la reivindicacién 398, que incluye medios deflec-
tores argueados y acoplados a los medios receptores, que son
desplazables con ellos a una posicidn de recepeidn de produc
tos retirados de la citada pila por los referidos brazos v -
de direccién de tales productos sobre los segundos medios.de
transferencia, ~L

418 .~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las aCE~=
rias segin la reivindicacién 408, en el que dicha entrada in
cluye medios insertores alargados, adaptados para recibir di
chos productos, y medios retentivos alargados dispuestos ad—
yacentemente a tales medios insertores y extendidos en direc
cién generalmente paralels a los mismos, y medios impulsores
dispuestos adyacentemente 2 los medios insexrtores y retenti-
vos pars recibir los citados productos de los medios inserto
res y para desplazar selectivamente tales productos a los me
dios retentivos, siendo desplezables los primeros medios de
transferencia respecto a los medios retentivos para retirar
de ellos los citados productos.

428 .~ Conjunto de lecho de enfriamiento on las ace--
rias segin la reivindicacién 412, en el gue los primeros me-
dios de transferencia funcionan desplazando dichos productos
paso & paso & través de incrementos sensiblemente iguales en
tre dicha entrada y los segundos medios. de transferencia, in
cluyéndose medios ajustadores que funcionan variando_la lon-

gitud incrementada de cada paso para.variar simultédneamente
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la distancia en que los productos son desplazados desde di-
cha entrada a los segundog medios de transferencia.

438.~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace-
rias segin la reivindicacién 428, en el que 1los primeros me
dios de transferencia incluyen barras transporiadoras des—-
plazables y barras transportadoras estacionarias dispuestgs
en general paralelamente a las primeras; medlos acciongdo-—
res para mover las barras desplazables a través de dicha en
trada para retirar y desplazar progresivamente los produp--
tos & 1o largo de las barras transportadoras estaclonarias
y paso a paso hacia los segundos medios de transferencia, -~
incluyendo dichos medios accionadores unos primeros medioé
trasladadores para elevar verticalmente las barras transpor
tador-as desplazables y unos segundos medios trasladadores
para mover simultédneamente en sentido horizontal las barras
desplazables citadas; medios conmutadores acoplados a 108 =
segundos medios trasladadores y que ftienen una primera y ana
segunda posicién, cuyos medios commutadores funcionan, cuan
do estén en su primera posicién, acopléndose & los segundos
medios trasladadores para mover las barras de transporte” -
desplazables a través de una primera distancia y, ouando eg
+4n en su segunda posicién, acopléndose a tales medios trag
ladadores para mover las barras de transporte-desplazables_

a través de una mayor distancia; y medios para acclonar se-

lectivamente los medios conmutadores entre su primera y su

segunda posicibn.

448,~ Conjunto de lecho de enfriamiento en las ace-
rias segin la reivindicacidn 435, en el que los segundos me
dios trasladadores incluyen medlos de conexidén conectados g

las barras de transporte desplazables, medios accionadores,
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medios de earrera corta acoplados a dichos medios accionado-
res para un movimiento reciproco a través de una primera ca-
rrera y medios de carrera larga acoplados 2 tales medios ac-
cionadores para un movimiento reciproco a través de una co--
rrera sensiblemente més larga, funcionando dichos medios con
mutadores para conectar selectivamente uno de los referidos
medios de carrera corta ¢ de carrera large a los referidos -
medios de conexién.

458 .= Conjunto de lecho de enfriamiento en las ane--
ries seglin la reivindicacién 448, en el que dichos medic: -
conmutadores lncluyen un elemento desplazable que tiene una
primera posicién de acoplamiento a los medios de carrera cor
ta y une segunda poslcidén de acoplamiento a los medios de ca
rrera larga, y medios para mover selectivamente dicho elemsen
to entre su primera y segunda posicidn.

468 ,~"CONJUNTO DE LECHO DE ENFRIAMIENTO EN LAS ACE--
RIASY,

Seglin queda sustancialmente descrito en la pre-

co o/ oo
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sente memoria gue consta de cincuenta y cuatro hojas escritas
a pmdquina, por una sola cara, y acompafinda de dibujos.
Wedria, b 3 M0.1977
BIRDSBORO CORPORATION
P.P.

FRANCISCO GAR/CI.'\ CABRERIZO

‘pa¥e: .2 Delores Z‘L
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