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MEMORIA DESCRIPTIVA

ELl presente invento tiene por objeto una lanza
para la proyeccidn de material y en particulaw para el

"gunitados v

£

Para dotar de un revestimiento los conaﬁ}jié?a y
orificios en los cuales la seccidn es demasiado pgg_iiz,gﬁa
como para permitir la utilizacidn de lanza clésicés;- :an
par'bicular.para reparar los agujeros de cglaaa_ é‘le 1os con-
vertidores, porta=viemos de Hornos Altos, etce, s¢ colo~

[

ca a mano el materigl que constiltuye el reve_stimién@&.
Este método manual presenta diversos inconvenientés:..;En
cfecto y como ejemplo en el caso de un convertid.of'e.sz ne-
cesario vaciar las escorias del mismo y dejarlo ebfr.ier
antes de ;_?roceder a la reparacidn para, una vez £inali~
zada ésta, wlver a recongtituir las escorilas en el cone
vertidor 1o cual enmtrefia gastos que slcanzan varias dece—
nas de miles de pese’cas: Para una reparacidn mamal del
agujero de colada de un convertidor hace falta preveer un
plazo de ejecucidn comprendido entre 60 y 8 minutos lo
cual supone una larga inmovilizacidn del convertidor:,lfor
otra parte, un revestim:':en'bo colocado a la mano ofrece,
por falta de compacidad, una resistencia netbamente infe—
rior g la de los revestimientos obbenidos por proyeccidn:
Bl invento tiene por finalidad remediar estos
inconvenientes y proporcionar una lanza tal gue permita
realizar o reconstituir revestimientos por proyeccidn en
conductos y orificios de seccidn tal que incluso- el mismo

revestiniento mammal resulia practicamente imposible: Egta
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1anga permite, como ejemplo y en el caso de un converti-
dor, reparar el'agujero de colada sin vaciar las escorias
del conﬂertidgr, con notable economia en relacisn’con el
método mammal, y ello sin dejorlo enfriar. Adcemds, ln an-
za permite realizar la reparacidn de'un agujero'de colada

eén unog diez minutos aproximadamenie, de 1o cual se dedus

~CGé uha apreciable reduccidn del tiempo de Inmovilizacidn

del convertidor; Como final, el revestimiento realiéédo
por proyeccidn, por tanto bajo presidn, con la ayuda de

la lanza conforme al invento presenta una resiﬂtencla de
al menos un % superior a la obtenida con un reveoﬁimien~
to realizado mamialmente. :

A estos efectos la lanza conforme al inveﬁfbﬂdisj
pone en su extremo de medios aporpiados para dirigir » Tem
repartir el matgrial seain direcciones transversales al '
eje de la ;anza, egtando estovs medios montados en ella de
manera que, pudiendo ser despazados scgdn la direccidn del;
eje de la propia lanza, puecde hacerse variar la distancia .
que los separa de la boca de esta vltinma y asl modificar _
el dngulo de proyeccidn en relacisn con ol eje mencignado;5

Segin una forma de realizacisn d?l invento, los:
nedios anteriormente mencionados contienen, para dirigir
y repartir el material proyectado por la lanza, un clemen-
o en forma de cono reeto de revolucidn cuyo e¢je coincide .
con cl eje de la lanza y su vértice dispuesto hacia la boca
do selida de &sta Ulbima.

' Scgin un modo de rcalizacish mds ventajoso del
invento, la superficic lateral del elemento es cdncaVa, al

menos en la zona prdxima a su base.
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Segnn.una f9rma de realizacidn particularhenie
ventajosa del invento, el elemento estd constituido de al
menos dos piezas superpuesbas con ejes coinoidenteg; una
primera pieza gque conbtiene el vértice del elemenmo,}@egfor-
ma c¢dnica realizado.en un material particularmente %ég%s;
tente a la abrasidn, bal como un acero especial al é%éﬁo;
~Vanadio! ¥y una segunda pilezay que contiene la basewée;
elemento, de forma tronco—cdnica realizada en acero:::; ‘.

ElL invento tiene igualmgnte por objeto uné:idquin
na para la proteccidn de material, en particular pah:"a”jél
“gunita&o", cquipada con la lanza antes citada y qﬁé{ébm—
prende un'apafato de "gunita@o" al cual estd unida'ia~%anr
za por una manguera flexible, un porta—lanza preparédo;
de una parte, para permitir el reglaje'ae la posiciﬁn‘del
cje de la lanza en un plano vertical y, de otra parde;
para permitir el desplazamiento dc la lanza scgin una di;
reccidn paralela a su eje y la rotacisn de la lanza alre-
dedor de cgbe UWltimo, una pistola de proyeccidn y un Vo
lante fijados en el exbtremo de la lanza opuesto a la boca
de esta Ultima y uh dispositivo de glimentacidn de agua
a presidn que la reparte en la pistola humedcciendo el
material a proyectar;

Otros detalles y particulalidades del invento
salen de la descripeidn de los dibujog que s¢ adjuntan a
la presente memsrig ¥ que representan, a titulo de ejem;
plo no limitativos, formas de realizacidn particulafes de
la lanza y de la médquina conforme al invento%

‘La figura 1 es una vista en alzado, con cortes

parciales, de la lanza segin ¢l invento.
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La figura 2 es una vista en seccidn segvn la 11~
nea IT-IT de la figra 1.

La figura 3 es una vista anfloga a la figura 1;
mogtrando una variante de la lanza representada en la di-
cha figura l: ‘ - '

La figura 4 es una vista esquemdtica, en alzado,
de una méquina segin el invento. 7

La figura 5 es una vista en planta correspondicn-
te a la figura 4.: |

La figura 5 es una vista en planra correspondien-
fe a la figura 4.: ' ~

La figura 6 es una vista, segin la linca VI-VI
de la figura 4, mostrando un detalle dec la mdguina PEpRC—
sentado a mayor escala que la de la Tigura 4.

En las diferentes figuras los mismos ni¥meros de
referencia designan elementos idénticos o anélogps:

La lanza 1 cogforme al invento y represgntada
en los Qibujos contiene, en la boca 2 dec la lanza, los
medios 3 preparados para dirigir y repartir el material a
proyectar segin direcciones transversales al eje 4 de la
lanza: Egtos medios 3 estan.m?niados cn la lanza de mance—~
ra que pucden ser desplazados, para haccr variar'la dig-
tancia 5 que los scpara de la boca 2 de la lanza, scgin
una dirceccidn paralela al eje 4 de la lanza a fin de mo-
dificar el dngulo de proyeccisn del materisl en relacisn
con dicho eje 4, este dngulo de proyeccidn aumenta cuando
log medios 3 son acercados a la boca 2 de lg lanzae. Los
medlog 3 mostrados en la figura 1 conbicnen, para dirigir

¥y repartir el material proyectado por le lanza sobre la
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pared a recubrir, un clemento 6 que tiene sensivlemente la
forma de un cono recto de revolucidn cuyo eje coincide con
el eje 4 de la lanza y el vértice dispuesto hacia la boca

2 de dicha lanzas Para reducir la friccidn del materigljsoé

L)

bre la superficie lateral del clemento 6 y para tener #n-

4 o~ -

gulog de proyeccidn favorahles gl trabajo a gfectuari{ééta
superficie laterel es ventajosamente cdncava. Dado qué,es—
‘te elemento 6 recibe en su zona prdéxima el vértice f5§£'
impaoto de un material que sé desp%aza a gran velocidé&,
del orden de X metros por segundo, ¥ a una presidn'd§g
orden de3Kgs., resulta interecsante, para aumentar Lo G
racisn de dicho elemento sin hacsr prohibitivo su preoio
de cos?e, realizar este Wltimo ubilizando materiales ﬂife;
rentes, escogidos en funcidn de las solicitacioneg a las
cuales cl elemento gsté sometidoe Es por ésto que, como
muestra la figura 2, el e%emenﬁo 6 estd realizado en dos
piezas 8 y 9 superpuestas, la pieza 8 contiene el vértice
T del clemento que sufre gﬁpacto del materiel y es de un
material particularmente resistene'a la abrasidn tal como
un acero especial al crono~vanadio, gienxras gque la pieza
94 sobre la cual el materigl desliza, estd reglizada en
acero. Para reforzar aun mds el vértice 7,del elemento, la
picza 8 pucde tener en su zona prdxima gl dicho vértilce
una cubricidn de tungstend o de diamente industriél:-La
pieza 8 del elecmento 6 tiene la forma de un cono recto de
revolucidn cuyo vértice esghd ligeramentg troncado- o redon-
dga&o para resistir mejor a la abrasidn, mientras que la
pleza 9 es de forma Hronco~cdnica y la superficie lateral

de csta pileza es cdneava: Para reducir el frotamiento y



5.

10,

15.

25,

dg él la abrasidn del material groyeetado sohre la picza

9, que estd construida en acero, se acrea un colchdn de
alre alrededor de esta pleza 9, colchdn sobre el cual des—
liza el material poryectado: Este colchdn de aire estd .
creado disponicndo una pieza 8 en la que la base 10 ¢s8 ma~-
yor gque la base menor 1l de la pieza 9 que se aplica contra
dicha base 10 para formar el clemento 6: En el elemento 6
las piezas 8 y 9 estdn fijadas por un buldn 12 sobre ﬁn
diseos 13 del cual el eje colncide con el eje de las pilezas
y el didmetro corresponde al didmetro de la iase mayér de
la pieza 9. EL conjunto de piezas 8 y 9 y el disco 13.es

a su vez fijado, por vdstagos 14 de acero especial resis-
tente a la gbrasidn y cuyos ejcs son pardlelos al eje 4

de la lanza, a una pleza anular 15 fijada a un mgnguito
taladrado 16 destinado a ser roscado en la lanza, regulan-—
do la distancia 5 que separa el véritice 7 del clemento 6
de la boca 2 de la lanza haciendo girar dicho manguito so-
bre el exbremo roscado L7 de la lanza: La pieza anular 15
tlene un didmetro ligeramente superior &l didmetro dgl dige
co 13 y estd acanalado en su periferia de manera que, gle-
rando la lanza'l alrededor de su eje y del de la pieza 15
que e}la porta, dicha pieza 15 iguala, trabajando como una
fresa; la materia proyeotada y da al conducto que ella for—
ma una seccidn uniforme correspondiepte a la seccidn de
esta pieza 15: EL cogjunto formado por el elenento 6 y sus
piezas de goporte ;3, 15y 16 pudiendé ger facilmente se~
parado de la lanza, pcermite escoger conjuntos que se¢ co=-
rresponden con el didmetro interior del conducto a reali-

zar: S¢ puede igualmente determinar los dngulos de proyec—
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cidn precisos eligiendo la concavidad de la superficie la-
terel del clemento G

La méquina segin el invenbo y mostrada en loé
dibujos estd destinada a permitir un reglaje precise. de
laposicidn del eje. de la lanza y mantencrla en esté.bgé
sicidn durante los trabjos de proycecidn, en cl curéé;ae-
los cuales la lanza estd animada con un movimicnto ééf;
traslacidn paralelo a su ¢je ¥y con un movimiento de;ﬁy%a%
cidn alrededor de cste Wltimo. Siendo mévil csta méq:!iina; ,
ge puede elegir una longitud de lanza tal que ei persdﬁdl-

que maneja la méquina pueda encontrarse a una distancia

-

de aparato a tratar, como en el cas> de un convertidcr,
que no sufra las radimciones calorificas emitidas por cs—
e aparato: Esta mdquina comprende un aparato de gunitado
lé' al'cual estd unida la lanza L por una manguerg flexi~
ble 18, un porta-lanza 19 preparado, de una parte, para
pernitir el roglaje dg la posicidn dgl eje 4 de la lanza
en un plano verticdly, de obtra parte, para permitir la
franslacidn de la lanza segin una direccidn paralclala su
cje ¥y la rotacidn de la lanza alrcdedor de dicho eje, una
pistola de proticccidn 0 y un volante de mando 2L f£ijados
al extremo 22 de la lanza opuesto a la boca 2 de esta A
fina y un dispositivo de alimcntacidn 22! de agua g pre—
sidn que la reparte uniformemente en la pistola 20 para
humidifigar el material 2 proyectar: El aparato.de guni;'
tadp 17ty ek porta-lanza 19 y el dispositivo 22! estdn
montados sobre un chasis 23 provisto de ruedas 24 y ol
porta-lanza 19 ecstd articulado sobre el chasis de manera

tal que el cjec 4 de la lanza se desplaza en un pland
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vertical perpendicular sl eje de las ruedas 24 EL porta~
~lanza 19 estd formado por dos sopories 25 y 26 cogpe?an;
do cada uno con la lanza por apoyo en sus extremoge EL
soporte 25 coopera con gl extremo 17 ¥y estﬁlmontado de
forma que pucda pivotar, sobrc el chasis 23, alrededor

de un eje 27 paralelo gl eje de las ruedas 24: El. sopore—
te 26 coopera con el extremo de la lanza donde estd mon-—
tada la pistola 20 y el wolanbe de mando 2L ¥y estd forma-
do por los tubos verticales telescdpicos 28 y 29 fijados
por un pasador X en una posicidn elegidae. Los extremos
3L y 32 de los soportes 25y 26 cstdn provisios de poleas
33 unidas por un cable 34 que cstd mandade por un varbor
35.montado gsobre el tubo 28 del soporte 26; las polcas
33y el cable 34 y el tambor 35 estdn dispuestos para haw~
cer pivotar el soporte 25 alrededor del eje 27 para ro~
glar la inclinaci:fn del eje 4 de la lanza en rclacidn
con la horizontal, micnbras quc la altura del eje de la
lanza se regula haciendo correr cl tupo 29 en el interior
del tubo 28 que esgtd f£ijo al chasis 23. Cada umo de los
soportes 25 y 26 cstd provisto de un dispositivo de man-—
tenimionto axial de la lanza que permite la translacidn
de la lanza segin Su_eje y la rotacidn dc la lanza alre—
dedor de &ste dltbimo, dispositivo constituldo de al me—
nos dos rodillos acanalados 36 dispuestos a una y otra
parte de la lanza 1 donde sSc aspoya ¢sta ultimaj estog
rodillos 36 pivotan libremente alrededor de sus cjes 37
y estos ejes 37 estdn montados en dos placas 38 articu—
ladas sobre el soporte correspondicntc alrededor de un

eje 39 que pasa por el ejc 4 de la lanza 1.
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Se debe entender que el invento no estd dc nine
guna manera limitado a las formas de realizacidn descrie
tas y que pueden ser introducidas modificaciones a_estas
Ultinas sin salirse del merco del presentc inventor. .,

= . =

NOTA

.,_J.«

Descrito el objeto del presente invento se do~
claran nuievas y de propia invencidn las sigu.ientes re:!.vin-—
dicaciones, con prioridad patente bolga ne 844 864 del.

4 de Agosto de 1976. . e

Lo~ Perfceccionamientos en méqlg.inas equipefdég:' con
lanza para la proyeceisn de un material, en par'bictilar;‘
para el gunitado, caracterizados por compfc-ender un apa;fc'a;-
to de guni‘bado_al cual estd unida la langa por una manél-
guera flexible, un par’sa-?lanza preparado, de una parte,
rara peraitir el reglaje dc'e J:a posicidn del‘eje de la
lanza en un plano verticel y, de otra parte, para permi-
tir la translacidn de la lanza segin una direccidn para=
lela a su eje y la rotacidn de la lanza alrededor de este
Ultimo, una pistola de broyeccidn ¥y un wlante £ijados
al extremo de la lanza opucsto a la boca de esta Ylbima
¥y un dispositivo de elimentacidn de agua a presidn que
la reparte en la pistola humedecicndo el materisl a pro—"-
.Yectar:

2.- Perfeccionanientos segin la re:.v:.nd:.cacidn
l, caracterizados en que el aparato de gunitado, el por—
ta-lanza y el dispositivo de alimentacidn de agua estdn
dispuestos sobre un chasis montados sobre ruedas y el

porta-lanza estd articulado sobre dicho chasls para que
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el eje de la lanza pueda desplazarse en un plano vertical
perpendiou;ar al eje de las ruedas:

. 3;~rPerfeccionamientos segin la reivindicacidn
2y caracterizados en que cl porta-lanza antes citado estd
constituido por dos soportes que cooperan cada uno con la
lanza por apoyo en sus extremos, el primer soporte coopera
con la lanza por apoyo de la boca de csta Ultima y esté_
montado de forma que pueda pivotar sobre el chagis antes
citado alrededor de un eje paralelo al eje de las ruedés
nientras gue el segundo soporte coopera con el otro‘egireu
mo de la lanza y estd formado por tubos verticales tolsge
cépicos con medios prev%stos para inmovilizar estos tubos
en uha posicidn eleglda, los extreros de los soportes nds
alejados del chasis estdn provistos de poleas vnidas por
un cable mandado por un tambor m?ntado sobre'el tubo del
Segundo soporte fijado &l chasis, las poleas, €l catle y
el tambor estdn prepara@os para hacer pivotar el primer
Soporte sobre el chasis, cada uno de log goportes conbie—-
he un dispositivo de mantenimiento axial de la lanza conse—
tituldo por al menos dos rodillos acanalados dispuestos‘a
una y otra parte de la lanza donde se apoya esta altima?
estos rodillos pivotan Llibremente alrededor de sus cjes,
Llos ejes de los rodillos estdn montados en dos placas ax-
ticuladas sobre el soporte alrededor de un eje¢ que pasa por
él eje de la lanza. ’

' 4:- Perfeccionamientos, caracterizados por com—
prender, en la boca medios preparados para dirigir y repar-
tir el material secgdn direcciones transversales al eje de

la lanza y estos medios montados sohre la lanza de manera
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que puedan ser desplazados, para hagcer variar la distancia
que los separan de la boca de la lanza, segfin una direc-

cidn paralela 8l cje de 4&sta ﬁltlma a fin de modificar el

!

dngulo de proyeccidn en relacidn con dicho eae. ;:,*
' 5.- Perfeceionamientos segin la re1V1ndicaoi§ﬁ
4, caracte?izados en gue los medios dichos anteriormeﬁié.
comprenden, para dirigir y repartir el material proyeétg;
do por la lanza, un elemento que biene sensiblemenieﬁ@é

forma de un cono recto de reﬁoluciﬁn cuyo eje coincide con

el eje de la lanza y cuyo vériice estd dispucsto hacﬁé Aa
boca de ésta dltlma~ : ‘5'2
6+ Porfeccionanientos sogin la reivindicacidn
5, caracterizados en que la superficie lateral del elemon-
to es odncava, al menos en la zona prdxima a su basee
7:— Perfecci?namienﬁos segin una u ofra de las
relvindicaciones 5 y 6, caracterizados en que el clemento
estd formado.al manos por dos piezas superpucstas con ejes
coincidegxes, una primera pieza que conticne el vértice del
clemento, de forma cdnica realizada en un material ﬁarticu—
larmente resistente a'la abrasisn tal como un acerw eSpe;
cigl al cromo-vanadio, y una scgdnda pleza, que contiene
la base del clemento, de forma tronco-cdnica realizada en
acero. 7
_ 8.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacisn
Ty caracterizados en que lg superficie lateral de la priF’
mera pieza mencionada estd, en su zona préxina al vértice,
recubierta bien sea de tungsteno o de diamantes industria—
lege

9~ Perfeccionamientos segin una u otra de las
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relvindicaciones 7 ¥y 8,y caracterizados en que la primera
pieza e& un cono recto de revolucidn en ol cusl ol Vérti-
ce estd redondeado y la base es mayor gue la base menor de
la segunda pieza antes citada, siendo cdneava la superfi-
cie lateral de esta vlbima.

10 om Perfeccionam%entos Segin una cualqguiers de
las reivindicaciones 7 a 9, caracterizados en que las los
piezas anteriormente citadas estdn fijas sobre un disco
en &l que su eje coincide con el eje del elemento y cuyo
didnetro es igual &l didmetro de la ?ase del elemen£5 y
este Utlimo y el disco cstdn f£ijados, por vdsbagos d& ace-
X0 egpecial resistente a'la abrasidn cuyos ejes soﬁ pa5a~
lelos al eje de la lanza, a una pieza anular fijada a un
nanguito taladrado destinado a ser rogcado gobre la lunza

gue presenta una rosca en su exbremo, el reglaje d¢ la
distancia del elemento citado anteriormente a la boca de
la lanza se cfectda haciends girar dicho manguito:

‘ 11.~ Porfeccionanientos segin la reivindicacisn
10, carvacterizados en que el didmetro de la pieza antes
mencionada es ligeranente superior al disco que soporia
al elemento.

12.- Perfeccionamientos en nédguinas equipadas con
lanza para la proyeccidn de un material;

Segin sc describe y reivindica en la presente me-

moria descriptiva que consta de 14 péginas‘foliadas J es-
critas a néquina por una sola de sus caras, acompafiadas de

Llog dibujos reglamenmarios:
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