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La presente invención se refiere a un pro­
cedimiento para preparar una nueva composición de adherizado 
que posee una gran faeilidad de utilización, que permite au­
mentar la adherencia de los hilos continuos a base de polies- 
ter, polímeros de alto módulo y termoestables, hilo modal y 
fibras de vidrio, destinados al refuerzo de artículos de go­
mas a base de caucho natural y de caucho sintético.

En el texto, el término "hilos" designa:

- filamentos continuos y ensamblados for­
mados cuando se reúne en una misma operación dichos filamen­
tos,

- hilos y cableados formados por torsión, 
retorcedura ó entrelazado de un cierto número de estos filamen­
tos y las telas tejidas y no tejidas que se forman con dichos 
filamentos, hilos Ó cableados,

- fibras discontinuas e hilados constituí 
dos de di olías fibras discontinuas, telas tejidas y no tejidas 
formadas de dichas fibras discontinuas ó hilados,

- combinaciones de fibras continuas y 
discontinuas en forma de hilos cableados ó telas.

Por "gomas a base de caucho natural" se 
entiende gomas que contienen de 40 a 100% de caucho natural, 
pudiendo ser los otros constituyentes por ejemplo poliisopreno 
de sintesis, polibutadieno ó un copolimero butadieno/estireno, 
etc.

Por *gomas a base de caucho sintético" se 
entiende aquellas gomas constituidas por ejemplo de policloro- 
preno, polisiopreno, polibutadieno, copolimeros butadieno/es­
tireno, etc.
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También es posible utilizar mezclas de am 
bos tipos de gomas en porcentajes variados segiSn la utiliza­
ción que se desé hacer y en funcién de su compatibilidad.

Ya es conocido, segén la solicitud fran­
cesa 2.182.993, composiciones para el tratamiento de fibras 
de vidrio que comprenden un sistema acuoso, teniendo una pro­
porción en sólido de 2 a 10 partes en peso de resina resorci- 
nol/aldehido, de 20 a 60 partes en peso de un terpolimero buta- 
dieno/estireno/vinilpiridina, 20 a 30 partes en peso de una 
resina butadieno/estireno dicarboxilada y 4 a 20 partes en pe­
so de una cera incompatible.

Pero dicha composición no permite obtener 
fibras de vidrio adherízadas que tengan una flexibilidad su­
ficiente para utilizarse en la obtención de artículos de gran 
flexibilidad.

La patente americana 3.533*830 prevé ba­
ños de adhericado para fibras de vidrio que comprenden, además 
de la resina resorcinol/formaldehido, un terpolimero vinilpiri- 
dina/butadieno/estireno, un látex policloropreno, un látex bu­
tadieno/estireno y negro de carbono.

La* patente americana 3.876.024 prevé la 
utilización de composiciones de adherizado que contienen urn po­
límero injertado de cloruro de vinilo, cloruro de vinilideno, 
ó doropreno, sobre un terpolimero vinilpiridina/butadieno/ 
estireno y una cera parafínica mierocristalina.

Pero las composiciones de adherizado de 
estas dos patentes americanas no permiten obtener hilos adheri­
zado s suficientemente flexibles para todos los usos en la in­
dustria del caucho y que posean el pegadizo" necesario para
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una manipulación fácil.

La presente invención se refiere a un pro­
cedimiento de obtención de una nueva composición de adherízado 
que permite aumentar la adherencia de hilos a base de poliáste­
res, de "alto módulo" termoestables, hilos de tipo modal, así 
como las fibras de vidrio, frente a gomas a base de caucho na­
tural y sintético, constituidas por:

- una solución de resina A que contiene:

. agua permutada 547 a 8954 partes en peso

. -hidróxido de sodio l a  2 partes en peso

. resina precondensada resor
cinol/formaldehido 48 a 57 partes en peso

. formaldehido al 40% 14,75 a 17,5 partes en peso

- una solución de látex B que contiene

. látex a base de vinilpiridina 805 a 875 partes en peso

. látex policloropropeno 46 a 92 partes en peso

. hidroxido de amonio al 28% 80 partes en peso

- una solución de látex C que contiene

. agua permutada 200 partes en peso
hidróxido de amonio al 28% 15 partes en peso

. resina butadieno/estireno di-
carboxilada 350 partes en peso' *?*

en la que:

- el grado ponderal de materia seca con 
respecto al peso del baño varia entre 6 y 30%
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- el grado ponderal de resina seca con 
respecto al peso total de materia seca varía de 8% a 10%

- la relación de látex seco al peso de 
resina seca varía de 8/1 a 11/1,

- el grado ponderal de látex clorado se­
co con respecto al peso total de látex seco varía de 5 a 10%

- el grado ponderal del látex seco con 
respecto a la cantidad total de materia seca varía de 86 a 87%

- el pH final es de 9*6 - 0,3

La presente invención se refiere igualmen­
te a los hilos adherizados por medio de la composición anterior.

Por hilos a base de "poliester" se entien­
de los hilos a base de poliésteres y copoliésteres procedentes 
de al menos un diácido aromático ó uno de sus ásteres y even­
tualmente una pequeSa cantidad de un diácido alifático y de al 
menos un diol alifático, ciclánico ó cicloalifático que posee 
2 a 10 átomos de carbono en la molécula. Preferentemente, el 
diácido aromático es el ácido tereftálico, el diácido alifático 
es el ácido adípico ó sebácico y el diol, el etileno-glicol, el 
butano-diol 1,4, el cicloexanodimetanol 1,4.

Los hilos del tipo "modal" son los defi­
nidos por la oficina internacional para la estandardización del 
rayón y de las fibras sintéticas "BISPA".

Por "alto módulo", es preciso entender 
aquí un módulo de elasticidad ó módulo de Young, superior a 
250 g/L, un dtex (1 den) por término medio, siendo medido este 
módulo segdn la norma ASTM D 2101, parte 25, 1.968.

La invención se aplica más particularmente 
a los hilos de alto módulo que poseen además una tenacidad
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elevada y/o energía de ruptura elevada, es decir de al menos 
50 g/tex, y preferentemente de al menos 100 g/tex. Los hilos 
de alto módulo son obtenidos por hilado de polímeros de origen 
mineral como el boro ú orgánico ó por carbonización ó grafiti- 
zación de filamentos en polímeros a base de acrilonitrilo; 
como filamentos de origen orgánico se puede citar los que pro­
ceden de polímeros que contienen generalmente núcleos aromáticos 
en los que son fijados radicales rígidos. Como ejemplo de es­
tos polímeros, se puede citar las poliamidas aromáticas y más 
particularmente las que están en para, del tipo políparafenile- 
no tereftalamida ó poliparabenzamida, las poliamidas ó copo- 
liamidas arilalifáticas del tipo polihexametileno tereftala­
mida ó copoliamidas que comprenden diácidos aromáticos ó ali- 
fáticos saturados, no saturados y/o ciclónicos y diamidas aro­
máticas ó alifáticas, las copoliamidas derivadas más particu­
larmente de los ácidos tereftálico, adípico y de las tetra- 
metileno ó paraf enilenodiamidas tales como se describen en la 
solicitud francesa 2.272.118 publicada el 19 de Diciembre de 
1.975, los polioxadiazoles tales como el poliarileno 1, 3, 4 
oxadiazol, los copolioxadiazoles procedentes de la mezcla de lo: 
ácidos isoftálico y tereftálico ó uno de estos últimos y de di 
ácidos alifáticos ó ciclónicos, los polímeros a base de PVA de 
tenacidad y módulo elevada.

La invención se aplica igualmente a hilos 
industriales del tipo termoestables, es decir que presentan una 
resistencia térmica elevada (350-5009C) y que son a base de po­
límeros, ya sea del tipo poliamida-imida jprocedente de la reac 
ción de una diamina ó uno de sus derivados sobre un anhídrido 
ácido ó uno de sus derivados, ó bién del tipo poliamida aromá­
tica procedente de la reacción de un diácido aromático ó uno de 
sus derivados sobre una diamina ó uno de sus derivados, podien­
do modificarse estos polímeros por la introducción de grupos
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ácidos.

Finalmente la expresión "fibras de vidrio" 
frecuentemente utilizada a todo lo largo de la presente inven­
ción, se entiende todos los hilos, fibras y filamentos, tales 
como definidos anteriormente, formados por adelgazamiento rá­
pido de corrientes de vidrio fundido, de forma conocida del ex­
perto, asi como todos los articulos obtenidos a partir de estos 
hilos.

Por látex a base de vinilpiridina, se entiei 
de un terpolimero estireno/butadieno/vinilpiridina, conocido 
bago la marca de comercio "GEN-TAC" (GENERAL TIRE & RUBBER Cs) 
ó UGITEX V.P. (RHONE-POULENC).

Como resina precondenzada resorcinol/for- 
maldehido, se utiliza preferentemente la conocida bajo la marca 
comercial "PENACOLITE B^A".y como resina butadieno/estireno di- 
carboxilada, se utiliza preferentemente la que es conocida bajo 
la marca comercial "PLIOLITE 4121" de la Sociedad GOODYEAR TIRE 
& RUBBER ca.

La solución de resina A se prepara bajo 
agitación por introducción de productos de partida én el órden 
citado, a temperatura ambiente. Esta solución sufre un madura- 
miento durante algunos minutos, bajo agitación, a temperatura, 
ambiente.

La soluciones de látex B y C se preparan 
por separado de forma idéntica, bajo agitación y a temperatura 
ambiente.

La solución de látex C se vierte bajo agi



tación a temperatura ambiente en la solución de látex B y des­
pués la solución de resina A es vertida en la mezcla de las so­
luciones de látex B y C bajo agitación a temperatura ambiente.

La composición de adherizado segdn la pre­
sente invención es dejada preferentemente en reposo durante 24 
horas aproximadamente, de modo a obtener, después de los tra­
tamientos ulteriores, hilos adherizados que tienen caracterís­
ticas mecánicas y físicas óptimas.

El pH final de las composiciones general­
mente es de 9,6 - 0,3.

El baño de adherizado así obtenido posee 
una viscosidad estable en el tiempo asi como una buena estabi­
lidad mecánica,* durante el paso de los filamentos sobre los 
rodillos de escurrido; lo que significa que no se produce coa­
gulación del baño de adherizado sobre los órganos de escurrido.

Es posible hacer variar el grado ponderal 
de resina seca resorcinol/formaldehido, con respecto a la can­
tidad total de todos los productos secos contenidos en el baño; 
esta relación varía entre 8% y 10%.

El grado del látex seco con respecto a la 
cantidad total de materia seca puede variar entre 86% y 87% y 
la relación látex seco/resina seca entre 8 y 11/1.

Así mismo, el grado entre la cantidad de 
látex seco a base de policloropreno con respecto a la cantidad 
total de látex seco-puede variar entre 5 y 10%.

La relación de materia seca total al peso
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del baño puede variar de 6 a 30%.

El tratamiento de adherízado por medio de 
la composición según la presente invención se efectúa en cada 
uno de los diferentes tipos de hilos descritos anteriormente 
que han sido generalmente engrasados y preadherizados según 
cualquier procedimiento conocido del experto.

Después del paso por el baño de adheríza­
do, mantenido a temperatura ambiente, los hilos son escurridos 
para uniformizar la capa de depósito y secados a una temperatu­
ra que depende de la velocidad de avance del hilo (al menos 
igual a 100SC) según cualquier dispositivo apropiado tal como 
homo, etc., y después de nuevo tratados térmicamente a tempe­
ratura elevada generalmente superior a 130BC para efectúar la 
reticulación de la resina.

Los cables así tratados generalmente son 
enrollados ó retorcidos directamente después del tratamiento* 
de reticulación.

Las composiciones de adherizado según la 
presente invención poseen cualidades muy interesantes para el 
usuario:

- permiten la obtención de hilos que tie­
nen una gran flexibilidad, una buena adherencia (adherencia es­
tática BISFA - ensayo H),

- propiedades dinamométricas no modifica 
das (carga de ruptura, tenacidad, alargamiento a la ruptura).

Los hilos así adherizados poseen a la vez 
un buén "pegadizo" y un buén "deslizante". El "pegadizo" es 
la propiedad que tienen los hilos adherizados de pegarse lige-
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metete entre sí y a la goma de utilización no vulcanizada, lo que 
permite entre otras cosas un bobinado y un devanado fáciles así 
común un buén comportamiento del hilo sobre las bobinas, man­
teniendo muy juntas las espiras en una misma fila y haciéndo­
las pegarse entre sí de una fila a la otra.

Simultáneamente, los hilos adherizados po­
seen un buáh "deslizante" es decir que no son tampoco frenados 
al pasar sobre los órganos de trabajo durante la transforma­
ción.

Por.lo demás, es conocido del experto que, 
para conseguir un buén nivel de adherencia entre hilos adherí za 
dos cualquiera que sea su naturaleza y la goma de utilización, 
en ó los mismos elastómeros deben estar presentes a la vez en 
la formulación del baño de adherizado y en la goma de utili­
zación. De forma sorprendente, se ha encontrado, según la pre­
sente invención, que es posible obtener niveles de adherencia 
aceptables introduciendo látex a base de policloropreno en ba­
ños de adherizado que sirven para impregnar hilos destinados 
a la vez al refuerzo de gomas a base de caucho natural ó sin­
tético tales como se han definido anteriormente, pero también 
flexibilidad y pegadura de los hilos adherizados merced a las 
relaciones cuidadosamente elegidas de los diferentes consti­
tuyentes.

Los cableados de hilos adherizados así 
obtenidos ofrecen un gran interés para cualquier aplicación en 
la industria del caucho y en particular la fabricación de ca­
bleados para neumáticos, correas transportadoras, transporta­
dores, tuberías, etc.

Los ejemplos que siguen en los que las 
partes se entienden en peso están dados a titulo indicativo p¿
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ro no limitativo para ilustrar la invención.

En estos ejemplos, los ensayos de adheren 
cia son efectuados de la siguiente manera: por una parte sobre 
goma a base de caucho natural y por otra sobre goma a base de 
caucho sintético.

Ensayo de adherencia ó ensayo H

Evalúa la adherencia al caucho de los ca­
bles adherizados. Las dos extremidades del cableado a contro­
lar se alojan en dos bloques de caucho que es a continuación 
vulcanizado. La.probeta es en forma de H.

Se vulcaniza a 145SC durante 30 minutos 
una probeta de goma de caucho natural de composición ponderal 
siguiente:

- hojas áiumadas 100 partes en peso
- negro de carbono EPC 43 tt M TT
- óxido de cinc 5 TT TT T!
- ácido esteárico 2 TT T! Tt
- alquitrán pino 2 n TT TT
- antioxígeno MC (fenil naftilamina) 1 Tt TT Tt
- acelerador rápido "201 RP" 

(disulfuro de dibenzotiazilo) 1 H TT T!

- azufre 3 tr TT TT

La goma así preparada tiene las caracte-
rísticas siguientes:

- tenacidad en Kg/cm^ 220
- alargamiento a la ruptura % 554



11.

módulo a 300% eñ Kg/cm^ 
cLureza Shore

76
61

y después de 24 horas de reposo, se determina la adherencia H.

El ensayo de adherencia H es también efec­
tuado sobre goma ó caucho sintético de la siguiente manera:

Se vulcaniza a 153SC durante 30 minutos, 
una probeta de goma de composición siguiente:

- cloropreño (marca Neoprene G N A) 100 partes en peso
- negro de carbono S R F 30 tt tt tt

10 . - negro de carbono F T 20 tt tt tt

- creta tratado 10 tt tt tt

- plastificante conocido baje la marca
"huile Circolight" 15 tt tt tt

- antiozono conocido bajo la marca comer
cial "Heliozone" 2 H tt tt

- óxido de cinc 5 tt tt tt

15 - magnesia 4 H tt tt

— antioxidante conocido bajo la marca co
mercial "Permanax 49 HV" 2 W tt tt

que tiene las características siguientes:

- carga de ruptura 135 Eg
- alargamiento a la ruptura 592 %

20 - módulo a 300% 35,75* Kg/cm^
- dureza Shore 60
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EJEMPLO 1

5

Oh hilo a base de politereftalato de ebile- 
no glico de titulo 1.100 dtex/200 cabos en engrasado y después 
torcido a 500 vueltas/ínetro Z, y después cableado a 500 vueltas/' 
metro S (1100/1/2 500Z/S). Es adherizado comparativamente 
por una parte con un baño testigo y por otra parte con un ba­
ño segdn la presente invencién.

1 A - Ensayo con baño segdn la inveñeién

agua permutada 956,5 partes en peso
hidroxido de sodio 1 w w w
resina preeondensada resorcinol 
(formaldehido, conocida bajo la 
marca "penacolite B^A" ) 57 M ## tt
formaldehido al 40% 15,5 M w w

bajo agitaoién y a temperatura ambiente.

15
Se prepara por separado una solucién de 

látex B que se deja madurar durante 3 a 4 minutos y una solu­
cién de látex C, bajo agitación y a temperatura ambiente, que 
contiene respectivamente:

solucién de látex B:

- látex a base de vinilpiridina 805 partes en peso
- policloropreno 92 M !! M
- hidroxido de amonio al 28% 80 M n W

solucién de látex C:

- agua permutada 200 partes en peso
- hidréxido de amonio al 28% 15 w w w
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- resina butadieno/estireno dicarbo-
xilada "pliolite 4121" 350 partes en peso

Bajo agitación, se vierte la solución de 
látex C en la solución B y después la solución A en la mezcla 
así obtenida, bajo agitación y a temperatura ambiente.

Extracto seco de la composición 25%
Peso seco de resina/extracto seco 9,8%
Peso seco latex/extracto seco 86%
Peso seco latex/peso seco resina 8,7/1
Peso seco látex clorado/total de los 
látex 10%

Se deja el baBo en reposo durante 24 horas.

La composición de adherizado asi obtenida, 
de pH 9,6, posee una viscosidad estable y una buena estabili­
dad mecánica.

Los hilos son adherizados a una velocidad 
de 18 m/minuto y escurrido sobre rodillos para eliminar el ba- 
So en exceso, secados en continuo en un homo a una temperatura 
de 145se y después tratados térmicamente a una temperatura de 
225SC para efectuar la reticulación de la resina, tratamiento 
durante el cual el hilo es sobreestirado un valor del 5% apro­
ximadamente de su longitud inicial y después aflojado en un 2% 
aproximadamente.

Grado de depósito sobre hielo: 6,5% 
(producto adherizado - producto crudo) producto crudo

Los resultados de adherencia son dados en.
el cuadro siguiente
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1 B - Ensayo comparativo con baño testigo de composición si­
guiente:

Solución A

- resorcinol
- agua 
El resorcino
- NaOh (28%)
y después formaldehido (30%)

Se deja madurar la solución A 
horas a 15SC y se aSade:

- NaOh (28%) . 6 partes

Solución B

- látex copolimero estireno/butadieno/
vinilpiridina 361 partes

- látex natural 68,5 "
- látex estireno/butadieno (S.B.R.) 40% 51,5 "
- agua 130 "

Se vierte la solución A en la solución B.

La solución de adherizado asi preparada ti(¡ 
ne las características siguientes:

- Extracto seco 25%
- relación molar formaldehido/resorcinol 2
- grado ponderal resina seca/ extracto

seco 16,6%
- grado ponderal latex/extracto seco 82,5%
- relación ponderal latex/resina 5/1

durante 6 

en peso

en peso
w M 
W W 
!t M

27 partes en peso 
305 " " "

2,5 " " "
48,5 " " "
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Los hilos son a continuación tratados con 
este baño de la misma manera que segdn el ensayo í A con baRo 
segdn la invención.

RESULTADOS DE ADHERENCIA

. Adherencia al caucho sintético 
(goma definida más arriba)

j Ensayo 1 *B [

} }
! 8,4 K&/5 mm !

Coeficiente de variación

Adherencia al caucho natural 
(goma definida más arriba)
Coeficiente de variación

} base conven 
} cional: 100
!
} 9 Kg/5 mm
j base conven 
! cional: 100

Ensayo 1 A

9 Kg/5 mm 

75

10,1 Kg/5 mm 

80

Ejemplo 2

Un hilo a base de poliparafenileno terefta 
lamida, de título 1.650 dtex/1000 cabos (título por cabo 1,65 
dtex) es engrasado y después retorcido a 340 E, y después ca­
bleado a 340/vueltas/metro en el sentido S para obtener la cons 
tracción final de 1.650/1/2 340/z/S y preadherizado.

Se adheriza comparativamente con un baRo 
testigo y otro según la presente invención.

2 A - Ensayo con baRo segdn la invención,, idéntico al preparado 
en el ejemplo 1 - Ensayo 1 A.

El hilo es a continuación escurrido sobre 
rodillos para eliminar el baRo en exceso, secado en continuo 
a una temperatura de 225-C y después tratado térmicamente a una
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temperatura de 225SC para efectuar la reticulación de la resi­
na, tratamiento durante el cual e hilo es sobreestirado en 0,36% 
de su longitud inicial.

Grado de depósito 9,5%

Los resultados de adherencia son dados 
en el cuadro siguiente.

2__B - Ensayo comparativo con baño testigo

10

Solución A

- resorcinol
- agua

27 partes en peso 
305 " " "

El resorcino se disuelve en agua y des­
pués se añade:
- NaOh (28%)
- y después formaldehido (30%)

2,5 partes en peso 
48,5 "

T5 Se deja madurar la solución A durante
6 horas a 15sc y se añade:

- NaOh (28%) 6 partes en peso

Solución B

- látex oopolímero estireno/butadieno/
vinilpiridina 361 partes en peso

20 - látex natural . 68,5 " " "
- látex estireno butadieno (S.B.R.) 40% 51,5 " " "
- agua 130 " " "

Se vierte a continuación la solución A
en la solución B.
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La composición de adherizado así prepara­
da tiene las características siguientes:

- extracto seco
- relación molar formaldehido/resorcinol .

5 - grado ponderal resina seca/extracto seco
- grado ponderal látex/extracto seco
- relación ponderal latex/resina

El hilo es tratado con este baño de la 
misma manera que según el ensayo 2A anterior según la inven- 

10 ción.

25%
2

16,6%
82,5%
5/1

Orado de depósito sobre hilo: 9.5%

RESULTADOS DE ADHERENCIA

15

¡ Ensayo 2 B- .. -- -......... ! . Ensayo 2 A
i

Adherencia al caucho sintético } 8 Kg/5 mmtCoeficiente de variación ¡base conven-
!cional : 100

Adherencia al caucho natural ! 8 Kg/5 mm
Coeficiente de variación ¡base conven-

j cional : 100

11 Kg/ 5 mm 

80

8,8 Kg/5mn¡ 

60

Ejemplo 3
t

20
Un hilo del tipo modal conocido en el co­

mercio bajo la denominación "hilo continuo polinósico EX" de 
título 1.400 dtex/3125 xabos (título por cabo 0,45 dtex) es en 
grasado y después retorcido 200 vueltas/metro, torsión Z y



después cableado a 150 S para obtener la construcción final 
1.400/1/3 200/150 Z/S. Se adheriza comparativamente con un ba­
ño testigo y el baño según la invención.

3 A - Ensayo con baño según la invención

Se utiliza el baño tal como se describe en 
el ejemplo 1 A, pero que posee un extracto seco de 7*5%y siendo 
las otras relaciones idénticas.

El hilo es adherizado a una velocidad de 
40 m/minuto y después escurrido sobre rodillos para eliminar 
el baño en exceso, secado en continuo a una temperatura de 185SC 
y tratado térmicamente en un homo a 135$C para efectúar la re­
ticulación de la resina y después enrollado directamente.

Orado de depósito sobre hilo: 4%

Los resultados de adherencia son dados en
el cuadro siguiente.

3 B - ensayo comparativo con baño de composición siguiente 

Solución A

- agua
- NaOH (28%)
- formaldehido
- resina precondensada resorcinol/ 

formaldehido ("Miplacol 730" de 
KLéber Colombes)

Se prepara la solución A poniendo la resi 
na en agua sódica y después se añade el formaldehido.

93y9 partes en peso 
0,18 " " " *
2,2 " " "

2,2 partes en peso
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Solución de látex B

- látex policloropreno ("Neoprene 650"
de Du Pont) 27,7 partes

- látex natural 11,9 "
- agua 227,9 "

Características del baBo:

- extracto seco 7,5%
- g r a d o  ponderal resina seca/extracto seco 11,6%
- grado ponderal latex/extracto seco 88%
- relación latex/resina 7,6/1
- grado ponderal látex olorado/latex total 70%

Se vierte la solución A en la solución
B a 209C.

en peso
ti tt

tt tt

Este hilo es a continuación tratado de la 
misma manera que segdn el ensayo 3A.

Grado de depósito sobre hilo:

RESULTADO DE ADHERENCIA

Ensayo 3 B Ensayo 3 A

Adherencia al caucho sintético 6,8 Kg/5 mm 8 Kg/5 mm
Coeficiente de variación base conven—

cional: 100 30
Adherencia al caucho natural 7,5 Kg/5 mm 7,5 Kg/5 mm
Coeficiente de variación base conven-

cional: 100 100
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En los ejemplos anteriores la comparación 
entre el baño testigo y el baño de la invención pone de mani­
fiesto una clara mejora de la adherencia y, en la mayoría de 
los casos, una mejor regularidad de los niveles de adherencia, 
(evidencia puesta de manifiesto por los valores del coeficien­
te de variación), ello para tipos de hilos diferentes, tenien­
do una construcción diferente, y respecto, a la vez, goma a 
base de cancho natural y sintético.

Ejemplo 4

Se prepara un baño de adherizado según 
la invención, constituido por una solución de resina A que 
contiene:

- agua permutada
- hidróxido de sodio
- resina precondensada resorcinol/for- 

maldehido conocida bajo la marca "Pe 
nacolite B^A"

- formaldehido a 40%

547 partes en peso
*] t) t! M

57 partes én peso 
15,5 " " "

bajo agitación y a temperatura ambiente.

Se prepara por separado una solución de 
látex B que se deja madurar durante 3 a 4 minutos y una solu­
ción de látex C bajo agitación y a temperatura ambiente, que* 
contiene respectivamente:

Solución de látex B :

- látex a base de vinilpiridina
- policloropreno
- hidroxido de amonio al 28%

805 partes en peso 
92 " " "
8o " t! M



5

10

15

20

25

Solución de látex C:

- agua permutada 200 partes en peso
- hidróxido de amonio al 28% 15 " " "
- resina butadieno/estireno dicarbo-

xilada "ELiolite 4121" 350 partes en peso

Bajo abitación, se vierte la solución de 
látex C en la solución D, y después la solución A en la mezcla 
así obtenida, bajo agitación a temperatura ambiente.

- Extracto seco de la composición 30%
Peso seco de resina/extracto seco 9,8%
Peso seco latex/extracto seco 86%
Peso seco latex/peso seco resina 8,7/1
Peso seco látex clorado/total de los látex 10%

Se deja el baño en reposo durante 24 horas

La composición del adherizado asi obteni­
da de pH 9,6, posee una viscosidad estable y una buena esta­
bilidad mecánica.

Se impregna, por medio de la composición 
así preparada, tres cableados de fibra de vidrio de 340 dtex 
cada uno, del que cada cabto tiene un diámetro de 9/U*

Cada cableado es escurrido sobre un rodi­
llo provisto de una cuchilla de enjuagado para eliminar el ex­
ceso de baño y después secado en un homo largo de 12 metros 
mantenido a 270BC, en continuo, a una velocidad de 45 m/nn; des 
pués él tratamiento de reticulación de la resina es efectuado 
en continuo en un homo de 12 metros de longitud a 270 se a



una velocidad de 45 m/mn.

Cada cableado asi adherízado es retorcido 
a 140 vueltas/m torsión z, y después los tres cableados son 
retorcidos en conjunto a 140 vueltas/^n torsión S.

Además de una gran flexibilidad, el ca­
bleado retorcido así preparado posee las siguientes caracterís­
ticas:

- Adherencia H frente a la goma a base de 
policloropreno de composición dada más
arriba 8,5 Kg/5 mm (término medio: 20

medidas)
- Grado de depósito: 17% (producto adherido - producto crudo)

producto crudo
- Carga de ruptura 26,4 Kg

Ejemplo 5

Se prepara de la misma manera que según 
el ejemplo 4 una composición de adherizado compuesta de:

Solución A

- agua permutada 732 partes en peso:
- hidróxido de sodio 1 t! tt Tt

- resina precondensada resorcino/ 
formaldehido "Penacolite B^A" 48 tr tt Tt

- formaldehido a 40% '12 tt TT M

Solución B

- látex a base de vinilpiridina 805 partes en peso
- policloropreno 92 tt M M
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- hidróxido de amonio al 28% 80 partes en peso

Solución C

- agua permutada 200 partes en peso
- hidróxido de amonio al 28% 15 tí tt tt

5 - resina butadieno/estireno dicar- 
boxilada "Pliolite 4121" 350 tt tt tt

Extracto seco de la composición 27%
Peso látex seco/extracto seco 87%
Peso resina seca/extracto seco 8%
Peso seco latex/resina 10,5/1

10 Pesó seco látex clorado/latex 10%

La composición es dejada en reposo duran­
te 24 horas. Tiene un pH de 9,6, una viscosidad estable en el 
tiempo y una buena estabilidad mecánica.

15
Se trata exactamente de la misma manera que 

segdn el ejemplo 4, tres cableados de 340 dtex (9 ^u) que son 
igualmente retorcidos en conjunto.

El cableado final posee una gran flexibi­
lidad y las características siguientes:

20 Adherencia H frente a la goma a base
de policloropreno 8,1 Kg/5 mm (término medio: 20

medidas)
grado de depósito: 20% (medido como en el ejemplo 1)
adherencia H frente a la goma a base
'de cancho natural 7,5 Kg/5 mm (término medio: 20

medidas)
grado de depósito: 20,4%
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Descrita suficientemente la naturaleza 
del invento, asi como la manera de realizarse en la práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi­
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto 
no alteroi su principio fundamental.



25
REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento 3e adherizado de hilos a base de 
poliéster, hilos modal, hilos de alto módulo termoestables y 
fibras de vidrio a gomas a base de caucho natural y sintético, 
caracterizado porque comprende las etapas de:
(a) impregnar los filamentos por medio de un baño constituido 
por:
* una solución de resina A que contiene:
— agua permutada 547 a 8.954 partes en peso
- hidróxido de sodio l a  2 " !! M
- resina precondensada re 

sorcinol/formaldehido 48 a 57 " <t M
- formaldehido al 40% 14,75 a 17,5 " H M

* una solución de látex B que contiene:
- látex a base de vinilpiridina 805 a 875 partes en peso
— látex policloropreno 46 a 92 " M M

- hidróxido de amonio al 28% 80 " TW M

. una solución de látex C que oontiene:
- agua permutada 200 partes en peso
- hidróxido de amonio al 28% 15 " !* M

- resina butadieno/estireno dicarbo
xilada *" 350 " t) U

en donde:
- 31 grado ponderal de la materia seca con respecto al pe­

so del baño varia de 6 a 30%,
- el grado ponderal de resina seca con respecto al peso to 

tal de materia seca varia de 8 a 10%,
- la relación de látex seco al peso de resina seca varia de 

8/1 a 11/1,
- el grado ponderal de látex clorado seco con respecto al
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peso total de látex seco varia de 5 a 10%,
- el grado ponderal de látex seco con respecto a la canti­

dad total de materias seca varia de 86 a 87%,
- el pH final de la composición es de 9,6 ¿ 0,3;

(b) escurrir por paso sobre rodillos;
(c) secar a una temperatura superior a 100SC, en general com­
prendida entre 130 y 320^0; y
(d) tratar térmicamente a una temperatura superior a 130SC, pu 
diendo llegar hasta 320BC. .

2.- Procedimiento de adherizado de hilos a base de 
poliéster, hilos modal, hilos de alto módulo termoestables y 
fibras de vidrio a gomas a base de caucho natural y sintético, 
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memo­
ria.

Esta Memoria consta de 26 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

3 .
Madrid,

RHONE-POULENC-TEXTILE
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