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1.

Le presente invencién se refiere 2 un pro=
cedimiento para preparar unz nueva composicién de adherizado
que posee una gran facilidad de utilizacién, que permite au=
mentar la adherencia de los hilos contfnuos a base de polies-
ter, polfmeros de alto pﬁdnlo v termoestables, hilo modal y
fibras de vidrio, destinados al refuerzo de artfculos de go-

mes & base de caucho natural y de caucho sintético.
En el texto, el término "hilos" designa:

- filamentos contf{nuos y ensamblados for-

mados cuando se revne en una misma operacién dichos filamen-

" tos,

= hilos y cableados formados por torsidénm,
retorcedura 6 entrelazado de un cierto nimero de estos filamen-
tos y las telas tejidas y no téjidas que se forman con dichos
filamentos, hilos 6 cableados,

- fibras discontfinuas e hilados constitui
dos de dichas fibras discontfnuas, telas tejidas y no tejidas
formadas de dichas fibras discontinuas 6 hilados,

- combinaciones de fibras contfnuas y

discontfnuas en forma de hilos cableados 4 telas.

Por "gomas a base de caucho natural" se
entiende gomas que contienen de 40 & 100% de caucho natural,
vudiendo ser los otros constituyentes por ejemplo poliisopreno

de s£n$e81s, polibutadieno 6§ un copolimero butadleno/estireno,
ete.

Por '‘gomas a base de caucho sintético" se
entiende aquellas gomas constitufdas por ejemplo de policloro-
preno, polisiopreno, polibutadieno, copolimeros butadieno/es-

$ireno, etc.
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También es posible utilizar mezclas de am
bos tipos de gomas en porcentajes variados segin la utiliza-
cién que se desé hacer y en funcién de su compatibilidad.

Ya es conocido, segin la solicitud fran-
cesa 2.182.993, composiciones para el tratamiento de fibras
de vidrio que comprenden un sigtema acuoso, teniendo una pro-
porcidn en sélido de 2 a 10 partes en peso de resina resorci-
nol/aldehido, de 20 a 60 partes en peso de un terpolimero buta-
dieno/estireno/vinilpiridina, 20 a 30 partes en peso de una
resina butadieno/estireno dicarboxilada y 4 a 20 partes en pe-

50 de una cers incompatible.

, Pero dicha composicién no permite dotener
fibras de vidrio adherizadas que tenganm una flexibilidad su-
ficiente para utilizarse en la obtencidén de articulos de gran
flexibilidad.

La patente americana 3.533.830 prevé ba-
fios de adhericado para fibras de vidrio que comprenden, ademds
de la resina resorcinol/formaldehido, un terpolimero vinilpiri-
dina/butadieno/estireno, un latex policloropreno, wm latex bu-

tadieno/estireno y negro de carbono.

La patente americana 3.876.024 prevé la
utilizacién de composiciones de adherizado que contienen u% po-
lf{mero injertado de cloruro de vinilo, cloruro de viﬁilideno,

6 cloropreno, sobre un terpolimero vinilpiridina/butadieno/
estireno y una cera parafinica microcristalina.

Pero las composiciones de adherizado de
estas dos patentes americanas no permiten obtener hilos adheri-
zados suficientemente flexibles para todos los usos en la in=-

dustrfa del caucho y que posean el 'pegadizo" necesario para
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una manipulacidén fdeil.

La presente invencién se refiere a un pro-~
cedimiento de obtencién de una nueva composicién de.adherizado

que permite aumentar la adherencia de hilos a base de poliéste-

i res, de "alto médulo" termoestables, hilos de tipo modal, asf

como las fibras de vidrio, frente a gomas a base de caucho na-
tural y sintético, constitufdas por:

una solucién de resina A que contiene:

. agua permutadz 547 a 8954 partes en peso
. -hidréxido de sodio 1a 2 parteé en peso
« resins precondensada resor

cinol/formaldehido 48 a 57 partes en peso
. formaldehido &l 40% 14,75 a 17,5 partes en peso

~ una solucidn de latex B que contiene
. latex a base de vinilpiridina 805 a 875 partes en peso
. latex policloropropeno 46 a 92 partes en peso

. hidroxido de amonio al 28% 80 partes en peso

- una solucién de latex C que contiene

. agua permutada 200 partes en peso
+ hidréxido de mmomio al 28% 15 partes en peso
. resina butadieno/estireno di-

carboxilada 350 partes en peso
eﬂ la que:

-~ el grado ponderal de materia seca con
respecto al peso del bafio varfa entre 6 j 304
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- el grado ponderal de resina seca con
respecto al peso totel de materia seca varfa de 8% a 10%

-~ le relacién de latex seco al peso de
resina seca varfa de 8/1 a 11/1,

- el grado ponderal de latex clorado se~
co con respecto al peso total de latex seco varia de 5 a 10%

- el grado ponderal del latex seco con
respecto a la cantidad total de materia seca varfa de 86 a 87%

~ el pH final es de 9,6 = 0,3

la presente invencién se refiere igualmen-
te & los hilos adherizados por medio de la composicién adterior.

Por hilos a base de "poliester" se entien-
de los hilos a base de poliésteres y copoliésteres procedentes
de al menos un dideido aromftico 6 uno de sus &steres y even-
tualmente una pequefie cantidad de umn didcido alifdtico y de al
menos un diol alifdtico, cicldnico 6 cicloalifdtico que posee
2 a 10 4tomos de carbono en la molécula. Preferentemente, el
didcido aromftico es el éhido tereftd{lico, el didcido alifdtico
es ¢l dcido adfpico 6 sebdcico y el diol, el etileno-glicol, el
butano-diol 1,4, el cicloexanodimetanol 1,4.

Los hilos del tipo "modal"™ son los defi-
nidos por la oficina internmacional para la estandardizacién del
rayén y de las fibras sintéticas "BISFAv,

Por "alto médulo", es preciso entender
aquf un médulo de elasticidad & médulo de Young, superior a
250 g/1, un dtex (1 den) por %érmino medio, siendo medido este
médulo segin la norms ASTM D 2I0I, parte 25, 1.968.

La invencidén se aplica mds particularmente

2 loe hilos de alto médulo que poseen ademds una tenacidad
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no tereftalamida 6 poliparabenzamida, las poliamidas 6 copo~-

- larmente de los'dcidos tereftdlico, adfpico y de las tetra-

industriales del tipo termoestables, es decir que presentan una

elevada y/o enerzfa de ruptura elevada, es decir de al menos

50 g/tex, y preferentemente de al menos 100 g/tex. Los hilos
de alto médulo son obtenidos por hilade de polimeros de origen
mineral como el boro ¥ orginico & por carbonizacién 8 grafiti-
zacién de filamentos en polimeros a base de acrilonitrilo;

como filamentos de origen orgdnico se puede citar los gque pro-
ceden de polimeros que contienen generalmente n¥cleos aromftico
en los que son fijados radiceles rfgidos. Como ejemplo de es~
‘tos polfmeros, se puede citar las poliamidas aromdticas y mds
perticularmente las que estdn en para, del tipo poliparafenile~

liamidas arilalifdticas del tipo polihexametileno tereftala-

mida & copolismidas que comprenden didcidos aromfticos & ali-
féﬁicos saturados, no saturados y/o ciclénicos y diamidas aro-
nédticas & alifdticas, las copoliamidas derivadas mds particu~

metileno 6 parafenilenodiamidas tales como se deseriben en la
solicitud francesa 2.272.118 publicada el 19 de Diciembre de
1.975, los polioxadiazoles tales como el poliarilemo 1, 3, 4
oxadiazol, los copolioxadiazoles procedentes de la mezcla de log
dcidos isoftdlico y tereftdlico § uno de estos Wltimos y de di
dcidos alifdticos 6 cicldnicos, los polfmeros a base de PVA de
tenacided y médulo elevada.

La invencién se aplica igunalmente a hilos

resistencia térmica elevada (350-5002C) y que son a base de po-
limeros, ya sea del tipo poliamida-imida procedente de la reac
cién de una diamina 6 uno de sus derivados sobre un anhidrfdo

éc%do 6 wno de sus derivados, § bién del tipo poliemida aromé-
tica procedente de la reaccidn de un didoido aromftico 6 uno de

sus derivados sobre una diamina § uno de sus derivados, pudien=-

do modificarse estos polfmeros por la introduccién de grupos



10

15

20

25

decidos.

Finalmente la expresién "fibras de vidrio"
frecuentemente utilizada a todo lo largo de la presente inven-
cién, se entiende todos los hilos, fibras y filamentos, tales
como definidos antefiormente, formados por adelgazamiento fﬁ-
pido de corrientes de vidrio fundido, de forma comocida del ex=
perto, asf como todos los artfculos obtenidos a partir de estos
hilos,

Por latex a base de vinilpiridina, se entien
de un terpolfmero estireno/butadieno/vinilpiridina, conocido
bajo le marca de comercio "GEN-TAC" (GENERAL TIRE & RUBBER C2)
6 UGITEX V.P. (RHONE~POULENC).

Como resina precondenzada resorcinol/for-
maldehido, se utiliza preferentemente la conocida bajo la marca
comercial "PENACOLITE B1A",y como resina butadieno/estireno di-
carboxilada, se wtiliza preferentemente la que es conoc¢ida bajo
la merca comercial "PLIOLITE 4121" de la Sociedad GOODYEAR TIRE
& RUBBER C2. ’

La solucién de resina A se prepara bajo
agitacidn por introduccién de productos de partida en el érden
citado, a temperatura ambiente. Este solucién sufre un madura-
miento durante algunos minutos, bajo agitacién, a temperatura.
ambiente.

La soluciones de latex B y C se preparan
por separado de forma idéntica, bajo agitacidn y a temperatura
ambiente.

la solucidn de latex C se vierte bajo agi
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tacién a temperatura ambiente en la solucién de latex B y des—.
'pués la solucidén de resina A es vertida en la mezcla de las so-
luciones de latex B y C bajo agitacién a temperatura ambiente.

La composicién de adherizado segvn la pre-
sente invencidén es dejada preferentemente en reposo durante 24
horas aproximadamente, de modo a obtener, después de los tra-
tamientos ulteriores, hilos adherizados.que tienen caracter{s-
ticas mecdnicas y fisicas éptimas.

. El pH final de las composiciones general-
mente es de 9,6 & 0,3.

El bafio de adherizado asf obtenido posee
una viscosidad estable en el tiempo asf como wma buena estabi-
lidad mecénica, durante el paso de los filamentos sobre los
rodillos de escurrido; lo gque significa que no-se produée coa~-
"gulacién del bafio de adherizado sobre los Srganos de escurrido.

Es posible hacer variar el grado ponderal
de resina seca resorcinol/formaldehido, con respecto a la can-
tidad total de todos los productos secos contenidos en el bafio;
esta relacién varfe entre 8% y 10%..

El grado del latex seco con respecto a2 la
cantidad total de materia seca puede variar entre 86% y 874 g
la relacidn latex seco/resina seca entre 8 y 11/1.

Asf mismo, el grado entre la cantidad de"
latex seco & base de policloropreno con respecto & la cantidad

total de latex seco-puede variar entre 5 y 10%.

Ta relacién de materia seca total al peso
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t4tica BISFA - emsayo H),

del bafio puede variar de 6 a 30%.

El tratamiento de adherizado por medio de
la composicién seglin- la presente invencién se efectia en cada
uno de los diferentes tipos de hilos descritos anteriormente
que han sido generalmente engrasados y preadherizados segin
éualquier procedimiento 6onocido del experto.

Después del paso por el bafio de adheriza—
do, mantenido a temperatura ambiente, los hilos son escurridos
para uniformizar la capa de depdsito y secados a una temperatu-
ra que depende de la velocidad de avance del hilo (21 menos
igual a 1009C) segiin cualgquier dispositivo apropiado tal como
horno, etc., y después de nuevo tratados térmicamente a tempe-
ratura elevada generalmente superior a 1302C para efectiar la
reticulacién de la resina. ‘

Los cables as{ tratados generalmente son
enrollados § retorcidos directemente después del tratamiento
de reticulacién.

s

Las composiciones de adherizado segin la
presente invencidén poseen cualidades muy interesantes para el

usuario:

‘ - permiten la obtencién de hilos que tie-
nen wna gran flexibilidad, una buena adherencia (adherencia es-

-~ propiedades dinamométricas no modifica
das (carga de ruptura, tenacidad, alargamiento a la ruptura).

Los hilos asf{ adherizados poseen a la vesz
un buén "pegadizo" y wn buén "deslizante". E1 "pegadizo" es
la propiedad que tiemen los hilos adherizados de pegarse lige~-
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" teniendo muy juntas las espiras en una misma fila y haciéndo-

‘ zaqi6n. De forma sorprendente, se ha encontrado, segin la pree-

' aceptables introduciendo latex a base de policloroprenc en ba-

megme entre s{ y a la goma de utilizacién no vulcanizada, lo que
permite entre otras cosas un bobinado y un devanado f4ciles as{
comun un buén comportemiento del hilo sobre las bobinas, man=

las pegarse entre sf de una fila a la otra.

Similténeamente, los hilos adherizados po-
Seen un buén "deslizante" es decir oue no son tampoco frenados
al pasar sobre los drganos de trabajo durante la transforma-

cién.

Por.lo demds, es conocido del experto que,
para conseguir un buén nivel de adherencia entre hilos adheriza
dos cualguiera que Sea su naturaleza y la goma de utilizacién,
en 6 los mismos elastémeros deben estar presentes a la vez en
la formulacidén del bafio de adherizado y en la goma de utili~

sente invencidn, que es posible obtener niveles de adherencia

fios de adherizado que sirven para impregnar hilos destinados
a la vez al refuerzo de gomas a base de caucho natural § sine-
tético tales como se han definido anteriormente, pero también
flexibilidad y pegadura de los hilos adherizados merced a.las
relaciones cuidadosamente elegidas de los diferentes consti-
tuyentes.

' Los cableados de hilos adherizados asf
obtenidos ofrecen un gran interés para cualquier aplicacién en
la industrfa del caucho y en particular la fabricacién de ca=
bleados para neumdticos, correes transportadoras, transporta-
dores, tuberfas, etec.

Los ejemplos que siguen en 1los que las
partes se entienden en peso estdn dados a titulo indicativo pe
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ro no limitativo para ilustrar la iavencidn.

.

-

En estos ejemplos, los ensayos de adheren
cia son efectiados de la siguiente manera: por una parte sobre
gome a base de caucho natural y por otra sobre goma a base de
caucho sintético.

Ensayo de adherencia § ensayo H

Evalua la adherencis al caucho de los ca-
bles adherizados. Ias dos extremidades del cableado a contro~
lar se alojan en dos bloques de caucho que es a continuacién
vuleanizedo. La.probeta es en forma de H.

Se vulecaniza a 1452C durante 30 minutos
una probeta de goma de caucho natural de composicién ponderal

siguiente:
- hojas chumadas 100 partes en pesé
- negro de carbono EPC : 43 oo "
~ 6xido de cinc ‘5. w o
- #eido estearico 2 oo w
- alquitran pino .2 n m "
~ antioxfzeno MC (fenil naftilamina) 1 woon "
-~ acelerador rdpido "201 RP"

(disulfuro de dibemzotiazilo) 1 " oon n
- azufre 3 "ow "

La goma asi preparada tiene las caracte-

risticas siguientes:

- tenscidad en Kg/em’ 220
- alargamiento a la ruptura % 554
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y después de 24 horas

médulo a 300% en Kg/em> 6

61

de reposo, se determina la adherencia H.

El ensayo de adherencia H es también efec-

tdado sobre goma & caucho sintético de la siguiente manera:

Se vulcaniza a 1532C durante 30 minutos,

une probeta de goma de composicidén siguiente:

- creta '_l:ratado

- plastificante cono
"huile Circolight"

- antiozono conocido
cial "Heliozone"

-~ @éxido de ecine

-~ magnesia

~ cloroprenc (marca Neoprene G N A) 100 partes en peso
-~ negro de carbono SR F 30 " " w
- negro de carbono F T 20 " "o

10 n " "

cido bajo la marca
15 L " "

bajo la marca comer

~ antioxidante conocido bajo la marca co

mercial "Permanax

2 ” " n

" "t ”

” " L]

49 HV" 2 " moom

que tiene las caracterfsticas siguientes:

- cargas de ruptura
- alargamiento a la
-~ médulo a 300%

= dureza Shore

135 Rg
ruptura 592 %
35,75 Kg/cn®
60

11,
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EJEMPLO 1

’

Un hilo a base de politereftalato de ebile-

no glico de titulo 1.100 dtex/200 cabos en engrasado y después

torcido a 500 vueltas/metro Z, y después cableado a 500 vueltas/

metro S (1100/1/2 500Z/S). Es adherizado comparativamente
por una parte con un bafio testigo y por otra parte con un ba-
fio segin la presente invencién.

1 A - Ensayo con bafio segin la invericién

~ agua permutada 956,5 partes en peso
-~ hidroxido de sodio 1 " ® w

- resina precondensada resorc:i.noi
(formaldehido, comocida bajo la
marca “pemacolite B, A" ) 57 " " n

~ formaldehido al 40% ' 15,5 " " n
bajo agitacidn y a temperatura ambiente.

Se prepars por separado una solucién de
latex B que se deja madurar durante 3 a 4 minutos y una solu-

cién de latex C, bajo agitacién y a temperatura ambiente, que
contiene respectivamente: ‘

solucién de latex B:

- latex a base de vinilpiridina 805 partes en peso
- policloroprenc g2 " nom
- hidroxido de amonio al 28% 80 " n o n

solucidn de latex C:

-  agua permutada 200 partes en peso
- hidréxido de amonio al 28% 15 " w
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- resina butadieno/estireno dicarbo- ’
xilada "pliolite 4121" 350 partes en peso

Bajo agitacidén, se vierte la solucién de
latéx C en la solucidn B y después la solucidn A en la mezcla
asf{ obtenida, bajo agitacién y a temperatura ambiente.

’

Extracto seco de la composicién 25%
Peso seco de resina/extracto seco 9,8%
Peso seco latex/extracto seco 864
Peso seco latex/peso seco resina - 8,7/1

Peso seco latex clorado/total de los
latex 10%

Se deja el bafio en reposo durante 24 horas.

La composicién de adherizado asf obtenida,
de pH 9,6, posee una viscosidad estable y unma buena estabili-
dad meednivca.

Los hilos son adherizados & una velocidad
de 18 m/minuto y escurrido sobre rodillos para eliminar el ba=-
fio en exceso, secados en contfnuo en un horno a una temperatura
de 1458C y después tratados térmicamente a una temperatura de
2259C para efectuar la reticulacién de la resina, tratamiento
durante el cual el hilo es sobreestirado un valor del 5% apro-
ximadamente de su longitud inieigl y después aflojado en wn 2%
aproximadamente.

Grado de depésito sobre hielo: 6,5%
(producto adherizado - producto crmdo) producto. crudo

Los resultados de adherencia son dados en.

el cuadro siguiente.
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1 B - Ensayo comparativo con bafio testigo de composicién si-

guiente:

Solucién A

= resorcinol

- agua

El resorecino

- RNaOh (28%)

y despuds formaldehido (30%)

Se deja madurar la solucién A

horas a 159C y se ahbade:
- NaOh (28%) . .

Solucidn B

- latex copolimero estireno/vutadieno/
vinilpiridina

- latex natural

27 partes
305 o

2,5.n
48’5 ]

6 partes

361 partes
68,5 v

- latex estireno/butadieno (S.B.R.) 40% 51,5 "

- agua

130 "

Se vierte la solucién A en la

Ia solucién de adherizado as{ preparada tig

ne las caracter{sticas siguientes:

= Extracto seco

25%

- relacién molar formaldehido/resorcinol: 2

~ grado ponderal resina seca/ extracto
seco

- grado ponderal latex/extracto seco
- relacién ponderal latex/resina

16,6%
82,5%
5/1

en peso
” ”
” ”
" "

durante 6

en peso

en peso

n "
n [

L "

soluci&p B.
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Los hilos son & continuacién tratados con
este bafio de la misma manera que segin el emsayo 1 4 con hatio
segin la invencién.

RESULTADOS DE ADHERENCIA

Ensayo 1 B Ensayo 1 A
. Adherencia al caucho sintetico
(goma definida mds arriba) 8,4 Xg/5 mm 9 Kg/5
1
Coeficiente de variacién base conven

cional: 100 75
Adherencia al caucho natural

(goma definida mds arriba) 9 Kg/5 mm 10,1 Kg/5 mm
Coeficierte de variacién base conven:

cional: 100 80

Ejemplo 2

Un hilo & base de poliparafenileno terefta
lamida, de tftulo 1.650 dtex/1000 cabos (tftulo por cabo 1,65
dtex) es engrasado y después retorcido a2 340 Z, y después ca-
bleado a 340/vueltas/metro en el sentido S pars obtener la cons
truceibn final de 1.650/1/2 340/2/S y preadnerizado.

Se adheriza comparativamente con un bafio
testigo y otro segin la presente invencidn.

2 A - Ensayo con bafio segiin la invencidn,. idéntico al preparado
en el ejemplo 1 - Ensayo 1 A,

El hilo es a continuacién escurrido sobre
rodillos para eliminar el bafio en exceso, secado en continuo

a una temperatura de 225°C y después tratado t&rmicamente a una
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temperatura de 2259C para efectdar la reticulacién de la resi-
na, tratamiento durante el cual e hilo es sobreestirado en 0,36%
de su longitud inicial.

Grado de depésito 9,5%

Los resultados de adherenciz son dados
en el cuadro siguiente.

2 B - Ensayo comparativo con bafio testigo

Solueién A
= resorcinol 27 partes en peso -
- agus 305 " I

El resorecino se disuelve en agua y des=
pués se afade:
- NaOh (28%) 2,5 partes en peso
- y despuds formaldehido (30%) 48,5 ® " "

Se deja madurar la solucidn A durante
6 horas a 15¢C y se afiade:

- NaOh (28#) ' v 6 partes en peso

Soluecidn B

- latex copolfmero estireno/butadienc/

vinilpiridina 361 partes en peso
-~ latex natural .68,5 n wn m
- latex estiremo butadieno (S.B.R.) 40% 51,5 ®» w»
- ague 130 % w w

Se vierte a continuacién la solucién A

en la solucién B.
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La composicién de adherizado as{ prepara-
da tiene las caracteristicas siguientes:

~ extracto seco N 254
- relacién molar formaldehido/resorcinol . 2
- grado ponderal resina seca/extracto seco 16,6%
~ grado ponderal latex/extracto seco 82,5%
- ‘relacién ponderal latex/resina 5/1

El hilo es tratado con este bafio de la
misma manera que segiin el ensayo 2A anterior segin la inven-
cién.

Grado de depésito sobre hilo: 9.5%

RESULTADOS DE ADHERENCIA

Ensayo 2 B Ensayo 2 A
Adherencia al caucho sintético 8 Kg/5 mm 11 Xe/ 5 mm
Coeficiente de variacién base conven-

cional : 100 80
Adherencia al caucho natural 8 Xg/5 mm - 8,8 Kg/5 m
Coeficiente de variacidn base conven—

cional : 100 60

Ejemplo 3

Un hilo del tipo modal conocido en el co~
mercio bajo la denominacién "hilo contfmuo polindsico EX" de
titulo 1.400 dtex/3125 xabos (tftulo por cabo 0,45 dtex) es en
grasado y después retorcido 200 vueltas/metro, torsién 2 y
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después cableado a 150 S para obtener la construccién final
1.400/1/3 200/150 2/S. Se adheriza comparativamente con un ba-
fio testigo y el bafio segin la invencién.

3 A - Ensayo con bafio segin la invencién

Se utiliza el bafio a2l como se describe en
el ejemplo 1 A, pero gue posee un extracto seco de 7,5%, siendo

las otras relaciones idénticas.

El hilo es adherizado a una velocidad de
40 m/minuto y después escurrido sobre rodillos para eliminar
el bafio en exceso, secado en continuo a una temperatura de 1852C
y tratado térmicamente en un horno & 135¢C para efectdar la re-
ticulacién de la resina y después enrollado directamente.

Grado de depésito sobre hilo: 4%

Los resultados de adherencia son dados en

el cuadro siguiente.

3__B = ensayo comparativo con bafio de composicién siguiente

Soluecidn A

~ agua 93,9 partes en peso
~ NaOH (28%) \ 0,18 n w m -
- formzldehido ) 2,2 " "non

-

- resina precondensada resorcinol/ ' S
formaldehido ("Miplacol 730" de
Kléber Colombes) 2,2 partes en peso

Se prepara la solucién 4 poniendo lg resi-

na en agua sddica y despuébs se afinde el formaldehido.
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Solucién de latex B

~ latex policloropreno ("Neoprene 650"
de Du Pont)

- latex natural
~ agua

11,9
227,9

Caracterfsticas del bailo:

- gxtracto seco 7,5%
- .grado ponderal resina secz/extracto seco 11,6%
- grado ponderal latex/extracto seco 884
- relacién latex/resina 7,6/1

- grado ponderal latex clorado/latex total 70%

27,7 partes en peso

" ] n

r" 1" "

Se vierte la solucién A en la solucién

B a 20¢C.

Este hilo es a continuacién tratado de la

misme manera que segén el ensayo 3A.

Grado de depdsito sobre hilo:

RESULTADO DE ADHERENCTIA

19,

Ensayo 3 B

Ensayo 3 A

Adherencia al caucho sintético

Coeficiente de variacién

Adherencia al caucho natursl
Coeficiente de variacidn

'698Kg/5m

8 XKg/5 mm

base conven-
cional: 100 30

745 Ké/5 mm 745 Kg/S mm
base conven=-
cional: 100 100
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En los ejemplos anteriores la comparacién
entre el bafio testigo y el bafio de la invencién pone de mani-
fiesto una clara mejora de la adherencia y, en la mayorfa de
los casos, una mejor regularidad de los .niveles de adherencia,
(evidencia puesta de manifiesto por los valores del coeficien-
te de variacidn), ello para tipos de hilos diferentes, tenien-
do una construccién diferente, y respecto, a la vez, goma a

base de caucho natural y sintético.

Ejemplo 4

Se prepara un bafio de adherizado segin
la invencién, constitufdo por una solucién de resina A que

contiene:
- agua permutada ' 547 partes en peso
- hidréxido de sodio 1 " " on

- - resina precondensada resorcinol/for-
maldehido comocida bajo la marca "Pe
nacolite B1A" 57 partes eén peso

- formaldehido a 40% 15,5 "n_ w
bajo agitacién y a temperatura ambiente.

Se prepafa por separado una solucién de
latex B que se deja madurar durante 3 a 4 minutos y una solu-
cién de latex C bajo agitacién y a temperatura ambiente, que’

contiene respectivamente:

Solucidén de latex B:

- latex a base de vinilpiridina 805 partes en peso
- policloropreno 92 w " w
- hidroxido de amonio al 28% ' 80 v w on

20.
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Solucidn de latex C:

cada uno, del que cada cabto tiene un didmetro de 9/u.

- agua permutada 200 partes en peso

- hidréxido de amonio 2l 284 15 n " "

- resina butadieno/estireno dicarbo- .
xilada "Pliolite 4121" 350 partes en peso

Bajo abitacidén, se vierte la solucién de
latex C en la solucién D, y después la solucién A en la mezcla
as obtenida, bajo agitacidn a temperatura ambiente.

- Extracto seco de la composicién 304

. Peso seco de resina/extracto seco 9,8%
Peso seco latex/extracto seco - 864
Peso seco latex/peso seco resina 8,7/1

Peso seco latex clorado/total de los latex 10%
Se deja el bafio en reposo durante 24 horas;

La composicién del adherizado asf obteni-
da de pH 9,6, posee una viscosidad estable y una buena esta-
bilidad mecdnica.

_ Se impregna, por medio de la composicién
as{ preparads, tres cableados de fibra de vidrio de 340 dtex

Cada cableado es escurrido sobre un rodi-
1160 provisto de una cuchilla de enjuagado para eliminar el ex-
cesc de bafio y después secado en un horno largo de 12 metros
mentenido a 2709C, en continuo, a una velocidad de 45 m/mm; des
pués él tratamiento de reticulacién de la resina es efectdado
en contfnuo en un horno de 12 metros de longitud a 2709°C a
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una velocidad de 45 m/mn,

Cada cableado asf adherizado es retorcido
a 140 vueltas/m torsién 2, y después los tres cableados son
retorcidos en conjunto a 140 vueltas/m torsidn S.

Ademds de una gran flexibilidad, el ca-
bleado retorcido asf{ preparado posee las siguientes caracter{s-
ticas:

-~ Adherencia H frente a la goma a base de
policloropreno de composicidén dada mds
arriba 8,5 Xg/5 mm (término medio: 20
medidas)

-~ Grado de depbsito: 174 (producto adherido - producto crudo)

producto crudo
~ Qarga de ruptura 26,4 Xg

Ejemplo 5

" Se prepara de la misma manera que segin
el ejemplo 4 una composicién de adherizado compuesta de:

Solueidn A

- agua permutada ’ 732 partes en peso.
- hidréxido de sodio ' 1 n o moom
- resina precondensada resorcino/ ’

formaldehido "Penacolite Ehiv' 48 noowooon
- formaldehido a 40% 12 " " "

Solueién B

- 7policloroprenc 92 " " oon

-
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te 24 horas. Tiene un pH de 9,6, una viscosidad estable en el
tiempo y una buenz estabilidad mecdnica.

igualmente retorcidos en conjunto.

'~ grado de depdsito: 20,4%

23.

- hidréxido de amonio al 28% 80 partes en peso

Solueidn C

~ agua permutada 200 partes en peso
- hidréxido de amonio al 28% 15 " " "
- resina btutadieno/estireno dicar-

boxilada "Pliolite 4121" 350 © n "
Extracto seco de la composicidn 274
Peso latex seco/extracto seco 874
Peso resina seca/extracto seco 84
Peso seco latex/resina - 10,5/1
Pes_,é seco latex clorado/latex 10%

- La composicién es dejada emn Treposo duran-

Se trata exactamente de la misma manera que
segin el ejemplo 4, tres cableados de 340 dtex (9 /u) que son

El cableado final posee una gran flexibi-
lidad y las caracterfsticas siguientes:

- Adherencia H frente a la goma a base

de policloroprens 8,1 K&/5 mm (término medio: 20
medidas)
~ grado de depésito: 20% "(medido como en el ejemplo 1)
- adherencia H frente a la goma a base
~de cancho natural 7)5 Kg/5 mm (té&rmino medios 20
medidas)
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24.

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asf como la manera de realizarse en la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto '

no alteren su principio fundamental.
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25.
REIVINDICACTIONES

1.~ Procadimiento de adnerizado de hilos a base de
poliéster, hilos modal, hilos de alto médulo termoestables ¥
fibras de vidrio a gomas a base de caucho natursl y sintético,
caracterizado porque comprende las etapas de:
(a) impregnar los filamentos por medio de un bafio comstituido
por:

« una solucién de resina A que contiene:

- agua permutada 547 2 8.954 partes en peso
- hidréxido de sodio la 2 " " #
= Yresina precondensads re : -
sorcinol/formaldehido ~ 48a 57 L
- formaldehido al 40% 14,f5 a 17,5 " " "

+ una solucién de latex B que contiene:

- latex g base de vinilpiridina 805 a 875 partes en peso
-~ latex policloropreno 46 a 92 o " "
-« hidréxido de amonio al 28% 8o v " "

. une solucién de latex C que contiene:

- agua permutada 200 partes en peso
- hidréxido de amonioc al 28% 5 v " "
~ resina butadieno/estireno dicarbo
xilada 350 " " f
én donde:

- &1 grado ponderal de la materia seca con respecto al pe-~
so del bafio varia de 6 a 30%,

- el grado ponderal de resina secs con respecto al peso t9
t$al de materia seca varia de 8§ a 10%,

- la relacién de latex seco al peso de resins seca varia de
8/1 a 11/1,

‘= @l grado ponderal de latex clorado seco con respecto al
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peso total de latex seco varia de 5 a 10%,

- el grado ponderal de latex seco con respecto a la canti-
dad total de materias seca varia de 86 a 87%,

- el pH final de la composicién es de 9,6 ¢ 0,3;
(b) escurrir por paso sobre rodillos;
(c) secar a una temperatura superior a 100SC, en general com-
prendida entre 130 y 320™0; y
(d) tratar térmicamente a una temperatura superior a 130SC, pu
diendo Ilegar hasta 320BC. .

2.- Procedimiento de adherizado de hilos a base de
poliéster, hilos modal, hilos de alto médulo termoestables y
fibras de vidrio a gomas a base de caucho natural y sintético,
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memo-
ria.

Esta Memoria consta de 26 hojas escritas a maquina

por una sola cara.

3.
Madrid,

RHONE-POULENC-TEXTILE
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