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La presenta invención se refiera  a un nuevo procedi­

miento de adherido que posee una gran facilidad  de utilización  

que permite aumentar la  adherencia de las fib ras de vidrio a 

la s  gomas a base de caucho natural, a si como a las  fib ras  de 

vidrio obtenidas de este modo. Las fib ras de vidrio asi obte­

nidas están destinadas a l refuerzo de objetos de gomas a base 

de caucho natural. Por "gomas a base de caucho natural" se 

entienden gomas que contienen 40 a 100 % de caucho natural, 

pudiendo ser los otros constituyentes por ejemplo po lüsopre- 

no de sín tesis, un copolimero butadieno/estireno, o polibuta-* 

dieno.

Bajo la  expresión "fibras de v id rio " utilizada a lo  

largo de la  presente solicitud, se entiende:

1) filamentos continuos, formados por e l  adelgazamieg 

to rápido del nómero deseado de filamentos de vidrio fundido y 

reuniones formadas cuando se reúnen en una operación tales f i ­

lamentos continuos de fibras de vidrio , asi como hilos y ca­

bles de h ilos formados por una torsión, retorcido o entrelaza­

miento de un cierto minero de filamentos a s i como las telas 

tejidas y no tejidas formadas por tales filamentos, hilos o 

cables de fib ras de vidrio .

2) fib ras discontinuas e hilados constituidos por 

tales fibras discontinuas, telas tejidas y no tejidas formadas 

de tales fib ras discontinuas o hiladas.

3 ) combinaciones de filamentos continuos y fibras
[

discontinuas en forma de h ilos, hilados, cables y telas.

Como es bien conocido, los hilos destinados a refor­

zar objetos de caucho no se adhieran más que dóbilmente a este 

óltimo y deben su fr ir  un tratamiento particular s i se desea ob 

tener una buena adherencia entre los hilos y e l oaucho. Con es
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te objeto, los hilos se haoen pasar a travos de un baho que cog. 

tiene una dispersión da látex y de diferentes resinas prepo li- 

merizadas y los hilos son escurridos a continuación, secados y  

sometidos a una temperatura elevada, la  cual termina la  polime­

rización y la  fijac ión  de la  composición de adherido sobre los  

-hilos.

No obstante, cuando hilos de titu lo  elevado y consti-)- 

tuidos por varias centenas de filamentos son pasados de esta 

forma a travós de un baño de adherido, su impregnación en e l  

núcleo es incompleta. Ahora bien, s i  la  impregnación en e l  

núcleo no es habitualmente buscada en las utilizaciones habi­

tuales de reforzado de caucho por los h ilos de rayón, poliami- 

da, polióster, es por e l contrario obligatoria y fundamental 

para e l  v idrio . En efecto, para que hilos de vidrio constituí 

dos por un gran nümero de filamentos continuos puedan u tiliz a r  

se ventajosamente para e l  reforzado de objetos de caucho u 

otros eleastómeros, es preciso que los filamentos estón todos 

recubiertos individualmente con una vaina de elastómero con e l  

fin  de evitar los efectos de abrasión entre los filamentos ad­

yacentes. Una impregnación en e l  núcleo insuficiente consti­

tuye en este caso un grave inconveniente.

Ya se conoce, segón la  solicitud de patente francesa 

2.051.577 (publicada e l 9.4.1971) un baño de composición s i ­

guiente :

-  resina resorcinol-formol

-  formaldehido a l 37 %

-  NaOH

-  tarpolimero de piridina vin ílioa

-  látex copolímero butadlano/estireno 
(40 %)

26,7 partes en peso

13,5

8,0

50,0

H 

H 

tt i

-  látex caucho natural

150,0

50,0
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agua 540,0 partes en peso

y según la  patente americana 3.870.551 un ba3o de composición 

siguiente:

-  resorcinol 2,03 partes en peso

-  formaldehido 2,63 M t! M

-  NaOH (10 %) 2,00 W ), M

-  látex copolímero estireno/butadieno/ 
v in ilp irid ina  (41 %) 9,77 M M W

-  látex copolímero butadieno/estireno 
(39 %) 10,25 't t) "

-  látex caucho natural 13,35 M n W

-  agua 59,97 !t M w

Pero estas dos patentes poseen relaciones resina/ex

tranto seco y látex vinilpirldina/Latex total mayores que se­

gún nuestra solicitud, lo que aumenta la  rigidez de loa a rt í­

culos adherizados, mientras que la  relación látex matural/la- 

tex tota l es, por e l contrario, in ferior a l  de nuestra so lic i­

tud, lo que tiene por consecuencia una disminución del "pega­

do". Por otra parte, la  presencia de látex estireno/butadienc 

aumenta e l precio de costo de tales baSos.

La patente francesa 1.567.992 describe un baSo de 

adherido de composición:

-  resorcinol 352 partes en peso

-  solución acuosa de formol (37 %) 518 " " "

-  NaOH 9,6

-  látex terpolímero butadieno/estireno/ 
v in ilp irid ina  (Gen-Tac 41 % sólidos 
en agua) 7800

-  NĤ OH (28 %)

-  HgO

362 M M

9572

Pero ta l baSo no posee caucho natural, 

la  tendencia a disminuir e l pegado y a aumentar

i
lo que tiene ¡ 

demasiado la  -
i!
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rigidez.

Por otra parte, se conocía, en particular por las pa 

tentes francesas mineros 1.011.301, 1.391.181 y 1.205. 142, ,pr<2 

cedimientos de tratamiento de h ilos, fib ras, mechas, en un ba­

ño de impregnación, los cuales consisten en poner en vibración 

. e l baño de tratamiento, transmitióndose las vibraciones a l pro 

ducto a tratar, los filamentos o fib ras que constituyen este 

liltimo se separan por la  acoión vibratoria, lo que favorece la 

penetración en e l núcleo del baño de tratamiento.

Finalmente, se conooe, segdn la  patente belga 502.231 

un procedimiento de tintura en un baño, estando asegurada la  

penetración del baño por la  puesta en movimiento de los h ilos.

La presente invención se refiere  a un nuevo proce­

dimiento de adherido caracterizado por e l  hecho de que las f i ­

bras se impregnan por medio de una composición constituida poi 

una solución de resina A procedente de:

-  agua permutada 433 partes en pese

-  resorcinol 36,6 M M M

-  hidróxido sódico 1 a 3,50 M M M

-  fonnaldehido a l 40 % 21,3 a 50,0 H ii W

y una solución de látex B compuesta por:

-  agua permutada 0 a 292 H M

-  látex natural a l 60 % 213 a 428 n M H

-  látex a base de vin ilp irid ina 640 a 960 H H

en la  que:

-  e l peso total de materia seca con relación a l baño varia en 

tre 30 a 35 % aproximadamente,

-  la  relación molar foimaldehido/resorclnol varía entre 0,85

y 2 ,

-  e l  peso seco de látex con relación a la  resina resorcinol/
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-  e l pH fin a l es de 9,6 4 0,2,

-  e l  grado ponderal de resina seca resorcinol/formaldehido con 

relación a la  cantidad de todos los productos varia entre 10 y 

12 %,
y que las  fib ras que circulan en e l  baño son sometidas a movi­

mientos vibratorios comunicados directamente a las fib ras .

Preferentemente se u t iliz a , conjuntamente con la  so­

lución de resina A, una solución de látex C compuesta por:

-  agua 0 a 292 partes en pese

-  látex natural a l 60 % 213 a 428 " n a

-  hidróxido de amonio a l 28 % 2 ,6  a 10,5 " " "

-  látex a base de v in ilp irid ina 640 a 960 " " "

La presente invención se refiere igualmente a las f i ­

bras de vidrio adheridas por medio de las citadas composiciones 

de adherido.

La composición de adherido para fibras de vidrio des­

c rita  anteriormente se u t iliz a  para la  adherencia con las gomas 

a base de caucho natural.

Por látex a base de v in ilp irid ina se entiende un ter- 

polimero estireno/butadieno/vinllpiridina disponible en e l co­

mercio bajo la  marca "GEN-IAC" (General Tire and Rubber Compa- 

nyf o UGITEX V.P. (Rhone-Poulenc).

La solución A, cuyos diferentes componentes son in­

troducidos en e l  orden preciso indicado anteriormente, se agi­

ta a 20°C 4 2°C durante algunas horas para efectuar e l enmadu- 

recido de la  resina. E l pH fin a l, tras enmadurecido, debe ser 

de 9 i  0,5.

Las soluciones de látex B y 0 en las que los componen
í

tes son igualmente introducidos en e l orden precitado se prepa-}30
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ran también bajo agitación.

La solución A se v ie rte  a continuación en la  solu­

ción B o C bajo agitación a temperatura ambiente? las composi­

ciones fin a les tienen un pH de 9,6 4 0,2.

Las composiciones de adherido propiamente dichas se- 

.gtin la  presente invención se dejan en reposo durante 24 horas 

para la  obtención tras tratamiento u lte r io r, de un resultado 

óptimo en lo que se re fie re  a las características mecánicas y 

fís ica s  de las fibras de v id rio  adherizadas.

La composición de adherido constituida por una solu­

ción de resina A y por una solución de lá tex  B debe u tiliza rse  

en las 24 horas aproximadamente que siguen a su tiempo de pues­

ta en reposo. Durante estas 24 horas, conserva una viscosidad 

estable asi como una buena estabilidad mecánica, es decir que 

no tiene tendencia a coagularse durante e l  paso de las fibras 

v id rio  sobre e l  ro d illo  de escurrido, provisto de una cuchilla 

de enjugado para elim inar e l  baño en exceso. ^

La composición de adherido constituida de solución A 

y solución C posee la  ventaja con relación a la  precedente de 

poder conservarse durante aproximadamente 15 días a temperatu­

ra ambiente tras su preparación, es decir que guarda una visco, 

sidad estable y una buena estabilidad mecánica durante 15 días 

Es posible hacer variar e l  grado ponderal de resina 

seca resorcinol/formaldehido con relación  a la  cantidad to ta l 

de todos los productos secos contenidos en e l  baño. Esta re ía  

ción varia entre 10 y 12 %.

Igualmente es posible hacer variar la  relación molar 

formaldehido/resorcinol de 0,85 a 2.

La relación del peso to ta l de materia seca contenida 

en e l  baño de adherido a l peso to ta l del baño obtenido puede



-  8 -

variar entre 30 y 35 % aproximadamente.

La relación peso seco latex/rasina re sorclnol-formal 

debido puede variar de 8,5/1 a 11/1 aproximadamente.

Se llega  de este modo, con e l  procedimiento según la  

jLnvención, a impregnar totalmente y de forma homogénea, hilos 

'.gruesos constituidos por varias centenas de filamentos, inclu­

so s i estos hilos han sufrido previamente una ligera  torsión.

La citada torsión, que es inversamente proporcional, 

a la  ra íz  cuadrada dél títu lo , podrá i r  hasta 40 vueltas/metro 

para un títu lo  de 680 dtex, y hasta 15 vueltas/metro para un 

títu lo  de 3400 dtex. Preferentemente, se utilizarán  25 vuel- 

tas/netro para 680 dtex y 10 vueltas/metro para 3400 dtex. La 

frecuencia de las vibraciones es preferentemente del orden de 

50 Hertz, cualquiera que sea e l títu lo  de los hilos tratados. 

Este procedimiento permite lle ga r a l resultado buscado a l mis­

mo tiempo que se u t iliz a  un material mucho más simple que e l  

utilizado en e l  caso en que sea e l  propio baüo e l  que se pona 

en. vibración.

La invención puede ponerse en práctica por medio de 

un dispositivo que comprende un elemento vibrante sumergido en 

e l baSo, en contacto con e l (o los ) h ilo (s ) y que transmita 

e l movimiento de vibración a los citados h ilos. E l elemento 

vibrante está constituido preferentemente por una mordaza para 

e l  o los h ilo (s ) unida a un dispositivo generador de vibracio­

nes. En e l  caso en que e l  tratamiento sea efectuado por e l mó 

todo habitual según e l cual los hilos se presentan en forma de 

una napa, e l elemento vibrante está constituido por una barra
!

que amordaza e l conjunto de los h ilos. El generador de vibra-,
¡

ción es preferentemente mecánico o electromagnático. Puede cog 

prender, por ejemplo, un motor vibrante conectado de forma r i - j
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gida a la  barra de amordazado, estando mantenido en posición 

e l conjunto barra, unión, motor por un montaje elástico.

Tras e l paso en e l baSo de adherido, mantenido a teg 

peratura ambiente, las fib ras de vidrio se escurren para uni­

formizar la  capa de depósito y se seoan a una temperatura que

. depende de la  velocidad de avance del h ilo (a l menos igual a 
o ^

100 C) según cualquier dispositivo apropiado ta l como homo, 

etc ., a continuación se tratan nuevamente térmicamente a tem­

peratura elevada generalmente superior a 180°C para efectuar­

la  reticulación de la  resina.

Los cables así tratados son generalmente enrollados 

o retorcidos directamente tras e l tratamiento de reticulación.

E l procedimiento de adherido según la  presente in­

vención posee ventajas particularmente interesantes para e l 

utilizador:

-  permite la  obtención de hilos que tengan una gran f le x ib i l i ­

dad, una buena adherencia (ensayo H descrito a continuación) y 

propiedades dinamomótricas no modificadas (carga de rotura, te 

nacidad, alargamiento a la  rotura), una buena resistencia a le 

fatiga  (ensayo M allory).

-  un porcentaje de depósito de baüo sobre hilos superior a l 

que se tiene sin dispositivo vibrante.

-  un buen "pegado" de los hilos entre s i .  E l "pegado" es la  

propiedad que tienen los hilos de pegarse ligeramente entre 

s i, y con la  goma de utilización no vulcanizada lo que permi­

te entre otras cosas, un bobinado y un enrollado fác iles  asi 

como un buen comportamiento del hilo sobre las bobinas, mante­

niendo adyacentes las espiras sobre un mismo rango y haciendo 

pegar entre s i un rango sobre e l otro.

Pero la  invención será mejor comprendida por medio
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de los ejemplos y figuras adjuntas dadas a titu lo  ilustrativo  

pero no lim itativo.

La figu ra  1 representa una artesa de adherido en la  

que está instalado e l  dispositivo ta l como e l  descrito ante­

riormente .

La figura 2 es una v ista  segáh A de la  figura 1.

La figura 1 representa más precisamente una artesa 

de adherido 1, llena  de baño de adherido 2 segtin la  Invención, 

a travás de la  cual circula una napa de hilos paralelos 3. La 

napa de hilos pasa en primer lugar bajo un conjunto vibrador 

4) a continuación a travás de un sistema de escurrido 5 y se 

dirige a continuación verticalmente hacia una columna de seca­

do y de polimerización (no representada).

E l conjunto vibrador 4* representado en la  figura 2 , 

es del tipo mecánico. Comprende esencialmente una barra hori­

zontal 6 fijad a  por tirantes 7 a un tubo paralelo 8 . Este es­

tá soportado en una de sus extremidades por un pa lie r 9 y por 

un resorte 10 fijado  a un pedestal 11, mientras que está sopoi 

tado en su otra extremidad por un pa lie r 12 sujetado a un pla­

to 13 sobre e l cual está sólidamente fijado un motor asincro­

no 14. E l plato 13 está soportado a su vez por resortes 15 y 

16 fijados por intermedio de una tableta 17 a l pedestal 11.

E l eje del motor asincrono 14 porta dos mazarotas 

orientables la  una oon relación a la  otra por medio de muescas 

de regulación. La disposición no diametral de estas mazarotas
¡

comunica a l conjunto del motor 14 y del plato 13, y como c o n -! 

secuencia a l tubo 8 y a la  barra 6 , un movimiento vibratorio ' 

que está en relación con la  frecuencia de la  corriente u t i l i ­

zada. !

E l sistema de escurrido está provisto de una cuchi- ;
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rod illo  de escurrido.

En los ejemplos siguientes las partes se entienden 

en peso y los diferentes ensayos son efectuados de la  manera 

siguiente:

. Ensayo de adherencia o ensayo H

Valora la  adherencia a l caucho de los cables adheri- 

zados. Las dos extremidades del cable a controlar están in­

sertadas en dos bloques de caucho que se vulcaniza a continua­

ción. La probeta tiene forma de H.

Se vulcaniza a 145°C durante 30 minutos una probeta 

de goma de composición ponderal siguiente:

-h o ja s  ahumadas 100 partes

-  negro de carbono EPC 43 "

-  óxido de zinc 5 "

-  ácido esteárico 2 "

-  brea de pino 2 "

-  antioxigeno MC (fe n il beta naftilamina) 1 "

-  acelerador rápido "201 BP" (disulfuro
de dibenzotiacilo) 1 "

-  azufre 3 "

La goma asi preparada tiene las características s i ­

guientes:

-  tenacidad en Kg/cm  ̂ 220

-  alargamiento a la  rotura 554 %

-  módulo a 300 % en Kg/cm  ̂ 76

-  dureza/Shore 61

a continuación, tras 24 horas de reposo, se deteimina la  adhe­

rencia H.

E l control de la  fa tiga  Mallory medido segón un má-
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siguiente:

La probeta está constituida por un cilindro hueco de 

caucho en e l que se introducen cables de vidrio adherlzados en
O

forma de napa, formando un ángulo de 23 con relación a la  ga- 

. neratriz del cilindro. E l número de cables por metro que cons­

tituyen la  napa depende de la  construcción de los cables ensa­

yados.

E l cilindro dé caucho se dobla 90**, se f i j a  a cada 

extremidad, se coloca bajo presión de aire a 3# 5 Kg/cm  ̂ y a 

continuación se pone en rotación a 850 r.p.m.

En e l  transcurso de la  rotación, los cables sufren 

sucesivamente esfuerzos de compresión y de tensión.

La resistencia a la  fa tiga  se determina por e l  núme­

ro de ciclos necesarios para conseguir la  rotura de la  probe­

ta.

La carga de rotura se mide por medio del dinamómetro 

de póndulo "Lhomargy".

La medida se efectúa sobre una muestra anhidra de 92 

cm entre las pinzas (entre eje entre las dos poleas 25 cm), 

tras secado a 107°  0 i  2°C durante a l menos 3 horas, o 135° 0 

durante 30 minutos, montado oon la  pretensión estandard. (Ten­

sión correspondiente a 4 10 % según e l peso de 500 m de titu ­

lo  nominal de la  materia examinada).

E l tiempo tota l de la  operación, es decir e l tiempo 

que transcurre entre e l momento de la  salida del hilo de la  

estufa y e l  momento de la  rotura no sobrepasa 40 segundos, y 

la  duración de puesta bajo carga entre e l comienzo de la  trac.' 

ción y e l momento de la  rotura es de 9 4 1 segundos.
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EJjiMPIO 1

Se somete una napa de conjuntos de hilos de vidrio a

10

15

' 20
t,¡

25

un tratamiento de adherido según e l  procedimiento de la  inven­

ción. Cada conjunto está constituido por 5 hilos de 680 dtex 

y 408 filamentos, no torcidos en conjunto, pero torcidos in d i- 

.vidualmente con una pretorsión de 25 vueltas por metro. Los 5 

hilos se disponen lado a lado, paralelamente para cada conjun­

to. La napa de los conjuntos no torcidos 3 atraviesa un peine 

que efectúa un lento movimiento de va-y-ven transversal, y a 

continuación penetra en e l  baSo de adherido 2 pasando bajo la  

barra vibrante 6 que está ahimada de un movimiento vibratorio  

de 50 ciclos/segundo, es decir 3000 ciclos/minuto. Los h ilos, 

agrupados a l comienzo, en e l momento en que llegan bajo la  ba­

rra  6 se separan netamente a continuación durante su trayecto 

entre e l conjunto vibrador 4 y e l dispositivo de escurrido 5? 

en cada h ilo , hay "apertura" de los filamentos. La amplitud 

óptima de las vibraciones está comprendida entre 1,5  y 2 mm.

La napa de conjuntos progresa horizontalmente sobre una distan­

cia de 50 cm, sobre una profundidad de inmersión de 5 cm, pasa 

a l sistema de escurrido y asciende directamente en recorrido 

vertical en una columna da secado y de polimerización.

BaHo de adherido utilizado: se prepara una solución 

de resina A que contiene:

-  agua permutada 433 partes

-  resorcinol 36,6 partes

-  hidróxido de sodio 1,03 partes

-  formaldehido a l 40 % 50 partes

tación a 20° 4 1°C en e l orden indicado anteriormente y la  so­

lución asi obtenida se mantiene bajo agitación durante 4 h

Los diferentes componentes son introducidos bajió ag i-
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ñutos a 20°C 4 1̂ C para e nmadure c imie nt o . Tras enmadure cimien­

to , 2,3 partes de hidróxido de sodio son aSadidas.

Se prepara separadamente una solución de lá tex  B 

constituida de:

-  agua permutada 292 partes

-  lá tex  natural a l 60 % 428 partes

-  lá tex  a base de v in ilp ir id in a  a l 40 % 640 partes

bajo agitación a 20°C 4 1^C.

,, La solución A se v ie r te  a continuación en la  solu-

ción B bajo agitación a temperatura ambiente y la  solución ob­

tenida se deja en reposo durante 24 horas. E l pH del baño de 

adherido asi preparado es de 9,6. La temperatura del baEo es 

del orden de 15 a 20°C. La tensión en e l  transcurso del adhe­

rido es de 15 a 20 g por cada h ilo , es decir 75 a 100 g para 

cada conjunto de 5 h ilos . En la  columna e l  secado es efectua­

do a 160°C sobre una distancia de 15 metros, y la  polimeriza­

ción a 190°C sobre una distancia de 30 metros. A la  salida de 

la  columna, los conjuntos se recogen sobre bobinas, a continua 

ción se retuercen a 110 vueltasAetro para formar retorcidos 

y tres de estos retorcidos se cablean a 90 vueltas/metro en 

sentido inverso.

Ensayos comparativos, con o sin u tilizac ión  de la  ba 

rra  vibrante muestran que la  cantidad de agente da adherido 

que se ha depositado sobre los conjuntos varia según que se 

u t ilic e  o no e l  d ispositivo v ib ratorio .

Las características de los cables "680 x 5 x 3/Z 110/ 

S 90 ", con o sin u tilizac ión  de la  barra vibrante, son las si! 

guiantes:
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SIN VIBRACION CON VIBRA- 
CiUN

-  % de composición de adherido 
fijad a  sobre cables 14 18

-  penetración (% de relleno da 
los espacios vacíos en sección) 85 100

-  adherencia H (efectuada sobra 
probeta de 5 nm de altura) 10 kg 11,5 kg

-  fatiga  (ensayo Mallory oon 1 
pliegue), ndmero de ciclos

base convencional
100 140

La tabla anterior pone en evidencia las ventajas de 

la  invención. En particular, se comprueba que con la  barra v i 

brante en marcha, se obtiene un depósito de 18 % de extracto 

seco mientras que en ausencia de barra vibrante e l depósito no 

es mas que del 14 % solamente (con relación a l peso de los con 

juntos). Estas ventajas se obtienen con un procedimiento que 

puede ponerse en práctica por un dispositivo simple, por tanto 

poco costoso y de funcionamiento seguro.

EJEMPLO 2

Se prepara una solución de resina A que contiene:

-  agua permutada 433 partes

-  resorcinol 36,6 partes

-  hidróxido de sodio 1,03 "

-  formaldehido a l 40 % 50 "

los diferentes componentes se introducen bajo agitación a 20°C 

4 1^0 en e l orden indicado anteriormente y la  solución asi obte, 

nida se mantiene bajo agitación durante 4 h 30 min a 20°C 4 i ° (  

para enmadurecimiento. Tras enmadurecimiento, 2,3 partes de hi 

dróxido de sodio son aSadidas.

Se prepara separadamente una solución de látex B cone 

tltuida por:

-  agua permutada 292 partes
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-  látex natural a l 60 % 428 partes

-  látex a base de v in ilp irid ina a l 40 % 640 "

bajo agitación a 20°C ¿ 1°C.

La solución A se vierte a continuación en la  solución 

B bajo agitación a temperatura ambiente y la  solución obtenida 

se deja en reposo durante 24- horas. E l pH del baEo de adherid: 

así preparado es de 9*6 .

Tal bailo de adherido posee una buena estabilidad me­

cánica, es decir que no se produce coagulación del baño, en 

particular durante e l paso de las  fib ras  de vidrio sobre e l rg 

d illo  de escurrido, estando provisto este de una cuchilla de 

enjugado para eliminar e l baSo en exceso.

Por e l  contrario, se observa una evolución importan­

te de la  viscosidad en función del tiempo.

-  16

Tiempo de enveje­
cimiento en días 2 5 8 11 14

Viscosidad en oenti- 
poises 40 106 148 205 235

Esta composición de adherido se u t iliz a  en las 24

horas siguientes a l cornadura cimiento para impregnar un haz de 

filamentos de vidrio de títu lo global 3400 dtex por medio del 

dispositivo vibrante; las fib ras se esourren a continuación 

sobre un rod illo  impregnado de baEo de adherido y provisto de 

una cuchilla de enjugado para eliminar e l baEo en exceso, g i­

rando e l rod illo  a una velocidad de 40 r.p.m .; e l escurrido 

permite uniformar la  capa de adherezante.

E l haz se seca a continuación a una temperatura de í 

270^0 por paso en continuo en un tubo de 12 metros de longi- ! 

tud a un & velocidad de 30 m/4ninuto y a continuación la  composij
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clón de adherido ea reticulada en un segundo tubo de 12 metros 

de longitud a 270^0.

Los filamentos de vidrio asi adherizados se enrollan 

a continuación y se retuercen (100 vueltas/Sainuto -  Torsión Z) 

Sus características son las siguientes:

-  Ensayo de adherencia (kg/5 mm)

-  Ensayo Mallor y

-  Carga de rotura

9,0 (media sobre 20 me 
didas)

2200 Kcicios (media sobre 
8 medidas)

34 kg (media sobre 10 
medidas)

EJEMPLO 3

Se prepara una solución de resina A que contiene:

-  agua permutada 433 partes

-  resorcinol 36,6 "

-  hidróxido de sodio 1,03 "

-  foimaldehido a l 40 % 50

Los diferentes componentes se introducen bajo agita­

ción a 20°C 4 1^0 en e l  orden indicado y la  solución asi obte­

nida se mantiene bajo agitación durante 4 h 30 min a 20^0 4 2 

°C para enmadurecimiento.

Tras este lapso de tiempo, 2,3 partes de hidróxido 

de sodio son añadidas. Se prepara separadamente una soluoión 

de látex C constituida por:

-  agua peimutada 292

-  látex natural a l 60 % 428

-  hidróxido de amonio a l 28 % 5,3 "

-  látex a base de v in llp irid ina 64O "

bajo agitación a 20°C 4 2°C.

La solución A se vierte a continuación en la  solu­

ción C bajo agitación a temperatura ambiente y la  solución ob-

partes
t!
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tenida ae deja en repoao durante 24- horae. Tal baho de adheri-t- 

do posee una buena estabilidad mecánica, es decir que no coagu 

l a  sobre e l rod illo  de escurrido, asi como una excelente esta­

b ilidad  a l envejecimiento de su viscosidad, como lo muestra la  

tabla siguiente:

-  18

Tiempo de envejecimiento 
en días

0 3 10

Viscosidad en centipoises 7,4 8,3 12,1

E l haz de filamentos de vidrio se trata como en e l  

ejemplo precedente.

Sus características mecánicas son las siguientes:

. Ensayo Mallory 2.200 Eciclos (media sobre 8 medidas)

. Ensayo de adheren­
cia H 9,0  Kg/5  mm (media sobre 20 medidas)

. Carga de rotura 34,0 Eg (media sobre 10 medidas)

Se comprueba que la  no evolución de la  viscosidad 

en e l  transcurso del envejecimiento en e l tiempo provoca una 

regularidad muy grande del grado de deposito de baHo sobre e l  

haz de filamentos. Esta regularidad tiene como consecuencia 

una homogeneización de las  características del haz.

Además, la  no evolución de la  viscosidad en e l trang 

curso del envejecimiento permite un almacenamiento de este ba­

go de adherido mas importante que e l del baño según e l ejemplo 

2.
En efecto, este baño puede utilizarse durante 10 

días o incluso 15 tras su preparación puesto que su viscosidad 

no ha pasado mas que a 12,1 centipoises tras 10 días contra 40 

tras 2 días, y 205,0 centipoises tras 11 días según e l ejemplo
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Los cablea de fibras de v id rio  preparados segón la  

invención ofrecen un gran interós para cualquier aplicación en 

la  industria cauchutera y en particular en la  fabricación de 

neumáticos, correas transportadoras, e tc . .

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

así como la  manera de rea liza rlo  en la  práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de deta lle en cuanto no a lteren su 

principio fundamental.

2.
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REIVINDICACIONES

1*.— Procedimiento de adherido para fibras de vidrio  

caracterizado porque la s  fib ras son impregnadas por medio de 

una composición constituida por una solución A procedente de:

-  agua permutada 433 partes en peso

-  resorcinol 36,6 " " "

-  hidróxido de sodio 1 a 3,50 " " "

-  formaldehido a l 40 % 21,3 a 90,0 " " "

y una solución da látex B compuesta de:

-  agua permutada 0 a 292 partes en peso

-  látex natural a l 60 % 213 a 428 " " "

-  látex a base de v in i lp ir i -
dina a l 40 % 640a  960 " " "

en la  que:

-  e l peso tota l de materia seca con relación a l baSo varía en­

tre 30 y 35 % aproximadamente,

-  la  relación molar formal dehido/resorcinol varía entre 0 ,85  y

2,
-  e l peso seco de látex con relaoión a la  resina resorcinol/  

formaldehido varía entre 8 , 5/1 y 1l/ l aproximadamente,

-  e l pH fin a l es de 9 ,6  4 0 , 2 ,

-  e l grado ponderal de resina seca resorcinol/formaldehido con 

relación a la  cantidad de todos los produotos varia entre 10 y 

12 %
y porque las fib ras que circulan en e l baSo son sometidas a moj 

vimientos vibratorios que les son comunicados directamente.
}

2^ . -  Procedimiento segtin la  reivindicación 1, carac-í
!

terizado porque la  composición de adherido está constituida de 

una resina A compuesta de:

-  agua permutada 433 partes en peso

-  resorcinol 36,6 " " "
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-  hidrdxido de sodio

-  foimaldehido a l 40 %

1 a 3,50 partes en peso 

21,3 a 50,0 " " "

y de una solución de lá tex  C compuesta de

-  agua permutada

-  lá tex  natural a l 60 %

-  hldrdxido de amonio

0 a 292 partes en peso 

213 a 428 " " "

2,6 a 10,5 " " "

-  lá tex  a base de v in i lp i-  
rid ina 640 a 960 " " "

33.- Procedimiento de adherido de fib ras de v id rio , 

ta l y como queda sustancialmente descrito en la  presente Memo­

r ia  e ilustrado en los  adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de 21 hojas, escritas a máquina 

por una sola cara.

Madrid

RBONE-POULENC-TEXTILE
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