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. nidas estdn destinadas al refuerzo de objetos de gomas a base

‘dieno.

discontfnuss en forma de hilos, hilados, cables y telas.

- -2

o

La presente invencidn se refiers 2 un nuevo procedi-
miento de adherido que posee una gran facilidad de utilizacidn
que permite aumentar la adherencia de las fibras de vidrio a
las gomes a base de caucho natural, asi como a las fibras de
vidrio obtenidas de este modo. Las fibras de vidrio ssi obte-

de caucho natural. Por "gomas a base de caucho natural' se
entienden gomes que contienen 40 a 100 % de caucho naturel,
pudiendo ser los otros constituyentes por ejemplo poliisoprs-
no de sintesis, un copolimero butadieno/estireno, o polibuta-'

Bajo la expresgidn "fibras de vidrio" utilizada a lo
largo de la presente solicitud, se entiende:

p 1) filasmentos contfnuos, formados por el adelgazamie
t0 rdpido del mimero deseado de filamentos de vidrio fundido j
reuniones formadas cuando se reunen en unag operacidn tales f£i-
lamentos continuos de fibras de vidrio, asi como hilos y ca-
bles de hilos formados por una torsidn, retorcido o entrelaza-
miento de un cierto nimero de filamentos asi como las telas
tejidas y no tejidas formadas por tales filamentos, hilos o
cables de fibrasg de vidrio.

2) fibras discontinuas e hilados constituidos por
tales fibras discontfnuas, telas tejidas y no tejidas formadas
de tales fibras discontinuas o hiladas. .

3) combinaciones de filamentos contfnuos y fibras

Como esg bien conocido, los hilos destinados a refor-

|

zar objetos de caucho no se adhiersn mds que ddbilmente a este
Wltimo y deben sufrir un tratamiento particular si se desez oh

tener una buena adhersncia entre los hilos y el caucho. Con e§
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| da, polidster, es por el contrario obligatorie y fundemental
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te objeto, los hilos se hacen pasar a travds de wn bafio que coy
tione una dispersidn de latex y de diferentes resinas prepoli-
merizadas y los hilos son escurridos a continuacidn, secados y
sometidos a una temperatura elevada, la cual termina la polime-+
rizacidn y la fijacidn de la composicidn de adherido sobre loe

.hilos.

1—

No obstante, cuando hilos de tftulo elevado y consti-
tuidos por varias centenas de filamentos son pasados de esta
forma & travds de un bafio de adherido, su impregnacidn en el
nucleo es incompleta. Ahora bien, si la impregnacidn en el
nucleo no es habitualmente buscada en las utilizaciones habi-
tuales de reforzado de caucho por los hilos de raydn, poliami-

pare el vidrio. En efecto, para qus hilos de vidrilo constitui
dog por wn gran mimero de filementos continuos puedan utilizar
se ventajosamente para el reforzado de objetos de caucho u
otros eleastdmeros, es preciso que los fileamentos estdn todos
recubiertos individualmente con una vaina de elastdmero con el
fin de eviter los efectos de abrasidn entre los filamentos ad-
yacentes. Una impregnacidn en el nucleo insuficlente consti-
tuye en este caso un grave inconvenisnte. |

Ya se conoce, segin la solicitud de patente francesa

2.051.577 (publicada el 9.4.1971) un bafio de composicidn si-

gulente:
- resgina resorcinol-formol 26,7 partes en peso
- formaldehido al 37 % 13,5 oo n
- NaOH 8,0 I "
- terpolimero de piridina vinilica 50,0 "o "
- latex cOpolimefo butadieno/estirenc

(10 %) 50,0 v o w
~ latex caucho natural 50,0 L "
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- regorcinol ) 2,03 partes en peso
- formaldehido 2,63 " " "
. = NaOH (10 %) ' 2,00 " " h.

-d -

-, 28ua 540,0 partes en peso
v segin la patents americana 3.870.551 un baiio de composicidn
siguiente:

- latex copolimero estireno/vbutadienc/

vinilpiridine (41 %) 9,77 " oW
- latex copolfmero butadieno/estirenc . - .
(39 7‘) 10 ’ 25 ) 1] ]
- latex caucho natursl 13,35 " n "
- agua ' 59,97 " % "

Pero estas dos patentes poseen relaciones resina/ex
tranto seco y latex vinilpiridina/lstex total meyores que se—
gin nuestre solicitud, lo que aumenta la rigidez de los arti=-
culos a&heiizados, mientras que la relacidn latex matural/la-
tex total es, por el coantrario, infasrior al de nusstra solici-
tud, 1o que tiene por consecuencia una disminuecidn del "pega-
do", Por otra parte, la presencia de latex estireno)bufadieno
aumenta el precio de costo de tales bafios.

La patente francesa 1.567.992 describe un bafio de
adherido de composicidn:

- resorcinol 352 partes en pe9
- solucidn acuosa de formol (37 %) 518 " " o
- NaOH 9,6 " wooon

- latex terpolimero butadieno/estireno/
vinilpiridina (Gen~Tac 41 % sdlidos

en agua) 7800 " " on
- NH4OH (28 %) 362 " n o
- B0 9572 W w om

Pero tal bafio no posee caucho natural, lo que tiene

la tendencia a disminuir el pegado y a aumentar demasiado la
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. 8l bafio de tratamiento, transmitidndose las vibraciones al pr

rigidez.

Por otra parte, se conocfa, en particular por las pa
tentes francesas ndmeros 1.011.301, 1.391.181 y 1.205.142, =Pr|
cedimientos de tratamiento de hilos, fibras, meches, en un ba

fio de impregnacidn, los ocusles consisten en poner en vibracid

ducto a tratar. Ios filementos 0 fibras que constituyen este
dltimo se sépa.ran por la acoidn vibratoria, lo que favorece la
penetracidn en el nucleo del bafio de tratamiento.

Finalmente, se conoce, segun la patente belga 502.231
un procedimiento de tintura en un bafio, estando asegurada la
penetracidn del bafio por la puesta en movimiento de los hilos,

La presente invencidn se refiere & un nuevo proce-—
dimiento de adherido caracterizado por el hecho de que las fi-
bras se impregnan por medio de una composicidn constituida pox
ung solucidn de resina A procedgnte de:

- agua permutada 433  partes en pesd
- resorcinol 36,6 " nooow |
- hidrdxido sddico 1a 3,50 ® nooom
- formaldehido al 40 % 21,3 & 50,0 no W
¥ una solucidn de latex B compuesta por: ) -
- agua permutada 0 a 292 " wooom
- latex natural al 60 % 213 a 428 " nooow
- latex a base ds vinilpiridina 640 a 960 " N
en la qus: ' o

- ol peso total de materla seca con relacidn al bafio varia en
tre 30 a 35 ¢ sproximedamente,
- la relacidn molar formaldshido/resoreinol varfa entre 0,85

¥ 2,
- el peso seco de latex con relacidn & la resina resorcinol/
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|12 %,

/formaldehido varfa entre 8,5/1 y 11/1 sproximadaments,

~ ol pE final es de 9,6 0,2,

- ol grado ponderal de resina seca resorcinol/formaldshido con
relacidn a la cantidad de todos los productos ‘var{a entre 10 ¥y

.y que las fibras que circulan en el bafio son sometidas & movi-
nientos vibratorios comunicados directsmente a las fibras.
Preferontemente se utiliza, conjuntamente con la so-

lucidn de resina A, una solucidn de latex ¢ compuesta por:

= agua 0 a 292 partes en pesdq
- latex natural al 60 %- 213 & 428 noonm
- hidrdxido de amonio al 28 % 2,6a10,5 " " m
-~ latex a base de vinilpiridina 640 a 960 " n "

La presente invencidn se refiere igualmenté a las fi-
bras de vidrio adherides por medlo de las citadas composicionesg
de adherido.

Lo composicidn de adherido pars fibras de vidrio des-
crita anteriormente se utiliza para la adherencia con las gomas
& base de caucho natural.

Por latex a base de vinilpiridina se entiende un ter-
polfmero estireno/vputadieno/vinilpiridina disponible en el co-
mercio bajo la marca "GEN~TAC" (Generel Tire and Rubber Compa-
ny} o UGITEX V.P. (Rhone-Poulenc).

‘ La solucidn A, cuyos diferentes componentes son in-
troducidos en el orden preciso indicado anteriormente, se agi-
ta a 20° + 2°C durante algunas horas para efectuar el enmedu~
recido de la resina, m-‘pH' final, tras emmadurecido, debe ser
de 9 % 0,5.

Las soluciones de 1ate:; By Cen las que los componen

tes son igﬁahente introducidos en el orden precitado se prepa-
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ran también bajo agitacion.

La solucién A se vierte a continuacion en la solu-
cion B o C bajo agitacion a temperatura ambiente? las composi-
ciones finales tienen un pH de 9,6 4 0,2.

Las composiciones de adherido propiamente dichas se-

.gtin la presente invencién se dejan en reposo durante 24 horas

para la obtencién tras tratamiento ulterior, de un resultado
optimo en lo que se refiere a las caracteristicas mecanicas y
fisicas de las fibras de vidrio adherizadas.

La composicién de adherido constituida por una solu-
cién de resina Ay por una soluciéon de latex B debe utilizarse
en las 24 horas aproximadamente que siguen a su tiempo de pues-
ta en reposo. Durante estas 24 horas, conserva una viscosidad
estable asi como una buena estabilidad mecanica, es decir que
no tiene tendencia a coagularse durante el paso de las fibras
vidrio sobre el rodillo de escurrido, provisto de una cuchilla
de enjugado para eliminar el bafio en exceso. n

La composiciéon de adherido constituida de solucion A
y solucién C posee la ventaja con relacién a la precedente de
poder conservarse durante aproximadamente 15 dias a temperatu-
ra ambiente tras su preparacion, es decir que guarda una visco,
sidad estable y una buena estabilidad mecanica durante 15 dias

Es posible hacer variar el grado ponderal de resina
seca resorcinol/formaldehido con relacion a la cantidad total
de todos los productos secos contenidos en el bafio. Esta reia
cion varia entre 10y 12 %

Igualmente es posible hacer variar la relacion molar
formaldehido/resorcinol de 0,85 a 2.

La relacion del peso total de materia seca contenida

en el bafno de adherido al peso total del bafio obtenido puede
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. g&ruegos constituidos por varias centenas de filamentos, inclu-{-

variar entre 30 y 35 ¥ eproximadsmente.

Ie relacidn peso seco latex/resina resorcinol-formsl
dehido puede variar de 8, 5/1 a 11/i aﬁmximadamente.

Se llega de este modo, con el procedimiento segin ls
Anvencidn, a impregnar totalmente y de forma homogénea, hilos

s0 si estos hilos han sufrido previamente uns ligers torsidn.

La citada 'boi'sio‘n, que es inversamente proporcional.
a la raiz cuadreda dél tftulo, podrd ir hasta 40 vueltes/metro
para wn tftulo de 680 dtex, y hasta 15 vusltas/metro pa:.-é un
titulo de 3400 dtex. Prefersntements, se utilizardn 25 vuel-~
tas/metro pare 680 dtex y 10 vueltas/metro para 3400 dtex. La
frecusncia de las vibraciones es prei’erentemente del orden de
50 Hertz, cualquisra que sea el tftulo de los hilos tratados.
Este procedimiento permite llegar al resultado buscado al mis-
mo tiempo que se utiliza un material mucho mds simple que el
utilizado en el caso en que sea el propio baﬁd el que se pones
en vibracidn.

La invencidn puede ponerse en prdctica por medio de
un dispositivo que comprende un elemento vibrante sumergido en
el bafio, en contacto con el (o los ) hilo(s) y que transmita
el movimiento de vibracidn a los citados hilos. El elemento
vibrante estd constituido preferentemente por una mordaza para
el o los hilo(s) unida 2 un dispositivo generador de vibracio-
nes. En el taso en que ol tratamiento sea efectusdo por el mg

todo habitual segiin el cual los hilos se presentan en forma de

una napa, el elemento vibrante estd constituido por una berra
que amordaza el conjunto de los hilos. El1 generador de vibra-:

. i
cidn es preferentemente mecdnico o electromagndtico. Puede com

prender, por ejemplo, un motor vibrante consctado de forma r:t-%
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. depende de la velocidad de avance del hilo (al menos igual &

-9 .

gida a la barra de amordazado, estendo mantenido en posicid’n

el conjunto barra, unidn, motor por un montaje eldstico.
Tras el paso en el bafio de adherido, mantenido a teq

peratura am‘b:l.ente, lag fibras de vidrio se escwxrren para unie-

formizar la capa de depdsito y se secan a una temperatura qus

10000) gegin cualquier dispositivo apropiado tal como hormo,
etc., & oontinuacidn se tratan nusvemente termicamente & tem=~ '
peratura elevada generslmente superior a 180°¢ para efectuar
la retioulacidn de la resina.
Ios cables asf tratados son generalmente enrollados
0 retorcidos directamente tras el tratamiento de reticulacidn.
Bl procedimiento de adherido sesuin la presente in~
vencidn posee ventajas partioulermente interesentes pars el
utilizador: i}
- permite la obitencidn de hilos que tengan una gran flexibili-

dad, una buena adherencia (enseyo H descrito a continuacidn)

propiedades dinamomdtricas no modificadas (carga de rotura, +
nacidad, alargamiento a la rotura), una buena resistencia a 1
fatiga (ensayo Mallory).

- un porcentaje de depdsito de bafio sobre hilos superior al
que se tiene sin dispositivo vibrante.

- un buen "pegado" de los hilos entre si. El "pegado"” es la
propiedad que tienen los hilos de pegarse ligeramente entre
sl, y con la goma de utilizacidn no vulcanizada lo que permi-
te entre otras cosas, un bobinado y un enrollado fdciles asi
como un buen comportemiento del hilo sobre las bobinasg, mante-
niendo adyacentes las espiras sobre un mismo rangoe y haciendo
pegar entre si un rango sobre el otro.

Pero la invencidn serd me jor comprendida por medilo

b
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. Ia figura 2 es una vista segin A de la figura 1.

~ hapa de hilos pasa en primer lugar bajo un conjunto vibrador

' es del tipo mecdnico. Comprende esencialmente una barra hori-

' no 14. El plato 13 estd soportado a su vez por resortes 15 ¥y
“16 £1jados por intermedio de una tableta 17 al pedestal 11.

- 10 -

de los ejemplos y figuras adjuntas dadas a titulo ilustrativo
Pero no limitativo.

La figura 1 representa una artesa de adherido en la
que estd instelado el dispositivo tal como el descrito ante-

riormente.

La figurs 1 representa mds precisamente una artesa
de adherido 1, llena de bafio de adherido 2 segtn la invencidn,
a travds de la cual circula una napa de hilos paralelos 3. Ia

4, a continuacidn a travds de un sistema de escurrido 5 y se
dirige a continuacidn verticalmente haciz una columna de seca-
do y de polimerizacidn (no representada).

Bl conjunto vibrador 4, representado en la figura 2,

gontal 6 fijada por tirantes 7 a wn tubo paralelo 8. Este es-
t4 soportado en una de sus extremidades por un palier 9 y por
un resorte 10 fijado a un pedestal 11, mientras que estd sopop
tado en su otra extremidad por un palier 12 sujetado a un pla-

to- 13 sobre el cual estd golidamente fijado un motor asfncro-

El eje del motor asincrono 14 porta dos mazarotas
orientables la una con relacidn az la otra por medio de musscas
de regulacidn. Ia disposicidn no diemetral de estas mazarotas

comunica al conjunto del motor 14 y del plato 13, y como con-

secuencia al tubo 8 y a la barra 6, un movimiento vibratorio !

que estd en relacidn con la frecuencia de la corriente utili-
zada.

El sistema de escurrido estd provisto de una cuchi-
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. Ensayo de sdherencis o ensayo H
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1la de enjugado destinada a evitar cuslquier enganchado del

rodillo de escurrido.
En los ejemplos siguientes las partes se entienden

en peso y los diferentes ensayos son efectuados de la maneras

siguiente°

Velora la adherencia al caucho de los cables adheri-
zados. ILas dos extremidades del cable a controlar estdn in-
gertadas en dos Bloquas’de caucho que se vulecaniza a continus-

cidn. ILa probeta tiene forma de H.
Se vulcahiza & 145°C durante 3 minutos una probeta

de goma de composicidn ponderal siguiente:

= hojas shumadas 100 partes
~ negro de carbono EPC : 43 n
- dxido de zine 5 ®
- decido estedrico 2
- brea de pino ) 2 n
~ antioxfgeno MC (fenil beta naftilamina) I
|l st 1T (et
- azufre 3 n

La goma asi preparada tiene las caracteristicas si-

gulentes:

- tenacided en Kg/om® 220

- alargsmiento a la rotura 554 %
- médulo & 300 % en Kg/em® B (-
- dureza/Shore 61

& continuacidn, tras 24 horas de reposo, se determina la adhe-

rencle H.
El control de la fatiga Mallory medido segin un md-
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. neratrié del cilindro. El mimero de cables por metro que conge

yado Se

sidn correspondiente a + 10 % seguin el peso de 500 m de titu~-

‘1o nominal de la materia exeminada).

- 12 -

todo inspiredo en la norma AST™M D 885 se efectdz de la maners
siguiente: -

Ta .pfobeta. estd constitulda por un cilindro hueco de
caucho en el qus se ilntroducen cables de vidrio adherizados en

_ _ o 7
forma de nspa, formando un dngulo de 23 con relacidn a la ge-
tituyen la napa depende de la construccidn de los cables ensa~

El cilindro dé caucho se dobla 90°, se fija a cada
ex‘l:remi;lad, se coloca bajo presidn de aire a 3,5 Kz/am® ¥ a
continuacidn se pone en rotacidn & 850 r.p.m.

En el trenscurso de la rotacidn, los cables sufren
sucesivamente esfuerzos de compresidn y de tensidn.

La resistencia a la fatiga se determina por el mfme-~
ro de ciclos necesarios para conseguir la roturas des lea probe-
ta.

La carga de rotura se mide por medio del dinemdmetro
de péndulo "Lhomargy". ,

La medida se efectis sobre una muestra anhidra de 92
em entre las pinzas (entre eje entre las dos poleas 25 om),
tras secado a 107°C 4+ 2°C durante al menos 3 horas, o 135°C

durante 30 minutos, montado con la pretensidn estandard.(Ten- |

El tiempo total de la operacidn, ez decir el tiempo
que transcurre entre el momento de la salida del hilo de la
estufa y el momento de la rotura no sobrepasa 40 segundos, y
la duracidn de pussta bajo carga entre el comienzo de la trag

cidn y ol momento de la roturs es de 9 + 1 segundos.
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en cada hilo, hay "apertura" de log filasmentos. ILa amplitud

tacddn a 20° 4 19C en el orden indicado enteriormente y la so~-

oy

- 13 -

EJEMPIO 1 , __ o

Se spmeté una nspa de conjuntos de hilos de vidrio a
un tratamiento de adherido segin el procedimiento de la inven-
cidén. Cada cohjuntp estd constituido por 5 hilos de 680 dtex
¥ 408 filamentos, no torcidos en conjunto, pero torcidos indi-
.viduahénte con una pretorsidn de 25 vueltas por metro. Ios 5
hilos se d:isponen lado & lado, paralelemente para cada coﬁ;jun-
to. La napa de los conjuntos no torcidos 3 atraviesa un peine
que efectia un _len't:o movimiento de va-y-ven transversal, ¥y a
continuacidn penetra en el bafio de adherido 2 pasando bajo la
barra vibrante 6 qus estd ahimada de un movimiento vibratorio
de 50 ciclos/segundo, es decir 3000 ciclos/minuto. ZIos hilos,
agrupados al comienzo s en el momento en gque llegan bajo [l__a ba-
rra 6 se separan netamente a continuacidn durante su trayecto

entre el conjunto vibrador 4 y el dispositivo de escurrido 5;

dptima de las vibraeciones estd comprendida entre 1,5 y 2 mm.
Lla nepa de conjuntos progresa horizontalmentie sobre uns distan-
cia de 50 cm, sobre una profundidad de irmersidn de 5 cm, pasa
gl sistema de escurrido y ascilende directamente en recorrido
vertical en una columna de secado y de polimerizacidn.

Bafio de adherido utilizado: se prepara una solucidn
de resina A que contieneﬁ

- agus pemutada 433 partes
- resorcinol 36,6 partes
-~ hidrdxido de sodio 1,03 partes
- formaldehido al 40 % 50 partes ’

Los diferentes componentes son introducidos bajé agi-

lucidn asi obtenida se mantiene bajo agitacidn durante 4 h 30m1]
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Autos a 20°C 4 1°C para enmadurecimiento. Tras enmadurecimien-
to, 2,3 partes de hidroxido de sodio son aSadidas.

Se prepara separadamente una solucién de latex B

constituida de:

- agua permutada 292 partes
- latex natural al 60 % 428 partes
- latex a base de vinilpiridina al 40 % 640 partes

bajo agitacién a 20°C 4 1"™C.

” La solucién A se vierte a continuacion en la solu-
cion B bajo agitacién a temperatura ambiente y la solucién ob-
tenida se deja en reposo durante 24 horas. EI pH del bafo de
adherido asi preparado es de 9,6. La temperatura del baEo es
del orden de 15 a 20°C. La tensién en el transcurso del adhe-
rido es de 15 a 20 g por cada hilo, es decir 75 a 100 g para
cada conjunto de 5 hilos. En la columna el secado es efectua-
do a 160°C sobre una distancia de 15 metros, y la polimeriza-
cion a 190°C sobre una distancia de 30 metros. A la salida de
la columna, los conjuntos se recogen sobre bobinas, a continua
cion se retuercen a 110 vueltasAetro para formar retorcidos
y tres de estos retorcidos se cablean a 90 vueltas/metro en
sentido inverso.

Ensayos comparativos, con o sin utilizacién de la ba
rra vibrante muestran que la cantidad de agente da adherido
que se ha depositado sobre los conjuntos varia segln que se
utilice o no el dispositivo vibratorio.

Las caracteristicas de los cables "680 x 5 x 3/Z 110/
S 9 ", con o sin utilizacion de la barra vibrante, son las si!

guiantes:
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SIN VIBRACION CON VIBRA=

- % de composicion de adherido

fijada sobre cables 14 18
-~ penetracidn (£ de relleno de

los espacios vacios en seccidn) 85 100
- adherencia H (efectuada sobre

probeta de 5 mm de altura) 10 kg 11,5 kg
- fatige (enssyo Mallory con 1 | base convencional

pliegue), numero de ciclos 100 140

La tabla anterior pone en evidencia las ventajas.de
la invencidn. BEn particular, se comprueba que con la barra vi
brante en marcha, se obtiene un depdsito de 18 % de extracto
86c0 mieniras que en ausencla de barra vibrante el depdsito no
es mas que del 14 % solamente (con relacidn sl peso de los con
juntos). Estas ventajas se obtienen con un procedimiento que
pusde ponerse en prédctica por un dispositivo simple, por tanto
poco cogtogo y de funcionamiento seguro.
EJEMPIO 2

Se prepara une solucidn de resina A que contienec:

- ague permutada 433 partes
- resorcinol 36,6 partes
- hidrdxido de sodio 1,03 "
- formaldehido al 40 % 50 "

los diferentes componentes se introducen bajo agitacidn a 20°C
4+ 1% en el orden indicado anteriormente y la solucidn asi obtg
nida se mantiens bajo agitacidn durante 4 h 30 min a 20°¢ 4 190
para enmadurecimiento. Tras emmadurecimiento, 2,3 partes de hi
dréxido de godio son afiadidas. ‘ &
Se prapara separadémente una golucidn de latex B cong

tituida por:
- agua permutade . 292 partes
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‘dillo de escurrido, estando provisto este de una cuchilla de

- latex natural al 60 % 428 partes
~ latex a bage ds vinilpiridina al 40 4 640 "
bajo agitacidn a 20% & 1°%. '

Ia solucidn A se vierte a continuacidn en la solucid
B bajo agitacidn a temperatura esmbiente y la solucidn obteni

- 86 deja en repogo durante 24 horas. El pH del bafio ds adheri

asf preparado es de 9,6. _

Tal baflo de adherido posee una busna estabilidad me-
cdnica, es decir que no se produce coagulacidn del bafio, en
pg&ticular durante el paso ds las fibras de vidrio sobre el 9

enjugado para eliminar el bailo en exceso.
Por el contrario, se observa uma evolucidn importan-

te de la viscosidad en funcidn del tiempo.

Piempo de enveje-
cimiento en dias 2 5 8 11 14

ViSQOSidad'en centi~
poises 40 106 148 205 235

Bsta composicidn de adherido se utiliza en las 24
horas siguientes al emmadurecimiento para impregnar un haz de
filementos de vidrio de tItulo global 3400 dtex por medio del
dispositivo vibrante; las fibras se escurren & continuacidn
gobre un rodillo impregnado de bafio de adherido y proviato de
una cuchilla de enjugado para eliminar el bafio en exceso, gi=-
;éndo el rodillo a una velocidad de 40 r.p.m.; el escurrido
permite uniformar la capa de adherezante.

El haz se seca a continuacidn a una temperatura de

i
H

270°%¢ por paso en continuo en un tubo de 12 metros de longi-

tud a una velocidad de 30 m/minuto y a continuacidn la composi
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cidn de adherido es reticulada en un segundo tubo de 12 metros
de longitud a 270°C.

Los filamentos de vidrio asi adherizados se enrollan

a continuacidn y se retuercen (100 vueltas/minuto - Porsidn 2)
Sus caracteristicas son las siguientes:

- = Ensayo de adherencia (kg/5 mm) 9,0 (gidia) sobre 20 me

des

-~ Ensayo Malloxry 2200 Eciclos (media sobre

8 medidas)

- Carga de rotura ' 34 kg (media sobre 10

medidas
EJEMPIO 3 ‘ |
Se prepara una solucidn de resina A que contiene:

- agua permutada 433 partes

- resorcinol 36,6 "

-~ hidrdxido de sodio 1,03 ¥

- formaldehido al 40 % 50

Los diferentes componsntes se introducen bajo aglita-
cidn a 20°C 4 1°C en ol orden indicado y la solucidn asi obte-
nida se mantieme bajo asgitacidn durante 4 h 30 min a 2090 & 2
°¢ pars emmadurecimiento.

Trag este lapso de tiempo, 2,3 partes de hidrdxido
de sodio son afladidas. Se prepara separadsmente una golucidn

de latex C constituida por:

- ggua permutada 292 partes
- latex natural al &0 % 428 "
- hidrdxido de =monio al 28 % 5,3 "

- latex & base de vinilpiridine 640 "
bajo agitacidn a 20°C + 29C. '
Ia solucidn A se vierte a continuacidn en la solu-

cidn ©C ba;]é agitéoidn a temperatura embiente y la solucidn ob- .
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tenida se deja en reposo durante 24 horas. Tal bafio de adheriy
do pere una buena estabilidad mecdnica, es decir que no coagu
la sobre el rodillo de escurrido, asi como una excelente esta-
bilided al envejecimiento de su viscosidad, como 1o mussira la
tabla siguiente:

Tiempo de envejecimiento 0 3 10
en dfas
Viscosidad en centipoises Tr4 8,3 12,1

El haz de filamentos de vidrio se trata como en el
ej;mplo precedente.
) Sus caracteristicas mecdnicas son las siguientes:
. Ensayo Mallory 2.200 Keciclos (media sobre 8 medidas)

« Engayo de adheren-
cia H 9,0 Kg/5 mm (media sobre 20 medidas)

. Carga de rotura 34,0 EKg (media sobre 10 medidas)

Se comprueba que la no evolucidn de la viscosidad
en el transcurso del envejecimiento en el tiempo provoca una
regularidad muy grande del grado de deposito de batfio sobre el
haz de filamentos. Esta regularidad tiene como consecusncia
una homogeneizacidn ds las caracterf{sticas del haz.

" Ademds, la no évolucidn de la viscosidad en el tramg
curso del envejecimiento permite un almacenamiento de este ba-
flo de adherido mas importante que el del bafio segin el ejemplo
2. A

En efecto, este bafio puede utilizarse durante 10

dfas o incluso 15 tras su preparacidn puesto que su viscosidad;

no ha pasado mas que a 12,1 centipoises tras 10 dfas contra 40

tras 2 dfas, y 205,0 centipoises tras 11 dfas segin el ejemplo



Los cablea de fibras de vidrio preparados segén la
invencion ofrecen un gran interds para cualquier aplicacién en
la industria cauchutera y en particular en la fabricacion de
neumaticos, correas transportadoras, etc..

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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- 8l peso total de materiz seca con relacidn al bafio varia en-
1 tre 30 y 35 # sproximadamente,

|

- el peso seco de latex con relacidn a la resina resorcinol/

a3,

_ EEIVINDICACIONES ,

' 18,.~ Procedimiento de adherido para fibras de vidrio)
caracterizado porque las fibras son impregnadas por medio de
une composicidn constituida por una solucidn A procedente de:

- agua permutada 433 partes en peso

-~ resorcinol 36,6 " L

~ hidrdxido ds sodio 1 e 3% -" o

- formeldehido al 40 % 21,32 5,0 " woo
¥y una solucidn de latex B compussta des '

- agua permﬁtada 0 a 292 partes en peso

- latex natural al &0 % 213 a2 428 " " "

- latex a bagse de vinilpiri-

dina al 40 % 640 2 960 " n n

en la que:

- la relacidn molar formaldehido/resorcinol varfa entre 0,85 y
2,

formaldehido varfa entre 8,5/1 y 11/1 aproximadamente,

- ¢l pH final es de 9,6 4 0,2,

- el grado pondersl de resina seca resorcinol/formasldehido con
relacidn a la cantidad de todos los productos varifa entre 10 y
12 %

¥ porque las fibras qus eireulan en el bafio son somstidas a mg,

vimientoas vibratorios que les son comunicados directemente.
I
28, - Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-:

!
terizado porques la composicidn de adherido estd constituida de
una resina A compuesta de:

- agua permutada 433 partes en peso

- regorcinol 36,6 .o u
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- hidrdxido de sodio 1 a 3,50 partes en peso
- foimaldehido al 40 % 21,3 a 50,0 " " "

y de una solucion de latex C compuesta de

- agua permutada 0 a 292 partes en peso
- latex natural al 60 % 213 a 428 " wooow
- hldrdxido de amonio 26 a 105 " " "

- latex a base de vinilpi-
ridina 640 a 960 " " "

33.- Procedimiento de adherido de fibras de vidrio,
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Meno-
ria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de 21 hojas, escritas a maquina
por una sola cara.

Madrid
RBONE-POULENC-TEXTILE
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