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Se describe un dispositivo de transferencisz
para una mdquina de forjar 6 una mdquina de embutir en la cual
el conjunto de tramsferencia se monta en cojinetes para efec-
tuar una rotacidén pivotal alrededor de un eje en un punto medio
entre secciones gdyacentes de troqueles, Las ufietas de tramns-
ferencia se montan para salir radialmente del eje pivote y aga-
rrar partes en el exbtremo distal. ILa estructura proporciona’,
un momento de‘inercia de rotacidén minima y desequilibrio dind-
mico mfnimo para permitir que el dispositivo de transferencia
funcione a grandes velocidades. Se describe una modalidad en
la cual un mecanismo de tibo de paralelogramo se conecta entre
conjuntos de transferencia adyacente para permitir la transfe-
rencia 8in giro de la pieza de elaboracidén a una seccidn y
la transferencia con giro de la pieza en otra seccidn de tro-
quel Ta transmisidén del dispositivo de transferencia se dispo-
ne en el lado de la mfquina contrario z la posiéidn gque ocupa
;i operario péra que el operario tenga mejor acceso a la ndqui-
na. Entre el dispositivo de transferencia y su transmisién se
diépone una conexién simple que se desconecta automfticamente
cuando el dispositivo de transferencia se eleva y que se vuelve
e conectar cuando el dispositivo de transferencia desciende de

nuevo a la posicién de funcionamiento.

La invencidén se refiere en general a md-
quinas de forjar ¢ de embutir en las cuales las piezas de ela-
boracidén se trabajan progresivamente en una pluralidad de sec-
ciones de troquel y, de un modo mds particular, se refiere a
mduinas provistas de wn dispositivo de transferencia perfeccio-

nado construfdo para un funcionamiento de gran veloeidad.

Las mdquinas de forjar o de embutir con

transferencia, que configuran progresivamente las piezas de ela

boracién hasta alcanzer la forma deseada, son dispositivos co-
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2.

nocidos., Dichas mdquinas utilizan un dispositivo de transferen
cia para recibir una pieza de elaboracién emn un lugar, por ejem
plo una seccidn de troquel, y enviar dicha pieza a otra seccidn |-
de troquel subsiguiente para ulteriores acciones de trabajﬁ.

Se describe el ejemplo de dichos dispositivos de transferencia

en la patente Estadounidense N2 2.100.028 de fecha 23 de Noviem
bre de 1.937 y N2 2.689.358 de fecha 21 de Septiembre de 1.374.
La dltima de estas patentes estd en posicidén del cesionario

del presente invento y se incorpora en la presente a tftule de

referencia.

Cadsa una de estas dos patentes deseribe un
dispositivo de transferencia que tiene elementos de agarre sos-—
tenidos para efectuar un movimiento de rotacidn oscilante alrede
dor de un eje pivote prdcticamente en un punto medio entre sec~
ciones de troquel adyacente. Ia transferencia se consigue ha-
ciendo girar el soporte de agarre alrededor de dicho eje con
un arco de 1802. EL dispositivo de transferencia de estas dos
patentes puede funcionar de modo que la pieza de elaboracién’
experimente un giro de 1802 durante la transferencia o se tras-

lada sin rotacidn.

Dichos dispositivos de transferencia fum-
cionan bien pero su estructura representa grandes masas excén-
tricas. Por consiguiente, surgen dificultades si funcionan a ve
locidades muy elevadas. La gran masa excéntrica Proporciona un
gran momento de inercia de rotacién que se debe vencer cuando

se acelera el dispositivo de transferencia y cuando se decelera,

imponiendo, por lo tanto, elevadas cargas en el mecanismo de trans

misién., Asfmismo, dichas grandes masas excéniricas producen un
desequilibrio dindmico elevado. DPor consiguiente, los disposi-

tivos de transferencia estdn limitados en su capacidad de velo-

cidad de funcionamiento.
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sale del eje pivote y estd provisto de una parte de agarre si-

Segn el presente invento, se proporciona

un dispositivo de transferencia de transmisién nuevo y perfeccig

nado que puede funcionar a grandes velocidades. Fn las modali-
dades ilustradas; el dispositivo de transferencia proporcionz
un eje de soporte que pivota para efectuar una rotacidén oscilan
te alfededor de un eje pivote situado précticamente.en un punto
medio entre las secciones de ftroquel asociadas. ELl eje se ex-
tiende hasta un exiremo inferior que intersecta el plano de
transferencia que contiene los ejes de trabajo de las secciones
de troquel y se describe por el lugar de la pieza de trabajo
segin se mueve entre las secciones de troquel. Sobre el eje de
sustentacidn, prdcticamente a lo largo del plano de transizren-

cia, se monta un mecanismo de agarre dirigido radialmente, gue

tuada para recibir una pieza en la posicidén de agarre y llevar
la pieza en un arco de 1802 hasta una posicidén de descarga adya

cente a la seccidn de troquel subsiguiente.

La estructura del mecanismo agarrador y
del dispositivo de transferenciaz en general se dispone para
que exista unea masa excentrica mfnima. Por consiguiente, no se
encuentra un gran desequilibrio dindmico y el dispositivo de
transferencia puede funcionar a mayores velocidades que los dis
vositivos de trensferencia de la tecnologfa anterior, como los
de las patentes citadas.anteriormente. Ademds, la estructura
se dispone para reducir al mfnimo el momento de rotacién de
inercia del disﬁositivo de transferencia de modo que las fuer—

zas en el sistema de transmisidn impuestas durante la acelera-

cibén y deceleracién del dispesitivo de transferencia no seandeg

3.

i
vadas. Por lo tanto, se puede proporcionar un mecanismo de trans
1]

misidn mds ligero que tiene en s menores problemas de equili~ |

brio.



10

15

20

25

_nismo agarrador se comstruye de modo que una pieza de elabora-

4.

. Fn la modalidad ilustrada, el eje de sué-
tentacidn se monta en cojinetes separados y estd provisto de un
pifién entre medias de los cojinetes. El pifin engrana con una
cremallera de movimiento alternativo guiada deslizantemente en
el bastidor de la mdquina.

La cremgllera se mueve por una transmi-~
sién de doble leva formada por levas complementarias movidéé
desde el cigliefial principal de la mdguina. La transmisién se
sitda en el lado de la mdquina contrario al lugar que ocupa.el
operario para ofrecer el operario mejor acceso a la mdquina.

Ia transmisién se dispone para que proporcione una contraten-
sién nula entre la transmisién y la cremallera. Entre la tréng
misién y la cremallera se forma una conexidén que se suelta auto
md{ticamente cuando sube el dispositivo de transferencia de su
posicidén normal de funcionamiento y que se vuelve a coneétar
fdcilmente cuando el dispositivo de transferencia desciende de

i

nuevo a su posicién de funcionamiento. -
En una modalidad de este invento, el meca-

cién llevada por el mecanismo agarrador gire en um arco de 180¢
segdn se traslada desde una seccidn de troquel a otra. Dicha
modalidad se conoce como dispositivo de transferencia con inver
sién. En otra modalidad se habilitan medios para mantener la
misma orientacidén de la  pieza a medida que la piéza recorre

el arco de 1802 desde la posicidn de recogida hasta la posicién
de descarga. Con este invento un mecanismo de trsmsferencia
dado puede proporcionar transferencia de inversidn entre un

par de secciones de troquel adyacentes y transferencia sin

inversién de la pieza entre otro par de secciones de troquel.
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5.

Estos y otros objeto del invento se des-
criben con mayor detalle en la descripeidn que sigue y en los
dibujos. '

La figura 1 es wna vista en planta esque-
mdtica de una mdquina de forjar progresiva que incorpora wm
dispositivo de transferencia segdn el invento.

La figura 2 es una vista fragmentada en
perspectiva que ilustra una médquina de forjar ﬁara la fabrica-
cién de tuercas hexagonales ¥ que comprende un dispositive de

transferencia segin wna modalidad de este invento.

La figura 3 es una vistz en seccidén frag-
mentada, & mayor escala, tomada a lo largo de la lfnea central
de uno de los agarradores de transferenciz, e ilustra la es-
tructura del mecanismo-de transmisién de cremallera y pifidn e
ilustra el agarrador en wna posicidn media en su movimiento

de transferencia.

La figura 4 es wna vista fragmentada en
rencia ilustggdo\en la figura 3.

La figura 5 es una vista fragmentada en
perspectiva de una segunda modalidad de este invento en la cual
uno de los agarradores de transferencia se construye de modo
que la pieza de elaboracidn no gire ni se invierta segin es lle
vada por el dispositivo de transferenciz desde una seccidn de

troquel a otra.

La figura 6 es una vista en planta del dis

positivo de transferencia ilustrado en la figura 5.
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La figura 7 es wna vista de costado del
dispositivo de transferencia ilustrado en las figuras 5 y 6.

La figura 8 es una vista de costado de la

transmisién-de transferencia que ilustra la estructura de trans

misién de leva y la conexidn entre la cremasllera de transféren-
cia y la transmisién de leva que se desconecta automdticamente
cuando el dispositivo de transferencia se eleva desde su posi-

cién de funcionamiento; ¥y

Ia figura 9 es una vista en seccidn trans-
versal fragmentada a mayor escala de la conexién entre la cre-—

mallera y el dispositivo de transferencia de leva.

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS DIBUJOS

‘

Refiriendonos a las figuras 1 a 4, se
ilustra una mdquina de forja progresiva para formar tuercas o
elementos similares. Dicha mdquina de forjar comprende un bas-
tidor 10 y un cusrpo de troquel 11 montado en el mismo. Una
corredera 12 tiene movimiento alternativo en el bastidor hacia
el cuerpo del troquel y en sentido contrario y sostiene dtiles
13 que cooperan con troqueles 14 para formar unma pluralidad de
secciones de trabajo 16a a 16d. Los dtiles y troqueles se si-~
tdan de modo que las secciones de ﬁroquel tengan ejes de tra-
bajo 172 a 174 que se separan equidistantes a través del cuer-
po del troquel 11. Ia mdquina comprende también un mecanismo
de cizalla 20 gque funciona para cortar piezas en tosco de vari=-
1lla y descargar dichas piezas a una seccidén de transferencia
20a.

Sobre el bastidor 10 y por encima del cuer-—

po de troquel 11 se sostie un mecanismo de transferencia 18 que
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proporciona una piuralidﬁd de conjuntos de transferencia 19 de
egtructura similar. Dicho mecanismo funciona para trasladar
progresivamente piezas de la seccién de transferencia 20a a ca-
da seccidén de troquel 192 a 19d por lo gue la pieza se trabaja

progresivamente hasta alcanzar la forma deseada. El dispesiti-

pivotal alrededor de pivotes 18a entre su posicién normal de fun
cionamiento y una posicién alzada en la cual se tiene mejor ace

80 & los troqueles.

) Refiriendonos a la figura 2, cada conjunto
19 incluye un conjunto de eje de sustentacidn de agarrador 21
sostenido sobre cojinetes separados 22 y 23 para efectuar wna
rotacidn oscilante alrededor de un eje pivote 24.

El conjunto de eje 21 comprende un elemen-
to de engranaje tubular 26 que proporciona un pifién situado en
el centré 27 ¥ prolongaciones de cojinete dirigidas en senti-
dos opuestos 28 que atraviesan los cojinetes 22 y 23 por lo que
el elemento de engranaje tubular 26 se monta para efectuar una
rotacidén alrededor del eje 24. EL pifién 27 engrana con una cre
mallera 31 gue se atornilla al elemento de cojinete 29 para gui-
ar la cremallera con wn movimiento altermativo lateralmente
con respecto a la mfquina.

Refiriendonos a la figura 1, el extremo
de la cremallera 29 se conecta a un sistema de transmisién de
levas 32 que funciona para producir el movimiento alternmativo de
transmisidén de la cremallera. El sistema de transmisién de
leva (que se describird con detalle mds adelante) funcicna por

un sistema de engranajes wno a uno 33 de modo que funcione sin-
cronizado con el movimiento alternativo de la corredera 12.
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Refiriendonos de nuevo a la figura 3, el
conjunto de eje 21 comprende también un elemento de eje 34 ros-
cado para recibir una tuerca de seguridad 36 y que sube a tra-
vés del engfanaje tubular 26 hasta un extremo superior el cual
estd roscado para recibir una tuerca de seguridad 36. Las does
tueicas de seguridad 36 cooperan cuando se aprietan para sﬁje-
tar el elemento de eje 34 para girar con el elemento de engra-
naje tubular y servir para el ajuste vertical del agarrador.

El extremo inferior del elemento de eje
34 se rosca para recibir un espdrrago 37 el cual, & su ves,
girve para unir un brazo de sustentacién de agarrador 38 al
extreﬁo inferior del elemento de eje 34. Un tornillo de ajus-
te 39 y una tuerca de seguridad 41 actifan para montar de uqa;
forma ajustable el brazo de sustentacibn del agarrador 38 so-

bre el extremo inferior del elemento de eje 34.

El brazo de agarrador 38 se extiende en el
sentido lateral del eje 24 y proporciona apoyo a un par de uile—
tas agarradorés 42 y 43. Segn se ilustra con mds detalle en
1la figura 4, el brazo sgarrador 38 se forma con canales opues—
tos 44 que reciben prolongaciones 46 en las ufietas 42 y 43, res
pectivamente. Un sujetador de tipo de permo 48 atraviesa las
ufletas 42 y 43 y también el brazo agarrador 38. Un muelle 49
en el perno 48 empuja eldsticamente las ufletas 42 y 43 una
hacia la otra y permite que se puedan abrir para agarrar wna
pieza. Un pasador 51 provisto de un extremo superior codifica-
do atraviesa el brazo del agarrador 38 y penetra en orificios
coincidentes 52 en la ufieta 42 para evitar el movimiento de la
ufieta en la direccidn del brazo. FEl extremo inferior del pasa-
dor 51 se adapta flojo en una abertura 52a en la prolongacién
de la ufieta 43, FEste dispositivo de montaje monta con segﬂridae

L
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“se forman con superficies de agarre opuestas que actdan para

| agarrar la pieza en tosco que se traslada. En la modalidad

prondiente llevado por la corredera empuja la pieza en tosco de

la ufieta 42 sobre el brazo de transferencia 48 y empuja elds-
ticamente los extremos de las ufietas 42 y 43 hacia la posicién
de agarre mientras permite que laé uiletas se separen cuando una
pieza se sitda entre las ufletas para el traslado de un lﬁgar a
otro. EL acoplamiento flojo entre el extremo inferior del vasa
dor 51 y la ufleta 43 permite que la ufieta 43 flote y se ponga
en linea con la ufieta 42. Los extremos de las ufletas 42 ¥ 43

ilustrada las superficies de agarre estén configuradas para aga
rrar una pieza en tocso de tuerca hexagonal.

En el funcionamiento del dispositivo de
transferencia ilustrado en las figuras 1 a 3, el primer conjunto
de transferencia se mueve con rotacién oscilante entre una po-
sicién de recogida, en la cual se recoge una pieza en tosco en
la seceidn de transferencia 20a y una posicién de descarga en
la cual se sitda una pieza en tosco delante del troquel en la
primera seccién de troquel 16a. Un expulsor (ho ilustrade) fun
ciona para expulsar la pieza en tosco desde la seccidn de trans
ferencia a las ufietas agarradoras del primer conjunto de trans-
ferencia. De un modo similar, cuando la corredera 12 se aproxi
ma al cuerpo del troquel, mientras el dispositivo de transfe-
7#encia se encuentra en la posicidén de descargz, el Wtil corres-
las ufietas de transferencia al troquel en la primera seccidn
del troquel 16a. Después de haberse completado la operacién
de trabajo y de haber retrocedido la corredera 12 del cuerpo del
troquel, el dispositivo de transferencia funciona para mover el
primer conjunto de transferencia de modo que reciba otra pieza

en tosco enla seccidn de transferencia 20a.
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10.

- Simultédneamente, el segundo conjunto de
transferencia se mueve a una posicién de recogida adyacente a
la primera seccién del troquel 16a donde unz pieza en tosco se
expulsé en sus ufletas agarradoras para ulterior transferencia a
la segunda seccidén de troquel 16b. Los dos conjuntos de irars
ferencia restantes 19 funcionan para trasladar progresivamen—
te una pieza en tosco desde la segunda seccién de troquel 16b
a la tercera seccidn de troquel 16c y desde la tercera seccidn
de troquel 16c a la cuarta seccién de troquel 16b. En esta
modalidad, lza pieza en tosco recibe un giro de 1802 dqurante ca-
da operacidn de transferencia y su dispositivo de-transferenéia

es del tipo denominado dispositivo de transferenciz de inversién

La estructura que acabamos de describir re-
duce al mfnimo la masa excéntrica del dispositivo de transfe-—
rencia porque las ufletas de transferencia 42 y 43 se sostienen
por un brazo de agarrador que se extiende radialmente desde el
eje 24 a lo largo del plano de transferencia 45 definido por
el lugar del movimiento de la pieza en tosco segin se traslada
desde una posicién a la otra. Dicho plano contiene también los
ejes de trabajos 17a a 17d. Asfmismo, la excentricidad de la
masa se reduce al mfnimo puesto que solamente los propios extre
mos de las ufietas agarradoras se separan del eje 24 por el ra-

dio completo.

El brazo de agarrador se forma con conduc
tos laterales 53 y un conducto radial 54 para que se pueda rom
per con mds facilidad en caso de agarrotamiento u otra averfs
¥ para aligerar el brazo del agarrador y reducir en grado @inmc
la masa excéntrica del sistema. Como la masa excéntrica del
Sistema es una masa reducida, las fuerzas ejercidas en la trang

misién para crear la aceleracidén y deceleracidn requeridas tam—

bién se reducen. Ademds, la reduccién en la masa excéntrica del
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sistema reduce también cualquier deséquilibrio dindmico para
una velocidad dada. DPor consiguiente, el sistema puede funcio-~
nar con mds velocidad sin desgaste eicesivo ni problemas de
mentenimiento.

Las figuras 5 a 7 ilustran wma modalidad
de este iﬁvento ideada de modo que la transferencia se pueda
realizar sin inversién de la pieza en tosco con un grio de 180¢
En esta modalidad se emplean nimeros de referencia similares
bara indicar las piezas que son similares a los de la primera

7§bdalidad; no obstante, se ha afiadido una virgulilla para in-

| dicar que se hace referencia a la segunda modalidad.

La estructura de esta modalidad, ilustradas

en las figuras, se dispone de modo que el primer conjunto de
.transferencia 19a’realice una transferencia con inversién y que
el segundo punto de transferencia 19 b’ efectiie una transferen-
cia sin inversién. La estructura del conjunto de transferencia

19a’es virtualmente idéntica a la estructura de los conjuntos
de transferencia 19 de la primera modalidad, a excepcidn de que
las ufietas 42’y 43°estdn provistas cada uwna de un 4nima coni-

ficada 61’ para recibir un dispositivo de sujeceidn del tipo

de perno 627, Los dispositivos de sujeccidn 62°sirven como mon-+

tura pivote para elementos laterales 63, cada uno de los cuale
se conecta a un extremo de una biela 647, EL extremo oyuesto

de cada biela 64’ se ancla en uns ufleta agarradora 4287 y 43a’
g?e, a su vez, se unen pivotalmente a2 un elemento de sustenta-

.cién de ufieta 42b‘y 43b‘por un perno de pivotes 66°. (Con es-

- ta estructura, las ufietas 42a’ y 43a’ se sostienen para efec-
tuar un movimiento de precisién alrededor del eje correspondien

te 24° pew quedan refrenadas por las bielas 64’ para no poder g

rar con el brazo de sustentacidn 42b’ y 43b?

11.

Q
I~
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12.

En esencia, los conjuntos de sustentacién
y la biela 64° constituyen un mecanismo de paralelogramo, por
lo que las ufietas 42a’ y 43a’ no pueden girar aun cuando se
muevan & Lo largo de un trayecto de transferencia preciso. ILas
ufletas 42° y 43, en la modalidad de las figuras 4 a 6, no gi-
ran durante el movimiento de transferencia en la modalidad ilus

trada.

En el caso de que se necesiten dos dispo-
sitivos de transferencia adyacentes para funcionar sin que ain-
guno de los dos conjuntos de transferencia hagan girar la pieza
en tosco, se utiliza una estructura similar a la estructura del
conjunto 19b’ en el conjunto de transferencia adyacente y las

bielas evitan la rotacién de ambos conjuntos de transferencia.

Es evidente que con este dispositivo se
puede disponer que cualquier conjunto de transferencia dado
proporcione una transferencia con inversién o una transferencia
sin inversién, segin sea necesario. Se reconocerd que la masa
excéntrica del sistema de la segunda modalidad es mayor gue la
masa excéntrica del sistema de la primera modalidad. No obs=-
tante, afn en dicha modalidad la masa excéntrica es menor que eJ

la tecnologfa anterior correspondiente que conozca el solicitan-
te de la presente. IEn este caso, de nuevo, la reduccién de la
masa excéntrica permite mayores velocidades de funcipnamien—f

to sin encontrar un desequilibrio dindmico excesivo y carggs de

transmisidn excesivas en el sistema de transmisién.

El sistema de transmisién de transferencia
se ilustra en las figuras 1, 8 y 9. ILa transmisién de engrana-
je 33 comprende un engranaje 61 montado en el cigtiefial 62 de la

mdquina y un engranaje conducido coincidente 63. Un par de en-

granajes cénicos 64 se mueven, a su vez, por el engranaje 63 y
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montado pivotalmente en 77 sobre el brazo seguidor prinecipal

m?ﬁtre un par elementos de cojinetes endurecidos 86 y 87 monta-

13.

mueven un 4rbol de levas 66 montado en el bastidor de la mdqui-
ne. El sistema de transmisién se sitda en el lado de la méqui-
na contrario a la posicidn que ocupa el operzrio indicada en

general en 67.

_ Refiriendonos a las figuras 8 y 9, el 3is~-
tema de transmisién de levas 32 comprende wn par de levas comple
mentarias 68 y 69 montadas en el 4rbol de levas 66. Un conjun~
to seguidor 71 pivota en el bastidor de la mdquina para efestuar
ua rotacidn oscilante alrededor de un eje pivote 72 y compren—
de un primer seguidor de levas 73 acoplable con la leva 68 y
un wn segundo éeguidor de leva 74 acoplable con la leva 69. El

é%guidor de leva 73 se monta sobre un brazo de sustentacidn 75,

78. Un muelle 70 empuja el brazo 76 en una.direccidn gue tiende
a mantener el seguidor de leva 73 en acoplamiento con su leva
correspondiente 68. -Dicha estructura funciona para asegurar

que el seguidor de leva 74 permanezca acoplado con su leva co-
rrespondiente 69. Como las dos levas son complementarias se

produce muy poco o ningdn movimiento del brazo seguidor 76 al-
rededor de sus pivotes 77. Con esta estructura, el brazo segui-
dor principal 78 se muefe en ambas direcciones para efectuar

mwna rotacidén oscilante por las dos levas.

Una corredera de movimiento alternativo 81
se sostiene en cojinetes 82 sobre el bastidor de la mdquina 10
para efectuar el movimiento alternativo lineal. Un saliente 83
en el brazo seguidor 78 penetra en una abertura en la corredera

81 y estd provisto de una parte extrema cilindrice 84 situada

dos en la corredera, El elemento de cojinete 86 se asienta

contra wna superficie 88, pero el elemento de cojinete 87 queda

libre para efectuar un movimiento limitado con respecto a la
corredera., Para asegurar que no exista huelgo, se utiliza una
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barra de empuje 89 en la corredefa 81 empujada por un muelle 91
en una direccién que mantiene el elemento de cojinete 87 acopla
do con una parte cilfndrica 84. Los dos muelles 79 y 91 actian

para asegurar que no se produzea huelgo en el mecanismo.

En. el extremo de la cremallera 31 se monta
una orejeta 92 que tieme en general forma de U segin se ilustra
con mds detalle en la figura 9. En la modalidad ilustrada la
orejeta 92 se sujeta a la cremallera 31 por un tormillo 93. ILa
orejeta 92 se sitda en un rebajo 94 en el extremo de la corre-
dera 81 y se acopla en un lado por una pared lateral 96 de di~
cho rebajo y en el otro lado por un tapdn 97. EL tapén 97 se
monta con un pasador transversal 98 en el extremo de la corre-
dera 81 para efectuar un movimiento limitado y se empuja en una
direccidn hacia la orejeta 92 por el muelle 91. Con este dis-
positivo estructural, el muelle 91 fgnciona también para evitar
el huelgo en la orejeta de conexidén, de modo que cuando la ore
jeta se sitda segin se ilustra en la figura 8, la cremallera
31 se mueve con la corredera 81, sin huelgo, para efectuar el
movimiento alternmativo requerido por el dispositivo de transfe—

rencia.

Cuando el dispositivo de transferenciarfé
gse eleva para dejar mejor acceso a los troqueles la orejeté.gz
sube saliendose del rebajo 94 y la conexién entre el dispdsiti
vo de transferencia y la transmisién de levas se desconecta
automdticamente. Por consiguiente, el»operario puede subir el
dispositivo de transferencia desde la posicidn que ocupe el ope
rario 67 sin tener que alzarse sobre la mdgquina y sin tener que
ir al otro lado de la mdquina para desconectar la transmisién

de transferencia.
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Cuando el dispositivo de transferencia se
baja de nuevo a su posicidén de funcionamiento, la orejeta pasa
de nuevo hacia la posicién ilustrada. Si la mfquina se ha des-
plazado o si el dispositivo de transferencia se ha movido ha-
ciendo que la orejeta se encuentre en una posicidn desalineada
con respecto al rebajo 94, el extremo inferior de la orepta se
acopla a ia superficie 101 4§ a la superficie 102 de la correde
ra. El operario entonces.simplemente hace girar el disposisi-
vo de transferencia para llevar la orejeta a la posicién zpro-
piada de modo que caiga en el rebajo 94 para completar la ra-
conexidén del dispositivo de transferencia y su transmisidn.
Dﬁrante dicho movimiento, el extremo achaflanado 103, en la
orejeta, lleva de nuevo el tapén 97 contra la accidn del muzlle

;f Para proteger la cremallera 31, si cze el
dispositivo de fransferencia o choca con una u -otra de las su-
perficies 101 6§ 102, se utiliza un elemento de fijacidén 104 en
el bastidor de transferencia. Este elemento proporciona un
par de superficies 106 a cada lado del tornillo 93 que se aco-
plan con la orejeta, para evitar que se doble la cremallera,
antes de que se pudiera producir una deflexidn suficiente que
deteriorara la cremallera. Normalménte, se habilita una lige-
ra holgura en las superficies 106 y la superficie superior de

la orejeta 92.

Preferiblemente se monta una junta dind-
mica 107 adyacente él cojinete 82 para evitar la fuga de lu-
bricante a lo largo de la corredera 81 a la zona de trabajo de
la mdquina para evitar la contaminacién del lubricante propor-
cionado por el sistema de transmisién de levas 32. La leva y
los seguidores de levas estdn separados, segtn indica la refe-
%Encia 111, de la zona de trabajo principal de la mfquina y se

lubrican de una forma normal. No obstante, no es necesario lu=-

15,
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bricacién para la conexidén formada por la orejeta 92 puesto que
no existe movimiento relativo de importancia entre la orejeta

v la corredera durante el funcionamiento normal de la mdquina.

Con la estructura ilustrada se proporciéna
una transmisién mecdnica positiva para la transferencia duian-
te el funcionamiento del dispositivo de transferencia segin ile
va la pieza de elaboracién de una seccidén de troquel a la si-
guiente. Ia transmisién para devolver el dispositivo de traus-
ferencia a su posicién inicial de recogida se efectdz a través
de los muelles 79 y 91. No obstante, estos muelles tienen el
tamafio necesario para que eviten el huelgo en dicho movimiento
de retorno de modo que se consigue una transmisidén positiva en

ambas direcciones.

Minque se han ilustrado las modalidades
preferibles de este invento, Se comprenderd que se puede recu-
rrir a varias modificaciones y reorganizaciones sin desviarse

del alcance del invento descrito y reivindicado.
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REIVINDICACIONES

1. Perfeccionamieﬁtos en mdquinas de for-
jar de transferencia, del tipo que comprenden un bastidor. una
corredera con movimiento alternativo sobre el bastidor, dtilss
¥ troqueles en el bastidor y la corredera que cooperan para pro
porcionar una pluralidad de secciones de troquel que tienen ejes
de trabajo séparados entre sf a lo largo de un plano de trans-
ferencia que se extiende en la direccidén de movimiento altzrna-r
tivo de la corredera; y un dispositivo de transferencia que
funciona en relacién sincronizada con el movimiento de la corre
dera, para trasladar progresivamente una pieza de elaboracidn
desde una seccidén de troquel a la seccidén de troquel subsiguien
te; caracterizado porque se dota al dispositive de transferen-
cia de; un eje que pivota para girar alrededor de un eje geo-
métrico en un punto medio entre secciones de troquel adyacentes
¥ prédcticamente perpendiculares al plano de transferencia; un
dispositivo de transmisidn para hacer oscilar en rotacidn el
eje a través de un arco prdcticamente de 1802 entre una posieidn
de recogida y una posicidn de descarga, y un conjunto agarrador
sostenido éobre el eje prdcticamente a2 lo largo del plano de
transferencia y que se extiende virtualmente perpendieumlar al
eje, comprendiendo el conjunto agarrador una parte de sustenta-
cidn y una parte de agarre en su extremo distal para agarrar una
pieza de elaboraéidn en una seccidén cuando el eje se encuentra
en la posicién de recogida y para transportar y descargar la
pieza a una seccidn de troqﬁel subsiguiente cuando el eje se
mueve a la posiidén de descarga, construyendose el dispositive
de transferencia para proporcionar una masa excénitrica relati-
vamente pequefla y reducir las cargas excéntricas y las fuer~

zas de inercia desarrolladas durante el funcionamiento del dis-

positive de transferencia.
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2. Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidén 1, caracterizados porque la parte de sustentacién estd
prevista por un elemento de sustentacidn montado en el eje y
que se extiende radialmente desde el mismo a lo large del pla~
no de transferencia, estando formados el elemento de sustenta-
cién con cansles opuestos, y estando provisto las partes égézrg
doras por ufietas agarradoras separadas montadas cada una éiauno
de dichos canales, y porque unos muelles se conectan entre'las
ufietas agarradoras empujandolas resilientemente una hacia la
otra y permitiendo que se abran para recibir una.pieza de ela-

boracidn.

3. Perfeccionamientos segin la reivindica-

cidn 2, caracterizados porque se dispone un pasador que Sse Loa=-
ta en el elemento de sustentacidén y penetra en un orifieio for-
mado en cada ufleta agarradora, funcionando el pasador en coope-
racién con los canales para fijar las ufletas agarradoras y evi-
tar que efectien un movimiento sustancial con respecto al ele-

mento de sustentacidn a excepcién de un movimiento una en &ireg

cidn a la otra y en sentido contrario.

4. Perfeccionamientos segin la reivindica
cién 2, caracterizades porque el pasador estd conificado en un
extremo y se adapta en el interior de umna abertura de coinciden
cia en una ufieta para permitir un movimiento de tipo pivotal
y tiene el tamafio necesario en su otro extremo para adaptarse
de wna forma floja en una abertura en la otra ufleta de modo que
la otra ufieta pueda flotar para alinerse con dicha primera
uiieta.

5. Perfeccionamientos segin la reivindi-

cacién 3, caracterizados porgue el dispositivo de transferencia

se forma por una pluralidad de ejes que pivotan para girar al-

rededor de un eje geométrico emn un punto medic entre secciones

-

18.
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de troquel adyacentes provista cada una de un conjunto agarra=
dory. montandose pivotalmente las partes agarradoras de por lo

menos un conjunto agarrador para girar alrededor de un primer

.eje pivote paralelo al eje geométrico del citado eje, y porque

un dispositivo de control se conecta entre las partes agarra-~
doras del primer conjunto y el conjunto adyacente para evitar
el giro de las partes agarradoras del primer conjunto cuandc

el eje gira desde la posicidn de recogida a la posicién de des=-

carga.

) 6. Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 6, caracterizados proque los medios de éontrol Se conec-
tan pivotalmente al conjunto adyacente para efectuar un movi-
miento pivotal alrededor de un segundo eje pivote, y porgue 21
primer y segundo ejes pivote cooperan con los ejes geométricos

de los citados ejes para definir un paralelogramo.

7 « Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacibén 7, caracterizados porque los medios de control presentan

un elemento alargado conectado entre cada ufieta agarradora del

-primer conjunto y de dicho otro conjumto.

8°. Perfeccionamientos segin la reivindica
cién 6, caracterizados porque una pieza de elaboracidén se tras-
lada por el primer conjunto sin girar y porgue gira durante la

transferencia por el otro conjunto.

‘9. Perfeccionamientos segun la reivindica
cidn 6, caracterizados porque una pieza de elaboracidn se trans

fiere sin giro ni inversidn por ambos de dichos conjuntos.

10. Perfeccionamientos segin la reivindica
cién 1, caracterizados porque el dispositivo de transmisién pre
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H

senta una cremallera dentada montada con movimiento altermativo
sobre el bastidor y un pifién montado en el bastidor y que en-
grana con la cremallera, y porque el eje se monta en el pifién

y se ajusta axialmente con relacién al mismo.

L3. Perfeccionamientos segiin la reivin-
dicacidén 1, cracterizados porque el dispositivo de transmféién
comprende una cremalléra de movimiento alternativo'conecta&a
para hacer oscilar el:-eje, y porque se conectan medios de lava
para mover mecdnicamente la cremalleta en ambas direcciones sin

huelgo.

14. Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 12, caracterizados porque el dispositivo de transfe-
rencia se monta para efectuar un movimiento entre una.posicidn
de funcionamiento y una posicidn alzada libre de las secciones
de troquel, sirviendo el movimiento del dispositivo de transfe
rencia a la posiciédn alzada para desconectar automdticamefite la

cremallera del dispositivo de levas,

15, Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacién 13, caracterizados porgque la mdquina comprende una
posicién para el operario, y porque el dispositive de levas se
sitda en el lado de la mdquina contrario a la posicidn que ocu-

pa el operario.

16- Perfeccionamientos segin las reivine
dicaciones 1 a 14, caracterizados porgue cﬁando la mdquina com-
prende, un bastidor de mdquina, wna corredera con movimiento al
ternativo en el bastidor de la mdquina, dtiles y trogqueles en
la corredera y en el bastidor de la méquina, que coperan para
definir una pluralidad de secciones de troquel en las cuales

las piezas de elaboracidn se trabajan progresivamente, y un
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‘un movimiento entre una posicién de funcionamiento y una posi-

‘mento de transmisién montado con movimiento altermativo en el

‘el otro de los elementos de transmisién, que se sitda en el re-

' bajo cuando el bastidor de transferencia se encuentra en la po-

21.

dispositivo de transferencia que funciona para situar progresi-
vamente las piezas de elaboracién en las secciones de troquel,
el dispositivo de transferencia se constituye por un bastidor de

transferencia montado en el bastidor de la médquina para efectuazn

cién alzada que proporciona acceso a las secciones de troquel,

wn primer elemento de transmisién montado con movimiento alter
nativo en el bastidor de la mfquina movido en relacidén sincro-

nizada con el funcionamiento de la corredera, un segundo ele=

bastidor de transferencia para moverse en la misma direccidn
que el primer elemento, y una conexidn soltable que conecta al
primer elemento y el segunde elemento cuando el bastidor de
transferencia se encuentra en la posicidén de funcionamiento ¥
que desconecta el primér elemento del bastidor del segundo ée-
mento cuando el bastidor de transferencia se mueve a la posi-
cidn alzada.

"1y, Perfeccionamientos segin la reivindi-
caclén 15, caracterizados porque la conexién comprende un reba-

jo en uno de los elementos de transmisién y una proyeccién en

sicidn de funcionamiento, construyendose la conexidén de modo
que virtualmente no exista movimiento relativo entre el rebajo

y el sahente cuando funciona 1a mdquina.

12, DPerfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 16, caracterizados porque el primer elemento de trans-
misidén se mueve mecdnicamente en ambas direcciones por dispo-
sitivos de leva complementarios, y los dispositivos de leva y

el primer elemento se sitidan en el lado de la mfquina contrario
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a la posicidén normalmente ocupada por el operacio de la médgquina
moviendose el bastidor de transferencia a la posicién alzada por
aceidn del operario desde el lado que ocupza el operario en la
mfuina.

17, Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacién 17, caracterizados porque el dispositivo de leva.eom~

prende medios de resorte que actdan para evitar el huelgo.

18. Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 18, caracterizados porgue los medios de resorte com=-
prenden un muelle gue funciona para evitar el huelgo en el dig
positivo de levas y evitar también el huelgo en la citada co-~

nexién.

19. Perfeccionamientos en mdquinas de for
jar de transferencia, tal y como queda sustancialmente desecrito

en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 22 hojas, escritas

a mdquina por uma sola cara.
~ SET. 1977

Madrid,
THE NATIONAL MAC
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