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Bl invento se refiere a un método de fabricacidn

" de un tubo de presentacidén visual (denominado tambidn "de

imdgen") de color que tiene una mdscara de sombras que com
prende una ldmina metdlica delgada con un gran numero de
filas de aberturas alargadas, sensiblemente paralelas, que
50 extignden a lo largo de las filas, estando cada par de

aberturas sucesivas de una fila separadas por un puente,.--

Tales tubos de presentacidén visual de color coé%.

prendén en una envolvente en la que se ha producido el va-|

» o wfee

cio tres cafiones electrénicos para generar haces electrdnil

cos, una pantalla de presentacidn con un gran nimero de '
tiras paralelas que tienen luminiscencia en tres colores
diferentes; estando situada la mdscara de sombras en la
envolvente contigua a dicha pantalla de presentacidn de
forma que las filas de aberturas se extienden paralelas a
las tiras luminiscentes. Los tres cafiones elecirdnicos es-
tdn situados con sus ejes en un plano comin, formando un
pequefio dngulo entre si (lo que se denomina dngulo de se-
leccidén de color) de forma que los haces electrdnicos cho-
can cada uno de ellos solamente sobre las:tiras luminiscen-
tes de un color. ¢ _

Tales tubos de presentacidn visual de color son
conocidos por la memoria de Patente Norteamericana
3.844,005 que describe un tubo de presentacidn visual de
001;r gque tiene una mdscara de sombras; cuyas dimensiones
de las aberturas aumentan desdé el borde hacia el centro
de la mdscara de sombras y el ancho de los puenfes dismil
nuye desde allf. Bl objeto de ésto es mejorar la luminosi-

dad de la imagen. Sin embargo, se ha descubierto que se ob

tiene una imagen con una luminosidad no uniforme. No es po




: P.. 6644-04

10

15

20

25

30
28097

| sible incrementar Unicamente el ancho de las aberturas alar

. gadas en el centro de la midscara de sombras hasta un grado

"eidn visual de color que tiene una mdscara de sombras de

Hoja ndam. 2

ilimitado y mantener constantes las dimensiones de los
puentes ya que, en ese caso, la pureza de color del tubo
de presentacidn visual de color se deteriora, lo cual sig-
nifica que uno de los haces electrdnicos choca sobre zonas
luminiscentes de colores diferentes.

N Tampoco es posgible estrechar los puentes por to-
da la méscara de sombras, ya que, en tal caso, la mdscara
de sombras se vuelve muy débil en la direccidn de dngulo
rectd con las filas de aberturas alargadas. Isto puede lle-
var consigo la destruccidén de los puentes de la mdscara de
sombras durante el estirado en caida, particularmente en
las esquinas de la mdscara de sombras.

El objeto del invento es proporcionar un método
de fabricar un tubo de presentacidn visual de color.que
tanga una mdscara de sombras que no se rasgue durante el
estiraedo en caida.

Otro objeto del invento es proporcionar un méto-
do adecuado para fabricar tal mdscara dé sombras mediante
una mdscara de reproduccidn,

Un objeto final del invento es describir la mds-
cara de reproduccidn gue es necesaria para llevar a cabo

dicho nétodo,

De acuerdo con el invento, un tubo de presenta-

la clase mencionada en el predmbulo,. se caracteriza porgque
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- los puentes por file {iecnen sensiblemente el mismo ancho

‘miento de estirado en caida en el cual se conforma para.

trones.
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¥ que los puentes en por lo menos las tres filas mis e;te~
riores, mis prdximas a cada uno de dos bordes Opuestos;ch
la méscara de sombras, son al menos un 20% mds enchas dﬁe
los pucntes de una fila existente en el centro de la mﬁscg
ra de sombras, teniendo estos Glbtimos puentes un ancho- de
120 pm a 150 /um. Se ha descubierto .que tal mdscara de

gsombras no es destruida tan fécilmente dursnte el procedi-

darle su configuracidn curva.

La distribucién de luminosidad en la imagen
es més favorable si, de acuerdo con el invento, los anchos
de los puentes aumenten progresivemente de fila en filsa,
preferiblemente en formz sensiblemente linezl, desde el
centro de la méscara de sombras hasta la fila existente en
el borde de la méascara de sombras, ya que entonces no se

produce ninguna discontinuidad en la trensmisién de elec-

El materisl de partida conocido para la fabri
cacidén de méscaras de sombras es una lémina metdlica delga
da, en general de hierro. Dicha ldmina estd cubierta a am
bos lados con uvna cana de laca fotosensible,  Las mdsceras
de reproduccidn son colocadas sobre dichas capas.de laca
¥ la laca es expuesta & luz mediante dichas méscaras en
los lugeres en que las mdscaras de reproduccidén son trans—
parentes. Después se revela la laca, quitdndose lu laca
de los lugeres en que van a hebiliterse gberturazs en la mé
cara de sombras. ILa limina es expuesta entonces a un agég
te de etagque quimico que disuelve el metal en los 1uga£és

que ya no estdén protegidos por la laca, de manera que se

TOr
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nezativa significa uns léminz que es trensparente excento

.en donde las aberturss de la mdscara de so.brze se repro-

Hojn nGm, 4

formen covidrdos en :nihoe ledos de la lfmine, Cuindo el
ataque quiﬁico ya no resulta evitado por la laca, se for-
man cavidades en amhos lados de la ldmina. Cuando se con-
tinda el ateque gquimico, las cavidades de ambos lados de
la ldmina se unén de manera gque se forma una configuracion
de aberturas. Es imporitante que los centros de las cavidg
des a embos lados estén situados exactemente unos enfrents
de 6tfos, sobr% la lémina completa, o estén desplezndos
unos con relacidn a otros en una msners precise y conoci-
da. - '

, Debe tenerse en cuenta que bajo la expresion
"méscara de reproduccidn" se incluye tambidén una copia pos]
tiva o negative de una miscara de reproduccidn que tenga
la misma configurscidén de zones tronsperentes u opscas gque
la médscara de sombras. Debe cntenderse cue una copia posi
tiva significa una lémina cuya sunerficie es opaca, excep-
to donde se reproducen las aberturas de miscarz de sombras

como zonas transparentes, y debe entenderse que una copia

ducen como zonas opacas. Las miscaras de reproduccidn pue
deh ser las que se vienen 2 denominar méscoras de trabajo,
que son ﬁtilizadas directemente en la frbricscidn de la
méscars de sotbrag, y los méscarcs de renroduccién pora le
febricacidn de otras méscaras.dé renroduccidn, por ejemplo
las denominadss misceras patrdn. ‘ .

De zcuerdo con el invento, tal tubo de precen
tacidn visuzl que tiene una médscorz de so:sthras con puenters
cuya anchura por fila es constante y aumenta en formes sen-

siblemente lineal por filas desde la Ffila o través decl cen—

T




P- 66.404

10

15

20

25

30
- 28097

~4tro hasta 1la fila que hay en el borde de lag méécara de som~

La Figura 2 es una vista fragmentaria de la mdscara de som:

Hoja nGm. 5

bras, puede fabricarse en una formz simple, en el sentido
de que se utiliza un primer disefio que tiene ﬁn cierto nd-
mero de zonas permeables a la luz, en forma de tiras para-
lelas; un segundo disefio de un cierto ndmero de zonas per-
meables a la lugz, sensiblemente alargaéas, de dimensiones
sensiblemente uniformes, situadas unas en prolongacidn de
o%ras, se imprime dos veces sobre material poco sensible,
haciéﬁdose girar dicho segundo disefio, antes de ser impre-
80 por segunda vez, de tal manera que las zonas situadas-
en el vorde aumentan'al menos un 20% en la dimensién sobre
la copia, en el sentido en que se lleva a cabo la rotacidn,
después de lo cual las miscaras de reproduccidn son fabri-
cadas mediante el tercer disefio resulﬁante y el primer di-
sefio y las aberturas son habilitadas en la ldmina metdlica
delgada medisnte un método de ataque fotoguimico, después
de lo cual la mdscara de sombras se termina en la forma
usual y es instalada en el tubo de presentacidn visual.
Como alternativa, es posible obtener una méscara

patrén s partir del tercero y del primer disetios mediante
una copia, merced a cuya mdscara patrén se fabrican mdsca-
ras de trabajo, por medio de las cuales se fabrica la mds-
cara de sombras en la forma descrita.

El invento se describird ahora con mayor detalle ha-
ciendo referencia a un dibujo, en el cual
La Figura 1 muestra una vista en perspectiva, parcialmente
recortada, de un tubo de presentacidén visual de color, fa-

bricado por el método de acuerdo con el invento,

bras y la pantalla de imagen del tubo de la Figura 1, ,
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una miscara de sombras conocida, y
La Pigura 4 muestra una parte de borde de la mésczra de
sombras, de acuerdo con el invento. .
La .Figura 5 muestra varte de un disedo de tifas utiliza.-
das peara elzborar una miscara de reproduccidn.
La Figura 6 muestra parte de un diseflo de zonas alargadas,
utilizadas en la fabricacién de una méscare de renroduc-
cidén.
La Figura 7 muestra parte de una mdscara de reproduccidu
conocida,. . |
La Figura 8 muestra parte de un disefio producido mediante
dos exvosiciones del disefio de la Figura 6.
La Figura 9 muestra esquemdticamente narte del disefio de
la Pigura 8, despuds del revelado, ¥y
La Pigura 10 muestra parte de una méscara de reproduccidn,
de acuerdo con el invento.

La Figura 1 muestra esquemétiéamente un tubo
de rayos catddicos que comprende una méscara de sombras 17
de zmcuerdo con el invento. En una envolvente de vidrio 1
existen tres cafiones electrdnicos 2, 3 y 4 con los cuales
se generan tres haces electrénicos 5, 6 y 7 (mostrados es
queméticamente) los cuales, mediante las aberturas 13 de
la méscara de sombras 12 inciden sobre la pantalla de ima
gen 8 y sobre las linecas de fésforo 11, 10 y 9, respecti~
vamente. Los cafiones electrdnicos 2,3 y 4 estdn situados
con sus ejes geométricos en un plano comin, que es normel
a las lineas de fdsforo 9, 10 y 11 de la pantalla de ima-
gen 8. MTales tripletes de lineas de fosforo que prodﬁcen

luniniscencia en tres colores diferentes, son proporciona

Fl
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..das mediante un procedimiento fotogrdéfico conocido.

La Figura 2 muesbra una parte de la méscars
de sombras 12 que ectd delamte de la panfalla 8. Ia misca
ra de sombras tiene un cierto mimero de filas de aberturas|
5 alargadas 13 separadas por puentes l4. La anchura de di--
‘| chos puentes, medida generalmente a lo largo de las filas
'es de 150 Juny mientras que la longitud de 1as‘aberturas es
aproximadamente de 650 /um. La distancia mutua entre las
‘filas de aberturas es generalmente de 700 /um. FEl espesor
10 del material de la 1ldmina del cual se fabrican las méscera
de sombras tiene, generalmente, 100 rm a 150 Pm.

La figura 3 muestra una parte de borde de una
méscara de sombras conocida, con los correspondientes nui-
meros de referencia. Las aberturas tienen una longitud de
15 625 pm ¥ log puentes tienen un ancho de 150 pm en cualquiey

parte., Con el fin de mejorar la transmisidén, las abertu-
ras pueden ser alternatjivamente mds largas y los puentes
més estrechos, pero esto ha demosirado presentar problemas
‘en una mdscara de sombras esfirada en caida. Ios puentes
20 son tan estrechos (por ejemplo, 120 Pm) que pueden resul-
ter fécilmente destruidos, particularmente en el borde 18
Y en las esquinas de la mdscara. '

e Figura 4 muestra una parte del borde de la
miscara de sombras 12 del tubo de la Figura 1. Ios puen- V
25 tes 14 de cada una de las custro filas de aberturas més
| exteriores, mds prdéximas al borde 18, son en este caso un
304 mds anchas que los vuentes 14 de las filas restentes.
Con los espesores.usuales de la méscara de sombras, se ha
descubierto que esto es suficiente para evitar la destruc~

30 cién en el borde 18 y, en particular, en las esquinas de

18087
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. 1a méscara de sombras durante el estirado en cafda. Como
alternativa, es posibie incrementar los anchos de los pﬁeg
tes de cada fila orogresivamente y, en forma 2decuada en
.pasos sensiblemente iguales de fila a fila, desde la fila
que hay en el centro de la mascara de sombras hasta las
filas situadas en dos bordes opuestos 18. Esto es favora-
ble para la 1 fhinosidad a través de la pantalla, ya que no
se produce nijgﬁn cambio brusco entre las filas contiguas
en la trensmisién electrdnica de la méscara.’ ‘

. TLas Figuras 5, 6 y 7 muestran la forma en que
gse fabrica una mdscara de renrdduccidn, que es necesaria
péra la fabricacién de tal mdscara. Ia Figura 5 muestra-
una parte de una agrupacidﬁ de zonas 16 en forma de tiras
impermeables g la luz, alternadas con zonas permeableg e
la luz., La Pigura 6 muestra una agrupacibén de zonas alar
gadas 17, permeables a2 la luz, de dimensiones sensiblemen
te uniformes, que se extienden en filas paralelas sobre un]
fondo immwermeable a la luz, _

. Lz impresidn por contacto sobre materiai foto
sensible de 1as agrﬁoacionés de las Figurzs 5 y 6, 0 po-
niendo estas agrupaciones unas sobre otras, proporciona
‘una méscara de reproduccidn conocida que tiene zonas 19
permeables a la luz, como se muesira en la Figura 7. Lsts
es una copia‘positiva. Naturalmente, es también posible
fabricar una covnia negativa mediante impresidn por contac-
to, en forma andloga.

La Figura 8 ilustra una fase de la fabrica-
cién de una zgrupacidén para hacer una méscara de reproduc
c¢idn, de acuerdo con el invento. El material fotosensible

colocado sobre una limina trensparente es expuesto dos ve-
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| ces a,través_de la cgrupacidn de la Figura 6, como lo in~
dicen las liness de trazo continuo y discontinuwo I y IIT,
respectivomente, de la Figura 8, girdndose la lémina y;lér
agrupacidén una con relacidn a la otra alrededor de su éégt
tro comin ¢ cntre la exposicibn, de forma que cl ancho b
de las zonos 17 de la fila sgituada mds prdxima al borde 1.8
es por lo menos un 20% mayor que el ancho de lag ‘zonas 3e
la'fila que pasa por del centro ¢. En esta menera, se ob-
tiene la sgrupacidn que se muestra en la Figura 9 que, en
combinacidén con la que se muestra en la Figura 5, se em-
plea vara febricer una mdscara de reproduccidn de acuerdo
con el invento, como sc¢ muectra en la Figura 10, Los an-
chos de los puentes son constantes a lo largo de cada fila
individual, pero aumenton en feses sensiblemente iguzles
@é una fila a otra hacia fuern desde el centro, Como sl-
ternative, es posible reelizar la segunda exposicidén dniqg
mente a través de la parte de la agrupacidén de la Figura
6, que estd situsda cerca de cada uno de los dos bordes
"opuestos, epantallendo el resto de la agruﬁacidn durante
la segunda exposicidén. Esto da como resultado tUnicamente
unas pocas filas de sberturas, por ejemplo, cuatro, teni%g
do la més préxima al borde 18 puentes mds anchos 14, como
se muestra en la Figura 4.
- Las aberturas alsrgadas 13 estén redondeadas
frecuentemente en sus extremog 20 debido al tratzmiento

de atague quimico, como se ilustra en la'Figura 4.
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REIVINDICACIONES

Tos puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencid£ en Espafia, por VEINTE afios, son 105 que
se recogen en las reivindicaciones sigulentes:

18,~ Un método de fabricacidn de un tubo de ima~
gen para‘éoior que tiene una mdscara de sombras gue com~
prénde una ldmina metdlica delgada dotada de un gran nime-
ro de filas de aberturas alargadas sensiblemente paralelag
que se extienden a lo largo de las filas; estando cada par
de aberturas sucegivas de una fila separadas por un puen-
te, caracterizado porque se utiliza un primer disefio que
tiene un cierto numero de zonas paralelas; permeables a
la luz y en forma de tiras; un segundo disetio de varias
zonas permeables a la luz y sensiblemente alargadas de di-
mensiones sensiblemente uniforme situadas unas en prolon-
gacidn de otras, se imprime dos veces sobre el material
fotosensible, girdndose dicho segundo disefio, antes de
ser impreso por segunda vez; de forma que las gzonas situa-
das en el borde aumentan al menos un 20% en dimensidn so-
bre la copia en 1a'direcci6n en que se lleva a cabo la ro-
tacidn, despuds de lo cual se fabrican las mdscaras de re-
produccidén mediante el tercer disefio resultante y el pri-
mer disefio y se proporcionan las aberturas en la 1dmina
metdlica delgada mediante un método de atague fotogquimico,

después de lo cual la mdscara de sombras es terminada en

1a forma hebitual y montada en el tubo de presentacidn vi-
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sual.

28,~ Un método como se reivindica en la reivin-
dicacién 12, caracterizado porque se obtiene dna'mﬁscara
patrén a partir del fercero y del primer disefios, por me-
dio de una copia, mediante cuya mdscara patrén se fabri-
can mdscaras de trabajo.

38,- UN METODO DE FABRICACION DE UN TUBO DE
IMAGEN PARA COILOR.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, repfesentado en los dibujos que se acompafian, y
pare los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de once hojas escritas a

mdquina por una sola cara,

Medria, 06.0(11977

P.A.,  Alberto de Elzaburu o

i T o e By
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