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La presente invención se refiere a un perfeccionamiento en la 

construcción de condensadores eléctricos, apilados en capas,"con capas de 

material sintético como dieléctrico;.y armadura de aluminio aplicadas sobre 

éstas, cuyos condensadores individuales están separados mediante serrado 

de un condensador matriz, donde mediante desarrollo de calor en él proce­

so de serrado las láminas del condensador que existen estiradas en el con­

densador mátriz y que son encogibles, se engogen en la zona de los cantos 

de corte y las armaduras se desgarran en esta zona formando islas aislan­

tes, y la hoja de sierra se recubre durante el proceso de serrado con un 

medio de deslizamiento aislante.

El recubrimiento de la hoja de sierra con cera, citado alli, 

no basta para todos los tipos de condensador.

El cometido de la presente invención consiste en indicar un 

proceso de serrado en el que pueden también serrarse las láminas de dieléd 

trioo que tienden a engrasar, de manera que se producen cantos de corte 

perfectamente aislante y se evita una formación de rebatas inadmisibles^ 

Este cometido se soluciona según la invención porque sobre' el 

condensador matriz a cortar se dispone una lámina de poliolefina fundible, 

porque ésta se sierra juntamente con el condensador matriz.y porque la ho 

ja de sierra en la zona de su ataque atraviesa la lámina de pliolefina y 

luego la zona capacitada eficaz del condensador.

La lámina de poliolefina se funde mediante el proceso de serrá 

do; ésta se mete al mismo tiempo por la ranura de la sierram actuando, ba-(- 

jo aprovechamiento de su calor de fusión, tanto como refrigerante como al 

mismo tiempo también como lubricante y "una vez solidificada después del 

prooeso de serrado, representa un aislamiento adicional en la zona de las 

oaras de corte. Como lámina de poliolefina fundible se presta especialmen 

te una lámina de poliefileno o polipropileno. Un espesor de lámina de 200 

un es suficiente para los tamaños usuales de condensadores en capas. El 

espesor de los condensadores matriz a cortar supone usualmente hasta lOmm.
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3on el condensador de la invención se pueden sonseguirse calores de aisla 

niento muy altos en la zona de los cantos de oorte. Su fabricación posibi 

Lita el empleo de lacas sellables en caliente, por ejemplo laca de polies 

ter, para pegar láminas oobertoras a partir de por ejemplo polietileno te 

reftalato, lo cual es ventajoso a causa de..las buenas propiedades adhesi­

vas de una laca de poliester. Con otros lubricantes, por ejemplo ceras, 

io se consigue una resistencia a las tensiones suficiente-al serrarse ta- 

Les condens dores matriz. El polietileno pueden ámplearse también como ad 

lesivo para pegar las láminas cobertores, y origina asi al serrar asimis- 

io un mejoramiento del aislamiento de los cantos, Sin embargo este proce— 

Limiento es utilizable sólo limitadamente, ya que las propiedades adhesi­

vas del polietileni sobre polietilenotenftalato no son suficientes en mu- 

¡hos casos,

Una ventajosa configuración de construcción del condensador 

Le la invención, consiste en que sobre un condensador matriz con láminas 

Le.dieléctrico a partir de polietilenoterftalato, se aplica antes del se­

rado una lámina de polietileno, porque para serrar se utiliza una hoja 

Le sierra circular metálica de dentado fino con un espesor de 0,5 mm. y 

¡n diámetro de 100 mm. y 160 dientes, según las normas DDL 1837, a 1.500 

evoluciones por minuto como máximo, porque la hoja de sierra se libera 

e rebabas antes de la utilización y porque la velocidad de avance no so­

repasa los 50 mm. segúndo.

Mediante la construcción configurado, pueden conseguirse por 

jemplo en condensadores con deeléctrico de polietilenotereftalato de 5'unt 

e espesor valores para la reistencia á las tensiones en la zona de las 

aras de corte, de 650 - 700 V de tensión continua. En condensadores con 

ieléctrico de pólietilenotereftalato de 8 um de espesor, puede conseguir 

e una reistencia a las tensiones en la zona de las caras de corte de $50 

1.000 de tensión continua.

Para condensadores con una superficie de serrado de*; más de

,5
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p0^5 cm es conveniente insuflar aíre adicionalmente a la hoja de sierra, 

para conseguir una refrigeración y asi pués que se centrifugue de los dier 

tes de la sierra el material sintético solidificado debido a ello.

La invención se aclara ahora con detalle a base de una figura. 

La figura muestra la disminución de oapacidad de la tensión aplicada, por 

perforaciones o bien descargas en los cantos que se regeneren, en conden­

sadores de la clase descrita con dieléctrico de polietilenotereftalato da 

8 um de espesor, indicado la curva 1 los valores para condensadores que 

se serraron son adjuntar una lámina de polietileno, La curva 2 muestra los 

valores para condensadores que se serraron adjuntando una lámina de polie­

tileno. De la figura se vé que la resistencia a las tensiones casi se du­

plica mediante el serrado adjuntando una lámina de p&lietileno,

Al emplearse en forma óptima el procedimiento según la inven­

ción, se produoa un condensador con caras de corte selladas práctacamente 

por completo; es decir vistas bajo el microescopio las caras de corte apa 

recen exentas de figuras o agujeros pasantes. No obstante, en los cantos 

del condensador no apareoe ninguna rebaba perturbadora, de por ejemplo 

100 um.

20

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como 

la manera de realizarlo en la práctica debe hacerse constar que las dispo 

siciones anteriormente descritas son susceptibles de modificaciones de de 

talle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1. - Perfeccionamientos en condensadores eléctricos, del tipo 

que se disponen apiladas o en capas, caracterizados porque cada unidad 

comprende oomo dieléctricos capas de material sintético y armaduras de 

aluminio aplicadas sobre las capas dieláótricos, formando parte de de un 

'condensador matriz, del cual se separa por serrado, teniendo las láminas 

del condensador en la zona de los cantos de corte unos desgarres de arma­

dura que forman islas aislantes, y porque se dispone de una lám na adicio 

nal de poliolefina fundible que se atraviesa en el proceso de serrado an— ^  

tes que la zona eficaz capacitiva del condensador, estando las caras de 

corte selladas prácticamente por completo, exentas de figuras o agujeros 

pasantes eliminando de sus cantos las rebabas pertubadoras.

2. - Condensador caracterizado porque el dieléctrico es de te- 

reftalato de etileno.

3. - Condensador caracterizado porque el canto lateral del con 

densador está serrado herméticamente con polietileno o plipropileno.

4. - Perfeccionamientos en condensadores eléctricos, todo ello 

tal y como queda descrito en la presente Memoria.

La.presente Memoria consta de cuatro hojas escritas a máqui­

na por una séla cara.

Madrid, - '

SIEME NS AKTIENGESELLSCHAFT.
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