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Memoria Descriptiva

La presente invencidn, se refiere s una serie
de perfeccionamientos introducidos en los dispositivos =
de desplazamiento automftico transversal, del cabezal -
muela en rectificedoras tangenciales, destinados a faci-
litar la programacidn de la smplitud del referido despla
zamiento.

En las rectificadoras tangenciales, ademfs del
movimiento de giro de la muelz en el mecanizado de la pig
za, se conjugan otros tres movimientos, uno de vaivén lon
gitudinal de la mesa, otro de desplaiamiento vertical del
cabezal muele acercandose a la pieza y un tercero trans-
versal que determina el campo anteroposterior de acciona
miento de ls muela, mediante el correspondiente movimien
to del cabezal.

Este Gltimo, movimiento, el transversal, pue-
de realizarse manualmente, mediante el accionamiento de

un volante provisto de una escala graduada asi como de -
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un mando micrométrico de precisién, o bien puede efectuar
se automdticemente mediante un cilindro hidréulico, a cu
yo véstago se solidariza sl cabezal parta muela, de tal
modo que al accionamiento alternativo del cilindro pro-
duce el movimiento transversal pretendido, precisamente
por estar dispuesto transversalmente el citado cilindro.

Légicamente, el desplazemiento del émbolo de-
termina, por su propia amplitud, la amplitud del despla=
zamiento transversal, por lo que la programacién del mo-
vimiento transversal del cabezal se realiza programando
los desplazamientos del émbolo del cilindro.

Para ello, en las técnicas conocidas hasta el
momento, se emplean topes inversores, los cuales se mon-
tan sobre el védstago del cilindro, de modo que en el mo-
vimiento de éste inciden sobre microcontactos encargados
de invertir inmediata y automiticamente el sentido de ag
cionamiento del émbolo.

_ Asi pues, programando adecuadamente la posi-
cidén de los topes inversos puede obtenerse una amplitud
de movimiento determinada por sus posiciones, de tal mo

do que 2l alcanzar la muela uns determinada cota, el tp

‘pe correspondiente incide sobre el micro, cambiando in-

mediatamente el sentido de avance de la muela.

Esta disposicidn, que desde el punto de vis-

ta técnico no ofrece ningdn problema, desde el punto de
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vistz de la funcionalidad de ls méquina no resulta tan
satisfactoria, dado que para efectuar la programacidn
del movimiento transversal automdtico, se hace preciso
manipular sobre el vdstago del cilindro, pars lo cual
el operario ha de retirar la tapa del armazén o ménsu-
la que sirve de soporte a todo el conjunto de acciona-
miento, 3 lo cual hay que afiadir la posicidén de diffecil
acceso en que éste se encuentra.

Mediante los perfeccionamientos objeto de la
invencidn, la programacidn puede efectuarse desde la pa
red frontal de la ménsula, en la que se halla el volan-
te de accionamiento manual, resultando por consiguiente
tal operacidn suﬁamente fécil para el cperario, gque Oni
camente habré de menipular sobre dos mandos perfectamen
te accesibles,

Para ello, la invencidn ha previsto la utili
zacién de un eje paralelo al vastago del cilindro, es-
tando dicho eje montado articuladamente sobre el arma-
zén que aloja todo el dispositive y emergiendo por la
cara frontal del mismo junto al volante de accionamien
to manual. Dicho eje cuenta con un rehundido helicoidal
que recorre tods su longitud con una amplitud méxima de
aproximadamente un cusrto de vuelts, alojéndﬁse en este
rehundido un pivote que es prolongzcidn de un véstago «

solidario del soporte del cabezal muela, Ldgicamente el

I3y
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aludido pivote ascompafia al cabezal en sus desplazamientos
transversales, produciendo su deslizamiento por el rehun-
dido anteriormente mencionado un giro parcial del eje,

El citado eje, en su extremo anterior y fuera
de la ménsula incorpora dos casquillos relacionados con
€l mediante presidn axial producida por sendos muelles -
planos. Sobre estos casquillos concéntricos y de distin-
ta magnitud, se fijan los topes inversores que shora es-
tén dotados de un movimiento de giro en el cual son sus-
ceptibles de incidir sobre los micros que gobiernan el =~
cilindro.

De esta forma, una ligera presidn de los cas-
quillos hacia adentro, los libera de los muelles plancs
y por tanto del eje, pudiendo efectuarse un desplazamien
to relativo entre casquillo y eje y por tanto entre tope
inversor y eje, al objeto de programar la amplitud del
movimiento transversal del cabezal muels,

Para ilustrer la descripcidn que seguidamente
se realiza de un ejemplo de realizacidn de la invencidn
y con objeto de ayudar a una mejor comprensidn de las ca
racter{sticas del invento, se acompafia a la presents me-
moria descriptiva, como parte integrante de 1s misma, un
juego de planos en el que con cardcter ilustrativo y no
limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1, muestra una vista en planta de
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todo el conjunto de accionamiento transverssl del cabezal
muela, seccionado por un plano horizontal a nivel del eje
portador de los topeé inversores.

La figura 2, muestra una seccidn transQersal -
de los casquillos programadores montados sobre el eje, sg
gln la linea de corte AA de la figura 1.

La figura 3, corresponde a una seccidn longity
dinal del conjunto de la figura anterior, segln la linea
de corte BB de la figura 1.

A la vista de estas figuras, se observa como sl
conjunto motriz determinante del movimiento transversal, -
se aloja en un armazdn o ménsula (1), en el interior del =
cual se aloja una pieza soporte (2) a la que se fija el cz
bezal muela. Esta pieza soporte (2) incorpora una roldana
(3) que recibe el movimiento de un husillo (4) cuando el
eccionamiento es manual mediante un volante (5), dispues-
to en la cara frontal de la ménsula (1) y dotado de un mapn
do de esccionamiento micrométrico (6) pars desplazamientos
de precisidon.

El movimiento automitico del cabezal musla, Sse
rezliza mediante un cilindro hidrédulico (7), cuyo véstago
(8) presenta su extremo solidario a la aludida pieza sopor
te (2) del cabezal. |

Partiendo de esta estructura, bésicamente cono

cida, la invencidn se centra en la disposicidn de un pivg
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te (10) solidario a una prolongacién lateral (9) del cuer
po soporte (2), de tal modo que dicho pivote (10) juegue

en el interior de un rehundido helicoidal (11) de que es-

t4 dotado un eje (12) paralelo al véstago (8) del cilin-

dro hidrdulico (7), encargado de efectuar el movimiento -
automatico.

£l eje (12) presenta una longitud superior al
desplazamiento méximo posible del cabezal muela, siendo
su rehundido helicoidal (11) de un paso aproximadamente
cuatro veces mayor que la longitud del eje (12), de modo
que el desplazamiento del pivote (10) a lo largo de todo
el rehundido (11) determine un giro sproximado de un cuar
to de vuelta en el eje (12).

El extremo posterior (13) del eje (12), se mon
ta sobre rodamientos (14) en un tabique adecuado de la -
ménsula (1), mientras que su extremo anterior se monta en
la pared anterior de la aludida ménsula (1), junto al vo-
lante de accionamiento manual (5), a través de otro juego
de rodamientos (15) que se fija mediants le tapa (16) con
venientemente atornillada (17) a la citada pared anterior.

El eje (12) se prolongs anteriormente por fue-
ra de la ménsulg (1), en un sector extremo que recibe a -
un casquillo (18) que anteriormente sg expande en un tame
bor greduado, apareciendo montado sobrg este primer cas-

quillo (18), un sogundo casquillo (19), més corto que el



10

15

20

25

anterior y dotado igualmente de un tambor graduado, de ma
yor didmetro que el anterior por lo gue sobresale latersl
mente de éste.

Estos dos tambores (18 y 19), pueden girar en
principio librements uno con respecto al otro, asi como
con respecto al eje (12), produciéndose el enclavamiento
de estos elementos mediante dos muelles planos (20), uno
de ellos dispuesto entre los dos tamboras y el otro entre
el tambor interno (18) y un disco (21) solidario al axtre
mo del eje (12), todo ello con 1la colaboracién de una =
arandela (22) solidaria al casquillo (18) y que determi-
na un tope de desplazamiento del casquilloc (19).

En estas condiciones, los dos tambotes (18) y
(19) constituyen un bloque rigido con el eje (12), pero
presionando dichos tambores hacia sdentro, estos se sepg
ran del disco (21), perdiendo su efectividad el muelle -
plano (20) correspondiente, con lo que los aludidos tam-
bores pueden girar libremente con respecto a2l eje (12),
quedando asutomdticamente embragado el conjunto al soltar
los tambores por efecto de la elasticidad de los muelles
planos (20).

A cada uno de los casquillos (18) y (19), €&
solidario un tope inversor (23) encargado de incidir sobre
el micro (24) correspondiente, produciendo el cambio de -

sentido del movimiento del cabezal muela.
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Se deduce de lo anteriormente expuesto, que el
movimiento de traslaccidn del véstago (8) del cilindro y
por consiqguiente del cabezal, ss trahéforma en un movimien
to de giro parcial alternativo del eje (12), siendo los
topes (23), de acuerdo con su posicidn con fespecto al ci
tado eje (12), los encargados de limitar la amplitud del
giro y por consiguiente la amplitud del dasplaz;miento del
vastago.

Para efectuar la programacidn de la amplitud -
del movimiento, basta presionar hacia adentro los tambo-
res graduedos (18) y (19), con lo que quedan liberados del
sje (12), y hacerlos girar, s cada uno de ellos independien

temante, hasta elcanzar la posicidn deseada, reflejada por

sus escalas, produciéndose de nuevo el embrague con el eje

(12) al soltar dichos tambores y recuperar su posicidén pri
mitiva.

Los tambores (18) y (19) estén montados sobre
un soporte (25) gue determina ademis el alojamiento para
los topes inversores (23) y para los micros (24).

Logicamente, la programacidén de la méquina re-
sulta sumamente cdmoda y sencilla dado que los tambores
ocupan una posicidn de facil acceso para el operario, en

la parte frontal de la ménsula.

Los términos on quo se ha redoctado csta memoria

deberdn ser tomados siempre en sentido amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva inven-
cidn, a favar de Danobat, S. Coop., con domicilio en El
gcibér (Guipdzcoa), lo especificado sn las siguientes-
reivindicaciones:

1.~ Perfeccionamientos en los dispositivos dé
desplazamiento transversal automdtico del cabezal musla, |
en rectificadoras tangenciales, esencialmente caracteri-
zados porque a la pieza soporte del cabezal muela, que -
es solidaria del extremo del véstago del cilindro hidréy
lico de accionamiento automatico, se acopla lateralmente
un pivote gque juega en un rehundido helicoidal practica-
do en un eje dispuesto paralelamente al vdstago del cilig
dro, estando dicho eje montado a través de rodamientos s
bre la m&nsula o armazdn del dispositivo, y emergiendo de
la pared frontal de dicha ménsula, incorporando en el aluy
dido sector emergente de topes inversores encargados de -
actuar sobre los microcontactos de gobiesrno del cilindro,
de tal forma que el movimiento longitudinal del émbolo se
transforma en un novimiento de -giro parciai'alternativo -
del eje y por consiguiente de los topes, determinando la
posicidn de los aludidos topes la amplitud del movimiento
transversal del cabezal muela.

2.~ Perfeccionamientos en los dispositivas de

desplazamiento transversal automdtico del cabezal muela,
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en rectificadoras tangenciales, segiin reivindicecién 1, ca
racterizados porgue los topes inversores se montan sobre =
el aludido eje a través de dos cesquillos concéntricos, su
perpuestos, los cuales se expanden anteriormente en sendos
tambores graduados, gue normalmente estidn embragados al =
eje, pero que son susceptibles de ser desembragados y de -
poder girar libremente con respecto al aludido eje, al ob=-
jeto de efectuar el posicionamiento relativo de los topes
inversores en la programacidn del movimiento automitico.
Je~ Perfeccionamientos en los dispaositivos de
desplazamiento transversal automético del cabezal muela,
en rectificadoras tangenciales, segiin reivindicacidn 1y
2, caracterizadoé porque el casquillo interno presenta -
una arandela en su superficie lateral externa, constitu-
tiva de un tope para el casgquille extérno, y porque los
dos tambores se relacionan medisnte un muelle plano, es-
tando el tambor interno relacionado igualmente 2 través
de un muelle plano con un cusrpo discoidal atornillado al
extremo del eje, de modo que el embrague entre los dos tam
bores y el eje se produzca a través de los citados muelles
y el desembrague de tales elementos se produzca presionan
do los tambores hacia adentro, habiéndose previsto asi mis
mo la existencia de un soporte para los citados tambores -
que determina ademads el alojamiento pera los topes inversg

res y los microcontactos de gobierno del cilindro hidréu-
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lico.

4.- Perfeccionamientos en los dispositivos de
desplazamiento transversal automdtico del cabezal muela,
en rectificadoras tangenciales, segln reivindicaciones -
anteriores, caracterizados porgque el aludide rehundido -
helicoidal presenta un paso éuficientemente amplio como
para gque el desplazamiento méximo del vAstago del cilin-
dro determine un giro del sje de aproximadamente un cuar
to de vuelta, y habiéndose previsto también que la longi
tud del rehundido de dicho eje sea superior al desplaza-
miento méximo del soporte del cabezal y por consiguiente
del pivote transmisor del movimiento.

5.~ "PERFECCIONAMIENTODS EN LQS DISPOSITIVDS
DE DESPLAZAMIENTO TRANSVERSAL AUTOMATICO DEL CABEZAL -
MUELA, EN RECTIFICADORAS TANGENCIALES™,

Tal y como se deja descrito en la memoriaz -
precedente, que consta de once hojas foliadas y mecang
grafiadas por una sols de sus caras y planos de forma °
y tamafio reglamentariocs.

fMladrid, 29 de Julio de 1977
P. A. de Danobat,/ S. Coop.
Vict

AN -

Gil Vepa:
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