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La presente invencidén se refiere al campo
de'ios‘siétemas para hacer la limpieza de la superfi-
cie interior de las lingoteras, las cuales sirven pa-
ra efectuar el Qoldeado de los motales y las aleacio=-
nes. Dicha invencidén, tiene como objeto muy particu
lar, un nuevo procedimiento para llevar a cabo el decapa
do del interior de las lingoteras, el ocual resulta fa
eil de realizar y es de una gran efidacia.

A Como ya se sabe, las paredes internas de-
las lingoteras experimentan unos deterioros cuyos efeg
tos se van acumulando a lo largo de las diversas cola
das de metal & aleacidén, lo que provoca, desde luego,
detoriorizacién de la calidad de la misma superficie
de 1osrlingotes. En tales casos, dichos lingotes exi
gen que se les vayan aplicando diversos tratamientos
antes de proceder a las operaciones oportunas de su ~
transformacién (tales como son el laminado, estirado,

etc.), con el £in de que presenten las cualidades re-

queridas. Por consiguliente, con el objeto de redu =-

cir y evitar, si fuera posible, las operaciones deli-

cadas de agrietado y chamuscado, importarf{a poder ha=

cer uso de moldes cuyas paredes no tuvieran ningfn de
fecto y con los cuales se podrian conseguir unos lin-
gotes que presentaran unas superficies de alta call -
dad.

En la prlctica, se procede a efactuar,por
lo general, un decapado'en el interior de las lingote

rag, al cabo de un néimero relativamente limitado de
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coladas « de cuatro a seis por ejemplo - , con el fin
de tener de esta forma la seguridad de poder lograr «
unos lingotés que ya no necesiten ninguna 1ntoryon -
cibén mls, antes de verse sometidos a las operaciones-
ulteriores de transformacidén y acabado.

Hasta la fecha, se solfa efectuar la lim-
pieza de las lingoteras mediante una operacién de gra

nallado, la cual, se llevaba a cabo por medio de unas

" turbinas que estaban accionadas por unos motores eléc

tricos, De acuerdo con este método téonico, las lin
goteras se podian tratar solamente cuando se encontra
ban en la posicibn vertical, ya que se habia de recu~-
perar la granalla. Por consiguiente, habfa que hacer
uso de un material importante de manutencién (sobre -
todo, de un puente gra de corredera, con sus acceso-
rios)., Ademis, dicha operavidn operacibn, exigia que
se procediera a un desmontaje previo de las orejas de
las lingoteras, por 1o que se necesitaba tanto consi-
derable tiempo, como ayuda de personal especializado.
Gracias a la presente invencién, no sola-
mente se pueden eviiar estas necesidadesn dq material-
y manutencidn, sino que se puede también mejorar sen- .
siblemente la productividad con la ayuda de un perso-
nal reducido., AdemfAs, esta invencibn, permite resol
ver el problema de la colocacidén de las lingoteras é
que se han de tratar, puesto que, mediante el nueveo -
procedimiento que preconiza la misma, se puede empren
der el decapado de las lingoteras, mientras que estas |

se encuentran en la posicién horizontal, puestas p.e.
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en su parque de almaeonamignto.

‘Este nuevo procedimiento yabno recurre a

- la granalla metilica, tal como lo hacfa antes el mé-

todo t8ecnico clasico, sino que emplea un material =
abrasivo, cuya utilizacién resulta més cbmoda y a la
vez menos peligrosa. Dicho nuevo procedimiento se -
caracteriza, fundamentalmenie, por lo que emplea ﬁa-
ra llevar a cabo el decapaao;&e"ia;’phredes internas
de las lingoteras de cualquier seccidn, la combina -
cibn de una boca de manga flexible para la alimenta-
ciﬁn de partficulas de abrasivo que estén bajo la pre
sién de un flufdo comprimido, y de una turbina, la =
cual se va d#aplazando a una velocidad variable, més
4 menos, seghn el ;Je de la lingotera colocada en la
posicidn horizontal, y consta, por lo menos, de dos
tubos que estin diametralmente opuestos sobre la ca-
beza de dicha turbina y tienen una inclinacién en sen
tidos contrarioa’de unos cuarenta y cinco grados més
8 menos con relacibn al eje de la misma, estando pro
vista una extremidad de la lingotera, opuesta a la
otra por la cual se introduce dicha turbina, con un
dispositivo ya conocido de aspiracidn constante de =
las particulas de abrasivo.

En la préctica, el flufdo comprimido que

se utiliza en la boca de manga, la cual es de tipo -

parecido al arenador convencional, consiste ventajo-
samente en aire que se mantiene bajo la presin de -
unos 5 a 8 bares mis 8§ menos. Por otra parte, como

material abrasivo, se utilizan con preferencia unas
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partfculas § unos grénulos de escorias, ocuyo diam§ .
tro medio osciala entre dos y tres milimetros y -~
las cuales fueron sometidas a una expansidn previa
que se haya conseguido, por ejemplo, mediante al -
gin tratamiemto con unos carbonatos alcalinoté - .
rreos; tal como se aclarS debidamente en la patente
francesa N2 74 35327 del 21 de Octubre de 1974,

De acuerdo con una ventaja particulax-.
de la presents invencibn, las particulas de abrasive
despuds de haber sido aspiradas em una extremidad .
de la lingotera y una vesz tamizadasy si hiciera fal
ta, con el fin de eliminar de ellas los granos de- .
masiado gruesos y/o demasiado finos, estén recupe-'.
radas una o varias veces en el xeciclado de la bo- .
ca de manga de alimentacién,

Con el objeto de conseguir la mayor efi
cacia posible, los tubos rotativos que estén monta-
dos sobre la cabesma de la turbina, se mantlenen ﬁ -
una distancia de mis o menos unos veinte a treinta-
centimetros de las paredes de la lingotera y tienen
con preférencia, una gepcibn de unos seis a nueve -
mili{metros. Ademfis, la turbina puede ir equipada -
con un motovariadof, mediante el cual se puede pro-
ceder a la resulac{ﬁn progresiva de la velocidad do.
avance por dentro d; la lingotera.

Tal y,q;mo ya se ha indicado anterior -
mente, la turbinajs; va desplasando, durante el de-
capado, més o menos- seghn el eje de la lingotera.

Con el £in de alcanzar tal resultado y llegar a un
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ajuste oorrecfo de posicibn de la turbina, de tal for-
ma que &sta se quede equidistante con relacibn a las ~
paredes de la lingotera, se pueden utilizar diversos -
“medios ya conocidos. -Entre dichos medios se puede ci
120 tar, ventajosamente, el empleo de unos brazos soportes
que estén fijados en el cuerpo trasero cilindrico de =~
la turbina y provistos en sus extremidades con unas -
ruedecilla? que se vayan apoyando sobre las paredes de
la lingotera, Con arreglo a un perfeccionamiento de -
125 este dispositivo, resulta interasante dotar uno § va -
rios de dichos brazos soportes con unos elementos de -
reposicidn de tipo pérecido,a unos muelles & similares
de tal foéma gue se pueda lograr en cualquier momento-
un centrado correcto de la turbina.
130 , La aplicacidn del procedimiento de la in -
vencidn, se ilustra de modo breve por medio de las Figs.
.1 ¥ 2 que se representan en la hoja de dibujos esquemé
ticos que ;e aconpainian a esta memoria descriptiva y, en
las cuales, se puede apreciar cuanto se expone a contg;
135 nuacidny
Fig. 1 -~ Se encuentra la utilizacidén de un
dispositivo de decapado para el tratamiento de las pa-
redes internas de un lote de lingoteras qu@ ;-tan colo
cadas en un parque de almacenamiento.
140 _ Fige 2 - Se encuentra una forma de reali -
zacibn, no limitativa, del centrado de la turbina neu-
matica, seglin el eje de una lingotera circular.

Tal como se puede aprecliar en la Fig. 1, el
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dispositivo de decapado, el cual se compone fuﬂ&amonu
talmente de la boca de manga =le d. aire comprimido,
la cual, sirve para la alimentacifén de abr@:ijo i de
la turbina neumdtica «2-, se puede utilizar para todos

los tipos de configuraciones internas de las lingote=

ras =3~ (en el caso presente, la lingotera dibujadé a

ti{tulo de ejemplo, tiene una forma poligonal)., De -
a&uordo con el dispositivo de centrado do'la'Fis; a,
oﬁ'ia gcual la lingotera es de forma cilindriéa. a tf-
tulo.de ejemplo expositivo, no limitativoy y en la que
la turbina -2~ estf provista con varias gulas whe en
forma de marcos rectangulares, que estén f;Jadds sobre
el cuerpo trasero cilfndrice de la turbina, Dichos =
marcos van provistos con ruédcoiilgﬁ w5, las cualé-,
se van apoyando en las péredo? dufnﬁie el avance do la
turbina por dentro de ld‘lingotcrn. Por otra parte,
con el £in de facilitar el centrado de la turbina, re-
sulta ventajoso el haber prefistb a lo largo de las =~
gulaw «i- un muelle de reposicisn «6«, el cﬁal, esfi‘-
sujeto en dichas gulas y en el cuerpo cilindrico de la
r turbina,

Durante el funcionamiento del dispositivo,
por medio de los tubos =7« de la cabeza do'turbina; los
cuales estfn inclinados segfin un &ngulo de ouarentéiy
oinco grados m&g o menos con relacifn al plano axial de
la lingotera, se puede llevar a cabo 1la eyeccoidn del =
aire que estd cargado con ol mat‘riél abrabiﬁolsogﬁn -
unos planos tangentes a la circunferencia =8, de tal

forma que las partfculas vayan a dar golpes contra la
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superficie interior =9- de la lingotera, realizando de

“este modo buldepido decapado. De esta manera se puede

s,

Iilégqr répidamente a alcanzar una calidad de superfi -

'”t;i8 qﬁ§géony§ngé pérfectamente para la colada de ace -

'“.nfroa;,;oa.éuhles han de satisfacer a unos requisitos ss

" veros.

Al adoptar un caudal de aire del orden de

f‘unos cuatro metros cﬁbico: por minuto en cada tubo de =

_‘8 mm, do di&metro, puesto bajo una presién de unos sie

"7tfte bare- -lo que corrospondoria a una velécidad de -~

' '7eyecci6n de airo del orden de unos 1. 300 metros por se

. 185

'QgﬂQ6- se’han_consumido m&g o menos unos ciento veinte

kilon‘pdb hofa de abranivo de reciclado (por ejemplo,

' unas oncorial de ferromansaneso en forma de granulos ~

""de uno: 2 a 2, 6 millmetros de diametro) y se ha podido

';_tratar de esta forma m&u o menos unaa dioz lingoteras

‘por hora. en lugar de las diez por dla que se podian -
)11mp1ar ante- por medio de los procedimientos manuales
- ya conocidos. 6 bien, ‘en ves do las cinco lingoteran -
1por hora que se podian arreslar anteriormente pox medio

1de la granalladora convencional (pero con las lingote~

(I

.ran colocadas en la posici&n vertical).
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REXIVINDICACIONES

N OTA,., ~ Se reivindica la propiedad de esta Patente
de Inveneifn: | -
1) « Procedimiento de decapado de la sup.rficid‘intqgj
na de las lingoteras, por medio de abrasivo de limpie
za de las paredes internas de lingoteras de cualquier
seccifn, colocadas en la posicién horizontal, caracts.
riiédo'porquo se emplea para llevarla a cabo; 1# com-
binacién de una boca de manga flexible para la alimog
tacién de particulas de abrasivo que estén bojo la -
presién de un flufdo comprimido, y de una turbina, la
cual, se va desplazando a una velocldad variablej m&i
o menos seglin el eje de la lingotera colocada on'ia -
posicién horixontal, y consta, por lo menos, de do-;-"
tubos que estén diametralmente opuestos sobre la cabg
za de dicha turbina y tienen una inclinacién en senti
dos contrarios de unos cuarenta y cinco grados mis &
menos con relacién al eje de la ﬁi-ma. estando provis .
ta una extremidad de la lingotera, opuesta a la otra',
por la cual se introduce dicha turbina, con un dispo-.
sitivo ya conocido de aspiracidn constante de las pai
ticulas de abrasivo. : ' .
2) = Procedimiento de decapado de la superficie inter
na de las lingoteras, seglin 12 reivindicacibdn, carac-
terizado porque la turbina esta provista de un motoxgr
riador mediante el cual, se puede proceder a la r;su-
lacién de la velocidad de avance por dentro de la lin
gotera, ¥y for lo que los tubos rotativos, que tienen-

una seccidn de unos 6 a 9 milimetros, quedan mantenie-
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225 ﬁos a una d#stancia de mAs o menos unos veinte a treinta
centfmetroé ae las paredeé de la linsctera,
3) = Procedimiento de decapado de la superficie interna
d§ las lingoteras, segﬁn 12 reivindicacién car;cterizada
.porque el fldido comprimido eonsisteeﬁ aire Que so man -
, 239_ iiene‘bajp 1la pre§i6n de unoa'cincq a ocho bares y porg-
- .que, iésApartlculas de aﬁrasivc'estﬁn constituidas por
ﬁi,uqos grénuibs;de eécofiai expandidas, cuyo difmetro me -
| dio.‘oscila entre dos y ires milimetros.
Coly) —'Préced;miénto de decapadc de 1asupqrficio interna
1255' de las lingoteras, segln 13 a 34 reiv;ndicaciones, carac
"terizado porque. las particulas de abrasivo, después de
“haber sido Sspiradas en una extremidad de la lingotera
© .y una vez tamizadas, si.hieiera-falta. estin recupera-
das en el reciclado de la boca de manga de alimentacidn.
240'_5) - Procedimiento de decapado de la superficie interna
V@e las lingoteras, segfin 12 reivindicacién, caracteriza
do porque el mantenimiento de la turbina en el eje de -~
la lingotera, se consigue de una forma ya conocida en -
si, por medio de unos soportes que estéin fijados en el
245 ocuerpo cilindrico trasero de la turbina y provistos en
. sus extremkdades libres con unas ruedecillas que se van
apoyando sobre las paredes de la lingotera, aunque tal
dispositivo esté sin embargo perfeccionado mediante la
presencia de elementos de reposicidn, de tipo parecido
’250 a unos muelles, resortes 5§ similares, que estén sujetos

en los aOpdrtes y dicho cuerpo, de tal forma'que se pue
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da lograr, en cualquler momento, un centrado correc=-
to de la turbina, cualquiera que sea la configura o
ci&n intirna de la lingotera,
5) - "PROCEDIMIBNTO DE DECAPADO DE LA SUPERFICIE IN- h
TERNA DE LAS LINGOTERAS"
Esta Memoria Desoriptiva consta de once-

hojas foliadal y mocanogratiasda: ébr una solo cara

y de una hoja de planos.,

Madrid 29, JL 1977
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