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elevados.

La presente invencidn corresjonde a(un aparato para
la texturacidn de hiladoz y de tejidos en pieza, conte-
niendo fibras sintéticas termosensibles.

En materia de texturizacidn de hilados conteniendo
fibras sintéticas termosensibles, ya son ccnocidos di-
versos mdtodos e instalaciones de proceéa;iento con los
cuales el hilado es sometido a calentamiento mediante re-
sistencias eléctricas o mediante cilindrds calientes y
evgntualmente-a un inmediato y sucesivo enfriamiento.
por ejemplo ror medio de cilindros enfriados por aire,

En cualquier caso, en las instalaciones de tipo coro-
cido se produce un elevado consumb-de energia, bajo la

forma de aportacidn de calor para el calentamiento y de

transporte de calor para el enfriado, que es totalmente

irrecuperable y que por tanto incide notablemente en el
coste de tratemiento. t o

EL objedivo del presente invento es el de realizar un
aparato con el cual la texturizacidn ée lleva a cabo con
la utilizacidn de un mismo vehiculo 1iquidb, fanto como
medio de calentamiento que como medio deienfriado en el
tratemiento de texturizacidn, siendo dicho vehfeulo 1{-
quidd enteramente recuperable_y éeciclable para uwna par -
cial y ventajosa explotacidén de su ehérgia calorifera,
| 0tro objetivo del ihvento es el de'reélizar un apara-

to utilizable indiferentemente bien para el tratamiento

N préventivo de los hilados termosensiblés:antes de su tex-

: ; tﬁra,.bién para el tratamienfbfdé,féjidéé_enjpieza,'y en

entrambos casos con un efecto de texturigacidn positivo,

permanente y con un ritmo de produccidn y un rendimiento

~
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- gdnico y una solucidn, como el glicol polialquilénico, idd-
nea para el tipo de fibras termosensibles que han de ser

tratadas, mientras que como fibras termosensibles conteni-

_gunda bateria de condensmcién de los vapores para impedir

e

=3 - -

Hay que hacer notar aqui, y ern la descripcidn siguicn-

te, que por vehiculo liguldo se entiende un compuesto or -

t
B

|
]
das por los hilados y/o por los tejidos en pieza se entien-

den aqueéllas que contienen total o parcialmente filamentos

‘de poliester, poliamida, polietileno u otros materiales

termopldsticos utilizados en el campo textil,

Los objetivos arriba indicados, se consiguen con el '
aparato objeto del presente invento el cual contisne subs%
tancialmente una cdmara de tratamiento en la cuzl se en -i
cuentran dispues tos, a partir de un paso de entrada haciay
un'paso de salida, una bateria de enfriado para la conden-J

sacidn de los vapores que se forman en la cédmara; por lo me-

'nos un par de rodillos de traccidn de avance del raterial,

una cinta de transmisidén horizontal sin fin de apoyo y !
‘y desplazamiento de dicho material; por lo menos una cubé%

ta primaria de aportacidn y descargs o desagiie de un ve -,

hiculo liguido caliente sobre el material pars su calentaT
miento mientras éste pasa de dichos rodillos de traceion a

~dicha cinta transportadora; por lo menos una cubeta secun-i

‘daria de aportacidén de un vehiculo frio sobre el material

para un enfriado previo mientras es desplazado por la men-:
cilonada cinta transportadora, una cuba con mds desaglies dé
fondo de envio de un vehiculo frio que pasa a través de dl—
cho material sobre la referida cinta transportadora para f
su enfriado, y de los medios de conducecidn del materiasl ;

hacia la salida de la camara donde estd dispuesta una se-
~
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su salida al exterior.

Una mayor cautidad de datos constructivos del inven-
to resultaran no obstante mds evidentes semin la siguien-
te descripecidn hecha con referencia al adjunto dibujo in-
dicativo y no limitativo en el cual:
la Fig. 1 muestra, en seccidn vertical longitudinal, un

conjunto esquemdtico del aparato iddneo para la textu-
rizacidén de hilados termosensibles;
la Fig. 2, muestira la miswma apariencia que la de la Pig.l,

pero de un aparato iddneo para la tex turizacidn de te -
jidos en pieza; ,
la dig. 3 muestrs en seccidn transvefsal, dos cuﬁétas
acopladas y a distancia variable para el envio del vehi-
culo ligquido sobre el material a tratar;
la Pig. 4, musstra visto desde el exterlor los medios pa-
ra la colocacidn de dichas cubntas-
la FMig. 5 muest”a la seccidn de la cubeta de aportacidn

del vehiculo de enfriado; 7
La Pig. 6, muestra un detalle del fondo de dicha cuba;

La Fig. 7, musstra uha seccidn parciaixbbtenida en la Tig.
6, en el sentido de las flechas A~A; y

_la Fig. 8 muestra un detalle en secclon del rodlllo de

conduccidn ds la cinta transportadora.»
En dicho dibujo, con 1) se indica la estructura deli-
mitante de una cemara de procesamiento 2) con un paso de

entrada 3) y un paso de salida 4) de los hilados o del

- tejido en pieza M que hay que texturlzar ¥ wn fondo 5)

interesado por una mamppara transversal 1ntermedla 6) que
delimita dos cubas 7)-8) con desagies de fondo 7)-8") con

de dr&naje, respectivamente, del vehiculo de tratamiento
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_hilados y de modo gue conduzcan sobre estos Yltimos dos

-5 -
caliente y del tratamiento frio.
En dicha cémara 2), frente al paso de entrada 3) del

 material M, estd dispuesta una bateria tuberia de conden- :

- gacidn §), oportunamente alimentads con un flufdo refreg- |

cante, y en linea con la misma bateria al menos un par de
rodillos de traccidn para el avance del material M.

Siempre en la referida cdmara 2) desplazada hacia aba-

Jo con respecto a los pasos de entrada y de salida 3)-4)
del material M , hay una cinta +transportadora sin fin 11)
conducida mediante rodillos 12} para el arrastre del ma -;
terial en fase de procssamiento. {
En el caso de tratamiento de hilados - v. Fig,l - és- |
tos pasan del par de rodillos de traccidn 10) a la cin -
ta de transmisidn 11) por simple caida; inmediatamente
encima de la zona de apoyo inicial de los hilados sobre
la cinta transportadora 11) aparecen montadas dos cubetas
primarias contrapuestas 13) ~ 13) una a cada lado de los :
i
fujos convergentes de un vehiculo fluido caliente 14) co-|
mo por ejemplo, segin demos dicho anteriormente, un glicol
polialquilénico, para el calentamiento uniforme de los hi+
los a tratar, | -
Inmediatamente debajo de la cubeta primera 13)+13) es~|

td dispuesta una cubeta secundaria 15) de aportacidén ¥y ‘
de descarga sobre el material M desplazado por la cinta -
transportadora 11) de un vehiculo liguido 14°) de pre -

enffiamiento del material, liguido que posee la misma na-

turaleza, pero una temperatura ibferior con respecto a la

N

del liquido 14) aportado con las cubetas primarias 13)~13

Por ejemplo, la temperatura del liguido 14) aportado

O

LRI S
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y descargado por 1o cuosta secundaria 15) puede variar
de 30O a 450 C en funcidn del grado de pre-enfriamiento
que se quiera ohtener. . 7' |

Tanto la cubeta primaria 13)-13) como la secundariz 15)
se corresponden con la cuba de fondo 7) de la cdmara 2)
por lo que ¢l fluido de calentamiento 14) y de pre-en -
friamiento 14°) no absorbidos y extraidos del material ¥
se recoge en la cuba misma y es evacuzdo, para ser nueva -
mente reciclado, a travéds dsl desagiie de fondo 7').

También hay que subrayar que el fluido 14’) aportado
con la cubeta sccundaria 15), ademds de realizar un pre-
enfriamiento del material, estd regulado para que pueda
reintegrar la cantidad de fluido absorbido y extraido del
naterial en fase de desplazamiento y’mantenertun equilibrio
entre la cantidad de liquido caliente aportado con las cu-
betas primarias 13)-13) y el evacuado a través del des -
aglie de fondo 7°) de 1z cuba 7).

Por otra parte, el vehiculo frio 14°) al embestir y
atravssar el material M callente, extrae bafteéde su ener-
gla calorifica calentdndose a su vez y experimentando por
tanto un precalentamiento antes de'paéar a los medios de
calentamiento auténtico y verdedero que ha de ser eﬁviado
a las cubetas primarias, De ahi ia vehtaja de una recupe-
racidn integra de¢ los fluldos de tratamiento y, por tanto,
de la energia calorifica de la cual resultan todavia do -
tados los mismos a pesar de haber interesado el material.
De ello deriva una ventajosa reducciéﬁ de los costes de
ejercicio de la instalacidn.

Con mds detalle avn, cade cubeta, tanto primaria 13)-

13) como secundaria 15) comprende un cuerpo canaliforme de

e e e e pavs s L gnited e de i eSaa s o e - ena, WA s, b 134
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‘salida de 1a cubeta que por desbordamiento desciende a lo,

- 24) - v, Tiguras 3 y 4 - empernados excéntricamente en

v i dom— s vt s 4 s

-7 - 1
seccldn preferiblemente restringidndose desde el fondo E
hacia lo alto y en las cuales estdn fijadas memparas '
franja - onda 1l6)en una parte de cada cubeta existe wna
conexidn de conducto de alimentacidn 17). mientras en el

lado longitudinal opuesto se ha practicado un orificio

18) sobre cuyo borde se apoya simplemente la parte supe- i
rior replegada 19) de una plancha de plano inclinado 20)
con el dngulo variable y regulable., Substancialmente,
cada una de las planchas de plano inclinado 20) resulta '

articulada sobre el borde del orificio o vertedero y es -

t4 sujeta con tuercas 2) montadas en la cubeta, en la pars
te del orificio, con objeto de regular la variacion de la

inclinacidn de la propia plancha., De este modo es posible:

‘regular la direccion del cavce del flujo de vehiculo de s

de las planchas de pleno inelinado para arrollar al ma- f
terial M en direceidn transversal con respecto al senti- !

do de avance,
Por afiadidura, mientras la cubeta secundaria 15) es

estacionaria, las cubetas primarias 13 - 13) contrapues-
tas entre si estdn montadas por wedio de pernos de extre—;
midad 22) sobre soportes deslizantes 23)'para resultar pq}
ralelanente aproximados y alejados entre si y con respecﬁb
al material M que pasa entre las mismas, Fara wa regu }
lacidn semejante, a los soportes deslizantes 23), de las |

cubetas ﬁrimarias 13) 1 13) estdn conectados dos tirantes

un disco 25) al cual se hace rodar parcialmente en un sen-
tido o en otro por medio de una adecuada transmisidn de '

engranajes, indicada globalmente con 26), de mando manual,

it
i
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¥y que queda en el exterior de la camara de tratamiento
1) - 2).

Finalmente, debajo de la cubeta secundaria 15) y do -
minando @ su vez la cinta transportadora 11, astd coloca-
da, orientada en sentido transversal a la direccidn de avan-
ce del material ¥, una cuba 27) a la cual se manda, por me~
dio de un couducto 31), un vehiculo 14") de la misma natu-
raleza del liguido de calentamiento, pero & uné temperaiu-
ra aproximadamente igual a la del liquido 14”) aportado a
la cubeta secundaria 15), es decir de wnos 30° — 45° C, que
sirve para el ulterior enfriado del material tratado M.

Dicha cuba 27) presenta una plurailidad de desagies lon-
gitudinales de fondo 28) y debajo de éstos estdn dispues -
tos varias ldminas distribuidoras 29) gue estdn orientadas
en sentido transversal a aichos desagiies 28) y estdn para-
lelamente distanciados - v, Pigaras 6 y 7 -~ para delimi -
tar ocros tantos pasos 30) de distribucidn del vehiculo
14%) sobre el material. La cuba 27) resulta en linea con
la cuba de fondo 8) de la cdmara 2) por la cual el vehieculo
fluido descargadi en la misma cuba y no absorbido por el
material es recogido y descargado a través del paso 8’) pa-
ra ser recuperado .y reciclado, -

Debajo de la cuba 27) el material es dirigido sobre un
regulador de tengidn con rodillos 31) a traves de un con -
ducto y de una bateria de comdensacidén 33) para despuéds
sallir a través del paso 4) de la cdmara 2) y ser conduci-
do hacia un fular de exprimido 34) que precede un £rupo
de lavado - no representado - del material.

La cinta transportadora 11) sobre la cual es conduci-

do el material M en fase de procesamiento, tiene una es -
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- 0 menos en correspondencia con la zona de reenvio en tor- .
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truetura reticular con el fin de permitir, de un lado,

su avance, y, de otro, el paso del vehiculo liquido de

tratomiento 14)-14") y 14" ) no absorbido por el material.

Estando dicha cinta sometida a dilatacidn y estrecha- -
;

mientos dimensionales debidos a las variables temperatu -

H

ras de tratamiento del material, con el fin de wna correc-

ta conduceidn del mismo y para mentener su lisura en cuales-
quiera condiciones de dilatacidn, lo= rodillos 12) de
arrastre y de rsenvio de la cinta tramsportadora,.estdn

constituidos todos ellos - v, Fig, 8 - por varios elemen-

T

tos tubulares 35), montados, alineados, sobre un cilindro
35 ‘) y poseyendo garzantas externas o muescas de encaje
40) de dicha cinta.

Dichos elementos estdn axialmente distanciados por unaf

una cuota_Q y unidos entre si por medio de clavijas de
guia 36), al objeto de obtener las variaciones de longi-
tud de los elementos mismos derivantes de su dilatacidn y

de las de le cinta transportadora.

Para el tratamiento de texturizacidn de tejidos en pieza,

si bien permaneciendo las caracteristicas generales del |
aparato anteriormente deserito, la .manufactura textil N |
aportada con los rodillos de traccidn 10), antes de apo - |
yérse sobre la cinta transportadora 11) - v, Figura 2- es
reenviada al rodillo 37) de un bailarin para tejidos 38)
que resulta inmerso en el vehiculo de tratamiento conte -

nido por la cuba 7) de la cdmara 2).

Para tal necesidad se utiliza una sola cubeta primaria
13) la cual es colocada de forma gue descargue el relativo

vehiculo fluido 14) sobre la manufsctura textile poco mds
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no al rodillo 37) del bailarin 38).

Por ejemplo, un ciclo de texbturizacidn realizado con
el aparato descrito es el siguiente:
el waterial M en forma de hilados - Fig,l - o de tejido
en pieza - Fig.2 - proveniente de una precedente fase de
impregnacidn y sucesivo exprimido - no representada en el
dibujo -, pasa a la cdmars 2), y, conducido porﬁlos rodi-
1los 10),el material se desplaza hacia la cinta transpor-
tadora 11) por simple caida, de forma que resulta someti-
do tnicamentc a la tensidn debida al propio peso. Anteg de
apoyarse sobre dicha cinta, el material M es arrollado
por el flujo del liquido de calentamiento 14), a elevada
temperatura, de la o de las cubetas primarias 13), para
ser llevado asi a una temperatura de tratzmiento variable
a tenor del tipo de fibras sintéticas contenidas por el
hilado o por el tejido. Inmediatamente después del calen-
tamiento, el material M , mientras es desplazado de la
cinta transportadora sufre un pre—enfriadd a cafgo del
1liguido ;4') aportado por la cubeta secundaria 15), se -
guido de un enfriado hasta wna temperatura de cerca de
60° - 700 C determinaddo por el liqﬁidp 14?)_descargado

‘sobre el material por la cuba de enfriado 27). De este

modo, el calentamiento y el enfriado sucesivo del mate -
rial hacen que el material mismo experimente el trata -
miento deseado y que tal tratamiento resulte estabilizado.
El material es conducido despuéds a la salida de la cd -
mara 2 ) donde es sometido a un enfriado défihitivo an=-
tes de pasar a las fases de lavado, enjuague, etcétera,

~

ete.

La presente solicitud qﬁé oorfesponde a la de-~

e e sMsR | e gy g
R
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positada en Italia bajo el nluero 5202-A/76 de fecha - -

3 .de Septiembre de 1,976, se acoge a los beneficioz del
Articulo 51 del vigente Lstatuto sobre Propiedad Indus—-—
trial.

Se declara como de propiedad y novedad para ©o

do el territorio espeiiol, el contenido de las siguientes:
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RETITVINDICACIOHNES

1 ") Aparato para la texturizacidn de hilados y de tejidos'
en pieza conteniendo fibras sintéticas termosensibles, ca-
racterizado por wna cdmara de procesamiento (2) con un paso
de entrada 3) y uno de salida 4) del material (M) que tex-
turizar, por una bateria (9) de condensacidn de los vapores
presentes en la cdmara y por 1o menos un par de rodillos

de traccidn (10) del material, situados en dicha cdmara en-
frente del paso de entrada, por una cinta transportadora sin
fin (11) de apoyo del material para su conduccidn hacia el
paso de salida de la cdmara; al-menos de un medio'pfimario
(13) de aportacidn de un vehiculo fluido caliente sobre el
material para su calentamienta, mientras pasa de dichos ro-
dillos de traccidén (10) a dicha cihta transportadora (11).
de por lo menos un medio secundario (15) de aportacidn de un
vehiculo fluido frio sobre el material para su pre-enfriado
miehtras es desplazado de la mencionada cinta transportzdo-
ra, de una cuba con varios desagiies de fondo ( 27—28) de
envio de un vehiculo fluido frio que pasa a través del ma -
terial para su enfriado mientras se desplaza con dicha cin-
ta transportadora, y por medios de conduccidn del material
hacia la salida de dicha cdmara donde se halla dispuesta

una segunda bateriz de condensacidn de los vapores.

-2 ") Aparato conforme a 1a Rev. 1. en el que dichos medios

primario y secundario de aportacién del'véhiculo fluido ca-
Jiente y del vehiculo flufdo frio son cubetas canaliformes

de calentamicento y de pre-enfriado. . -

3") aparato conforme a la Rev. 1) en el cual el vehiculo

fluido de tratamiento para el calentamiento, para el pre -

e friado y para el enfriado del matefial ésvél mismo f£luido

aportado a diversas temperaturas a las cubebas de calenta-



101"‘

15,

20.%

25""

30~

- 13 - . ' i

miento y de pre-emfriado (13- 15 ), asi como a la cubza
de enfriado (27).

4") Aparato conforme a la Rev. 1), 2) y 3), en el que dicho'
vehiculo flufdo de tratamiento es un compuesto orgdnico o
una solucidn como, por ejemplo, un glicol polialquilénico.

5%) Aparato conforme a las Rev. 1) y 2) en el cual, sobre

el fondo de la cdmara de procesamiento (2), aparece una mam-

para transversal (6) delimitando dos cubas ( 7-8) de recogi;

- da del vehiculo fluido de tratamiento descargado por las cu~-

betas de calentamiento y de pre-enfriado (15-15) y respectiT
vamente por la cuba de enfriado y no extraido del material i
tratado, estando provista cada cuba de un desaglis de fondo
(7= 8’) de drenaje del relativo flufdo a temperaturas di-
versas para su recuperacion y su reciclamiento.

6") Aparato conforme a las Rev. 1) y 2), en el que cada cu-!
beta primaria y secundaria (13-15) comprende un cuerpo can;—
liforme con seccidn que se estrecha de abajo arriba, un con}

ducto de aportacién del vehiculo flufdo (17), mamparas intel-

‘'nas franja - onda (16), y un tubo (18) en el cual se apoya
una plancha de plano inclinado (20) de dngulo regulable de

conduccidn del vehiculo fluido gue pasa, por traccidn, sobxr

dicho tubo en direccion al material que debe ser tratado. |
7%) Aparato conforme a las Rev. 6), en el que la plancha de"
plano inclinado (20) de cada una de dichas cubetas presenta

una terminal superior repleglada (19) articulado en el tubo
(18) de la correspondiente cubeta por simple apoyo, estandg
la mencionada plancha sujeta por medio de tuercas (21) pa ‘
la variacién de su posicidn angular en tormo a dicha artiij—
lacidn. ° :

8") Aparato conforme a las Rev. 1) y 2), en el que las cube-

f
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tas primarias son dos ( 13-13) contrapuéstas entre si y
resultando una por parte con respecto al material que pa-

sa de los rodillos de traccidn a la cinta transportadora,
pudiendo dichas cubetas ser alejadas y aproximadas parale-
lamente entre si segun el material.

9°) Aparato conforme a las Rev. 1) y 8), en el que dichas
cubetas primarias (13 - 13) estdn montadas sobre uno de los
soportes deslizantes (23) unidos a tirantes (24) insertos
excéntricamente en un disco (25) giratorio, que rueda en uno
y otro sentido por medio de una transmisidn con engranajes

de mando manuzl,

10%) Aparato conforme a la Rev. 1), en el que la cuba de en-
friado con varios desaglies de fondo (27-28) estd provista de
una pluralidad de ldminas distribuidoras (29) unidas entre
si para quedar debajo de los desaglies de fondo y en direceidn
transversal a los mismos., estandc dichés ldminas paralelamen-
te distanciadas para delimitar otros tentos pasos (30) de dis-
tribucidn del vehiculo fluido de enfriado. -

117) Aparato conforme a la Rev. 1), en el que la éinta trans-
portadora (11l) es conducida y restituida sobre rodillos (12)
constituidos por varios elementos tubulares'( 35) montados
sobre un alme cilindrica ( 35°) pars resulbtar axialmente dis-
tanciados de una cuota (Q) pre—establecida y unidos por cla-

vijas de guia (40) que permiten las dilataciones axiales de

.los elementos mismos y de la cinta transportadora, poseyendo

dichos elementos tubulares gargargantas periférocas de direc-~

‘cién de la cinta transportadora.

12") Aparato conforme a la Rev.l), en el que encime de la cin-
ta transportadora estdn dispuestas por lo menos wna cubeta

primaria (13) de aportacidn de un vehiculo fluido caliente
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(14°), uno cuteta secundaria (15) de aportacién de un ve-
hiculo frio y una cuba sucesiva de aportacion de otro Flufdo

frio, cooperando dicha cinta transportadora conm un bailarin

para tejidos (38) que resulta inmerso en el vehiculo fluido |

contenido en la cuba de fondo (7) de la cdmara de procesa -f

niento y sobre el cual es enviado el tejido en pieza antes |,

de que el mismo se apoye sobre la cinta transportadora, es—g
tando situada dicha. cubeta primaria de menera aproviada parg

r

dirigir el relativo flujo de fluido hacia el rodillo de reex

pedicidn del tejido sobre dicho bzilarin,

13") APARATO PARA T4 TE{TURIZACION D¥ HILADOS Y DE TEJIDOS
EN’PiEZA CONTENIENWDO IIBRAS SINTETICAS. . é
Tcdo ello conforme se describe y reivindice en
la presente memorie gue consta de QUINCE hojas, escritas
a mdquina bor una éola de sug caras y dibujos que la ilus

t1ron.

Kadrid, 29 de Julio de 1.977
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ADVANGCED TEXTILES EXPLOITATION.

3 HOJAS ~ 12 HOJA
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Escala Variable,

Madrid, 729 d/eﬂ/’xg/io@ 1977




ADVANCED TEXTILES EXPLOITATION, 3 HOJAS - 28 HOJA,
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. Escala Variable.




ADVANCED TEXTILES EXPLOITATION, 3 HOJAS - 32 HOJA
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