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MEMORIA. DESCRIPTIVA

E l proscrito invento so ro fio ro  a  in sta la c io n e s  para 

p u lv e riza r  fu n g icid as on c u lt iv o s  dol tip o  do lo s  viñ edos. E l 

invento so d e s c r ib irá  con p a r t ic u la r  re fo ro n c ia  a un viñedo.

5 . So ha comprobado que dospués do l a  l lu v ia  puedo sur­

g i r  o l  mildow on lo s  c u lt iv o s  do viñados. E sta onformodad do 

l a  v id  puodc curarso pulverizando v e r d ig r is  o bien  o tro s  pro­

ductos an ti-crip togám icos antes do la s  l lu v ia s .  Esto tr a ta ­

miento tie n e  l a  desventaja do quo debo l le v a r s e  a cabo aún en 

10 , casos on dondo r o s u lta r ia  suporfluo y  en cu alq u ier caso debe 

asegurarse que e l  producto pulverizado so sequo sobre l a  h o ja  

antos do quo llu e v a  ya quo do otro modo e l  tratam iento re s ú l-"  

t a r ía  i n ú t i l .  Altom ativam onto l a  p u lv e riza c ió n  puedo l le v a r s e  

a  cabo dospués do l a  l lu v ia  poro on osto caso o l  tratam iento 

1 5 . solo dobo l le v a r s e  a cabo después do haberse secado l a  hoja» 

en osto  caso o l  tiempo óptimo para o fo ctu ar l a  p u lve rizació n  

puedo s e r  do so lo  5 a 8 horas después do l a  l lu v ia .

Ib r  consiguionto, con cualq u iera  do ostos tratam ien­

to s , os do l a  mayor im portancia actu ar tan  rápidamente como 

20. soa p o s ib lo . Hasta ahora osto probloma so ha rosuol'to p u lv e ri­

zando después do l a  l l u v i a  con una in s ta la c ió n  quo tie n e  bombas 

quo proyectan un líq u id o  atomizado a c ie r t a  d is ta n c ia  por modio 

do un im pulsor.

Una in s ta la c ió n  do o sta  índolo os remolcada-por un 

25. t r a c to r  que, según o l  equipo u tiliz a d o  para l a  p u lvd rización , 

dobo pasar a  tra v é s do cada f i l a  o por un la t e r a l .

Con oquipo potente y , por consiguionto posado, pro­

v is to  con una fu o rto  presión  do atom ización puedo obviarso l a  

necesidad do pasar a lo  largo  do todas la s  f i l a s ,  ya quo e x is -



ton itigtalaoion os guo pownitcn l a  p u lv e riza c ió n  do h asta  d iez 

f i l a s  a l  mismo tiempo. Sin embargo, e s ta  in s ta la c ió n  no ase­

gura una d istr ib u c ió n  uniforme dol producto pulverizad o, de­

bido a que l a  f i l a  mas próxima a l  tr a c to r  siempre r e c ib ir á  

mayor rociadura quo l a  f i l a  q u e'se  encuentra mas le jo s  dol 

t r a c to r .
Sin embargo', dobido a  quo l a  t ie r r a  ontro la s  f i l a s  

e s tá  por lo  goneral labrada, e l  equipo, a l  s e r  bastante po­

sado y  por consiguiente roquorir tambión un posado tr a c to r  

para a r r a s tr a r lo , os su sce p tib le  do quedar atascado, tanto 

mas cuando l a  operación deba llo v a rso  a cabo dóspuÓs do h a- 

bor l lo v id o . Además e l  tiompo no cosario para e fe c tu a r  e l

tratam iento os bastante prolongado.

En otro sistem a conocido, u tiliza n d o  una bomba 

con una gama de presión lim ita d a  y  precisando por tanto t r a c -  

toros mas l ig e r o s  para su remolcado, l a  p u lve riza ció n  es 

uniformo y  os menor e l  riosgo  de quedar atascado que con e l  

sistem a anteriorm ente c ita d o . Sin embargo, e l  tiempo nocosa- 

r io  para o l tratam iento os considerablemente mas prolongado.

Un objeto dol presento invento con sisto  en propor­

cion ar una in s ta la c ió n  do p u lve riza ció n  quo no p ro cisa  equi­

po posado, quo pormito l a  p u lve rizació n  en un tiempo muy b ro - 

vó y  qué os do fa b ric a c ió n  f á c i l  y  económica.

Do conformidad con o l  invento so proporciona una 

in s ta la c ió n  para l a  p u lve rizació n  do productos fu n g icid as 

o anti-criptogám ioos en un cu ltiv o  dol tipo  do viñedo, quo 

so c a ra c te r iz a  porquo l a  in s ta la c ió n  comprendo, para cada 

f i l a  dol c u lt iv o , un conducto soportado por e l  propio s i s t o -  

ma do soporto do la s  vidos y  o stá  p rovisto  con b o q u illa s  b i -
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d iroccion alos? conoctándoso cada conducto a travás do una 

v á lv u la  a  un tanquo do sum inistro quo contieno un l iq u id o •
4

quo lia do p u lv e r iz a rse , cono otándose dichos tanques on pa­

r a le lo  a un depósito de almaconamionto do a iro  comprimido •

^  que go somoto a presión  modianto un compresor#

La in sta lació n ,' a l  o s ta r  f i ja d a  on posición? t i o — • 

no l a  v e n ta ja  do p erm itir  quo so l lo v c  a cabo l a  p u lv e r iz a - -  

ción  'co n tro lad a  como y  cuando so roquiora y  on un tiempo 

muy brovo, s in  ten er quo u t i l i z a r  ningán equipo do p u lvo ri—

10 .• zación  m óvil o unidades do t r a c to r . .

E l invento so d e s c r ib irá  ahora con mayór deta l l o? 

a  t í t u lo  do ejemplo no lim ita tiv o ?  con referen cia , a lo s  d i­

bujos quo se acompañan? on dondo!

La f ig u r a  1 os una v i s t a  on p ersp ectiva  do una p r ir

1 5 . . mora modalidad do una in s ta la c ió n  do conformidad con oh in­

vento .

La f ig u r a  2 os una sección  a mayor e s c a la  do uno

do lo s  conjuntos do b o q u illa .

La f ig u r a  3 os un do t a l lo  do uno do lo s  tanques

20. para e l  liq u id o? y

La f ig u r a  4 os una v i s t a  s im ila r  a l a  de l a  f ig u -  -  

r a  1  do .una va ria n te  do dicha primera modalidad.- -

La in s ta la c ió n ''ilu s tra d a  en l a  f  igu ra  1 muestra 

una in s ta la c ió n 'd o l tip o  para viñedos quo prosonta un nárr - 

25. moro do f i l a s  2 cada una con un conducto 4 dispuosto a  a l - - -

rododor do un motro y  medio do l a  t io r r a  y  soportado para­

ló lo  a l  terreno por l a  p ro p ia ’ in s ta la c ió n  do l a  viña? -que 

in cluyo  alambros do m etal galvanizado 6 soportados por pos­

te s  8 do hormigón o madera. Cada conducto 4 o stá  p rovisto
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do una sordo do oato zas do p u lvorizao ián  b id iro cc io n a lo s  

10 espaciadas a lo  largo  dol oonduoto 4- a  in tá rv a lo s  do

tr e s  m etros.
Cada Gotosa do p u lvo rizacián  10 , una do la s  cua­

le s  so I lu s tr a  con d e ta llo  on l a  f ig u r a  2, prosonta dos to ­

q u illa s  10a , 10b situadas on d ireccio n es b o rizo n ta lo s opues­

ta s  a lo  larg o  do l a  f i l a  ro sp o ctiv a  2 para l a  p u lv o riza -

o iín  do la s  v id o s do d ic ta  f i l o .
Cada conducto 4 termina por un ortromo con una

porción ortroma proyectada vorticalm onto h a cia  a ta jo  4a 
que t o n in a  on o l  in te r io r  do un tanque do sum inistro 12 

a co rta  d is ta n c ia  dol fondo do á s to . EL tanque 12 o s ti l l e ­

no do un líq u id o  fu n g ic id a  1 luo ha do p u lv e r iz a rs e . Entro 

cada oonduoto 4 y su porcián ortroma 4a so interpone una 

v á lv u la  do c ie rro  accionada por solonoido 14, ostando la s  

v á lv u la s  14 accionadas por co n tro l remoto a  travás do una 

lín o a  do mando 16.
A tra v á s do un oonduoto do a iro  18 so sum inistra 

a iro  comprimido dssdo un rooipion to  do almacenamiento 20 

h asta  la s  partos suporioros do lo s  tanques 12 sobro lo s  

n iv o lo s dol líq u id o  1 on ástos oontonido. E l rooipion to  20 

eo alim enta mediante un oomprosor 22 quo puedo sor accionado 

por ojomplo \ modianto l a  s a lid a  do onorgía do un tr a c to r  u 

o tra  máquina a g r íc o la .
E l rooipionto  do almacenamiento do a iro  compri­

mido 20 os do dimensiones ta lo s  quo asogura un aum inistro ' 

adecuado do a iro  comprimido a toda l a  in s ta la o iá n , por lo  

monos h asta  o l  punto on quo o l  liq u id o  quo ha do p u lv e r i­

zarse so agota por comploto do lo s  tanques 1 2 . E l oomprosor
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12» cuando so o pora, somoto a presión tanto o l rocipiontv, 

do almacenamiento do airr. 20 .como lo s  tanques do almacona-

mionto do liq u id o  12 .
Para p u lv e riza r  una h ectárea  do v iñ a  so roquioron 

unos 2.000 l i t r o s  do adro y  700 a 800 l i t r o s  do v e r d ig r is

o liq u id o  fu n g ic id a  s im ila r .

Én. lo s  tanques 12 so introducen cantidades pro­

do torminadas dol liq u id o  quo ha do p u lv o riza rso , ya soa do 

forma manual o autom ática, a p a r t ir  do un depósito do su­

m inistro p rin c ip a l (no representado) quo a lm a n ta  lo s  tan­

ques 10 a travós-. do v á lv u la s  do tiempo (no roprosentadas) 

d ispuestas on cada tanque 10 o a travós do v á lv u la s  contro­

lad as por f lo ta d o r  o g r ifo s  do h o la  quo c ie rra n  o l  suminis­

tro  do liq u id o  a un n iv e l  predeterminado do cada tanque 10.

l a  capacidad dol re c ip ie n te  do almacenamiento 

do a ir e  20 doho so r t a l  quo, suponiendo quo se dosoo.traba­

ja r  con presiones o p erativas nb In fo rid ros a 6»5 atmósfe­

r a s , o l  re c ib ía n te  se dóscarguo a  Una presión  i n i c i a l  do 

9 atm ósferas antes do dotonorso o l  compresor 22.

Cuando os nocosario comonzar l a  p u lverizació n , 

so a c tiv a n  la s  v á lv u la s  do solonoido 14, abriéndose la s  

v á lv u la s  14 . luego so expulsa o l  liq u id o  L bajo l a  presión 

do a ir e  procodonto do lo s  tanques 12 , a  lo  largo  do lo s  

conductos 4 y  so p u lvd riza  modianto o l  a iro  comprimido a 

travó s do la s  b o q u illa s  b id iro cc io n a lo s  10a y 10b, s in  

quo l a  presión  do a iro  ca ig a  por debajo do 6,5 atmo-sforas. 

E l tiompo nocosario para l a  p u lv e riza c ió n  os in fo r io r  a  un 

minuto, después do lo  cual so agotará o l  liq u id o  1 y o l  

a iro  comprimido sogu irá  descargándose a tragós do la s  bo-
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q u illa s  y  todos lo s  pasos que conducon a  la s  to q u il la s  

para o v ita r  l a  in cru stació n  on óstbs dobido a l a  ¿oposición

do sa lo s  dol líq u id o .''
En l a  varian to  I lu stra d a  on l a  f ig u r a  4, l a  r o -  

foro n oia  numérica 24 in d ico  alamares do m etal galvanizado 

quo so oxtiondon borizontalm onto y  perpendiculares a l a  

diroooW n do la s  f i l a s  2 a  una a ltu r a  do alrododor 2,3 mo­

t o s  sobro o l  te rre n o . lo s  alambras 24 están  soportados on ' 

extremos opuestos mediante postos suplem entarios 26, y  on 

p osioián  in tern ad la  a  sus extrem os, modianto lo s  postos 8 

do l a  in s ta la o iá n  dol viHodo. lo s  alambras galvanizados 24 

soportan lo s  conductos 4, quo on e s ta  va ria n to  so extienden 

p a ra le lo s  a la s  f i l a s  2 on posicion es intorm odias ontro la s  

propias f i l a s .
En l a  varian to  do l a  f ig u r a  4 so prevoon b o q u illa s  

b id ire c c io n a lo s  10 a in tá rv a lo s  do 3 motros a lo  largo  do 

cada conducto 4, d irig ién d ose on esto  caso la s  b o q u illa s  do 

modo quo p ulvericen  la s  dos f i l a s  2 ontro la s  quo so I n te r -

ponen lo s  conductos re sp e ctiv o s  4.

La in s ta la c ió n  ilu s tra d a  on l a  f ig u r a ' 4 os p a r t i­

cularmente ven tajo sa  pora viñ as que tien en  f i l a s  do v id es 

2 espaciadas ontro s í  de forma relativam ente amplia, por 

ojomólo a in tó rv a lo s  do 3 m otros, por ojomplo viñedos so­

bro terreno que no presento e x ce siv a  in c lin a c ió n  escalona­

da. E l sistom a ropresontado on la - f ig u r a  1 no proporcionará 

s u fic ie n te  p u lve rizació n  para un viñodo que tonga la s  f i ­

la s  ampliamente espaciadas t a l  como la s  representadas on l a

f ig u r a  2.
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REIVINDICACIONES

5.

D escrito  ©1 objeto  dol presento invento, so do- 

c laran  nuovas y  do propia invención la s  sigu ion to s r e iv in ­

d icacio n es, con p rio rid ad  do l a  s o l ic it u d  I ta lia n a  ns 

68911-A/76 dol 30 de Ju lio  do 1976.

^ -P e r fe c c io n a m ie n to s  on in sta la c io n e s  p ara .la . 

p u lv e riza c ió n  do productos fu n g ic id a s , o an ti-crip to g á m i- 

eos, especialm ente c u lt iv o s  dol tipo  do lo s  viñedos, carac­

te riza d o s  por comprender, para cada f i l a  (2) dol c u lt iv o ,

10. un conducto (4) soportado por e l  propio sistem a do soporto 

do la s  v id os (8) y  provisto  con b o q u illa s  b id ire c c io n a le s  

(10a, 10 b), conectándose cada conducto a travós do pna v á l­

v u la  (14) a  un tanque do sum inistro (12) q,uo contieno un 

liq u id o  (1) que ha do p u lv e r iz a r s e , conectándose dichos.

15. tanques (12) on p ara le lo  a  un re c ip ie n te  do almacenamiento 

de a ir e  comprimido (20) que so someto a presión  mediante

20.

un compresor (22).

2. -  Perfeccionam ientos, de conformidad con l a  

re iv in d ic a c ió n  1 ,  cara cteriza d o s porque lo s  conductos (4) 

están  soportados cada uno por lo s  postes que soportan la s  

v id os (8) para una f i l a  (2), orientándose la s  b o q u illa s  

b id iro c c io n a lo s  (10a, 10b) de modo que roción  la s  vidos

25.

do dicha f i l a  (2‘) .

3 , — Perfeccionam ientos, do-conformidad, con l a  

re iv in d ic a c ió n  1, caracterizad o s porque lo s  conductos (4) 

se disponen centralm ente entro f i l a s  contiguas (2) de vi- 

dos y  están  soportados por alambros (24) <3.uo so extiendon 

transvorsalm onto a la s  f i l a s ,  estando soportados Ip s pro-
’t

p io s alambros, a una a ltu r a  do 2 a 3 motros sobro ¿ 1  to -

> k



rronoj por postes de soporto suplem entarios (26) por e x tre ­

mos opuestos y , on p osición  in to m o d ia a  sus extremos, por 

los postes do soporto do la s  v id es (8), y  orientándose la s  

b o q u illa s  (10) do cada conducto (4) de modo que pulvericen  

la s  dos f i l a s  (2) entro la s  que so interponen lo s  conductos

( 4)  r e s p e c t iv o s .

4 . -  P e r fe c c io n a m ien to s  en in s ta la c io n e s  para l a

p u lv e riza ció n  do productos fu n g ic id a s .

Segán so doscribe y  re iv in d ic a  on l a  prosonto me­

moria d e sc r ip tiv a  que consta de 9 páginas fo lia d a s  y  e s c r i­

ta s  a máquina por ama s o la  do sus caras y  acompañadas do 

lo s  dibujos reglam entarios.

Madrid, a 2 9 JUL. 1977
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