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Te presente invencidn se refiere 2 un proceso para -
el control de lm velocidad de avance de lag piezas A trabae
Jaxr de¢ gouerdo con la fuerza absorbide por las miguingseiige
rramientas que estén trabajondo dichas plezas. Ia invencifn
86 refiere también 'zl aparato para llevar a ocabo la presen
te invencién, | | |
‘En partieular; pero no exclusivament e; €1 proceso
de acuerdo con la presente invenciém o8 particularmente apro
piado para el control de las sierras de hojes miltiples pam
ra obtener 1la mixima velocidad de svance compatidle con el
tipo de material que hay que serrar y con el grade de afilg
do de las méquinsg-herramientas, |

Es 8abido que en muchas méquinas-hsrramientae, ¥
particularmente en relacidn con las sierras de hojas milti
plea; 1la "earga" del motor que activa la maquinpehorremien.
ta varia oonsiderablemente con respecto a diversos faetorgs;
entre 1os cuales puede citm'se; en pexticulars aj el tipo =
del materisl que hay que serrarj d) las dimensiocnes del mae
terial que Ley gue serrar (¥ en particular el ancho de la = |
mesa deﬁ'aba;}o); ¢) el niimero de cuchillas gue se esté utdili
sando efectivements en la operacién y el srada sl que estén
afiladas dichas cuchillas.:

Tales varipciones e "oarga® hacen necesarios con-
$inuog canblos * manusles en ol avance de las piezee a trabg
jar y no permiten conseguir la operabilided Spbima de lamé
quina y por consiguiente la méxima productivided de dicha =
méquina que efectla particulsrmente ciertos trabajos on w
greneBeala en los qu? reaulta esex}cial un alto grado ds pro

| duotivided (tal como, por ejemplo, en la produceifn de Come

jes e embelaje de maders).



2.

Con el fin de resolver taoles groblm; la preasy
. 4s invencidn se refiere g un procese y un aparatc antondti-
oo . para regular la velocidad del motor que bace avanzar &
las piegas o trabajor en curso de eleboraciln, caleulsda an
5,  funcidn de la carga del molor que activa les mAquinas-herrg
rmientas; en partieular ¢l sparato de acuerdo con la invete
sién prevé m cierto mimerc de palpsdores que “palpan®* el =
gncho de le mesun de trabajo y qm; en consacuenei.a; detoxnd
nsa uns pradiaposicion eleotrdnica de méxima eargs sobre la
10, oargs del motor que activa las ouchillas, en funcién de las
herranientas gue intervienen en el proceso de corte (que es
funcién del anchs de la mesa); si se rebasa la carga mixims
nenaionada anteriomcnte; un transductor corta el funciona-
miento del motor de avano.o; reduciendo por consigutente la
13, oerze ejercida sobre el motor de la sierra; de este modo es
 pomible dar a cualquior miquing~herramienta una fuerza mé:;
m# que no e rebasada independientomente de la condicidn de
0BrEB.
Ta yresente invencidn serd comprendida mejor median
ag, te la siguiente desoripeida detallada; dada a t{tulo indicg
"bivo;. ¥y no Mtatiw; e ilustrads ademis por la hoja de &%
bujos que se acompaiia, en la ques
Ie figura 1 muestra el esquema electrénico de blg
ques del aparato de la presente invenclidng
25, Ia figure 2 mucstra el mismo esquema de la figura
1 de uns manera mas detallade.
Tos esquemas relativos g las figuras se refieren
en particular 2 ung sierra de hojas mﬁltiplaa; pero o ate e
hecho particuler no tiene cardfoter limitativo sobre todo el
30, Gonoepto de la invencidn,
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En la figura 1 se hm indicado por 1 ¢l motor da wwe
arrastre para una serie de cuchllles montadas sobre el eje 23
por 1 so ha indigado el motor, preferiblemente accionado por
corriente -continua; que controla el rodillo de avamce 7 de
1la pleza a trabajare

De mouerdo con la ih.vencién; se proporgiong un trans
duotor electrdnico 3 corrienie /tensida que se insedtz en la
1lines de glimentacion para el motor 1.

F1l transductor 3 es conectado por unz serie des pa;
padores o sensores b qne; gomo Se ha indicado anteriormente,-
"palpan" el sncho de la mesa de irabajes En el esquema de la
figura 1, se ha indicade por 5 un diepositive ds combrol eleg
trénico del motor 4 que sirve parn mvanzar la piaza g trgbo-
jars ‘

Como puede verse mejor en la figurn 2;. 1los palpado
res 0 sensores 6 consisten pricticamente en uma pluralidad =
de intexruplores 8; conectados en paralelo unos con otroa;. £
da uno de ellos conectado en serie eon un resister 9. Dichos
interruptores pueden gser de cualquier tipo conoéido ¥ partie
culermente meeénicos; magné‘tieoa; @mos; capacitivos; o al
nilsres. Ios palpadores o sensores ‘6; conectados en paralelo -
entra ei; se inserten en el secundario de un transformador de
gorriente A. cuyo primarko se inserta en un alambre de alimen
tasidn para el motor 1; en el scoundario del transformador A
se ha previsio un rectificador 10 de tal modo que en el tem
mingl de salida B del transductsy se suministre une corriene
te conbinus proporcionel a la corriente absorbids por sl Niow
tor 1 que activa las cuchillas 2; siendo dicha tensidn exetw
tamente proporcional al nfmero de interruptores verrados 8 y
siendo también por consiguiente proporcional al sncho de la |
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masa de trebajo. Ia tensidn presente en los termingles B es
transferida entoncea & un diapositivo foma-}or ¥ nodificador
de impulsos que, ocon sus impulsos de salida, controla un puey
ts semiecontrolado D inserto en ol seeumdsrio de un tyansfop
mador dn alimentacﬁn ¢ para sl motor ds velocidad variabla
4, hebiéndose prevido tamblén un ciseuito de excitaoiln stan
dnard parm ol motor de¢ corriente alterns 4; oireuito indiosdo
s sz totalidad por 12. Como resulia evidente de la desoripe
oddn que maodn; los palpadores o sensores 6 establecen auto
miticamente sl trensductor 3 en funcién del ancho de la mesa
y congeousniemente del de las cuchillag usplas en la 2l
oiin partioular; existe poxr consigulente un preestablecimisn
to slectrdnico de la carga méxima soportabhe por el motor de
la ﬂinrm; en ol quc;. 8l se redbasa la cavrga ndxima, ol trang
duetor 3’ por medio del circuito de formaciln y amplifica~ =~
oifn de impulsos y del puenie semi~controlado D; regula 1a =
wvelocidad del motor de¢ veldovidad variable 4 y en comocuenaia
el avanca del rodille 7 y por lo tento la velocidad de avane
¢e d¢ la mena ¢ de la pileze & trabajari cusndo la carga 'dcl
motor 1 rebesa el valor prnatameei&u se produce por consi.
guiente 1p moderacidén automética de la marcha del motor 4; -
oon la disminueidn resultente de dicha carga. Esto da como -
reoultado ¢l logro mbomitico de que las mfquinas funcionen a

sus sondiciones de funcionamiento Sptimams.
CGono resulta evidente de 1o que se ha descrito anw

toriammts; una mdquina egquipade cou 6l mparato ds la presen
te invenoidn tendrd unos costos de funciomamisnto mis -‘bajos;
una mayor segurided de trabajo y una velocidad de avence méxy
ma, compatidle con la calidad del material a trabajar y oon
ol grado de afilado de las méqninae-hmamientas; con la po-
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8ibilidad de funeionar con mesns que tengen varios mms; -
sin necesidad de preesteblecer manualments los ‘evances.
Aunque la f,.nvencién ha sido desorita cn una sola =
forma de realisacifn, resuliard ghors fheil parm un experto:
) en la materia aloanzar vavies modificmoiones y cambios que o8
considera como comprendidon dentro del gleance ¥y Zmbito dg e
la prosente invencidn,
O .2 A
Ia Patente do Invencidn que me solicita por veinte.
104 anaay para Espaﬁa, de acuerde con lg vigente Logialaqi&, de
berd recaer sobrs "FROOESO PARA EL CONTROL DE I4 VELOCIDAD &
' DE AVANCE DE LAS PIBZAS A TRABAJAR ¥ APARATC PARA IA REBALIZL
CIOR DEL PRGGESO*; con Prioridad, de la solicitnd de :?a.?m"‘m
en Italis nim. 26515 4/76 do fecha 25 de agosto de 1976, oe~
13, &in las caracter{sticas esenciales de 1as Siguientest s
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1.~ Progeso pars 6l control de la veloeldad de aven
o8 do lss piosss a trabajer ¥y eperato pera 1o remlizacidn e
del pmcm; en ouys prosesc seo ha previsto un medio de resu
Inoidn de¢ 1as velooidades de avance de las piezas a trabajar
oon respooto A las mﬁqumw-harramientaa, siendo dicha regulg
oién funcifn de la carza sjercids sobre ¢l motor que activa

Zi~ Broosso segin la reivindicacidn 1; en sl que =
1s velosidad d¢ avance de las plesas s trabajar es funcidn =
de 1ss miguinas-~herranisntas gque ae encuentran efectivamente
en funciongmiento sn sse instante particular.

3.~ Aparato para el control ds la velocidad de aven
os de 1ay piesas & trabajar tal como ha sido reivindicado por
€1 procoso de la reivindicacién ‘1; en el que se ha previcto
m transductor elestrinico de ocrrimte/tenaién; inserto en
1a ifnes qusalimentzel motor que active las miquinss-herra-

| 'mimtas. su:ladn i)or una #erds de palpadores o senaores que -

determingn un valor tleetr&d.co preestablecido de carga 'méxi
ma pars la carge del m’cor, en ol gue, si se rebasa dicha oar
g8, el eitado wangductor efectis el corte para controlar la
oudenoia de alimentacién del motor que controla el avance de
is® piesas a trabejar.

4= Aparato segin la reivindicacidn 3; en ol que di
cho transductor elevtyénico de corriente/tensién opera en la
ines de plimentacidn del motor que controls el avanos de las
piezam a trabajar por medio de un cirouito que produce impul
soglamplificaciones y que pilota un puente semi-controlado =
inseirto en dicha lines de alimentacidn,

5e Apareto segin la reivindicacién 3; en ¢l que bs
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.trans&uei;or ocomprende un rectificador eon victes a controlar

palpodores o sensores sotén dispuestos en relzeifn perslela-
unos con respecto de otros mientras gue cada uno de dichosf
palpadores o seusores se encuentra en serie con un resistor
astendo previstos dichoas palpadores 0 sensores & L8l pody -
que individualicen al menos una dimensién de la piesa s troe
bajer y por consiguicnte el nimero do las miquings-herranien
Yas que eftin trabajando en un instante detorminade. '
B~ Aparato segfin la reivindicacidn 5. en 8l qus el
eircuito en paralelo relacionasdo con log palpadores o sensores

‘estd unido el scoundario de un transformader de corrients, on

yo primario activa el molor que oontrole el funcionsmiento de

'las méguines-herranientes. - - : -

Tew Aparats segin la reivindtomsidn 6, en ol que ol

VPR

en corriente continua el eirculto que forma impulsos y smpli
ficaciones. o
8.— PROCISO PARA EG CONTROL DE LA VELOGIDAD DE AVAN
OE DE 1AS PIEZAS A TRABAJAR Y APARATO PARA TA REALIZACION == |
DEL, PROCESO", | s 2
Segin queda sustencialmente descrito en la presen=.
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te Memoria gque consta de ocho hojas, escritms a miquina por
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Badrid, 9§ g, 077
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