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Ia presente invento se refiere a articulaciones ajusta-
bles para la consitruceidn de figuras humanas o de animales u
otras funciones mecédnicas. El invento es particulaimenxe Wtil en
su aplicacién a articulaciones de las "rodillas" de muﬁeéas pe—

queflas, pero se pone de relieve que el invento no queda limitado

t0 en la construccidn de una amplia variedad de figuras humanas
y de animales de muchos tamafios diferentes y otros mecanismos y
aparatos que empleen articulaciones ajustables.

Las articulaciones ajustables para las “rodillas" de
pequefias mufiecas son dispositivos conocidos ¥y suelen compren&er
dos partes alargadas que se empotran en el "muslo" y la "panto-
rrilla" de la pierna de la mufieca, Estas dos partes se fabrican
de material de plédstico sintético de rigidez suficiente para re-
cortar las paries correspondientes de la pierna, y el material
en el cual se empotra dichas partes suele ser, normalmente, de
un pléstico sintético resiliente con un color que semeja la cars
ne y estd perfilado exteriormente para dar a la mufieca una apa-
riencia humena real., Como variante se utiliza a veces caucho,
caucho sintético o espuma de pldstico sintético. Las dos partes

de dichas articulaciones ajustables conocidas se unen entre si,

en la "rodilla" de la pierna de la mufieca, por un pivote separa-
do, de modo que el material de pldstico deformable circundante
se pueda mover de una mznera real para simular la flexidn de 1ap
rodilla de un ser humano. Para que ias articulaciones conocidas|
de esta clase sean ajustables o sea, puedan tener sus dos péftes
conectadas pivotalmente mantenida en un ajuste angular elegido
alrededor del eje de la conexidn pivotal las dos superficies de

dichas partes, que se unen a tope enire si en la regidén del rem:
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che de interconexidn u otro elemento que forma el eje pivotal,
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. to pivotal con un juego de dientes corriendo sobre el otro, Se

.comprenderd que puede existir una pluralidad de diferentes ajus-

- eonocida que se han descrito anteriormente actuan de una forma
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se forman como superficies‘dentadas. El remache u otro elemento
que proporcione el pivote separado mantiene las superficies den=
tadas en una relacién de unidn Intima a tope, pero el material
de pldstico del que se suelen fabricar dichas superficies tiene

resiliencia suficiente para permitir que tenga lugar un movimieﬂ

tes angulares alrededor del eje del pivote en el cual se alojan
los dientes de un juego entre los dientes del otro juego ¥y que
debe ejercer una cierta fuerza en la articulacidn para desplagar
las dos partes empotradas angularmente de dicho ajuste a cual-
quier otro ajuste angular elegido.

A pesar que las articulaciones ajustables de la clase

completamente satisfactoria, la fabricacién e instalacién del

remache u otro elemento se proporciona el pivote separado entre
las dos partes alargadas constituyen un inconveniente desde el
punto de vista de costo y desde el punto de vista de la opera-

cién de remachado o similar que se necesita para conseguir el

wr

pivote separado entre las dos partes giratoriamente unidas entr
sf de la articulacidén. El présente invento tiene por objeto re-
solver, o al menos redueir, estos inconvenientes,

Seglin el invento se proporciona una articulacidn ajus-
table, cuya articulacién comprende dos partes que influyen Inte
gramente partes que establecen unz conexidn pivotal entre las

partes citadas, y otras partes destinadas a retener las citadas

partes en cualquier ajuste elegido de una pluralidad de ajuste

i
angulares diferentes entre si alrededor del eje de la conexidn :
pivotal, donde una de dichas partes comprende un cuerpo, un Sa-:

liente que se proyecta del cuerpo y un tope unido al saliente
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separacidn entre el cuerpo y el tope.
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manteniendo una relacién de separacidén con el cuerpo, y donde

la otra parte se forma con un orificio cuyo didmetro coincide
précticamente con el saliente y también con una abertura que se
comunica con el orificio y coincide prdcticamente con la forma

del tope, no siendo mayor el espesor de dicha otra parte que la

Para podef comprender mejor el invento, y para demostrar

lz forma en que el mismo se puede poner en prédctica, se hace re-

ferencia a continuacidn, a tftulo de ejemplo, a los dibujos ad-
juntos, en los cuales:

Lé figura 1 es una vista en perspectiva de una articula
cién ajustable segin el invento, ¥y

Ia figura 2 es una vista de costado de una de las dos
partes de la articulacidn de la figura 1.

Refiriendonos a los dibujos, la articulacién ilustrada
se forma preferiblemente, aun cuando no esencialmente en absblg
to, totalmente de una resina acetdlica que se puede obtensr en
mercado. Se observard por la figura 1 de los dibujos que la ar-
ticulacidn ajustable comprende bdsicamente dos partes alargadas
en cooperacidn.l y 2. Estas partes esfén destinadas a utilizarse

de la forma gersralmente conocida expuesta anteriormente empotra
I D

[ {2

dolas, por ejemplo, en un material de pldstico sintético resi-
liente y defonnéble que forma la pierna de'una pequeiia muiieca,
coinﬁidiendo la articulacidn entre las partes 1 y 2 con la Hpom
dilla® dé la pierna., Ambas éartes 1y 2 se forman moldeando por

inyeccidn uno de los materiales termopldsticos sintéticos menci

10

nados anteriormente, pudiendose wver por lo dibujos gue la parte
1 comprende I{ntegramente, en su extremo correspondiente a la
"rodilla" partes en forma de salientes dentados 3 y un tope 4 gque

se proyecta desde un lado del saliente 3 en direccidn paralela
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a la longitud del cuerpo de la parfe 1 y con su propio plano geg
neral précticamente paralelo al del cuerpo de la parte l. El to
pe 4 se separa perpendicularmente del cuerpo de la parte 1 una
distancia 5 virtualmente igual al espesor de la parte 2. Segin
5 ge verd en la direccidn indicada por la flecha A en la figura 2
. de los dibujog, el saliente y el‘t0pe combinados tienen en gene

ral una configurécidn de bocabllave. El cuerpo de la parte alar

gada 1, se forma, durante el proceso de moldeo por inyeccién y

para los fines de dicho proceso, con una abertura 6 que coinci-
10, de, en forma y posicidn, con el tope 4 y con un rebajo ciego %
que atraviesa el cuerpo de la parte 1 y se introduce axialmente
en el saliente 3 (véase la figura 2).

Ia parte alargada 2 es de forma mds sencilla que la pa

| ke

te 1 y comprende simplemente, en su extremo correspondiente a
15, }a."rodilla" un orificio interiormente dentado 8 en comunicacidp
con una abertura sin dentar 9. El orificio dentado 8 y la aber-
tura 9 tienen juntos una configuracidn generalmente de bocallave
vistos en una direccidn correspondiente a la direccidén A y se

Vconfiguran y dimensionan para coincidir con la forma y divisién

20. del saliente 3'y el tope 4 combinados,.

Las partes moldeadas por separado 1 y 2 se conectan en
tre s{ para utilizarse en mufiecas u otras figuras de las cuales
han de formar parte, poniendo dichas partes 1 y 2 unidas con
las partes citadas o deltas précticamente 180° entre s{ alrede-
25, - dor del eje del saliente 3 si se compara con las posiciones que

se ilustran en la figura 1 de los dibujos. En estas condiciones)

el saliente dentado 3 y el tope 4 pasardn a través del orificio!

8 y la abertura 9 dentados de una forma coincidentes, siendo qg

i
|

cesaria una fuerza normalmente ligera para vencer la resilien— :

30. cia del material de plédstico del gque se fabrican las dos parteﬁ
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1y 2, Tan pronto como el saliente 3 y el tope 4 se han introdu—~
cido a través del orificio 8 y la abertura 9, las dos partes 1 y
2 pueden girar una con relacién a la ofra alrededor del eje del
saliente 3 para ponerlas en cualquiera de una pluralidad de dife
5 rentes posiciones aﬁgulares relativas como por ejemple, 1la iluse—
trada en la figura 1 de los dibujos. No obstante, se comprenders)
que el tope 4 evita que el saliente 3 se salga a ﬁravés del agu~
jero 8 en todos los ajustes angulares relativos excepto el idnico
en el cual el tope 4 queda coincidiendo exactamente con la aber—
10. ' fura 9. Aun en este ajuste angular relativo, se suelen necesitar
wna cierta fuerza para efectuar el desacoplamiento, ¥y se compreg
dera que, cuando se utiliza la articulacién, por ejemplo, en la
pierna de una pequeiia mufieca, el plédstico deformable pircundante
u otro material de la "pierna" evitara que un simple ajuste angy
15, lar relativo de las dos partes l-y'2 se pueda conseguir a menos
que la pierna de la mufieca se maltrate deliberadamente hasta el
punto de destrucecidn.

La contraccién suele ser un problema considerable en ell
moldeo por inyeccidn de materiales termopldsticos 2 menos que los
20, articulos formados de este modo tengan una forms de seccidn vir-
tualmente constante. En este caso particular, se produce conﬁraé
cidn en el moldeo del conjunﬁo integrante que comprende el cueryo
de la parte alargada 1 el saliente dentado 3 y el tope 4 y el
efecto de dicha contraccidn se indica en grado deliberadamente
25. exagerado por la referencia 10 en la figura 2 de los dibujos. S¢
verd que dicha figura, que el didmetro del extremo libre del sa—

liente dentado 3 es ligeramente mayor que el de su base y, en es

te caso particular, el efecto es inconveniente porgue tiende a

evitar que el saliente 3 se desacople axialmente del orifiecio

t
i
!
{
'
t

30. dentado 8 en el ajuste angular relativo dnico de las dos partes'
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destinado a simular la carne y perfilado exteriormente para re—

ly2enel cual se puede efectuar dicho desacoplamiento.

En el uso de una articulacidn ajustable segin el inven-
t0, toda la articulacién se empotra en la pierma u otro limbo de
;na mufieca u otra figura y quedard rodeada, quedando oculta, por

un material de la clase expuesta anteriormente que suele estar

presentar el limbo en cuestién. Se pone de relieve que las dos
partes 1 y 2 podrian ser més largas que las ilustradas en los di
bujos y que normalmente se forman con una pluralidad de salientes
superficiales y cantos (no ilustrados) para fijarse eficazmente
en el material en el cual se empotran. Se pueden formar también
con orificios transversales para la misma finalidad y la habili«
tacién de por lo menos un orificio fransversal (no ilustrado),
cerca del extremo libre de cada uno de los salientes 1 ¥y 2, es
particularmente conveniente, Estos salientes ¥y orificios se han
omitido de los dibujos adjuntos para mayor simplificacidn, pero
sé comprenderd que, durante la operacidn de empotramiento, parte
del plédstico sintético resilientemente deformable u otro material
penetrard inevitablemente en las aberturas 6 y9 ¥y en los reba-
jos ciegos 7. Los dientes del saliente 3 y el orificio 8 en coo-
peracién pueden temer cualquier forma simple que permite que los
dientes corran unos sobre otros, en virtud de la resiliencia del
material del que se fabrica las partes 1 y 2, por lo que las pay
tes 1 y 2 tenderdn a permanecer en cualquier ajuste angular relg
tivo en el cpai los dientes del saliente 3 se alojen entre los
del orificio 8 y viciversa. -

A pesar de que el invento se ha descrito en particular
en su aplicacibn a muflecas y otras figuras humanas y de animales,

se pone de relieve que no ha de interpretarse limitado a dicha

aplicacién y que una articulacidn ajustable segin el invento se
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puede emplear en una variedad de mecanismos y aparatos donde se
utilicen tradicionalmente articulaciones mds complicadas. Simplg
mente como ejemplo, wna articulacidén segin el invento, podrfa edm
plearse con utilidad enseres para jardin y playa, por ejemplo en

las llamadas "tumbonas" donde los respaldes y/o las partes para

diferentes para adaptarse a las exigencias de los usuarios.‘En
algunas circunstancias, las partes correspondientes a las parted
1l y 2 descritas anteriormente puede que no sean "alargadas", de-
biendose entender que dichas construcciones quedan comprendidas
también dentro del alcance del presente invento segin se definen
en las reivindicaciones adjuntas.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse constir
que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles
de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio

fundamental.

{
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RETVINDICACTIONES

1.~ Perfeccionamientos en articulaciones ajustables pa-
ra la construccidén de figuras humanas o de animales y mecanismos
similares, cuya articulacidén comprende dos partes que influyen
{ntegramente piezas que establecen una conexién pivotal entre
las partes y piezas destinadas a retener las partes citadas en
cualquiera de una pluralidad de ajustes angulares diferentes re-
lativos entfs sf alrededor del eje de la conexidn pivotal, carac
terizados porque una de las parites se forma por un cuerpo, un s%
liente que se proyecta desde el cuerpo y un tope conectado al sg
iienxe, manteniendo uns relacién de separacién con el cuerpo, ¥y
porque la otra parte se forma con un orificio cuyo didmetro pric
ticamente coincide con el saliente y también con una abertura qu
se comunica con el orificio y coincide virtualmente con la forma
del tope, no siendo mayor el espesor de dicha otra parte que la
separacién entre el cuerpo y el tope.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carag
terizados porque una o ambas de las partes citadas se forma en
una configuracién alargada,

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 o 2
ceracterizgdos porque la articulacién se fabrica total y princi-

palmente de una resina acetdlica.

caciones anteriores, caracterizados porque ambas partes se for-

man por moldeo por inyeccidn,

caciones anteriores, caracterizados porque el saliente y el tope

gse dimensionan de modo que puedan pasar a través del orificio y

4.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindj

5.- Perfeccionamientos segiin cualquiera de las reivindi

e
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tese.

6.—- Perfeccionamientos segin cualguiera de las reivindi

caciones anteriores, caracterizados porque el saliente y el tope

combinados, y también el orificio y la abertura en combinacién,

tienen una configuracidn de bocallave.

To= Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 4, o se-
gin las reivindicaciones 5 o 6 cuando dependen de la reivindica-
cién 4, caracterizados porque el cuerpo de la citada parte se fo

ma con una abertura que coincide con el tope y cuya forma se equ

para con la del tope.

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 4, o cudl

quiera de las reivindicaciones 5 o 7 cuando depende de la reivin

dicacidn 4, caracterizados porque el cuerpo de la primera parte

se forma con un rebajo ciego que la atraviesa y penetra axialmen

te en el rebajo.

9.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindj

cacionés anteriores, caracterizados porque las piezas gué tien-—

den a retener las partes en un ajuste angular relativo elegido

comprenden dientes en el saliente y dientes en cooperacidn en el

interior del orificio.

10.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivine

dicaciones anteriores, caracterizados porque una o ambas de las
partes citadas comprenden salientes superficiales y/o salientes
marginales y/u orificios transversales para una cooperacién de

fijacidén con cualquier material circundante.

1l.- Perfeccionamientos en articulaciones ajustables pg

ra la construccidn de figuras humanas o de animales y mecanismos

similares, tal y como queda sustancialmente descrito en la pre=-

sente Memoriz y en los dibujos adjuntos.

| (0N L5
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Esta Memoria consta de once hojas escritas a mdquina po

una sola cara. 28 JUL 1977

Madrid,
IESNEY PRODUCTS & COMPANY LIMITED,
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