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El presente invento se refiere al arrastre cont{nuo
de productos largos, flexibles o deformables, para darles
una curvatura y especiaimente para ponerlos en forma de
hdlice, siendo estos productos largos, por ejuplo, alam=:
bres, bandas, tubos o, de modo mfs general, perfiles, en~
tendiéndose que por "perfil" quiere significarse un pro-
dueto largo, cualquiera que sea la forma de su secciln,
por muy complic#da que sea, El invento tiene por c;b;j eto
un aparato curvador 6 formadoi' de hé&lice por enrollamien-
to parcial, pero contfmuo, del pfoducto largo svbre una
parte de llanta elfstica de un tambor rotativo motor sobre
la cual se aplica mediante varias roldanas de ejes parale-
los al del tambor con una presidn suficiente para que su
adherencia sobre esta parte de llanta elfstica cel tambor
agegure su arrastre positivo por este filtimo. Estay rol-
danas, de distancia regulable con el tambor, pueden-ser
locas o no, y la fltima, por lo menos, ejerce sobre el
producto largo una presifn tan aumentada que &ste es hun-
dido, o dicho de otro modo, embutido, en la llanta eié.sti-
ca, lo que .tiene por efecto deseado una curvatura de sen-
tido opuebto al que resulta de la sola aplicaciln de este
producto largo sobre la parte de llanta mencionada. As{
se justifica la designacién del aparato por la expresifn
"curvador o formador de hélice por embuticidn rodente®.

pécnica anterior: Para hacer sufrir un decapsje, un
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tratamiento quimico o electrolitico, etc., a un producto
largo y de pequeiia seccién, tal como un alambre, tubo o

. LS
cinta, se sabe ya poner este producto largo en forma de A

nélice a la entrada de un recinto donde se efectfia el tra-
temiento, y hacerle avanzar alli por rotacién de la héli-
ce sobre s{ misma, estando 8sta sostenida por uno o més
&rboles portadores; Esta manera de hacer disminuye consi-
dersblemente el tamaiio de la zoha de tratamiento, asegura
a 8ste una excelente regularidad y permite aumentar la ve-
locidad en el recinto y, por tanto, el gasta del producto
largo tratado, : »

~ Varios aparatos permiten la puesta en forma de h8lice

de un producto de gran longitud. As{, es conocido utilizar

. una prensa de curvar o de embutir, cuyo macho y cuya matriz

presentan una garganta que tiene la curvatura deseada Yy
una seccién complementaria de la del producto 1@39 a for-
mar en hélice. La prensa trabaja de modo diqcontinuo Y
pernmite obtener una regularidad de curvatura. Porg;t. con-
trario, el empleo de tal prensa presenlta inconvenij:snpgg,
muy numerosos: Utillaje 'costoso, especial a la secsidn del
producto largo a formar en hélice; necesidad.de épq?;\sar
macho y matriz para evitar el desgaste premituro Tue, smens~
dos 1ongitudes del producto lergo en raz&n del ospeaJo‘r de -
la zona de empalne; funcionemiento de la prensa por ‘sscu~
didas y, por tanto, lento, ¥y que impone un funcionamiento
por sacudidas del dispositivo de recepcidn de la hélice;
irreversibilidad del método, que prohibe volver aguas arri=
ba, allf donde podria rehacerse comodaments, un empalme.

roto.
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Se sabe también utilizar un cabrestante de tembor
liso. La rotacién del cabrestante sobre su eje entrafia la
formacisn de una sucesién de espiras cuyo difmetre es
igual al del tambor. Pero, para evitar la superposicién de
las espiras unas sobre otras, e§ imperativo imponer un prie-
mer desplazamiento del cabrestante, segfin su eje, con rela-
éiSnn & la bobina de almacenaje inicial y luego un retérno
hacia;' atris, en el momento en que la fltima espira en cur-
80 de formacién se‘ hace en la proximidad inmediata del can-
to trasero del tambor. El cat;restante de tambor liso nece-
sita, pues, una instalacién compleja y pesada, y presenta,
1 también, el inconveniente de ser irreversible.

Se conoce tambiln, en particular para el alambre, el
1aminador con roldanas de garganta, estando aseguradas- las
funciones de arrastre y de curvado respectivameﬁfeﬁ por di-
versas roldanas acopladas y por una o mfs roldanas acopla~-
das o no. Este aparato permite grrastrar un alambfé de
cualquier forma de seccidn sin riesgo de defomaéié:i de
&sta a condicién de gue las roldanas acopladas Qiié asegu-
ran el arrastre estén provistas de una garganta qu¥ Sase
con esta forma., No impide que la fuerza de arras‘lf:r."é f’s‘ea
relativamente pequefia puesto que el contacto alambre,{rolda-
na no es més que puntiforme para cada gemeratriz del’alam-
bre, y porque la presidn dobre este alambre de las rolda-
nas arrastradoras acopladas debe ser moderada para no apleg-
tarlo, lo que tendrfa como inconveniente alterar la forma
de sus seccﬁl&n, endurecerlo sin que ello sea deseable y,en
fin de cuentas, perturbar la regularidad del efecto de
curvatura esperado.

-Un aparato que funciona sobre el mismo principio que

-
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el laminador de roldanas es el iqminador de cilindros para
las bandas planas. Este aparato permite arrastrsr una banda
de cualquier seccifn con la condicién, sin- énbargo, de que
la tabla del cilindro sea suficientemente i.ancha, No presen-
ta el inconveniente del endurecimiento mencionade mfs arri- |
ba para el leminador de gz’arganﬁ. Por el cdnfrdrlo, sélo

las bsndss planas pueden ser arrastradas correctamente por
el laminador de cilindros; éste no es capaz'de arrastrar
bandas perfiladas,

Se conoce también un cabrestante suto-apretador que
actfia por acufiamiento, en una garganta, de un ramal de alam-
bre por otro, pasando el alambre sobre un satélite entre
sus dos pasos sucesivos en la garganta., Tal aparato se ha
descrito en la Fatente i‘ranéesa Ne, 1'.353.965. Tal cabres-
tante le da al 'alambre un radio de curvatura précticamente.
constante y su .fuerza de traccién es éonsiderabld;;'seria .
suficiente para tirar del alambre gtravés de una hiiera de
trefilado, Por el contrario, se comprueban 1os irconvenien~
tes siguientes: 5810 pueden arrastrarse los hilos: @_1«5 sece
cifn redonda, el cabrestante asuto-apretador es incepos de
funcionar con alambres de secéidn cuadrada, rectangular,
exagonal u otra cualquiera poligonal; el cabres-tan&ié‘gu%o- .
apretador no es reversible y la marcha atrés'es 1npqéiblo;
el paso del alambre del cabrestante al satélite, y 1uJego‘
del satflite al cabrestante, amenaza Con ProvoCar un endu~
recimiento no despreciable del alambre; el acufiamiento, y
luego el desacufiamiento, del alambre en la garganta ameng
zan con entrafiar agarrotamientos de superri‘cie; la intro-
duccién del alambre no es fﬁcilp o8 preciso colocar a mano '

los primeros metros de una corons de hilo; por ello es ne=

B
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césario detener el cabi'estante cada vez que se debe intro-
ducir un nuevo alambre, a menos que se suelde extremo con
extremo con el precedente. Ademfs, cada vez que se trata
de introducir en la instalacién un nuevo alambre.imposible
de empalmar con el precedente, sea en razén misma de su na=-
turaleza comfin, sea en razén de sus diferencias de natura-
leza o de seccién, los primeros metros de esﬁte nuevo alam-
bre son aplicados a mano primero sobre el cabrestante y
luego sobre el satélite y, finalmente, de nuevo sobre el
cabrestante, sin .que éea. posible colocarlos en las condi-

ciones de tensidn regular de que beneficiarén los metros

‘siguientes: de ello resulta que estos primeros metros sa-

len del cabrestante con deformaciones inevitables que obli-

gan a desecharlos.

Todos los sparatos arriba descritos pueden recibir

- los productos largos de seccidén de forma redonda’s pland.

Pero no pueden admitir los perfilados, en particular aque-
llos cuya seceidn presenta como una curva cerrads con par-
tes cbéncavas y otras convexas, y es éste su princi;éal in-

conveniente, ' . Acaa

Exposicifn general: El invento tiene por objeto un.

_aparato curvador o formadoxr de hélice para productos lar-

- §08, flexibles o deformables, que presenta las ventajas

siguientes: ;
- = puede funcionar de modo continuoj

~ puede recibir alambres sesn de secciln redonda, exa-

- gonal, cuadrada, rectengular u otra; igualmente cintas,

‘sean perforadss o noj igualmente tubos, sean de seccifn

circular u otra; igualmente perfiles, se hayan obtenido
por eéstriado, laminado, tré:_tilado.. ‘plegado o extrusiln y
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cualquiera que sea la forma de su seccidn;

- puede recibir también productos tales como los mencio~
nados més arriba, deformados, por ejemplo retorcidos, sin
tener que someterlos a un enderezado rect:i.ﬁneo preliminar;

- es reversible y autoriza una marcha atrfs;

- permite regular facilmente la curvatura a dar al pro=-
ducto largo;

-~ puede absorber el paso de la zona de contacto de dos
productos largos diferentes puestos extremo con extremo y
hechos solidarios por soldadura, pegado, enmanguitado ©
cualquier otro medio, y ello cualquiera 'que sea la seccifn
de la zona de contacto resultante eventualmente de la su-
perposicidn de los dos elementos terminales de los produc-
tos largos; '

- 68 utilizable independientemente de la naturale"za del.
producto largo y asi es como puede tratar por e;j'ez';‘z;»lo Pro=
ductos largos metflicos, o de materiaipléstica, o ‘éﬁe com-
binen estos dos materiales, como el alambre de acery’ reves-
tido de uma funda de pléstico. NI

Para obtener estos resultados, el ix;vento pmv&:some-
ter eventualmente el producto largo a curvar o a ia;:@aa.r en
hélice a una "embuticién rodante™ interviniendo eax;ef ‘embu-~-
ticibn, en su caso, en el curso de la cufvatura del ;;;'oduc-
to largo alrededor de un tambor que siré. 4 tesultand& dg
la accin de al menos una roldena loca ﬁue hunde dicho pro-
ducto largo sobre una parte de la seccién de la llanta de -
dicho tambor alrededor del cual se curva el producto.

Un aparato curvador o formador de hélice para produc-
tos largos, flexibles o deformables, conforme al invento,

estf caracterizado entonces porque tiene un tambor arras-
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trado en rotacidn en torno de su eje por medios motores, un
par de roldanas prensadoras del producto largo montadas lo-
cas 0 no, sobre e,;_;,,e's' paralelos al del tembor y medios de

regulacién de la distancia de las roldanas prensadoras res-

pecto al tambor. Seglin otra caracteristica del invento, el

- aparato tiene también un dispositivo/&ﬁia del producto so-

bre la periferia del tambor, intercalado eﬁtre las dos rol-

dénas prensadoras., Se consideran dds suluciones para la

"gufa del producto. Una primera consiste en un tren de rol-

danas, de preferencis de tres roldanas, regulables también
en distancia con relacién al tambor. Una segunda solucién

consiste en una correa flexible montada sobre roldanas, una
de las cuales al menos es una roldana tensora, y dispuesta
de manera qﬁe esté en contacto con la mayor parte de 1la pe-

riferia del tambor comprendida entre las dos rold@ias pren-

soras. En el caso del empleo del dispositivo de gatia de

correa, es posible hacer pasar &sta sobre la primera rolda-
na prensora. 3 ,,

Con preferencia, el tambor y)o las roldanss pi'énsoras
tienen una llanta constitufda por un material resistente,
pero flexible y elésticamente deformable, caucho poij:e:j em=-
plo. VI.a aptitud de esta llanta para la deformacién:;,gi}ando
se introduce el producto largo entre las roldanas‘pz:g%tso-
ras y el tambor, permite el paso y el arrastre del produc-
to largo, cualguiera que sea su seccidn; gracias a esta
particularidad es por lo que el aparato puede recibir, como
se ha indicado més arribas, tanto perfiles de cualegquiera
secciones como alambres, cintas o tubos. ‘

Desde la introduceién del producto largo entre el tam-

bor y la primera roldana prensadora viene dado un comienzo



5-"

10.-

15."

20-“

254

-9 -

de curvatura.V La prosecucién de la rotacidn del tambox .
asegura el avance del producto largo, rebatido sobre la
periferia del tambor por el dispositive de gufa (roldanas
o correa), ¥ luego su introduccién entre la segunda rolda-
na prensora y el teambor. La curvatura completa es dada. en-
tonces y el producto largo sale formando una sucesidn de
espiras de una hé&lice,

. En cuanto al radio de curvatura de las espiras de la
hélice, es regulable instanténeamente y en marcha, sea en
el sentido de una disminucifn de este radio, sea, por el’
contrario, en el sentido de un aumento, como se indica a’
continuacién. ,

La disminucién del radio de curvatura d‘e‘} las espiras
de la h8lice se obtikene haciendo pasar el producto iargo, .
poco antes de su llegada al tambor, & una endere‘z'aaféra clé~
sica provista de roldenas o rodillos cilindricos*l;:goa, dis- '
puestos al tresbolillo y con ejes paralelos al de“déte’ tan~
bor. La disposicién relativa de estas roldanas o Tédillos
es tal que esta enderezadora puede dar al producto‘:’ :1.arso-
una curvatura de iguel sentido que el que le seré dwdo por
el tambor. En estas condiciones, y dado que el produgto
largo conserva més o menos en memoria la curvatuia,impresa
por la enderezadora, este producto sale del tambox qqi un
radio de¢burvatura inferior al radic de curvatura intﬁnse-
ca que el tahx‘bor le habria impreso 8175.# enderezadora no
hubliera existido. Cuanto menor sea el radio de curvatura
dado por la enderesadora, mfs disminufdo se encuentra el
radio de curvatura finel, Este medio de disminucién es par-
ticularmente interesante cuando se deseen obtener espiras -

de pequeiio difmetro, como puede ser el caso parh"elv"alaﬁbre
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de pequefio difmetro o de elevado limite eléstico.

El aumento del radio de curvatura de la hélice se
obtiene haciendo penetrar las roldanas prensoras, ¥y mﬁé
especialmente la filtima, en la llanta flexible del tambor,

que resulta hundida a la manera de un nedmético que pasa

sobre una piedra. De ello resulta un efecto de embuticibn

sobre el producto largo que se encuen.tra entre las o la
roldana prensora y el tambor Jy como consecuencia, un efec-
to de aumento de su radio de-curvatura.

Naturalmente, si se emplean varias roldanas prensoras
paraipr‘oducir este efecto de embuticibn, las contra-curva-
turas que imprimen al producto largo pueden contrariarse.
Por estd es por lo que este efecto de embuticidn resulta
principalmente de la accifn de la fltima roldana prensora
Y por esto es por lo que ésta es denominada en la descrip-
¢ibn que sigue "roldana embutidora"” por oposicibu..s-las
roldanas precedentes, que continuarén denominéndoss "rolda-
nas prensadoras”. . i

Otro medio para aumentar el radio de cuivaturév de las
espiras de la hélice consiste en invertir:.la dispngicién
relativa de las roldanas de la enderezadora con rclac:.6n
a la que tienen cuando se quiere disminuir este radio, Se
obtiene asf{, a la salida de la enderezadora, una curvatu-
ra de sentido opuesto a la que éeria dada por el tambor,.
Pero este medio es de empleo diffcil porque la orientacién
del producto largo a su llegadal al tambor no permitirfia
aplicarlo sobre éste sin torcerlo. En-cuanto a la llanta de
material :;esistente, pero flexible y elésticamente defor-
mable, el invento prevé varias soluciones para su banda ex-

terior, Esta puede ser lisa o estriada, plana o no, y en
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este fltimo caso, presentar una garganta o un saliente en
relieve. |

~ El sparato curvador o formador d,e hélice del invento,
como se ha dicho m8s arriba;:, estf destinado en particular
a alimentar un recinto de fratémiento del producto largo
enrollado de este modo. En este recinto, ei producto largo
en hélive es sostenido por uno o més frboles horizontales
arrastrados en rotacidn y cuyo movimiento asegura la pro-
gresidn de la hélice, Es posible utinzar la extremidad
aguas arriba de un &rbol portador y hacerle desempeiiar la

. misibn de tambor para la formacifn de la hélice. Es enton-

ces necesario equipar esta extremidad de &rbol con una llan~
ta flexible y disponer alrededor de ella las roldanas pren-
sadoras y el dispositivo de guia. La hélice es formada en- .

N

tonces directamente sobre el &rbol portador.

Enunciado de lasfiguras: La figura 1 es una wista de
frente de un aparato formador de hélice por embuticifn ro-

- el
I’

dante, conforme al invento, B
La figura 2 es un corte dado por II-II de la-figura 1.
Les figuras 3 y 4 son vistas de frente de otpasiformas |
de realizacidn. | ; V G o
La tigura Sesun semicorte del tambor del aparato.
Las figuras 6 ; 8 son cortes parciales de tambarel
cuyas llantas tienen otra secciln recta que la de la :r:l.gu-
ra 5, N oo i .
La figura 9 es una vitta de :rrente de un tambor den
llanta estriada; y Cos
Ia figura 10 muestra un modo de utilizacién del apa~

;'ato.

Descripeidn detallada: Se ve én las figuras 1y 2 un
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aparato que comprende un tambor 1, cuya llanta 2 es de ma~
terial'rle.axible 7 que es arrastrado en rotacidn por otro
motor 3. T o '

Una roldana brensora 4 y uﬁa roldana embutidora 5
tienen ellas también, en la forma de realizacién represen-

tada, llantas de material flexible, respectivamente 6 y 7.

- Unos medios de regulacién independientes 8 Yy 9 permiten

desplazar las roldanas 4 y 5 con relacidn al: tambor 1 y,

L pbr tanto, hacer variar la presién de contacto. Un dispo-

104+

15,4

200-

25m

500"

-gitivo de gufa est4 constitufdo por un tren de tres rol-

'danas 10, 11 y 12, equipada cada una de un medio de regu~

lacién, respectivamente 13, 14, 15, de su distancia al

- tambor,

Un producto largo 16, que puede ser alambre, tubo,
cinta o un perfil cualquiera, es metido en el ap"a’.r.‘a‘fo des~-
pués de haber sido pasado por una enderezadora, répresenta-
da esquem&tiéam'ente por tres roldanas 17, 18 y 19,:las tres
regulables por medios de regulacidn 25, 26 y 27, .réspecti-

' yamente,

Ejerciendo en particular sobre la roldana embutidora

. 5 una presién, que va mfs allf de la que basta pare apli-

car el preducto largo 16 sobre le llanta flexible 2 del
tambor 1 y provocar asi su arrastre por adherencia, g{a
-ocasiona un hundimiento gque no 'es otra cosa qus una embu-
‘ticidn continua de dicho producto largo en la masa flexible
-de esta llanta; resulta de ello para el producto largo 16
un efecto de curvatura o arqueamisnto opuesto a aquél que
resulta de su aplicacifn anterior sobre' el tambor por las
roldanas precedentes. _El resultado es que el producto lar=

g0 16 ve su radio de curvatura agrandado tanto nés cuanto
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mayor es dicha presidn; prhcticamente, se pueden producir
ssf, a partir de un mismo producto largo, espiras con did-
metros en la relaci6nﬁ a 2.

En la figura 3 se ha representado un aparato del inveme :
to én:el cual el dispositivo de gufa estd constitufdo por -
uns gorrea 20 que pasa por tres roldanas '21, 22 ¥y 233 sien~
do ié roldana 23 una roldana tensora para regular la pre-
sidn de apoyo de la correa sobre el tamﬁor l.-

‘En la figura 4 se ha representado un aparato del ine |
vento en el cual el dispositivo de guia es tambiéﬁ una co=
rrea, como en el aparato de la figura 3; pero en este ¢caso
la correa 30 pasa alrededor de 1a roldana prensora 31, Asi,
no hay discontinuidad alguna en la gufa del producto largo
desde el paso de &ste entre la roldana 31 'y'.el tambor 1.

La figura 5 muestra la manera en que estd fijada la
llanta flexible 2 sobre el tambor 1. Es aplicada enmtie un
escaldn 32 por una corona 33, a su vez fijada al tambor por
esplrragos fileteados 34, En la forma de r.alizacii&é_"repro—
sentads en la figura 5, la llanta 2 es prlana. :

La figura 6 muestra una llanta 2 gue presents una gar-
ganta en V 35 que se extiende.en toda la anchura &,e'.-"‘.t_a llen-
ta,

. La rigura. 7 muestra una llanta 2 que presenta L

.diente en relieve 36, en forma de V invertida, que se ex-

tiende en toda la anchura de la llanta.

La figura 8 muestra una 1lanta 2 que presenta una gapre
ganta en V 37 en el centro de la ‘11an1:‘#;

Al emplear las llaentas descritas en las Liguras 6 a 8,
la superficie de apoyo no casa necesariamente para cada es-

pecie de producto largo en toda parte de la forma de su sec-
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La figura 9 muestra una llanta-2 que tiene estrfas
paralelas 38, ' .

. En las formes de realizacién representadas en las fi.
guras anteriores, el tambor 1 tiene un difmetro netamente
superior al de las roldanas prensoras 4 y 5. El invento pre.
vé taﬁbién el caso, en particular para el alambre, en que

los difmetros del tambor 1 y de las roldenas 4 y 5 fueran

-de dimensiones prdximas entre si.

La figura 10 muestra un aparato formador de hélice 40,
con enderezadora 41, arrastrado por un motor 42, El aparato
es aJ‘.imentadoreon un producto largo almacenado en una.bobi-
na 43, Las espiras 44 formadss pasan a un bafio ‘de tratamien~
to encerrado en una cuba 45 y son soportadas por dos &rbo-
les paralelos 46 y 47. Los medios motores de arrastiz'e en

rotacidn de los &rboles 46 y 47 ho han sido reprgsentados.
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Los puntos de invencién propia y nueva que ée presen~
tan para que‘ sean objeto de esta Patente de Invencidn en ‘
Espaila, por veinte afios, son los sigulentes: _

12.« Un aparato curvador formador de hélice, en par-
ticular para un producto largo bal como un alambre, 'banda,
tubo qperril de seccidn eualquiera, f.lexible Yy derorma‘ble,\

_destinado a pasar & un recinto de tratamiento, earaeteriza-

do porque tiene un tambor arrastrado en rotaci6n alrededor
de su eje por medios motores, un par de roldanas de presién
del producto que tienen sus ejes paralelos al d.el tam’bor, y
medios de regulacién de la distancia de estas roldanaa al.

tambox, ) . .
22,= Un aparato seglin ei‘punto 1o, caracterizsdo im:c— '
que tiene ademfs un dispositivo de gufa del producto larso '

T a7

sobre la periferia del tambor.

.l'\:

32,~ Un aparato segfin uno de los puntos 10 p g 22, ca-

racterizado porque el tambor Dosee una 11anta de material

Lo

flexible elésticamente deromable, que. ofrede al produeto

P 1\'

largo una su;perficic de #poyo J,S.sa.

.

Yoe

~ 48,-1Un a;parato segfin uno de los puntos 12 y 22? ca~
racterizado porquo el tambor posee una 1'1anta. de nate:eial
flexible eldsticamente deformable, que. orrece al producto
largo una’ superricie de’ apoyo estr:i.ada. _
52,.~ Un aparato segﬂn uno de 1os puntos 32 y 42, ca~

racterizado porque la llanta ofrece al producto iargo una

- superficie de apoyo que presenta una garganta.

62.~ Un aparato segﬁn uno de los puntos 32y 49, caw
racterizado porque la llanta ofrece al producto largm una

superficie de apoyo que presenta un saliente en relieve.'_‘
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72.,= Un aperato segin uno de los puntos 52 y 62, ca-
racterizade porque al menos tina roldana de presién posee
una llanta de material flexible con deformacién elfistica.

82.~ Un aparato segfin uno de los puntos 52, 62 y 72,
caracterizado porque el dispositivo de gufa del producto
largo sobre la periferia del tambor estf constitufdo por un
tren de al menos dos roldsnas de gufa montadas locas sobre
ejes 4pa:calélo§ al del tambor y por medios de regulacifn de
la distancia de estas roldanas al tambor,

92,~ Un aparato segfn uno de los puntos 52, 62 y 7%,
caracterizado porque el dispositivo de gufa del producto
largo sobre la periferia del tambor estd constitufdo por una
correa montada sobre al menos tres roldanas, una de las cuae-
les por lo menos es una roldana tensora.

102,~ Un aparato segfin uno de los puntos precedentes,
caracterizado porque posee ademfs una enderezadora de rol-
danas locas dispuestas alternadas, con ejes paralelos al
del tambor.

112.~ "UN APARATO CURVADOR FORMADOR DE HELIOE, EN PAR-
TICULAR PARA UN FRODUCTO LARGO TAL COMO UN ALAMBRE, ﬁAm)A,
TUBO O PERFIL", todo tal y conforme se describe en la pre-
sente Memoria, la cual consta de diecliseis folios niecanogm.

fiados por una sola cara.
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