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sidn a base de polimeros sintéticos, que se entrecruzan mu-

al menos tres filss mutusmente desfasadas, & la forma de un

1 el baflo de agua y se adhieren entre si junto a sus lugares

Laja ndm. e

23066..-

. El invento concierne a una banda continua de estg-

rilla que congta de una pluralidad de hilos hilados en fu-

tusmente en determinadoslugares, ¥y solda@os entre si en
los lugsres de cruce, con un didmetro de 0,2 a 1,5 mm, des~
cribiéndose también un procedimiento para su fabricacidn.
Tales bandss continuas de esterille son conoci-
das, por ejemplo, de la DP-03 1.810.921. 3on fabricadas ex~
truyendo una mass fundida de polimero desde orificios de hi

leras, que -estin dispuestas a igusl distancia entre si en

haz de hilos sobre un liquido de enfriamiento, preferible-
mente agua, silendo le distancis entre los fondos de las hi-
leras y la superficie del bsilo de 2 8 30 cm, preferiblemen-
te de 4 a 20 cm; los hilos qﬁe se depositan en forma de bu-

cles 0 lazos en este procedimiento conocido, se hunden en

de cruce mubuos por causa de la pegajosidad inherente a
ellos en la transicidn desde el estado fundido al estado sb
lido. La banda continua de esterills es retirada del beiio
de agua, oagitsda, secada y enrollada,

En este procedimiento conocido, para la formacid
de una o Jos superfiéies lisas y consolidadas, es posible
disponer en el baio de zgus uno o dos rodillos giratorios
de maners tal que una parte de los hilos extruidos incida
en el baiio de agus sobre ls superficie de los rodillos de
un modo desde secante hasta tongente.

De acuerdo con otro procedimiento conocido (DT-U

1,922,460, memoria de patente de los Estados Unidos 3.837.%88

se fabrican bandas continues de esterills de ls clase menci
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n-{~, extruyvendo unz mass fundide de poliwero desde orifi-
‘elor ce¢ hil%tur£ dismiestos en varias filng de un nodo tul
rue lor hilos todavia pegajososcneﬁ en: parte sobre lﬁ supex
ficie ée wn rodillo cumergido eproxinadsrente en sﬁ mnitod
cn un botlo cue se cncuentra aproximudarente 20 a 25 ¢t por
Gehenio fde 1o hilera, y en parte Qirectamente‘en cl bn%o'de
ofun v ce adhieren entre ellos en este hafio. #1 rodille pug
de ertnr provisto con pins, cue deben goyrontizar cue prosi-
oooun broneporte contimmo de la eeterilla cue se forydy, o
travée del boto de spua, Con el fin de nroducir unn esteri-
11~ nrovista Ce diﬁeﬁos,'el rodillo, en lugzr de estar equi
-rilo con pies, pucde estarlo tacbién con trevesalios Cingons
les o con otros elenentor irreculares, Lo estorilla Labricn

A perdn cete mrocedimicento estd consolidadn mor un zolo la

Eanias continuas de csterilla del tipo desecrito
al cordenzo mueden for witilimadas de muchos modos, Son wbi-
1iznblor nors refopmor materinlon sintéticos, coma mnterinl
(e tonicerdn, conio eeterilles de filtracidn, pora drenanje
vertiesl y howimontal, como esterillas de sovnorte pﬂfn cép~
pedes artificiales enrollobles y navimentos enrollables,
coiro estorillan de cultivo nrre plantas, - peces, moluscos,
ete, como ecertorillas de soporte prra superficies de césped
intensuronte pioadee, esberillac de fijmeidn del £101L0 ¥
de nroleeceidn contre 1n erosidn, como esterillus de f£ijow
cidn ‘nern taludes, diques, orillos o simlleree, cono esto~
rilles sumermibles o similares en construccién hidrfulics,
coro mmterinl pora extender en establos de ganado ¥ esﬁecia
nente er esteblos de genado vacuné, cono sustiﬁutivo‘de al-

Tombras vy napra muchos otros fines., En el cago de mmchos de
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‘esto0s fines de utilmzmcldn, la bandﬁ con'L:{nuo de esterilla

.ue acuerdo con 1a cla se mencmonada es cnrgnda predominante-
mente por compresmdn, smendo su compre 1b111dad_la propie=
dad decisiva. ‘Para otros fines de utilizacibn, tales como
portejehplo én 1n proteccidn de taludes y en ln fijacidn
de terra plenes ¥ orillas, en donde las bana s contimas de
egterilla de acuerdo con la clase menclonada son extendidas

junto a huperflcles ‘dispuestas oblicuamente y son rellenas

‘| eventualiiente con tierra, ferbtilizantes, semillas o maberig

les similores, el comportamienﬁo de resistencin mecdnica de
la esterilla désempefia un papel esencial. Fientras ocue el

comportamientoade resiétehcia mecdnica de tales band“s con-
tinuas- de esferilla es determinado en la direcocién longitu-

dinal en lo esencial por la resistencia mecdnica de los hi-

los propiamente dichos, en la direccidn transversal ee dete|

minante en lo esencial el comportaniento de resistencia me-
cfnden de los lugores de adherenéin o de soldadure existen~
te's en los lugares de eruos entre loz hilos, HlL eriterio

decisivo en muchog casos para la durabilidad frente al des- .

gaste por ugo de tales esterillas es por conslpuiente la de|

ﬁoﬁinadq "resistencia mecénica transversa ", es decir la
esistencin mecdnica medids tronsversalmente a la direecidn

de,movimienﬁc, cue en el caso de las esterillas conocidas,

debido. & 1la téenica de procedimiento usada, es elaramente

[ menor cue leo resistencia mecdnica medida en direccidn lon-

Lu "resigtencie mocdinica tronsversalY es deter-

nincds &6l sipuiente modo: desde unn banda continua de es-

terills, de modo transversal a la direceidn de retirada,

se corta con unc sierra de cinbta una tira de.al menos 5 om

1%
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sus extremos estrechos en una miquina para ensayos de trac—

Hojn ntm, D _ ‘*-”“‘”j

de anchura y se recorten los extremos de esta tirg de un

modo tal que quede como resto una tira de muestra de al me

nos 25 cn de longitud. Esta tira de muestra e¢s sujetada con '

cién y es extendida y desplegada con una velocidad de 100
mn/minuto, El alargamiento y la fuerzz de rasgado son re-
gistradas en un dispositivo eseritor. Si el material se ala;
ga golanmente, ¢s decir no se rompe ningﬁn lugar de adheren—
cia entre los hilos, sube constantemente la curva de fuer- -
zas-alirgemientos. ALl producirse la primera rotura de un 1u
rar de adherencia se observa.una intensa disminueidn de la
fuerza de rasgado. Ia fuerza de rasgado (en Newbon) anotada

antes de esta dieminueidn, referido a la anchura de la tira

(en metros), e la resistencia transversal buscada (en N/m)|-

Ias bandas continuas de esterills fabricadas de

acucrdo con el procedimicnto de 1a DI-0S 1.810.921 poseen, |

con un peeo por unidad de superficiec de 300 g/mz,,una resig
terlein mectnica transversal de 200 a 250 N/m, y oon ﬁn 5630
vor uni’ed de superficie de 500 g/m2 una resistencia mecdni
ca treueversal de 380 M/m; las resistencias mecdni.cas brang
vereales referidas al peso por unidad de superficie de es~

tns bandos continuas de esterillsa conocidas se encuentran . |

todas ellas por debajo de 1 Nm/g. Hediante controlAespecial :

del perfil de Temperaturas desde la hilera hnsta el baﬁo‘QQ
refrigerancldén puede aleanzarse un aumento de la reslstencis

L} - N .
meednica transversal referida al peso por unidad de super-

ficie hausta aproximadamente 1,23 Nm/g; En exzta zonﬁ, oon ung

resistencia mecdnica transversal de aproximadamente 620'N/m

se encuventra el limite superior debido a2l proceso. .

" Otro sumento adicional de la resistencia mecdnica
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‘lesterilla de 500 g/m2 de peso, La resistencia mecdnica trang

‘aumento del peso por unidad de superficie en 110 6 60 g/m

-t

transversal puede lograrse en bandas continuas de esterllla
de la clase menclonada mediante 1mpregnac16n, por eaemplo,
con ag;utinantes,de 14tex. Ias bandas continuas de esteri-
1la retiradas del bafio de enfriamiento, agitadas y secadas
son rociadas luego con.un aglutinénte o son sumergidas en
ﬁh aglutinante, y'en‘uﬁ tratamiento té&rmico posterior se teyp
mina de éondensar o se seca el‘aglutinante. Tal tratamiento
posterior es extréordinariamente costoso. A pesgr de ello,
de este modo sélo puede lograrse un aumento de la resisten-|
cia mecdnica transversal a aproxmmadamente 600 N/m con una
esterilla de 300 g/m de peso y a menos de 900 N/m con unae

versal acrecentada se adquiere en este caso a costa de un

debido al aglutinante aplicado,

' Ya se ha propuesto también (sollcltud de p%tente
alemana P 24 31 B71) aumentar y uniformizar lae resistenciap
mecénicas longitudinales y transversales de las bandas con-
tinuas de esterilla conocidas incérporanao por hilatura tee
jidbs reticulares a base de hilos sintéticos de elevada re-
sistencia mecdnica, reticulos.de alambre o estructuras pla-
nas reticulares similares. Este procedimiento es téénicameg
te complicado y muy costoso, igual que el procedimiento do~_
nocidé de la DT-0S 2;225.043, en el cual el proceso de for-
macién de esterilla de la DT-05 1.810,921 es modificado en
el sénﬁidb de que 108 hilos son hilados a partir.de varios
cabezales de hilatura dispuestos unoe detrds de otros, para
formar una-banda continua de esterilla de varias capas, pu-
diendo insertarée'un refuerzo entre el primer cabezal de hi

latura ﬁ'el’segundo cabezal de hilatura, es decir entre las
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laa continua de esterilla, pero al mismo tiempo se debe dismil|

G d WL [

dos capas de esterilla més inferiores. o
El invento tiene estableclda por un lado la -
sién de poner a disposicidn una banda continua de esterilla
de la clase mencionada, en la cual la resistencia mecdnica
de los lugares de adherencia sea esencialmenté mayor que en
las bandas continuas de esterilla conocidas de este tlpo,

sin que la esterilla necesite una de impregnacién y/o de un

refuerzo adicionales mediante estructuras superficiales adi.
cionales. Lo banda contfnua de esterilla de acuerdo con el
invento debe poseer por consiéuiente una acrecentada resis—
tencia mecdnica transversal. ESPecialmente,'la resisfencia
mecdnica transversal debe encontrarse en un valor tan alto
gue ahora puedan pasar a emplearse para muchas finalidades
de utilizacidn esterillas con un peso por unidad de superfi-
cie mds bajo que hasta ahora. La banda continua de esteri-
1la de acuerdo con 8l invento debe poseer ademds, dependien-
do fe las necesidades - una excelente compr651bilidad y/o xg
sistencia a la flexidn y/o elasticidad, '
Ademds, . el invento estd basado en la misidn de po-
ner a disposicidén un procedimiento técnicamente sencillo
con el cual se puedan fabricar bandas continuas de estéri-
1la prdcticamente con todos loc pesos por unidad de super- .
ficie y espesores neceshrlos ¥y con una resistencia mecdnica
esencialmente acrecentada. Especialmente, debe hacerse inne-

cesario efectuar una impregnacidén y/o un refuerzo de la ban-

muir atinadamente la anisotropla, observada en bandas conti~
nuas de esterilla conocidas, de las propiedades de resisten-
cia mecdnica, especialmente por aumento de la resistencia me

cdnica de-los lugares de adherencia y por consiguiente de la|
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resistencia mecénlca transvcrsal.__‘
, £l invento parte del reconocmmlento del hecho

de jue un aumento de 1a‘resistenc1a mecdnlca transversal de
las bandes cohtivmas de esterilla fab;ibadaé segin procedi-
mientos conocidos, todos los cuales prevén ﬁna hilatura por
extrusién dentro de un bafio de agua de enfriamiento, apenas|
es posible por modificacidn del proceso, y de que la resis-
tencia mecdnica de los lugares de adherencia es incluso li-

mitada por.el bailo de agua. La hilatura dentro de otros 1i-

quidos distintos del agua tampoco dporta ningin aumento dig
no de méncidn'de la resiétencia mecdnica de los lugares de
edherencia, y ademds trae consigo otros prdblemas. Con lar-
gos experimentos se ha mostrado que la mdxima resistencia
mneednica de los lugares de adherencia puede 1ografse cuando
los hilos inciden unos sobre otros en un estado determinado
~'que ge especifica més adelante con detalle ~ y son solda-
dos entre ef 1ﬁego « gin accibén de ningtin lfquido - .

o " Tos hilos soldados entre sf do este modo-ya no
pueden ser separados unos de otros en sus lugéres de solda-~
dura - tal como lo hacen los hilos del estado conocido de
1a técnicw, véase la DT-0S 1.922, 460 ¥y la memoriz de paten-
te de los Hstados Unidos 3.837.988 ~ sin @ificulbades ¥y sin
que se destruyan los hilos propiamente dichos. Por lo tanto{
tampoco es posible ya medir con exactitud las resistencias
mecdnicas por biculares de cada ﬁno,de los lugares de golda-
duras En lugar de ello debe h rcerse uso, para-la caracteri-

zecién de ln banda continua de epterilla de acucrdo con el

1nvento, de la resistencia mecdnica transverswl - que arri-

ba se ha definido -, Dado que la resistencia mecdnica de 1oT
Jugares de soldadura, y por consiguiente tawbién la resisten
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las del estado conocido de la tdéenica.

‘milar & como en el estado conocido de la téenica - 1o maga

LRTIITINN TR 1Y {1 ]

cin mecénica tfansversal de la banda continua de esﬁefillé
de.nacuerdo con el invento, crece al aumentar el peso por

unidnd de superficie, es conveniente escoger la re51stenclw
mecdnica {ransversal [N/g/, referido al peso por unidad de
superficie ZGAMJ/’ es declr la resistencia mecénica trons-
verssl referida al peso por unidad de superficie [Nm[§7,.

como la magnitud caracteri°t1ca mediante la cual se dife-

renciz la banda continus de esterilla segin el invento de

Ia b.rda continua de esterilla del tipo desorlto
nl comienzo estd caracterizada de acuerdo ¢on el 1nvento
nor el hecho de que en estado'exento de aglutinante posee
una resistencia mecdnica transversal referida al peso por
unidad de superficie de al menos 2 Nm/g, preferiblemente de
2l nenos 4 Nm/g. I

La banda contiﬂua de esterilla de acusrdo con el

invento puede fabricarse, por eacmplo, hilando = de uodo si)

fundida de un polfmero sintético a través de una hilera con

un gran ndnero-.de orificios de hilatura con un didmetro'ma—
yor de nproxina dqmente 0,2 mm sobre una superficie m6v11
dciepuestn o distoneia de 1o hilera, la cpal cuperficia, gin|’
embargo, no es un rodillo que traneporta la nasa de lnlou

a un bado de enfriamiento, sino que es una banda perforada
o wn tanbor perforado con orificios suficientemente grandes|
y esﬁ}echos travésmﬁos, de manera que 1os hilos -~ que en lo| .
coenclal indlcen nerpcndiculazmcnte ~ so depositon sobre '
los traveranoq de monera tal oue, uucdan colgando en los

orificios, solddndose entre si en sus 1uu“res de cruce, La

hende, continua,ae esterilla formoda de este modo es retira-

=3Oy -
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mero de orificios de hilatura con un didnetro mavor de ap:%

~distancia de la hilera, dZste procedimiento estd ecaracteri-

-l uﬂerficic mévil, y alll se depos 1tan gobre y entre las

CArrmeT a AT RER . [T : ERTS - W

llojn:nﬁm. .LU_V o ST 230576

da de la suporflcle mdvml de nués de su enfrlanlcnto y es
introducida dmrectamente, es deczr sin pasar a través

w be: 1o de enfrlamlento, en una instalacidn de enrollanlcn
to 0 de ﬂepo~ic16n.

" Un arocedimiento espe01almente nrefermdo, para el
cual se nretende proteccidn autdnoma por patente, perte
también del procedimiento antes descrito del estado condci~
do de 1= téenica, en el cual la masd-fundida_de‘un polinerd

sintético es extrulda a {través de una hilera con un gran ny
ximadamente 0,2 rm sobre unas superficie mévil dispuesta a

zado de acuerdo con el invento por el hecho de que la supey
ficic mévil tiene un perfil con protuberancias y posee una
distencia a la hilern de 3 a 20 om, preferiblemente de 3
a 16 cnm, ﬁorque los hilos que galen de los orificios de hi-

lature, en direceidn en lo esencial perpendicular ccen sobrd

nrotuberancing del perfil con protuberanoims,-con entrecrus
zénUOﬂe mutuanente en determinados ]ugmres y -s0lddndone fi-
jamente ehtre Fi en sus lugares de cruce, y porque ;a ba
dn corctfmun Ao esterillas asi formada en retiradn do la sud
gerficie mévil despﬁés de su énfriamien%o ¥ es introducida
dircctarente en un puesto de enrollamiento o de deposicidn,
Los limites indicados para la distoncie entre hi-
lerw v superficie mévil se entienden desde o aristavsupe-
rior de las protuberancias del perfil con protuhernncias;
Betos tienen wna inportancie cr¥tlcw, toda vez. que dentro
de estos limites no ge necesita ningin balen%amiontotdel

trono do cafda, A d1 stoneins escasamente superiores o 20 en
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se puedc lograr con medldms de calefac01dn en sl conocidas
(menoria de patente dc los Estados Unidos 3 666.049) toda~
vin una setisfactoria resistencia mecdnica tr%nsveruwl, pe
ro con distancias esenclalmente mayores ya no se logra la
nigidn esrtablecids de acuerdo con el invento.

La resistencia mecdnica transversal aﬁmantadd de
acuerdo con el invento medidnté acrecentamiento de la reéig
tencia meednica de los lugares de soldadura puede ser ou-
mentada todavia méds elevando el mimero de los lugares de
soldadura, Dato puede realizarse. por un lado acrecentado
el mimero de los orificios de hilatura y/o la proporcidn
de la velocidad de hilatura a ia velocidad de la superfi-
cie mévil (= velocidad de retirada de la esterilla). No

obstante, ambas medidas conducen a un aumento indeseable defl -

peso por unidad de superficie., Se ha puesto de manifiesto
que en condiciones de trabajo por lo demds inalteradas, es

deoir también con poso constanté por wnidad de superficie, |

puede aumentarse considerablemente el ndmero de los luga-
res de soldadura .y por consiguiente la resistencia mecdnica

transversal si la superficie mévil es desplazada alternada- )

mente en sentido transversal a su direccidn de movimiénto;
Preferiblemento el deapiaéamienﬁo alternado debe poseer una
amplitud de aproximadamente 3 a 10 o y'una frecuencia de
aproximadamente 80 a 300 cambios por minuto. _ j ,

Mediante el desplazamiento alternado de la supexr-
ficid mévil pueden lograrse mayores resistehcias mecénicaﬁ
trwnuveruales referidas al peso por unidad de superficle,
multiplicadas en un factor de 2 a 3.

Una banda. continua de esterilla de acuerdo con el

invento' especialmente preferids consta de hilos de polica~-
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 |prolactama y en el estado exento de¢ aglutinante posee ﬁna
l resistencia mecénica transVersal referida al peso por uni-

.'1 dad de superficie, de ‘al menos 7 Nm/g, preferiblemente de
'”*_acuérdo con el ‘invento debe tener un perfil con protuberan—
Aboi o una cinta transporfadora, sobre cuya superficie estén

~ |ejemplo desde 2 hasta 100 mm, depen@iendo del sector de em-

|troncos de. pirdmide, agujas con cabezas mis o menos resdlta-

. : [de los rodillos, tambores, cintas transportadorss o simila-
o T . . . )

" e nbore° -0 similares y también allf puedan formar lugares de

'krmn01&c de 16 a 150 nrotuber_n01as por decimetro cu&drado.

T fan acreﬂitado especinlmente densidades de protuberancias de

T KNS

al menos 10 Nm/g. )
La superficie m6v11 utilizada preferentemente de

clas, ILa superficie puede ser por ejemplo un rodillo, un Tan

fijadas protuberancias'-.preferiblemente'en distribucién uni
forme =. %é altura de las'ﬁrotuberancias determina el espe-

sor de la bands continua de esterilla. Puede extenderse por

pleo .planeado para la banda continue de esterilla, Preferi-
blemente se utilizah alturas de protuberancias de alrededox

de 5 a‘70,mm.'Laé protuberancias pueden ser troncos-de cono,

dno, ospirales, tornilios u otros elementos conformados A6
cualouier modo deééado, gue estén fijados en la superficioe

res, o ) )
' - Su distancia mutua debe ser suficientenente'gran-
de para que los hilos cuelguen entre las protuberancias en

lo posible hasta llegar sohre la superfiecie de los rodilloes,

soldadura. Se ha mostrado como especizlmente ventajoso aue

4
el perfil con protuberancias tenga wna denesidnd de protube-

$h el cmioo de upe.orou de esterilla de 10, 15 6 25 mn =

aproximadenente 120, 65 6 50 protuberancias nor Gecfmetro

Hojn nom.12 . 230674
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. Un perfil con protuberancias‘qpropiado'puede sepA
producido tarbién proveyendo a los rodillos, tambores, cin-
tas transportadoras o similares con un revestimiento, en
el cue se ha incorporado por fresado u operacién similar -
una red con ranuras por ejemplo en forma de V. As{, pueds
nroducirse con facilidad el perfil con protuberancias nre—
ferido oue coneiste en troncos de pirdmide tetragonales., La
honda continua de esterilla fabricada de este modo posee
una superficie estructurada de manera similzr a lo de bar-
cenillos. }

us dmportante aue las protuberancias -~ bien mea

nedisnte un lado superior dque discurre horizontalmente,tal
como on cl caso del tronco de pirdmide, bien sea, preferi-
blemente en el caso de un cono, medimnte ln eleccidén de un

nmaterisl con superficie dspera - ofrezean suficliente resisp-

tenein a los hilom quo inciden prdeticamente de modo p@rpeg

diculsr sobre lo puperficie mévil, para que una parte de
los ‘hilos cuode dlepuesto por arriba sobre las puntas de 1&#
protuberancias, De este nodo resulta wna estrﬁctura piana
tridinensional con une proporcidén de esﬁacios huecos espe~
cinlmento elevada. ‘ .
Hientras que las bandas contfmuas de esterilla

dol entndo conocido de la téenica tienen una proporcidn de

enpacios huecos de como miximo alrededor de 91 a 925, pueden
4 . -

abrienrso de mcuwerdo con el invento bandas continucs de eed
terilla con nmfs de 95, de proporcidn de espacios huecos. De
nodo corrcepondiente, las bandas continuas de esterille de
mcuerdo con este invento se diferencian de las conocidas ’

por un nero nor unidad de supsrficie referido al espesor ex

A,

4%
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tremndemente bnﬁo, que, conotltuye una medida de 12 propor-

'nocvdo de la técnzca se encuentra may por excima de 70.000

c.cuerdo con el invento posee, frente a lms bandas continuas

éiog do mproximadamente 1,14 /om>, mientree que bandes co;

“tinuecs de esterilla de policaprolactams hilades en un bafio

-meros hilables en fusidén accesibles, por eiemplo a base de

'a bage.de moliolefinae, preferiblemente & base de policti-

ilojn n(tm.14 . 23067(1

.cidn de rustancia =6lida. El peso por unidad de superficie
referlao al espesor de la banda contimia de esﬁérillh de
acuerdo con el invento es menor de 50,000 g/m ’ nreferlble

mente menor de 40, OOO g/m y mientras que en el estado co-

/s

Otra diferencia mis de 1z bande contfnuz de este-
rilla de acuerdo con el invento coﬁ respecto o bandas contil
nusg de psterllla conocldas, consiste en la elevada resis-
tenein necénica trwnsver%al, ‘de al menog 600 R/m, preferi-
Llemente de al menos 1000 N/m. -

Plnqlmcnte, la banda continua de esterilla de

de esterilla habituales, hilades en un bafio de cgua, una
deneidad de polimero mis elevads, 1o cual apunta a 1o exig
teredn de un estado parclalmento- cristaling del -polfrero.
n'el caro Ge bandar continuas de esterilln de policaprolac

tana de a01erdo con el invento se deterwinaron espesores me

de . 'uﬂ noaeor un e“p950£ medlo de sélo aproximadamente 1,12

/cn .
Leg bandas continuds .de esterilla de acuerdo éon
el 1nvento pueden scr fabricadas a base de todos los noli-

poliésteres, ‘preferiblemente poli(tereftalato de etileno),

1eno 0 polipropileno, 2 base de poliamidas, preferiblemente

do nol;cwn%olnctamw, & baee de poli(cloruro de vimilo) 6 a

-
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Jeon reemecto a 1a-primerm hilera. tal que la banda continua

"jto avanzar nor ejemplo dos esterillas previamente proﬂuci—

lloja nidim, 15

230676

S,

base de policarﬁonmtos,HLos pqlimgyos pueden. sex modifica~
dos'por‘adicione* de estabilizadores o sustancias simila-
res, de un modo en si conocidog especlalmente, para bandas -
cont{mas de esterilla cue se han de alchenhr al alre-ll-'
wre o ﬁan de ser. colocadas zl aire libre (protec&idn de ta~

ludes, construcciones hidrdulicas), pueden afindirse estabi-

ligadores de ultravioletas, por ejemplo de 0,2 a 1,0% en pe
£0 de negro de humo, que imniden una pérdida‘de la recisten-
cia mecédnica transversal incluso después de haber sido somes
tidas a upa larga irradiscién solar, '
Pueden logra rse pesos por unidad de superficie de
aprovimadamente 100 g/m y superiores, aportando especial-
1zente buenos r cﬂult%do., en lo que se refieve a la misidén
eotablecida, el margen de 200 a L. 000 g/m con el procedi-
niento de acuerdo con el invenLo. Pueden lograrse mayores
nec o por unldua de superficie o esterillas de, espesor es~ .
necialmente grande gl, de manera en si 00nocida, a purtlr

de Una segunda hilera, que estd dispuesta o wna distancia

de esterilla formada sobre la superficie mévil ya esté om-
nlinnente enfriada, se hils sobre esta banda continua de eg

terdlln una sesumds, eapa, de hilos que tanbién se entrecruzo)

len determinados lugares y que se sueldan firmemente embre nf] .

en sug lugares de cruce.
Ho obstonte pueden lograrse tamblén esterillas eg

neclalucnte pesadas 0 "rueﬂas, de un modo preferido, hacieg

doe semin el procedimiento de acuerdo con el invenlto por de-
bﬁjo de una hilera de hilatura, a una distancia entre si de

nlgunoa COWLImeLro ., primero en sentidos opuestos y a contiwl
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mireidn norelelarenite entroe ¢f demie Lo

_1nverto nueue ser - fubrlcnda - uenerdle ao entre otras cosas

superficie, del tipo de polfmero - con uns

) llzncldn de un tambor enfriado o die

Hojs atim. .‘.5

Ny
(¥ )
[5) .
-1 - .
G\ .o

o=

hilers de nilastura

¢ introfuecicenio por hilaitura en el csnzelo dnteriiedio nacwo

filomentbos, con Lo cual l:=g dog esterillos son unidas entre
ef,
Lee bapdos contimurs de esterilla de acuerdo con

el,inveﬁzo meden porecr 1lac nde
tacto, mediante

diferentes propledades de

aeleceidn arropiads del nerfil con protube-

-

"S

ranciag y del peso nor uniéai de superficie. Por ejemplo,

mieden ser flexibles con tacto blando ¢ pueden ser a modo
de tabln con un tacto muylﬁuro. Pare la mayor parte de las
flnalldades se nrefmere w2 ba anda continua de esteri 11a mo—

-.

deradamente flexible - también debido o la poslblliaad de

enrollurlh -,

o«

‘Ta banda contfmuz de estorilla de acuerdo con el
de 1la velocldad de hllaﬁura, del deseuuo peso por unidad de
' velocidad de re-
tirada de aproximédamentq 22 10 n/mlnvto. Bs retirzda de
la.superficie-mdv11,‘cuané ha rido suficientemente enfria-.
éa, ‘con el fin de evitar wna deformecidn de la esterilla,
Pof 1o general, no necesite ser énfri ada activarente, ya
que en general se sustrﬂe-calor con suficiente rapidez del
aire y el perfll con UrOUUbOTTnClu. ¥o obstante,'de rodo
eventual, puede efectuaroe un-enfriamiento °étivo, POY ejem
plo pov qopla.c’lo con alre Junto a su sumperficie o vor uol~_
positivos similares,

. s posible modificar la banda continua de esteri-
acuerdofcon'él invento e numerosos modos en £i conod
- continue de csterilla pue-

'A.i, por ejenmplo, la banda

jall
[o]
o}

er hilada sobre una armadura en forma de reticulo, por

R R NN

oS,
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ejeimplo, una tela metdlica de alambre con la misma divisidn

que cl perfil con protuberancias, v/o puede ser revestida

Dor Wno o por anbos 1a doe con lﬁﬁlLuS, meteriales de wvelo

.0 ginilares, depend Lonao de 1la finalidad de utllluucldn.

El invento es explicado seguldanente con ayuda

de  algunos ejemplos de realizacidn.

Ejemplos 1 a 3.

.

A trevés de unz hilera ‘de hilatura con 188 orifi-
cios de hll?tura (didnetro 0,35 mn) se hila goll(tercftalau'
to de ctlleno) sobre un rodmllo dispuesto a una dlutarcla
de 9 6 16 cn con resmecto a la hilera, el cual es movido en
vaivén en une amplitnd 6 mm con waez frecuencia de 150 car-
bios por minuto. las bandas continuas de esterilla de 10 mm
de esnesor y 270 nm de anchura vo%cen las Qropieaades que
pueden verse en 1 Tebla I. 21 nerfll con protuperancigé coil

siste en troncos de pirdmice de euatro ls dos, los cuales es

t"

™

iAn @ispuestos con unz densidad de u*ovmberancm s de 126

| protuberanciss por ceclroLro cunuruuo gobre la superficie

de low rodillos.
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"R et

: Bjemplo M2 - 1 .2 . 3
.5 - 'V01001o ¢_sunerficiil del : .
' rodillo lﬁ/hlputd/ : ©4,d 2,7 4,0
. A ,
Teoet o IDistencia del rodillo 2. 1s
, w7 |hilere de hilatura /ep 9 9 16
B X [
Feeo mor umid aé de puserfi- :
. cie [ofi® ] - | soo 750 500
. 15~ Rqsisiencis;;ccanC? trons-
' versal /i/n 1,480 3,630 1.75¢
deriggercin necdunlen tranc-
- fversal referida al »eso mox
wnided Ge gujerficie /in/z 2,96 5,32 3,5
. (X AN . - -
¥eso. por uniliad de sujerii-
Soos o0 Jelepeferico 2l eopesor |
L/ . 50,000 [/5.00C 50.000

SR Wiamnlon 4 o B

. ' heslé e, Riléra fo Tileturs con 1174 ordlicios de

¥ 4q1n”p«n~(c1xmeur 0,40 & ¢,25 ) ge Liln 3Oli?r§§ile;o o
o - | hre un wodillo dismwento = ounn Cistonels de WV ci: con TeEpel
; B ~30 . %0 a 1o hilers fe hiloture, el curd »ofillo e Gesnlazado

. PQOR
| QUALITY
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de 150 ennbior 9
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aliernndzrente en une mumlitud

» pimto. J1 nerf

slate -

nuevarenie on

il con nrouube

troncos (e i ranice

Ge cuatro “ﬂco

o esterilla nucden

]‘J Q1

-l

Ui

Difmetro fe orificios de hilere o

[ : 0,40 0,40 0,25
Tranenorte de lo nasn fuancids :
[T/ulmxh 242 342 604
Velocldad superiicipl de 1z

esberdllis /r/minute/

&%)
-
L

(o)

[

P""o now Unuc%d de “uﬂor£1~

cie fa/n? ] ] 30

_recfnice treng

0,153 L.2hd 15
Renigbencin v 'ﬂcuchz Trane-
versel referids nl mego por
Lasé Gr sumerficic [Jim/g / 3,01 3,83 2,84

wndded ¢o

POOR
- QUALITY
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referido al espesor [o/n37 |30.506 | 20.200 {36.500

sgpenor de esterilla [ﬂg/ g1 - .10 14,5 14,6

Aiomnlos 7 a 10

A vertir de. Ciferenites hiler~e de hilmturs se hi-
1o moliea ;’ rolactar ¢-*-obr'qu.n rodillo perfilado alejado en
9 ,cész de 1d hilera de hilaturs, que gire con unn velocic‘lad :
e
en ung c'.rﬂ.'k Titud Ge 6 mm con unn frecuencia dc 150 cambios

noxr. ninuio (:._r_ms.l oue en los- diemploz 1 2 3). Los ajustes

unerfic 51“1 de. 4 - T mimto, cue es desnlnzado mliernademente

rtecinicos vlszs propiedades fe 1o esterilln mreden deduncir-
e de 1z Tobla TIT. e )

Moble ITT
djemnlo B2 o T ¢ 9 10
Iimero c’c lon orificios .
o ni 13 tur . 1 154 154 270 229

[Pifretro -de los owifi :
cios de hilsture Jrn/ 0,25| -C,25 0,25. |° 0,2

A&}

r"::::now‘.e ‘e

2
s fandid [ nlo b__/ 261 415 415 415

J . 220 | 30 - |30 | 340

B o o S o TR,
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F1O3A numi - Cons NN L]

aeristencin
;

bronsvercel

necin ies ‘
Vith P‘./ 840 2,030

.L de

é] H.Il\

.u.,ﬂ')G

necdnicn
.refeyrida

|21 pes unidad

{ce vnnr'lcz, e [F/e ] . 3,82 4,2 SAd 59D
lo esferi- .

30 10 10

Aoebemn ¢

Peeco
ncrfzc:e rel
eEMes0r é /wz3

22,000 32,000 2%.000 20000

WHiennlos

11 o 13

nilotura (&

Desée une hilera de hilatura con 270 orificios de
ifmetro 0,25 rm) se hilz por exmbrn £idén policapro
re un rodillo “0“?11"60 (troncos de p fuwide de

sob

{ecuatro Lado

hilere de b

filﬁﬁo”no e

de pr fuber

cundrado,. Lns

fle 1n eahln

PN

de 1% cn desae 1a

3 o 08 ey o
m) dispuesto o una distencia

ilature 7 cue gira o 4 n/ninuto. ¥l rodillo per
g degalozedo mi?ogAadmrehto; Posee uns densidad
ancice de 126 6-65 40Lune*@ncmar nox decimetro
ne nropleéaies de 1 ﬁteMﬂlwh nreden dedueirse

Iv.
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febla TV
SE0LE LY

Aiemalo N2

11

|
N
-t

J

Dearidad do protuberancins
[orotuheroncia S/Om{d/

126

66

P

?cno por unidad de super-
ficie [g/m

300

400 500

cn irmlp

2,010 3.07C

;encie meednica refe-~
»ido 2l nﬂ"o ﬂO“ - unidad de

':/

depenor de estorilla frmnm 10 15 15
Feso mor unidad de suner-

ficie referido a2l cevesor l _
o ’) L] ~

Z{ 1__':1_~’J 20,000 26.700 33.400

. junz,

wiermlos 14 g 16

Se repiten los
fe que el rodillo nerfilad
émnlltn& e &
minuto. Lags propledad

1la Tahla V.

mi con un

Ejemplos 11

a 12 con la Gdiferecncie

o &5 desnlazado slvernadamente en

des de 1z esterill

TI‘C‘C

de 150 c2 wblo

enciz wor
8 pueden deducmrse de

Dt e
JRRERCL AT
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Ejemplo NR

14

A5

16

perficie [fg/mg7

-] Peso por unidad de su~

300

400

| 500.

Resistencia mecénica

trénsverJal [ N/m/

2.480

5,130 6.

170

Resistencis mecdnica

transversal referida

perficie /"Nm/g/

al

peso por uniﬁad%de gu-

. 8,27

12,82

12,35

REIVINDICACIONES

).que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

-do del rodillo perfilado puede lbgrarse un aumento de la re

sistencia'mecénica, multiplicado en el factor de 2 a 3.

Los puntos de invencidn propis y nueva que se
presentan pars que sean objeto de la presente golicitud de

Patente de Invencidn en Hspsfia, por VEINTE afios, son los

Se  reconoce que mediaﬂte el desgsplazsmiento alterns-.

I

' 1a,~- Perfeccionamientos introducidos en una bandh
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| se entrecruzan mutusmente en determinados lugares y solda=~

Hojn ntm., _24_ N ' . 23066

congihua~de esterilla, que consta de una pluralidad de hi-

los hilados en fusiébn a base de'polimerqs sintéticos, que

dos entre si en los lugsres de cruce;vcon,un didmetro d§
0,2 é 1,5 mm, cafacterizados porque en el estado exento‘
de aglutinante la banda de esterills posee una resistencia
meqénica,transversal referida al peso por unidad de super-
ficie de al menos 2 Nm/g, preferiblemente de al menos

4 Nm/g. |

22 ,~ Perfeccionsmientos segfn le reivindicacibn
18, caracterizados porque ls banda de esterilla consiste
en hilos de policaprolactsma y en el esbtado exento de aglu~
tinanfe posee uns resistencis mecédnica transversal referi-
da al peso ﬁor'unidad de superficie de al menos 7 Nm/g, pre
feriblemente de al menos 10 Nm/g.

32,- Perfeccionamientos segin las reivindicacio;
nes 12 6 22, caracterizados porque en estado exento de aglu
tinaﬁte la banda de esterillaAposee una resistencia mecdni-
ca transversal de al menos 600 N/m, preferiblemente de al
menos 1.000 N/m. |

| 42, Perfeccionamientos segln una cualquiera
‘de las reivindicaciones 12 a'aé, caracterizados porque el
peso de la banda de esterills por unidad de superficié re-
ferido al espesor es menor de 50.000 g/mB, preferiblemen~’
te menor de 40.000 g/m’. ‘ ' '

» 5&,~ Perfeccionamientos segfn una cualquiera .
de las reivindicaciones 12 a 42, caracterizsdos porqué la
.banda_de esterilla posee superficies estructuraaas simi~
larmente a las de un barquillo. '

p

62,~ Perfeccionamientos introducidos en una ban-

FERT R
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da continua de esterilla.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante

cede y para los fines que se han especificado.
Esta Memoria censta de veinticinceo hojas escri-

tas a mdquina por una sola de sus carss.

Madrid, 28.JUL1977
Pohe

Alberio de Elzabury

¥
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