 MINISTERIO DE INDUSTRIA R ' .
AEISTAO D LA PROPIEDAD INDUSTRIAL ® ES ®lq'6a ? '; A
- @ FECHA DE pnxsuunoN -

27-7-77

ESPARA PATENTE DE _INTRODUCCION. .

T

"%

R

i

@) Fecua oE PusLICIDAD @cl_AschcloN INTERNAGIONAL o
| Hod K Ho 1t/

YITULO DE LA INVENGION

UN METODO DE FORMAR UN SUJETADOR EN LINEA PARA UN FUSIBIE - S ;

Como‘DIVISIONAL de la sol, 448,3%6 del 28 de Mayo de 1.976 e "

@ PATENTE EXTRANJERA U OTAA FUENTE DE INFORMACION

La Patente de Estados Unidos no 3.843.050 del 22-10-74. | .

@SOL[CITANTE (£3]

LAMCOR INCORPORATED | S

OOMICILIO OEL. SOLICITANTE . : -
A

2025 East Orangewood Avenue, Ansheim, California, Estados Unidos

@ INVENTOR (ES!

. @TITULAR tem R - i PN
. . S

. @ REPRESENTANTE

DON BERNARDO UNGRIA GOIBURU iz B R

UNE A-4 MOD 23108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

. .,““."



10

20

25

30

REF: Docket No., 146/81

.,

RESUMEN

Se facilita wn cierre higrdfugo e impermeable para
un fusible que permite &l mismo tiempo la vigibilidad del
fusible. EL sujetador de fusible incluye un miembro flexible
moldeado que se forma con un labio en el extremo prdéximo al
fusible permitiendo por ello que el labio enganche y cubra el
borde de la cépsula o tapa de contacto conductora sobre el
extremo del fusible. Dentro del wmiembro moldeado hay un suje-
tador deformable que né se deforma fdcilmente permanentemente
por la insercidn de la tapa de contacto del fusible en el
mismo debido al miembro moldeado circundante.

ANTECEDENTES DE LA TNVENCION

Esta invencidn se refiere a sujetadofes de fusible
en lineas

Mds particularmente, esta invencibn se refiere a
sujeladores de fusible en linee higréfuges e impermeables que
permiten la visibilidad de wm hilo de fusible y la sustitu-
cién del fusible sacando unconductor wiide, y aef un miembro
de alslamiento de alrededor del fusible.

En el pasado, los fusibles en 1¥nea se hen conectado

tIpicamente con piezas conductoras que requieren un miembro

geparado aislante para evitar que las plezas conductoras causen
chispas o cortocircuitos cuando las piezas entran en contacto
con otros objetos conductores.

Ademds, las piezas conductoras tienden a deformarse
Yy asi se convierten en contactos eléetricos pobres con susti-
tucidn repetida de su fusible asociado, Otros dispositivos
de la téenica anterior inclufen disposiciones de sujetador de
resorte que eran molestas y diffciles de manejar cuando se sus-
titufan sus fusibles asociados y también resultaben tfpicamente
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en aislantes pobres, '

Ademds, las disposiciones de la téenica anterior
que eran aislantes adecuados no prevelan la visibilidad sus-
tencialmente completa del hile de fusible, Asf, si se aislaba
apropiadamente wn montaje de fusible en lIinea, surgfdn difi-
cultades cn ol aspecto de sustitucidbr, o en ol aspecto de visi-
Dilidad del fusible wsocludOs )

Por la préctica de esta invencién, se forma wa suje-
tador de fusible en ..1lfnea que prevé un cierre higréfugo e
impermeable para los miembros de cdpsula o tapas de contécto
conductores en cada extremo del fﬁsible. Un material moldeado -
flexible o plegable se forma sobre la tapa de contacto y su
sujetador asociado, y, en un labio del miembro moldeado ﬁrdximo
el fusible, engancha el borde o perla de la tapa de contacto
para facilitar unos medios aislantes al fusible sin impedir
la visibilidad del hilo de fusible, El sujetador de fusible
en .lInea facilité un ajuste o cierre de vacfo que preéenta
buenas propiedades de aislamiento permitiendo al mismo tiempo
la sustituciéd del fusible sacando el conductor asooiado, que
también puede conectarse o wnirse al aislamiento del miembro
moldeado. ’ , ‘ ;

RESUMEN DE LA INVENCION
' Un objeto de esta invencidn es facilitar un sujeta~
dor de fusible en linea que aisla el fusible permitiendo al
mismo tiempo la visibilidad relativamente plena del hilo de
fusible, '
Otro objeto de esta invencién es facilitar un suje-

tador de fusible en lInea que facilita un aislamiento dispues-

to alrededor de la tapa de contacto de un fusible asociado ¥
tambiéd la posibilidad de .fécil sustitucidi del fusible.
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OtAro’ objeto de esta invencibn es facilitar un método

para formar un sujetador de fusible en linea gque resultard en

- wn hilo de fusible que puede sustituirse fécilmente, aislado

¥ sustancialmente visible, en un sujetador de fusible en linea,
BREVE DESCRIPCION DEL DIBUJO

Esta invencién en cuanto a su organizacién y princi-

p:ios de funcionamiento juntamente con otros objetos y ventajas

t
de la misma, puede comprenderse mejor por referencia a la

siguiente descripeidn detallada de la realizacién de la inven-

eibn cuando' se toma en unifn con el dibujo adjunto en el que
el dibujo es una vista lateral parcialmeﬁte, en seccibn trans-
versal que.ilustra una realizacién ejempler de las ideas bési-
cas del método y apara'tc; para formar vn .su;jeta.doxf de fusible
en 1lfhea seglin esta iﬂvencidn.

' DESCGRIPCION DETALLADA .

Con referencia ahora al dibujo, se ilustra un sujeta~
dor de fusible en l¥nea conectado eléctricamente en un primer
extremo de un fv.sibie 11 a un primer conductor 12, El conduc-
tor 12.tiene wna pofcidn conductora de electricidad o hilo

- monofilar o multitordnico 13 y wna porcién aislan‘bé_ 14 formada

de materiales bien conocidos-en la materia, y dispuesta alre-
dedor de los hilos 13, Igualmente, el sujetador de fusible en
iir}ea ge conecta eldctricamente, en su segundo extremo, a un
segundq' conductor 15 que tiene uha pgrci6n conductora de elec—
tricidad 16 y una porcién aislante 17 dispuesta alrededor de
la porcién conductora 16,

EL fusible 11 es de disefio standard e incluye una
conexién fusible conductora o hilo de fusible 18 colocado entre
'tapas de contacto separadas o miembros de cdpsula de extremo
cond{ictores, tales como la tapa de contacto 19, EL hilo de
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fusible 18 se dispone demtro de un cuerpo transparente 20 for-
mado tfpicemente de vidrio, pléstico o andlogos, La tapa de
contacto 19 se forma alrededor del fusible 11 de una menera
bien conocida en la materia y resulta en un borde 21 formado
en la superficie de contacto del vidrio 20 y la tapa de con-
tacto 19. Alternaiiﬁaménte, la tapa de contécto 19 pﬁede for-
marse con una péstaﬁa 0 perla exterior colganté en la super-
ficie de contacto dei vidrio 20 y la tapa de contacto 19,

‘ La conexién fusible o hilo de fusible 18 permite
que fluya corriente eléctrica a través de dicho hilo sin fun-
dir-el hilo mientras la corriente elécirica estd por debajo
de wna capacidad en amperios seléccionada o especificada tal
como 30 o 40 amperios, Dicho hilo de fusible se funde cwando
fluye a través del hiio corriente superior a dicha capacidad
en amperios seleccionada o especificada. La sensibilidad del
hilo de fusible, lo mismo que la duracibn del tiempo antes
de fundirse, puede variar, segin las diversas composiciones
¥y otros faétores bien conocidos por los expertos en la maxeria;'

EL hilo de fusible o conexidn fusible 18 puede unir-
se o conectarse eléotricamente a los miembros de cépsula con~
ductores o tapas de contacto tales como la tapa de contacto
19 del fueible 11 de cualquier manera bien conocida en la ma~
téria. Djemplos tfpicos de dichas meaneras son éoldar por pun-
tos o soldar el hilo de fusible 18 directaménte a.la tapa de
contacto 19, R ' '

Dispuesto alrededor de la tapa de contacto 19 y
enganchando con fricoidn la superficie exterior de la tapa de
contacto 19 hay una pieza de sujecidh conductora y deformable
o sujetador de extremo de fusible 22, El sujetador de extremo
de fusible 22 puede ser de cualquier construccién bien conocida
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a condicifn de que en vltimo términe consiga apropiado contac—

"o eldetrico con la tapa de contacto 19. Fl sujetador de extre-

mo de fusible 22 se ilustra como comprendiendo una po-reién
de pestaiia circular y deformable 23 que tiene uma 'ranura en
la misma, La porcidén de pestafia circular 23 tiene wun didmetro
interior sustancialﬁlente igual a o menor que el didmetro exte-
rior de la tapa de contacto 19 para facilitar enganche de
friceién. EL miembro de pestafia circular 23 , como se indica
prév-iaiﬁen’ce, fue wna fuente de las dificultades de la téenica
enterior porque la intiroduceién y extraccién de la tapa de
contacto 19 de la pestafia 23 tendfa a deformar o estirar per-
menentemente la pestafia. 23 facilitando por ello contacto eléc--
trico defectuoso, ' ,.

El sujetador de extremo de fusible 22 también inclu-
ve una porcidn que puede rizarse 24 acoplada eléctricamente
8 la porcién de pestefia circular 23 ¥ ada.p'badé, para disponerse
de forma rizada alrededor de los hilos 16 de mamera bien cono-
cida en la materia. Los hilos, por ejemplo, los hilos 16,
Tienen tipicamente wn calibre tal come wn calibre 14, pero
pueden tener cualquier calibre segin la aplicacibn del fusi-
ble. EL miembro que puede rizarse 24 se oprime o riza t¥pica~
mente alrededor de los hilos 16 par'a facilitar epropiado con-

tacto eléetrico y mecdnicd a los mismos, Alternativamente,

' puede usarse una composiciohr de suelda pare asegurar una conc-

xién eléetrica.

Los miembros aislantes 25 'y 26 se forman sobre una
porcifn de los aisladores 14 y 17 respectivamente. Fn el extre-
mo préximo al fusible 11, el miembro aislante 26 Tacilite una
porcibn de Llabio 27 que engahcha Y cubre el borde, ribete,
reborde o perla de cdpsula 21 de la tapa de contacto 19 facili-
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tando por elle un cilerre higréfugo e impermeable con el vidrio
20 del fusible 11, Los miembros aislante 25 y 26 se forman
preferiblemente por un proceso de moldeo pob inyeccidén, bien
conocido en la materia, de un material que es reiamivamente
flexible o plegable de forma que, aungue la porcién de labio
27 es suficientemenfe fuerte para facilitar un cierre del tipo
de vacId & un extremo del fusible 11, la traccifn :del conduc—.
tory por ejemplo el conductor 15 permitird que el miembro ais-
lante 26 se separe del fusible 11 permitiendo por ello susti-
tuir fdoilmente el fusible 11, '

Los miembros aislantes 25 y 26 permiten sustancial-
mente que toda la porcién de vidrio 20 del fusible 11 sea vi-
gible haciendo’pbr ello fdeilmente evidente si la conexién
fusible conductora del hilo de fusible 18 estd fundide. Ademds,
los miembros aislantes 25 y 26 cubren todas las porciones cohp
ductoras del fusible 11 de forma que se elimina sustancielmente
la posibilidad de que se foxmen chispas y/o cortocircuitos,

‘ Las porciones aislantes 14 y. 17 formadas alrededor

de los conductores 12 y 15 puedén dotarse fdcilmente de un .
compuesto obturador alrededor de las porciones aislentes 14 y
17 respectivamente para asegurar un ajuste hermético a los 1I-
quidos y seguro en el exbremo remoto de los miembros aislantes
25'y 26, Sin embargo, la porcién ahusada en forma deAlabio tal |
como la porcién 28 en el extremo remoto del miembro aisiante ’
26 dispuesto alrededor dél conductor 15 facilita un cierre
de friccién adecuado, Alternativamente, la poreién de labio
28, después de formarse, puede fundirse o unirse integralmente
con la porcidn de aislamiento 17 para conseguir resistencia
adicionals | ' ,

La porcidd de labio 27 se forma de manera Qﬁe gu did-
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metro interior sea menor que el didmebro exterior de la tapa
de contacto 19, Alternativamente, y preferiblemente, el dids -
metro interior del labio 27 es menor que el didmetro exterior
de la poreién de vidrio 18 del fusible 11.
En el funcionamiento, cuande los miembros aislantes

25 y 26 se wmoldean sobre el conductor 12 y 55 respectivamente,
y sobre los sujetadores de extremo de fusible para engaunchar

- el borde de log sujetadores de extremo de fusible, se evita

que el miembro de pestafia circular 23 se deforme sustancialmen~
te por repetidas inserciones ¥ extracciones de la tapa de
contacto de los fusibles asociados por le resistencia o elas-
ticidad del miembro moldeado 26;

Un materisl adecuado para formar los miembros aislan-

‘tes 25 y 26, mediante el uso de téenicas de moldeo por imyec-

cifn bien conocidas, es el uso de un compuesto pldstico de
cloruro de polivinilo. Los miembros -aislam:es 25 y' 26 también
pueden formarse f4cilmente a partir de caucho, neoprenc u otro
mé:berial a;aé.logo a pléstico o caucho plegable, Candidatos ade~
cuados son el uso de vinilo, nildén y teflén semirrigidos, ete,
El sujetador de fusible en 1fnea de la presente in-
vencioh tambifn resulta en wn mecanismo de relajacibn de es-
ituerzos porque, cuando el labio 27 se une, o agarra con suje-
ci’dn la poreibn aislante 17 del conductor 15, el esfuerzo de
una fuerza lateral aplicada gl conductor 17 no se transmite
al sujetador de extbremo ‘de fusible 22, sino que se dirige
directamente al conductor 15, ' -

Por la prédctica de esta invencich, no s6lo se reali-

zan las ventajas mencionadas anteriormente, sino también la

construccidén vnica del sujetador de fusible en linea de la
presente invencién permite la codificacidén de colores de los
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mlembros aislantes para permitir identificar fécilmente el fu~
sible asociado desea@o. Dicha codificacién de colores puede
realizarse por manerss bien conocidas en la ‘téecnica antes o
después de moldear los ‘elementos alslantes sobre sus conduc—
tores asociados, ‘ _

Aungue 1a'presente iﬂvencidn se ha descrito como
teniendo el Unico miembro aislante dispuesto alrededor de y
cubriendo las perlas o bordes de ambas tapas de conbacto en
cada extremo del fusible, se considera evidente que la inven-
cién también puede aplicarse a sujetadores de fusible en l¥nea
en 10s que solamente se usa dicho miembro aislante y la tapa
de contacto, sin el miembro aislante de la presente invencin,
se conecta eléotricamente o se monfa de cuelquiera de las na~
neras conccidas en la técuica,

Por la prdctica de esta invencidh, se ha conseguido
un sujetador de fusible en linea atractivo, fhcil de fabricar,
fiable y seguro., El sujetador de fusible en linea puede codi-
ficarge con color fédcilmente hg tembidh facilita la f4eil sus-
titucidh de los fusibles con una poreién que puede verse fdcil-
mente. EL sujetador de fusible presente tembién facilite aise
lamiento eléctrico asif como cierre higréfugo e impermeable.

Aunque se ha mostrado ¥y descrito una realizacidn y

ablicacidn, serf evidente a los experfos en la materia que

‘muchas mds modificaciones son posibles sin apartarse de las

ideas inventivas aquf descritas, Por tanto, la invencién no
debe limitarse sino en lo que requiere la tdonica anterior y
el espIritu de las reivindicaciones adjuntas. -

En resumen, la Patente de Introduccidén que se so-

licita deberd recaer sobre las siguientes:
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~ REIVINDICACTIONES

1. Un metodo de formar un sujetador en linea pa-

ra un fuéible, que comprende las fases de:

conectar electricamente un sujetador de extremo de

‘fusible a una porcion conductora de electricidad de un con-

ductor y moldear un material aislante alrededor del extremo

de fusible y la porcidén aislante del conductor formando por
ello una abertura para recibir un miembro de capsula de ex-
tremo conductor de un fusible asociado que tiene un borde so-
bre el mismo en el borde del miembro de capsula y el cuerpo
de fusible, énganchando soltablemente un primer labioc del -
miémbro moldeado el borde del miembro de capsula facilitando
por ello un cierre aislado higrdfugo para el fusible.

2. Il metodo como en la reivindicacion 1 que inclu-~
ye la repeticion de cada una de dichas fases para cada ex-
tremo del fusible.

| 3. E1L metodo como en la reivindicacion 2 que inclu-
ye la fase de unir un segundo labio del miembro moldeado con
una parte de la porcion aislante del conductor.

4, Se reivindica por ultimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Introduccion que se¢ solicita:
UN METODO DE FORMAR UN SUJETADOR EN LINEA PARA UN FUSIBLE.

A Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de diez paginas me-

canografiadas.

Madrid, 27 de jél}io de 1.9%6
BERNARD(Q) UNGRTA
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