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P-66,540

Ia presente invencidn tiene por objeto una instalacidn
do Pabricacién de un filiro sin envoltura para cigarrillos, por
calentamiento de una mecha de material fibroso, por ejemplo ace~
tato de celulosa, describiéndose también el procedimiento do fa-
bricacidén correspondiente,

So conoce, por ejemplo gracias a lg patente de los
EE,UU, n® 3.455.766, un procedimiento de este tipo, segln el
cual se dispersa entre los filementos, antes &e reunirlos en
una estopa, un plastificante o algutinante, tal como triaceti
na o.diqcetato de triotilenglicol, cuya accidén disolvente es
gotivable por cl calor,‘y despuds se hace pasar la estopa a
un tubo, del que la primera parte estd provista de orificios
laterales de emtrada y de salida pera el paso de un flfide ca
liente'destinado a asesurar la activacién del aglutinante que
reline los filamentos formando en conjunto una capa superficial
do filamentos mis coherente; y cuya soguﬂda varte se expons
a la accién de un agents de enfriamiento. La peneiracién de la
estopa por el flfiido exipge un cierto tiempo, lo que limita la
velocidad de formacidn del. cabo y por consiguicnte el rendi-'
miento de la instalacidne.

Bs posible lograr un calentamiento mis rapido y
casi homogdneo del cabo de estopa empleando una instalacidn
que coumprende un dispositivo de calentamionto de alta fre-
cuencia del tipo convencional, que trabaja con frecuencias
situvadas en la banda inferior del espectro de las raldiofra-
cuencias, o preferiblemente por medio de wna insitalacidn
tal como la degorita en la solicitud de patente espafiola
n? 430.351, a nombre de)l misso sclicitante que la preseonte,
sogln la cual e somete a la estopa a un calentamiento en

al menos una cavidad rosonante, nlimantoda por wna corriento
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de frecuencia comprendida entre 300 y 300,000 MHz, a través
de la cual se hacs pasar la estopa snvuelta en una banda
transportadora que pasa por un tubo dispucsto en las cavi=-
dades resonantes, atravesando después la banda y la estopa
un dispositivo de snfriamiento en el que el cabo constitui-
do adquiere su estapilidad. |

Se emplee uno u otro des los procedimientos cita-
dos anteriormente, es necesario emplear una correa trans =
portadora del tipo tejido, que prasenta una estructura mas
o menas tupida segin el modo ds calentamiento y de enfria-
miento empleado, que permite sl paso de una corriente de
aire, lo que tiene por efecto dar al filtroc una superficie
mds o menos rugosa, 'que hace diffcil sl deslizamiento del
filtro en las miquinos de acoplamiento de log Piltros al
cigarrillo. Este mal deslizamisnto puede ser la causa de
inéidentes que provocan la detencidn de las miquinas de t
acoplamiento, de tal modo que hasta ahora el empleo ds fil=
tros sin envoltura estaba limitado a las méquinas «e éco -
plamiento lesntas.

La presents invencidn tiens por objeto obtener
un filtro sin envoltura quse presenta una superficie al me=-
nos tan lisa como la del papel del cigarrillo.

El procedimiento segin la invenciéﬁ se caracteri-
za porque, después del calentamiento de la mecha, se sobre-
calienta supsrficialmente esta mecha por'contacto deslizanm
te con una superficis lisa calentada, de modo que se forma
una piel por fusién.

La piel obtonida es lisa, y también causa el efec
to de dar una cierta rigidez al cabo. Es posibls dar forma

a la superficie lisa calentada de modo que la seccidn dsl
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cabo adquiera una forma particular. Para evitar cualguier

deéormacién del cabo, se ls somete, preferiblements, a un
primer enfriamiento desbués dal calentamiento y antes del
sobracalentémiente, y a un segundo enfriamiento forzado deg
puds del sobrecalaﬁtahiento.

| La superficis lisa del filtro sin envoltura per-

mite ademds asagurar una mejor fijacidn del filtro al papel

{dal cigarrillo por'madio de un manguito encolado, por un la

,Ho sobr@_el papel y'por otro lado sobre el filtro, necesi~
tando al mismo tiémpo ménos cala,

La instalacién representada comprende esencialmen
te dos seccionas relacionadas més’directamante con la pues~
ta en préctica del procedimiento, o sea una primera sec =
cién I en la que se efectda una primera formacién del cabo,
y una seccidn II en la que sa forma la piel y se determina
el,diémetro definitivo del cabo,

La seccién I comprende medics de calentamiento

‘por hiperfrecuencias tales como los descritos en la solici-

tud de patentes espafiola n? 430,351, a nombre de la misma so
licitante.'Estos medios de calentamignto comprenden un ge-
nerador de alta fraecuencia.l que alimenta, a través de una
gufa de onda rectangular 2, cinco cavidades resonantes 3
écopiadas en serie, estando la Gltima cavidad resonante acg

plada a una gufa de onda 4 que termina en una impedancia de

.carga que disipa la energf{a no empleada por el calentamisn-

to con hiperfrecusncia. La frecuencia empl ;ada astd compreqn
dida preferiblemente entre 300 MHz y 300.000 MHz. A través
de las cavidades resonantes 3 se extiende un tubo 6 de un

material de baja permisividad, tal como politetrafluorosti-

leno o cuarzo. A la entrada de este tubo hay dispuesto un
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embudo 7 tal como el descrito, por esjemplo, en la patants

de los EE.UU. 3,297,512, E1l tubo 10 y el embudo 7 estén a-
travesados por una correa transportadora 8 que atravieéa'

ademis una primera cimara de enfriamiento 9 que comprenda

un paso tubular por el qus pasa.la correa 8. Este primgr en| -
friamiento puede efectuarse por medio de un fldido liquido

0-gaseoso, La correa 8 es lisa y tiene una baja permisivi -
dad, Esté hecha, por ejemplo, de politetrafluoroetileno re~
forzado con fibras de vidrio, material disponible en el mer
cado con la denominaciéﬁ de "FLUDRGLAS".

También es posible smplear un material que se ven|

t

trada por una polea‘l0 y soportada y guiada por los rodi

llos 11 a 14. También atraviesa-un dispositivo de enfria

miento 15, enfriamiento que puede ser suprimide eventual
mehta, teniendo en cuenta el enfriamiento en la cdmara 9.
La seccidn 1 estd precedida por una primera cabina de plas
tificacidn, ﬁo representada en el dibujo, de la gue sals sl
haz de fibras 16, por ejemplo ds acetéto de celulosa, recu=-
biertas por un aglutinante n plastifi;anté éctivable por sl
calar, tal como triacetina, '

La seccidén I1 comprende una segunda cabina de
plasiificacién 17 seguida de un slemento de sobrecalenta =~
miento 18, que se presenta en forma de un bloque provisto
de un paso cilindrico constituido por un tubo metilico per-
fectamente liso, vy calentédo, por ejemplo, por resistencias
eléctricas, pudiendo asegurarse tambigén el_calentamieﬁto
por medio de la circulacidén de un fldido, liquido o gaseo-

so, sobrecalentado, tal como vapor. La seccidén II compren=-

de también una segunda cémara de enfriamionto 19 atravesada
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por un tubo metdlico de pared interior lisa, idéntico al tu
bo del eslemento 18, y sstando la cdmara atravesada por un
1{quido de enfriamiento que entra por una conduccidn 20 y
sale por una conduccidn 21,

La seccidn II va seguida de un dispésitivo de
traccién 22, conocido per se, que comprende una correa
transportadora 23, destinado a tensar sl cabo de acetato de
celulosa 24,

La instalacidn funciona del modo siguiente: las
fibras del haz l6 se rednan en una sstopa y son arrastra -~
das por la correa 8, que, penatrando en 8l tubo 6, se cur-
va hacig adentro hasta envolver la mecha. Esta mecha, arrag
trada por la correa 8, atraviesa las cavidades resonantes
3, en les gue se calienta de modo que lﬁa fibras duo acetato
de celulosa se sueldan puntualmente unas con otras formando
qn’carddn que sale del tubo 6 por 28, rodeadas siempre por

la correa B. E£ste corddn sale del tubeo 6 & una temperatura

_elevada, y los puntos de soldadura de las fibras son adn

blandos, de modo qus el cordén no tiens en general una rigi]
dez suficientg para liberarlo de la correa 8 y que conserve
su forma. Por ello se ls hace sntrar en la primera cémara
de enfriémiento 9, siemﬁre envuelto por la correa B, y en
asta.cémara 8l corddén adquiere aproximadamente el didmetro
definitivo de la cédmara 24, y elcanza una rigidez suficien-
te para ser estirado por el dispositivo de traccidén 22 a
través'de la segunda cabina de plastificacign 17, en la

que se recubre superficialmente-del mismo plastificante qua
anteriormente, dependiendo la cantidad de plastificante dow
pogitado del espesor de la piel que s6 dessa formar. El ca-

bo atraviesa despuds el tubo del elemento de sobrecalenta
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miento 18, cuyo didmetro interior es igual al didmetro del
cabo 24, de tal modo qua la superficis ds este cabo se ca~
lienta con el tubo, siendo tal la temperatura de éste que
asegura la activacidn del plastificante. El cabo pasa des -
puds a través del tubo liso de la segunda cimara de enfria-
miento 19, en la que adquiere su didmetro dofinitivo y pre-
ciso. E1l cabo continﬁé su desplazamiento .ogdn la flecha F
hacia un dispositivo dq corte n6 representado, que corta el
cabo en bastoncillos de filtro sin senvoltura. '

La instalacién‘descrita es la que se empleard
preferentemente para la realizacidn del procedimiento, pero
se logra ya la formacién de una piel sdlo pur medio de los
elementos de calentamisnto 13 y de sobrecalentamiento 18 sy
metiendo el cabo a un enfriamiento natufal al aire libre o
en una corriente de aire fresco.

_‘ En lugar de un dispositivo de calentamiento por
hiperfrascusncia, ha de entenderse que es posible smplear
cualquier otro dispositivo de calentamiento, por ejemplo un
dispositivo de calentamiento por vapor o por alta frecuen -
cia, o dispositivo mixto de vapor/alta frecuencia o vapor/hi
perfrecuencia, -

También poﬁr{a emplearse la correa 8 igualmente cg
mo co}rea de traccidn. La solucién descrita es, sin smbar=
go, preferible, pues la correa especial tejida 8 se presta

mal a un empleo como corresa de traccidn.
- REIVINDICACIONES =

Los puntos de invencidn propia y nusva que se prg

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
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Invencidn en Espafia por VEINTE afios, son los que se Tecogen en las rei

vindicaciones siguientess

1% ,~ Instalacibén de fabricacidén de un filtro sin envole
tura para cigarrillos, por calentamionto de una mecha de matorial fi-
broso, caracterizada porque comprende ol menos medios de calentamion~
to de la mecha, una cinta transportadora que arrastra esta mecha a tra
vés de dichos medios de calentamiento, y un elemento de sobrecalenta-

miento que presenta un paso tubular de pered lisa y medios de calenia-

~miento de la superficie de dicho paso.

28,~ Instalacién segin la reivindicacién 1%, caractori-
zacé porque comprende ademds primeros medios de enfriamisnio dispues—
tos é la salida de los medios do calentamiento, sesuidos de medios de
plastificacién de la mecha y de segundos medios de enfriamiento des—
pués del elemento de sobrecalentamiento.

38, Instaiacién segin una cualquiera de las relvindica
ciones 18 § 28, caracterizada por el hecho de que dicho paso tubular
ﬁresanta una seceidén de forma no circular.

49,~ Instalacién segln la reivindicacidén 22, caracteri-
gada ﬁoque los segundos medios de enfriamiento presentan un paso tu-

bular de pared lisa de la misma seccidén que el peso tubular del ele—

‘mento de sobrecalentamiento.

584 Instalocidén de fabricacidn do wn filtro sin cnvol-
tura pora cigerrillos.

Tal y como so ha descrito en la ieworia quo antacede,
représentado en los dibujos que se acompaiian y con, los finos qus se han

espacificado,.



Egta Hemoria consta de nueve hojas cscritas a miquina

por una sola cari.
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