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' - MEMORIA DESCRIPTIVA
La invención se refiere a un anillo obturador para robi 

netería de alta temperatura, sobre todo llaves o compuertas 
eh circuitos de reactores, con un dispositivo que levanta el 

5. anillo obuturador de la pieza de cierre al accionar esta.
La robinetería de alta temperatura está sometida a es - 

fuerzos especiales, que hay que tener en cuenta sobre todo en 
la zona de la junta. Así ya no es posible por encima de un - 
límite de temperatura de 500 a 600 so efectuar un movimien- 

10. to de deslizamiento de la pieza metálica de cierre a lo lar- ^
go del anillo obturador metálico sin que queden destruidas - }
las superficies hermetizantes. En el caso extremo se.llega in 
cluso a una unión por soldadura de la pieza de cierre con el 
anillo obutrador.

15. A fin de evitar el peligro que amenaza al asiento al -
utilizarlo a altas temperaturas, es habitual que el anillo - 
obturador sea levantado de la pieza de cierre durante el pro 
ceso de reglaje de la pieza de robinetería y no se le vuelva - [ 
a apretar fuertemente hasta que haya concluido este movimien 

20. to. Para ello so emplean medios auxiliares hidráulicos, neu­
máticos o mecánicos. En.la mayoría de los casos el anillo ob 
turador está combinado con un fuelle, a través del cual y - 
por medio de un medio de presión aportado desde el exterior ' 
se produce un desplazamiento axial del arillo obturador en - 

25. la carcasa. Otra posibilidad consiste en disponer.el anillo 
obturador en una pieza a modo de émbolo anular, que se mueve 
en una cámara de configuración cilindrica de la carcasa de 
la pieza de robinetería por una presión aplicada desde el - 
exterior.

30. Debido a la utilización a través de un gran campo de -
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temperaturas de las piezas de robinetería de que se trata, se 
plantea un problema especial: Como quiera que el anillo obtu­
rador tiene que estar centrado de un lado en la carcasa y en 
rblacion con la pieza de cierre, pero del otro está expuesto 

5. a considerables tensiones y deformaciones producidas por la - 
carga térmica, es de importancia decisiva la disposición del 
anillo obturador en la carcasa. Las guías axiales conocidas - 
hasta ahora para anillos obturadores, por ejemplo por la pie­
za de accionamiento a modo de émbolo .anular dispuesta dentro 

10. de la carcasa* de la pieza de robinetería, dependen muchísimo 
de la calidad del alojamiento, de las deformaciones de la car 
casa y de eventuales deteriores en las superficies de desliza 
miento del organo de accionamiento. Pueden producirse deforma 
ciones, * desviaciones y ladeos del anillo obturador, que pus- 

15. den conducir a fugas en el asiento hermetizante o en casos - 
muy serios incluso a contactos del anillo obturador con el - 
elemento de cierre durante el movimiento de reglaje y como - 
consecuencia a las serias secuelas descritas anteriormente.

Tampoco la suspensión libre del anillo obturador de un - 
20. fuelle que sirve para el accionamiento ofrece la garantía de 

una disposición céntrica permanente. En virtud de una deforma 
ción irregular del fuelle bajo presión que no puede eliminar­
se totalmente así como del peso propio del fuelle junto con - 
- el anillo obturador dispuesto en él, también puede llegarse - 

25. aquí a los deterioros anteriormente descritos.
En virtud de los peligros ligados a tales deterioros, se­

mejantes disposiciones de anillos obturadores no son indicadas 
para robinetería de alta temperatura en circuitos de reactores.

La misión de la invención es crear un anillo obturador - 
30. del tipo mencionado al principio, para el que se garantice un
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centrado perfecto con el elemento de cierre también utilizan 
dolo a través de un gran campo de temperaturas.
, Este problema se resuelve según la invención porque el - 

- anillo obturador está suspendido de un número de varillas me 
5. tálicas repartidas uniformemente por su perímetro, qué por - 

su parte están unidas con la carcasa por elementos metálicos 
elásticamente flexibles.

La ejecución según la invención permite el anillo obtu- 
.rador urna dilatación térmica sin contacto no obstaculizada 

10. por los demás componentes de la pieza de robinetería.
Una configuración.favorable de la invención se obtiene - 

porque la fijación del anillo obturador a las varillas metá­
licas puede reglarse radialmente. Por esta medida se tiene la 
posibilidad de un reglaje del anillo obturador independiente 

15. de tolerancias de fabricación después de su montaje en la -
pieza de robinetería.

La'invención se explica más detalladamente a base de un 
ejemplo de ejecución. El plano muestra un corte por la parte 
de la junta de* una llave de bola. A un macho 1 hay fijada una 

20. placa obturadora 2, que actúa conjuntamente con un anillo - 
obturador 3 está fijado a varillas metálicas A, que están re 
partidas uniformemente por-todo el perímetro del anillo obtu 
rador 3. Las varillas metálicas 4- están fijadas por su parte 
a muelles metálicos 5, qne a su vez están soldados con la - 

25. carcasa 6 de la llave de bola.
El anillo obturador 3 se desplaza axialmente mediante - 

un fuelle 7 en la carcasa 6. En el plano está representada 
la posición que adopta el anillo obturador 3 durante la poci 
ción abierta y la cerrada de la pieza de.robinetería; está 
apretado contra la superficie de asiento de la piona obtura-30.
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dora 2. A través de taladros 8 en el macho 1 y de la placa 
obturadora 2 se abastece un refrigerante al anillo obturador 
3.provisto de una ranura á su alrededor.

El anillo obturador 3 hay que levantarlo de la posición 
repres ntada y llevarlo con su lado posterior contra un to­
pe previsto on la pared 9. Esta posición la adopta el anillo 
obturador únicamente durante el accionamiento del macho 1.

Mediante capas 10 de material termoaislante se blinda - 
el macho 1 y la pared 9 contra el fluido circulante caliente. 

3.0. A fin de obtener una ejecución independiente de toleran
cías de fabricación, el anillo obturador 3 está fijado con - 
soportes ajustables 11 a las varillas metálicas 4.

.15. - N O T A

Hecha la descripción del presente invento se hace constar 
qúe esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud a - 

20. lemana NS p 26 33.S08.9, depositada en .28 de Julio de 1976, y 
que se declaran como nuevas y de propia invención las reivin - 
dicaciones siguientes:

1.- Anillo obturador para robinetería de alta temperatura, 
especialmente llaves o compuertas en circuiros de reactores, - 

25. con un dispositivo que levanta el anillo obturador de la pieza 
de cierre al accionar esta, caracterizado porque el anillo ob­
turador (3) está suspendido de un número de varillas metálicas 
(4) repartidas uniformemente por su perímetro, que por su par 
te están unidas con la carcasa (6) por elementos metálicos (5) 

30. elásticamente flexibles. . ' , .
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2.- Anillo obturador según reivindicación 1, caracteriza 
do porque la fijación del anillo obturador (3) a las varillas 
metálicas (4) es ajustable radialmente.

3*-* Anillo obturador para robinetería de alta temperatila.
5* Según se describd y reivindica en la presente Memoria que

consta de ó hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara 
y de 1 lamina de dibujos.

Madrid, 27 de Julio de 1977 
_.IŒB-KLËIN, SCHANZL1N & BBCKER AG.
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