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la presente invención se relaciona con. un reloj herraj 
tiesa ente cerrado y más particularmente con una caja para re­
loj, constituida por una envoltura completamente cerrada, do 
fabricación relativamente económica a partir de materiales —  

5, disponibles y que puede construirse fácilmente sobre la base 
de nrig producción continua asociada a un mecanismo do reloje­
ría, que presenta partea do control y mando oportunamente mo­
dificadas, adecuadas para combinarse armónicamente con dicha 
caja.

10. En lo que sigue debe tenerse presente que por ol ter­
mino «mecanismo* se entiende cualquier tipo ya conocido de —  
dispositivo de medición del tiempo, ya sea mecánico,; eléctrico 
o electrónico. En general, en la producción ae un reloj quo - 
debe ser ae tipo impermeable y resistir cierta presión del —  

15. agua, existen tres puntos débiles que deben tenerse exactemen 
to en cuenta duándo se procede al estudio o proyecto de tal — 
reloj;

El primer es el punto de unión entre ol cristal y el 
cuerpo de la caja. Este es un punto débil de gran importancia 

20* ya eme cor diversos y bien conocidos motivos la adherencia en 
tro el cristal y la caja, generalmente metálica,, es bastante 
dificultosa y requiere el uso de una guarnición armadura de 
gran eficacia, con resultados escasamente satisfactorios*.

EL segundo punto es aquél por el que el pomo o vaste 
25. go del reloj penetra en la caja. También en esto punto es ne­

cesario recurrir a una protección con guarnición, al objeto de
impedir infiltraciones de agua*

KL tercer punto se refiere al cierre hermético que se 
efoctóa, después de que todo ol grupo de trabajo del reloj se 

30* ha insertado en la caja, entre la parte posterior de ésta til-
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tima y la propia caja»
•Como resultará evidente a los expertos en la materia 

las guarniciones empleadas, que son necesariamente de un ma­
terial elástico do goma o plástico, tienden a deteriorarse » 

% por envejecimiento o por exposición a condiciones adversas» 
Sal deteriore, que puede pasar desapercibido por el usuario, 
puedo dar lugar a una infiltración do agua en áL reloj, que 
inevitablemente conduce a un estropearaiento o daño en el me­
canismo de trabajo, si aquól es sumergido en agua o bien ueg, 

10* do en la práctica do la natación, actividades subacuáticas o 
similares»

Se han propuesto ya relojes hormóticaaento cerrados 
que deberían garantizar una permanente hermeticidad en los - 
tres pintos antes indicados* Bara garantizar la honaetici—  

15* dad entre la oaja y el cristal, en la patente suiza n* —— 
130.106 se provó la fusión, contra el borde de tai disco de *■ 
material transparente, do una masa plástica no transparente 
que, despuós de solidificarse, cirounda herm'ticamente el —  
contorno dol disco* la masa que rodea al disco forma una por 

20» te de la caja del reloj. Tal solución no permite garantizar 
la hermeticidad, especialmente con el tiempo, por di motivo - 
da que la conexión entre el disco y la masa que lo rodea «o 
confia a la-adherencia entro los dos materiales y no a un —  
acoplamiento de compenetración entre ellos* Si en particular 

25* ambos materiales tienen características distintas, por ejem­
plo diversos coeficientes do dilatación tórmica, pueden pro­
ducirse separaciones a lo largo de las superficies en contac 
to» con las consiguientes perdidas de hermeticidad. 33a la pa 
tente americana ns 3*797.875 30 describe un reloj electrónl- 

30. co en el que, para la puesta en hora, se dispono un contacto
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interno en la caja, con el que coopera un muelle de contacto 
accionado por tan diafragma flexible sostenido por la caja. —, 
En particular, en ésta áltima se establece una abertura pro­
vista de un escalén contra el que se adhiere el muelle de con 

5* tacto? sobre el melle se adhiere él diafragma flexible y un 
anillo de rotencién bloquea el conjunto en la citada aborta­
ra# Tal solución garantiza la hermeticidad en corresponden­
cia con este punto de la caja. Sin embargo, requiere el uso 
de tres distintas piezas (muelle de contacto, diafragma y - 

fG* anillo de retención) y necesariamente intervenciones manua­
les o mecánicas para su aplicación#

Sa la patente británica nc 727# 133 se describe m  re 
loj automático cuyo mecanismo está completamente encerrado — 
en una envoltura de plástico, herméticamente cerrada do modo- 

15# permanente y transparente en correspondencia con la esfera# 
la envoltura de plástico se coloca en el interior de una ca­
ja exterior metálica y presonta una zona clásticamente defor 
mable, en correspondencia con la cual la caja metálica sos­
tiene un mecanismo de mando que, a través de tal zona, sirve 

20# para aplicar los necesarios mandos de puesta en hora al asea 
nismo del reloj* SI mecanismo de mando está dotado de una —  
guarnición hermética para evitar infiltraciones de agas* que 
lo sin embargo, la guarnición tiende a deteriorar­
se por onvqjecimiento o por exposición a condiciones, adver-*— 

25* gas, con el consiguiente daño para tal mecanismo* la envoltu­
ra de plástico está constituida por dos partos, cuyos contor. 
nos están achaflanados, de manera que puedan insertarse tino 
en el otro# Esta solución ha de comprender necesariamente —  
dos envolturas, la. interior de plástico para contener el rae- 

30# eanismo del reloj y la exterior do metal pam sostener el —
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mecanismo de mando» resultando por consiguiente costosa y com 
plisada*

Objeto de la presente invención es el do realizar ia» 
reloj de caja hemáticomente cerrada que» respecto a las solu 

5Í- clones convencionales, posea asm hermeticidad garantizada con 
el tiempo» sea de fácil construcción, tenga todas sus partee, 
adecuadamente protegidas contra la acción dio la humedad y sea 
de producción económica»

El reloj herméticamente cerrado, que comprende una 
10* ja de' material plástico dotada de una parte transparente solí 

darla de una primera porción de la caja» y de una segunda por 
dón scllábLe a la primera y que cierra a la mioma, y por lo 
menos «na zona flexible para el mando, por lo menos, do la —  
puesta en hora del mecanismo del reloj» so caracteriza porque 

15* dicha zona flexible esta representada por a» pulsador de sao- 
brasa de material plástico flexible solidario do la caja y su 
perpuosto a la misma*

la invención podrá emprenderse más claramente con re; 
ferescia a los adjuntos dibujos, en los cualesí 

30. la figura 1 es una vista en sección lateral do una —
forma de realización de la presento invención*

la figura 1A, muestra en sección» a escala agrandada, 
el detalle eontóni&o en el cerco de la figura 1»

Xa figura 2 es ana vista m  planta compuesta de la ■*-* 
25* forma de realización de la figura 1, que ilustra a la izquier 

da una vista parcial superior t, tomada por la linea A-A de - 
la figura 1» y a la derecha una vista parcial inferior tomada 
por la linea B~B de la citada figura*

Xa figura 3 os una vista parcial en sección del meca- 
30. nismo de trabajo y de carga del reloj»
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Xa figura 4 es una vista parcial en. sección, del meca 
ulano do trabajo y de carga, tomada a lo largo de la linea - 
Â-A-j de la figura 3; y

Xa figura 5 es una vista que ilustra los componentes
5» del mecanismo de trabajo y de carga en forma despiezada»

Xa ligara 6 maestra una sección parcial da la caja 
m  la que hay montado un dispositivo distinto pira dar cuerda 
al mecanismo del reloj y para la puesta en hora; y

Xa figura 7 muestra una sección parcial a 96® raspee
10» te a la sección de la figura 6»

Con referencia ahora a los dibujos* la figura % reprê 
senta un cristal 1 para reloj, de plástico transparente, aa » 
cuerpo de reloj 2, ana parte -posterior 3 y un pulsador 4 que 
se «atiende desde esta parte posteriora En. la ligara 2* una » 

15, parte está seccionada para mostrar el pulsador 4 ®a Ba forma 
completa» SI mecanismo de trabajo 5 del reloj se representa - 
ea la ligara t con líneas discontinuas*

El cristal de reloj 1 está construido de material
plástico transparente, sustancialsente antlchoque y de dureza 

20* adecuada* EL cuerpo 2 y la parte posterior 3 pueden construir 
se coa el sismo material, con la habitual adición al mismo de 
un adecuado agente colorante a efectos estéticos#

Bora la sección transparente se han tenido en cuenta 
materiales que, además de una perfecta transparencia# tengan 

25» tambiéá ana buena resistencia a la abrasión y a las raysduras# 
falos materiales son polímeros acrilicos en general, policar- 
bonato# polla®!das aromáticas y teraftslato de polietileno *

Xcs materiales utilizados para la producción de la 
caja y del fondo deben poseer tanto buenas propiedades ©atéti 

30, cas como mecánicas, por ejemplo resistencia a lo© golpes# a -
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la abrasión, a las grasas, a la sudoraoiÓn y sigilares* Otro 
factor importante a tenor en cuenta en la selección de tales 
materiales es que han de ser completamente compatibles y !»& 
feriblemente tener las mismas características físicas, come 

5* por ejemplo coeficiente de dilatación, que el material emplea 
do en la fabricación de la porción transparente, los materia 
lee qi*e y,r*n resultado aáeeuados son los polímeros aorílioos 
en general, los copdiaeros de aorllonitrilo-butadleno-asti 
reno (ABE), el tereftalato de polibutileno, el tereftalato - 

10* de polietüeno, poliearbonato, poliaoetatos y sus oopolíme-* 
ros, poliamidas y similares*

SI pisador, que babitualmeate está situado por de­
bajo de la caja y que, por motivos que resultarán evidentes 
oon Xa descripción de las operaciones campistas de puesta a 

15* punto y de carga y regulación eticadas a continuación, de­
be ser de naturaleaa flexible, se construye con un material 
plástico dastÓmero* Sal material debe ser capas da resistir 
solicitaciones repetidas, presentar una elevada resistencia 
al desgarro, una buena capacidad de recupcración dimensional, 

20* un elevado grado de flexibilidad, una buena resistencia a la 
abrasión, a las grasas y a les aceites.

Por consiguiente, es preferible elegir dicho material 
entre les eiastómeros termoplástlcoa pertenecientes a los gr& 
pos de oopoliésteres, poliuretanos, oopdimeros definióos O 

25* bien ©©polímeros en bloque de estireno-olefina-estireno*
El complejo compuesto de la caja se producé preferi­

blemente del siguiente modo* la porción de cristal plástico 1 
se produce mediante moldeo por inyección a partir de un opor­
tuno material transparente*

30, pa porción de cuerpo 2 es luego sobrcmoldeaáa sobre



dicha porción transparente 1 , de modo que forme con ella un — 
grupo solidario*

El fondo 3 se produce mediante moldeo por inyección, 
preferiblemente a partir del mismo material empleado para el 

5* cuerpo 2* Luego se sobremoldea el pulsador 4 sobre el fondo 3* 
Aparte del hecho de que.el cuerpo 2 es sobreaoldeado 

sobre la porción 1 y forma por consiguiente .una parte solida­
ria con la misma» debe señalarse que la configuración del bor 
da da la porción transparente 1 y la porción superior del cuer 

1Q« po 2 sirven para aumentar la posibilidad de obtener la unión 
con mayor duración e impermeabilidad* El hecho da que al re­
borde anular 6 da la porción 1 aotáa conjuntamente con la ca­
nal dura hembra correspondiente del cuerpo 2» que se forma du­
rante el sobremoldeo, y el hecho do! ensamblado del reborda — 

15* o»»»!**** 7» formado análogamente sobra el cuerpo 2» con,la cana 
ladura hembra correspondiente de la parte 1» contribuyan a la 
resistencia estructural del grupo*

El sellada impermeable del pulsador 4 sobre m  fondo 
1 se obtiene mediante la presencia en el fondo que circunda al 

20* orificio circular* que ha de ser ocupado por tal pulsador» de 
una sección anular 9 dotada de un espesor superior al espesor 
medio de dicho fondo* Una sección circular 10 de espesor redu 
oido respecto el espesor medio de tal fondo y que presenta ■** 
una serie de orificios 11 que se extienden a través de «Ha* 

29* se dispone ■ inmediatamente alrededor de aquella sección anular
9*

Puyante la operación de sobremoldeo» se introduce di 
plástico a presión ©n el molde adecuado y por consi—
gaiente a través de los orificios lineen la solidificación, 
los cordones de plástico que se extienden a través de dichos

7 *

3 0 .
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orificios servirán pare enlazar solidariamente las secciones 
superior e inferior del pulsador# Aparte de la acción de se­
nado efectuada por el plástico que entra «a Xas oanaladuraa 
definidas por la sección anular $ y por la sección oiroular 

5* reducida 10, ello lace esencialmente a prueba de líquidos el 
sellado entre el fondo y el pulsador.

la parte mecánica, eléctrica c electrónica (mecanig, 
me) 5 es centrada mediante salientes 5A del fondo 3*

Después do que so ba introducido en la caja la parto 
10, mecánica, eléctrica o electrónica del reloj, so sella el fog 

do sobre el cuerpo mediante procedimientos convencionales , — 
como por ejemplo por soldadura ultrasónica, mediante calentó 
miento o por medico mecánicos. Ventajosamente» el fondo 3 ** 

presanta un recito anular 31 > que durante el calentamiento 
15. p®r la soldadura se fundo, provocando el sellado del fondo 3 

ai cuerpo 2 de la caja*
En caso de necesidad de- apertura del reloj para ropa 

raciones u otro motivo, puede retirarse 01 fondo* sin neoesj. 
dad de recuperarlo, y después de babear alisado en caso neo esa 

20., rio el borde 32, puede aplicarse un nuevo fondo 3*
las figuras 3, 4- y 5 ilustran a modo de « jemgto un - 

mecanismo de carga y de puesta en hora, utilisable en «na oa 

ja realizada -segán las ©mefSanza» de la invención, en el caso 
en que A  mecanismo adoptado sea de tipo mecánico* El meoaa% 

25* me 5, de por sí conocido, presenta un perno 12 que puede asu­
mir dos posiciones axiales * En una de tales posiciones, la rg 
tación del peono determina el desplazamiento de las agujas, 
mientras que en la otra posición la rotación sirve para dar 
cuerda al mecanismo*. íor 50 se indica, la esfera y por 5* las 

30*. agujas.
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En este ejemplo, ¿I pulsador flexible 40 está reall 
zado de manera ligeramente distinta a la anteriormente descri 
ta, a excepción de las modalidades sogán las cuales se acopla
a la pared de fondo 3 de la caja, Ea particular, el pasador 

5* 40 está provisto de ana pared periférica en fuelle 41 , cuya — 
finalidad es la de permitir una compresión del pulsador o * 
bien su fin-fea (limitado) en la dirección O de la fi­
gura 4« Además* en el interior de su cara de fondo 42, presen 
ta dos ariete paralelas 43 <3.ue delimitan un espacio intorme- 

10* eta 44 ̂ ae en au parte media presenta un resalto transversal 
45*

En el espacio intermedio 44 se disponen los extremos 
inferiores de dos palancas 17 .y 19 «jue, bajo la acción de un 

muelle de tracción 19, se mantienen esa contacte con el 
15* resalte 45*

EL perno 12 presenta un trecho fileteado terminal 13* 
Sobre dicho perno se inserta con un ligero forzamiento un mué 
He de torsión. 16, enganchándose el brazo terminal, en un ori­
ficio 46 de la palanca 18, Esta palanca está giratoriamente ** 

20* mentada* a través de un orificio 23* sobre la pórte rebabada 
22 de pieza tubular 14 interiormente fileteada y atorni­
llada solare el trecho 13, Sobre la parte rebajada 22 se monta 

también, la otra palanca 17 a través del orlfi 
ció 24* la de torsión 15 se monta con un ligero forza-

25* miento: sobare 2a pieza 14 y su Isaac terminal se engancha en - 
un orificio 47 de Xa palanca 17* las muescas 20 y 21 sirven - 
para el «ng""<*ha del muelle 19, las palancas 17 y 18 son igu% 
es entre sí, pera están montadas invertidamente entre sif EL 

» 15 actóa de junta unidireccioncl transmitiendo Xa rô a 
30* olón al perno 12 cuando se presiona el paleador 40* mientras
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que tí muelle 16 hace de ¿unta tmldirecciontí, transmitiendo 
ía rotaoión en al mismo sentido al perno 12 cuando tí. pulsa­
dor 40 se deja volver a m  posición da raposo#

j&a acción repetida de presionar y soltar tí pulsá­
is*. dor 40 determina ana os oilación da las palancas 17 y 18» en 

sentidos opuestos» y por consiguiente la rotación dtí pasmo 
12* ©can la consiguiente aplicación da cuerda al mecanismo* —■ 
fu dee^lawisate dtí pulsador 40 hacia adtíante o hacia ** 
atrás a lo largo da la flecha 0 determinará un daspüaaaolaa- 

10, te dtí pan» 12 a trasvés da las palancas 17 y 18 y da 
log. «Boalones entre los que so disponen tales palancas* los 
movimientos da cosgpreeión y liberación dtí pulsador datox’JcU» 
ywyiSt» pop consiguiente tí desplazamiento da las agudas para 
la- puesta en hora*;

1% M  las figuras 6 y 7 se reproducá otra forana de rea
SL mecanismo presenta tí habitual perno 12A, que ** 

pueda asumir dos posiciones axiales* En una da ellas* la ro% 
oída dtí pomo determina tí desplazamiento da las «guias* — 
mientras que ea la otra» tal rotación sirve para dar cuerda 

20* tí mecanismo 5A* Con 60* se indica la esfera*
El pisador 4A equivale tí pulsador 4* Aquél pre­

senta tan escalón periférico 61 en tí que se dispone tí rebog 
de da contorne 62 da un disco 63# que penetra ea 1» cavidad 
64 dtí pulsador y que está provisto de «na ventana reotangu» 

25. lar 65* En la cavidad 64 penetra ana tetía metálica 66 jala­
da a lo largo de sus bordes longitudinales 67 per los oontogr 
npp opuestos de la ventana 65* "la teola 66 presenta superior 
y sentrtísstote un outílo 68 ea tí que se dispone tí pon» 12i* 
A los dtí cuello se disponen dos orificios ciegos 69 « 

30* que alojan unos muelles de compresión 70» cuyo otro extremo
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30 apoya contra la esfera 60* loe muelles tienden a mantener 
Ja teda en contacto oon d  pulsador* la teda 66 se Interno 
ne entro un rebordo 71 del perno 12A y una ruada dentada 72 
fijada a éste óltimo. Un fiador 73, de lámina de metd dásijl 

5* co, sirvo para girar la ruada,72 y está fijado a través de 
dos de sus brazos 74 a unos orificios de la teda 66» Para 
su fjjftajánr l°s extraeos salientes 75 de les brazos 74 son 
plegados o deformados*

Un fiador sin retorno 76 está fijado a la esfera 60 
10* mediante remachado con dos pasadores 77 fijados a la esfera*

EL fiador sin retorno aetáa sobre la rueda 72 y tiene una. sn 
chura tal <¡ue opera sobre la rueda 72 en las dos posiciones 
axiales de ésta áltiraa*

En la posición de las figuras, la compresión dd pi& 
15* sador 4A proveí» d  desplazamiento de la teda 66 y por cea- 

siguiente la rotación del perno 12A, efectuándose asi la aptji 
©ación de cuerda d  mecanismo 5A« Al soltar d  pdsador, las 
partea vuelven a la posición primitiva bajo d  impulse de «* 
los muelles 70 sin rotación dd perno 12A*

20* Ejerciendo a través dd pulsador #  un impdse axial
(flecha 2) sobre la teda 66, se obtiene un desplazamiento - 
oi'Han dd perno 12%  Después de ello* ejerolendo una compre- 
Bián ©obre d  pulsador 4A, se hace girar d  perno 12* obte­
niéndose d  movimiento de-las aguja®*,.

25¿ Resultará evidente para los expertos en la materia ~
<pe puede» idearse otros tipos de dispositivos de carga y de 
regulación dd tiempo* en combinación con una caja compuesta 
e impermeable*

iteto es particularmente interesante cuando se asocie 
30* a la eaja segfin la invención un mecanismo déotrico o dootró



1 2 .

nieo# En este oaso» el pulsador 4 puede accionar, en el Inte­
rior de la caja, sobre ano o más oontaotos eléctricos, permi- 
tiénda por consiguiente las diversas regulaciones de hora» fe 
cha, etc.» o también la puesta en marcha a parada de un disp& 

5* altivo oronométrioo. Además* debido al bajo costo del conjun­
ta de la caja y merced a la disponibilidad de psqueEao bate­
rías de duración extremadamente larga* es pensable la posibi­
lidad de construir un reloj que sea deaeohable tras la desasga 
ga de la batería. Se han sometido a pruebas muestras de cajas 

tO. compuestas para reloj segón la presente invención* En tale» «* 
pruebas* la» maestras objeto de exámen han sido sumergidas en 
un liquido acuoso contenido en un recipiente transparente* Se 
Isa cerrado éeto áltímo y se ha comprimido el líquido, con la 
simultánea lectura de los valores de la presión* 

t5. Su caso de pérdida de líquido en la oaja* se inte—
rrumpe la prueba en el valor de presión en que comienza la pe 
netraeión de líquido en aquélla*

Seneralmente se define como impermeable una oaja que 
resista una presión superior a 2 Xg/cm?* igual a una columna 

20. de agua de 20 metros*

Se prepararon muestras* procediendo primeramente d  
moldeo por inyección de la aeoolón transparente* a partir de 
polimetacrllato metílico dotado de un grade do fluidos (Asa*- 

25* p 1381 23©*©* p 2*t as) comprendido entre 2*5 y ó a/lG minatos 
y un indios de fluidez (AS9f - D 569) (Método A) comprendido 
entre 14? 3r 152*0.

Sobre dicha porción transparente se sobremoldea luego 
la porción de cuerpo efectiva, que circunda luego y retiene a 

30* la porción lateral o marginal de la sección transparente, fox



isa&áo una pieza única sin solución ¿te continuidad* 21 polín® 
tacrilato metílico pigmentado empleado «a la producción do - 
la parte de cuerpo opaca presenta la© mismas características 
£Ue el utilizado para la porción transparente o cristal*

5  ̂ Análogamente, el fondo do la caá®1 e& preparé a par­
tir de polimetacrllato metílico pigmentado*

Si la producción dd pulsador flexible se empleó un 
elastómero poliéster termoplástico dotado de óptima dastioi, 
dad y resistencia a la rotura por flexión* La dureza Store - 

10* (AS0S B-2240) era de 92 A/4G D pantos y el módulo- de flexión
(AS2S S-799) próximo a los 500

EL cierre hermético de la caja se obturo mediante -
soldadura ultrasónica del fondo a la parte áe cuerpo o parte 
superior» toas repetidas pruebas de hermeticidad» efectuadas 

i%  sobre un ¿Levado número de mués-feas, verificaron la absoluta
ae ia caja así producida, basta una presión

de 4 Kg/cm? .
EJEMPLO 2

Sobeo d' mismo cristal de plástico dd ejemplo 4 se 
20* sobremoldea él cuerpo preparado con la utilización» en lû tr 

dd polimetacrllato metílico, de un copolímero de aorilonifel 
lo-butaaiench-ostireno,

EL fondo sobre d  que se sobremoldea un pdsador fije 
•r'fWft producido aparte oon copolímero de copdiéster termop-L̂ j 

25* tito como en d  ejemplo t, se preparó con d  mismo oopoUmero
de

PC ©e observó ninguna pérdida en los prototipos al —
someterse a una presión superior a 4 Rs/on$$:.

SJESELQ 3
Como en el anterior ejemplo, se utilizaron cristales3 0 *



de plástico iguales a loa del ejemplo t* sobre loa q,ue b» so* 
brem&deÓ un cuerpo preparado a partir de ají oopolimero aoetĵ 
Ileo* la fluidez del producto seleccionado tiene un indico de 
fluidez igual a 27 g/10 minutos (190̂ 0 y # 2 mm)»

5, Utilizando el procedimiento indicado en el eleaile 1
so preparí &n el fondo de câ a con copolímero pollaceti­
lico y el pulsador flexible con elsstómero poliuretánioo.

faEfei&a estas muestras superaron la prueba do herme­
ticidad efeotuada a una presión de 4 KgA»^*

•jo, la siguiente Sabia I indica las condiciones medias -
do actuación en el moldeo de los diversos materiales utiliza­
dos en la preparación de las muestras empleadas «a las pruebas 
antes expuestas*-

¿ampie la presente descripción define la invención*- 
15, resultará «vidente a los expertos en la materia la posibili­

dad de introducir determinadas modificaciones» sin apartarse 
del ámbito de la invención* Por ejemplo* el pulsador flexible 
4 puede estar situado al lado del ouerpo 2 m  lugar de sobre 
il fondo 3* Esto requerirá naturalmente modificaciones en la 

20*' configuración y en las caracterís ticas físicas dd conjunto — 
de carga y de selección del tiempo*

25«

■* í * ♦ *•

3 0 *
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1 6 .

- .J o,.$.JL
ía, Batéate de lavencidn que ee solicita pea? Telóte 

para Espedía* de aouerdo oon la  Tifiante Legislación* dj| 
berá recaer sobres mm m  m ü m iQ M m ® CERRADO** coa W«- 

%  rldad de la Deseada de Dátente «a Suiza náaero 9541/76  de 

dha 26 deJuli© de 1976* sogda las características ««aciales
de las siguientes*

10;

15.

20*

25.

3 0 .



R E I V X -3T B I S A G X 0 H S S 
1«- Reloj herméticamente cerrado, que comprende una 

¿a material plástico dotada de una parta transparentó so 
a da ana primera porcién de la estás y una segunda por-*— 

5* oída sellable a la primera y que cierra a la misma* y par lo 
senos una zona flexible para el asando» por lo menos» do la »■ 
puesta en hora , del mecanismo del reloj» caracterizado porque 
dicha nona flexible está representada por tai pulsador de mem­
brana de material plástico flexible solidario y superpuesto » 

10* a la caja*
2*— Reloj herméticamente cerrado, eegáa la reivindi- 

oaolén 1, caracterizado porgue el pulsador de membrana cierra 
una abertura dé la segunda poroién y presenta anos bordes en 
forma de ourea cerrada que abraza los contornos interno, y eg 

t5. temo, de la abertura provistos de resaltos anulares» estando 
dichos bordes mediante cordones de material plástico — 

introducidos» durante la operación de sobreestampado, en uno 
serie de orificios que atraviesan dichos contornos*

3*- Relej herméticamente cerrólo, segdn las anterio- 
20*2 res reivindicaciones* caracterizado porque al árbol de mando 

de! mecanismo del reloj se asocia un mecanismo de maní» sitúa 
do en el interior de la oaja, controlado a través dél
pulsador de membrana y adecuado para transformar un movímiea» 
to alternativo en un movimiento rotatorio de dicho árbol*

25* 4v~ Reloj herméticamente cerrado, ségán la reivindi»
oaolén 1, caracterizado porque la parte transparente de la ca 
ja presenta periféricamente pía? lo sónos un gartál anular en — 
la que penetra el material de la primera poroién de la caja* • 

5*» Relo j herméticamente cerrado, segán la reivindi— 
30* * cacién 1» caracterizado porque el contorno periférico de la —



caja inferior de la caja está configurado do asnera que «1 
pulsador flexible m  entre «a contacto con la au&eea del ~
ppnnyfo,

5*«» Reloj beraltioameate cerrado* segda la roivfn 
5, clioaolda 3, caracterizado porque comprende ana tecla deeljt 

eatiLeaente montada a caballo d«& perno» en contráete con - 
pav|a<i y provista de un fiador que acida sobre una rueda.
dentada* montada sobre el perno*

“Hl&Od' EERKEfICAMEHTE OERRADO**
Iq  ̂ Segdn queda sustanclalmente descrito en la

sentó Xemoria que consta de diez y cobo hojas eeoritas a 
quina, per una sola cara y acompasada de dibujos*

2 5 .
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