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La presente invención se re fie re  a terminales 

de caja para receptáculos de cantos de tarjetas, como los nue se emplean 

en ■sistemas de conmutación, en teléfonos y otros sistemas de comunicacio­

nes.

Los terminales de caja se emplean para hacer 

contacto con clavijas cuadradas, que en s í son terminales para la cone-- 

xión de conductores. Es conveniente mantener las fuerzas de inserción de 

tarjetas lo  más Lajas posibles miéntras se rea liza  normalmente un gran ¡ 

número de conexiones. Por ejemplo es conveniente una fuerza máxima de 18 

Kg mientras se hacén 200 conexiones. AJ. mismo tiempo es necesario asegu­

rar fuerzas de contacto de valor suficientemente elevado para tener la 

seguridad de conseguir un "buen contacto entre la c lav ija  y el termira¿ 

de caja. Las fuerzas de contacto determinan en gran medidas las fuerzas 

de inserción de las tarjetas, junto con la  suavidad de la superficie de | 

contacto.

Es probable que las c lavijas giren alrededor de 

su eje longitudinal hasta 102, debido a su fabricación y / o i  inserción -  

de clavijas en un cuadro u otro elemento. Asimismo es probable que se -  

produzca un desplazamiento la te ra l. Esta rotación, y desplazamiento, da 

por resultado e l que se produzca e l contacto en las esquinas de la clavi 

ja . Esto es un inconveniente por diversasrazones, por ejemplo por un área 

de contacto limitada y la  d ificu ltad  de poder conseguir un buen revesti­

miento con metalesnobles en las esquinas.

El presente invento ofrece una construcción — 

parael terminal de caga donde e l contacto se produce sobre una superfi­

cie principal de la  c la v ija  aún cuando la c lav ija  gire o se desplace. -  

Esencialmente, e l terminal de caja tiene brazos de palanca en oposición 

a las áreas de contacto en los extremos de los brazos, para .hacer contac­

to sobre caras opuestas de una c lav ija , y formaciones opuestas sobre un 

plano perpendicular a l de los brazos de palanca para conseguir control

[
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sobre la rogación y desplazamiento de la  c lav ija  con relación a l terminal 

de caja.

El invento se comprenderá más fácilmente por la 

descripción que sigue de ciertas modalidades, a t ítu lo  de ejemplo, toman­

do como referencia los dibujos adjuntos, en los ques

La figura 1 y 2 son vistas esquemáticas de cos­

tado y fronta l, respectivamente, de una forma de terminal de caja.

La figura 3 ós una vista frontal esquemática de 

un terminal de caja, como en las figuras 1 y 2, que ilustran las condicio­

nes de contacto con una c lav ija .

las figuras 4 y 5 son vistas esquemáticas de -  

costado y fronta l, respectivamente, de otra forma de terminal de caja.

La figura 6 es una v ista  frontal esquemática de 

una terminal de caja, como en las figuras 4 y 5» que ilustra las condicio­

nes de contacto con uba c lav ija .

La figura 7 es una vista  en planta de una pieza 

troquelada para e l terminal de caja de las figuras 1 y 2.

Las figuras 8, 9, y 10 son vistas detalladas en 

planta, de costado y de frontal de un terminal de caja, según se ilustra -  

edquematicamente en lasfiguras 1 y 2.

La figura 11 es una vista  fornada a lo largo de 

las líneas de corte transversal XI-XI de la  figuralO.

La figura 12 es una vista  en planta de una pie­

za troquelada para e l terminal de caja de las figuras 4 7 5*

Las figuras 13, 14 y 15 3°u vistas detalladas -  

en planta, de costado y frontal de un terminal de caja, según se ilustra -  

esquemáticamente en las figuras 4 y 5*
|

Las figuras 16, 17 y 18 son vistas tomadas a lo ¡
j

largo de las líneas de corte transversal XVI-XVI de la  figura 14, XVII- ¡ 

XVII de la  figural4, y XVIII-XVIII de la figural3, respectivamente. j



-  3 -

5.

10.

15-

20.

25.

30.

Las figuras 19, 20 y 21, son vistas esquemáti­

cas de costado, en plantay fronta l de una modificación del terminal de -

caja ilustrado en las figuras 1 y 2*

La figura 22 es una v ista  parcial de costado

esquemática, que ilustra  una modificación del terminal de caja ilustrado

en las:Üguras 4 7 5, j

En d. ejemplo ilustrado esquemáticamente en las j
figuras 1 y 2, se forma un terminal de caja 10 a partir de una pieza, 

troquelada que se pliega para producir una parte de caja de cuatro lados 

11 y una parte de cola 12 a la  que se puede conectar un conductor. Dos 

trazos én voladizo 13 salen del extremo 14 ó.® Ia parte de caja contrario 

a la  parte de cola 12, cuyos 'brazos en voladizo 13 están opuesto en e l -  

in terior de la  parte de caja 11 y tienen zonas de contacto en forma de -  

oúpula 15. Los brazos en voladizo forman convenientemente parte. íntegra 

de dos de los lados 16 de la  parte de caja 11. Los otros dos lados 17 de 

la  parte de caja 11 -tienen partes en forma de cúpula 18 formadas en la  -  

misma. Las partes en forma de cúpula 18 están opuestas entre s í 7 , eá el 

ejemplo ilustrado, están más próximas del extremo 14 de la parte de caja

que las áreas de contacto 15*
Inicialmente, las áreas de contacto 15 están

en contacto, o separadas a corta distancia. Al introducirse una c lav ija  de 

terminal, los brazos en voladizo 14 se separan, Según se verá en la figu­

ra 1 , los brazos en voladizo 14 se doblan desde los lados correspondien­

tes 16. La sección transversal del metal se reduce en doblez 19 Para fo r­

mar una unión más fle x ib le . Asimismo, los brazos en voladizo 14 se curvan 

y se acercan sucesivamente de una forma progresiva en contacto con e l la­

do correspondiente, dando una posición de punto de apoyo variable que se 

desplaza desde e l doblez 19 basta e l área de cobtacto 15, a medida que -  

e l brazo en voladizo es empujado hacia fuera por la  c lav ija . De este modoi 

la fuerza del brazo en voladizo sobre la  c lavija  aumenta a medida que se ,
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introduce la  c lav ija .

El dispositivo acepta e l desplazamiento late­

ral de una c lav ija  a partir de su posición exacta y también una cierta 

rotación de una c lav ija . La figura 3 ilustra esquemáticamente la situa­

ción en un terminal de caja en la  cual una c lav ija  ha experimentado des­

plazamiento de rotación y la te ra l. La parte en forma de cúpula 18 lim ita 

e l movimiento la tera l o desplazamiento, mientras que la flex ib ilidad  de 

los brazos en voladizo acepta la  in flexión adicional resultante de la -  ¡
I

rotación de la c lavija  indicada en un contorno de líneas sólidas en 20 

para una olavija  situada apropiadamente y en contorno de línea de rayas 

en 20a para un desplazamiento de rotación y la tera l.

Las figuras 4 y 5 ilustran otra forma de te r­

minal de caja 10, que tiene de nuevo una parte de caja 11 y una parte de 

cola 12 y cuatro lados, en pares opuestos 16 y 17, Sn este ejemplo par­

ticu lar, los lados ló  se forman para producir brazos en voladizo 25. Los 

brazos en boladizo 25 salen del extremo 26 de la parte de caja 11 de xa 

cual se extiende la parte de cola 12. Los extremos de los brazos en vo­

ladizo 25 tienen áreas de contacto en forma de cúpula 27. Las partes re£ 

tantes 28 de los lados 16 se incurvan también para formar partes de guía,

Los lados 17 ejercen presión hacia e l in terior 

en una posición 29 intermedia en sus extremos para producir partes de -  

guia adicionales, similares a las partes en forma de cúpula 18 en las f i  

guras 1, 2 y 3. Esto, con la inclinación hacia e l in terior de los brazos 

25, da a la  parte de caja 11 una configuración entallada. La estrictu - 

ra actúa de una manera similar a la  de las figuras 1, 2 y 3. Cuando se in ­

troduce un terminal de c lav ija  en la  parte de caja 11, I 03 brazos en vo­

ladizo 25 se separan al ser empujados, guiándose la c lav ija  por las par­

tes 28. Los lados 17, donde se prensan en 29 actúan para restring ir e l ¡ 

desplazamiento la tera l de la  c lav ija ; Según se^verá en la  figura 6, las
i

partes 29 limitan e l desplazamiento la tera l y los brazos eh voladizo 25 |
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aóeptan la  distensión adicional necesaria como resultado de la rotación 

de la  c la v ija , indicada en contorno de línea sólida en 20 y en contorno 

de línea de rayas en 21, como en la figura 3.

Se verá por las figuras 3 y 6 que en todo mo­

mento se produee contacto con la  c lav ija  siempre sobre una superficie -  

principal, o sea una superficie plana, en lugar de hacerlo en dos super­

f ic ie s  planas. También se evita siempre que la  c lav ija  se desplace f e ­

ralmente en exceso, con relación a las áreas de contacto 15 y 27i para 

asegurar contacto sobre una superficie plana. Los terminales de caja — 

aceptarán por lo menos hasta 10® de rotación consiguiendo aún así contare 

to sobre dos caras planas de la c la v ija , aún con un cierto desplazamiento 

la te ra l de la  misma.

La figura 7 ilustra una forma de pieza troque­

lada para hacer un terminal de caja con la  forma ilustrada en las figu­

ras 1 , 2 y 3, y las figuras 8 a 11 ilustran con más deta lle un terminal 

de caja como en las figuras 1 , 2 y 3. Se emplean las mismas referencias —| 

en las figuras 7 a 12 que las empleadas en las figuras 1 a 3, para los -  

mismos detalles.

En la pieza troquelada, figura 7 , los brazos -  

14 salen de un canto mientras que la  cola 12 sale del canto opuesto. Las 

piezas troqueladas se forman en una t ira , uniéndose cada pieza troquelada 

a otras piezas troqueladas adyacentes por delgadas almas 35 <!'ae se ciza­

lla n  cuando se forma la pieza troquelada. Los brazos se acuñan o se tra­

bajan de Otro modo para adelgazar e l material en la  posición del doblez l í 1 

y después los brazos 14 se doblan e incurvan para quedar a corta distan­

cia del lado 16 correspondiente. Los brazos son arqueados para dar una poj 

sición de pivote variable y, por lo tanto, una longitud de brazo variablej 

según se ha descrito anteriormente. La pieza troquelada se forma entonces j 

por in flexión  a lo  largo de las líneas de punto y rayas 36 que pasan a -  j 

través de aberturas 37 en la  pieza troquelada entre nervaduras 38 a 41. ¡
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El terminal formado se ilustra con deta lle en 

las figuras 8 a 11. Según se verá en la  figura8, la  cola 12 se desplaza 

lateralmente. Esto sirve para situar e l terminal en el cuerpo particular 

del oonector. La cola 12 se puede formar en su extremo, en 40, para que -  

proporcione un canal posicionador a l que se suelda un conductor. Según — 

se verá en la vista fronta l, figura 10, la pieza troquelada se dobla en 

redondo hasta que sus dos cantos se unen a tope. La provisión de las abe£ 

turas 37 ayuda a formar con facilidad la  pieza troquelada. Los brazos en 

voladizo 19 se extienden en e l in terior del terminal, inicialmente en con 

tacto con nervaduras opuestas 38 y 40 pero arqueándose hacia e l in terior 

uno en dirección a l otro. Este puhto se verá en la  figura 9, donde los -  

brazos se ilustran en un contorno de línea de rayas y también en la  v is­

ta frontal, figura 10.

Las partes de contacto 15 se pueden forman de 

diversos modos, por ejemplo avellanando los extremos de los brazos, pla­

cándose con oro después la superficie alzada. Otra variante consiste en 

soldar un punto de oro sobre el extremo del brazo para proporcionar un 

área de contacto en forma de cúpula. La sección transversal de la figura 

11 ilustra  la formación de cúpula hacia e l in terior o abollonadura de las 

nervaduras opuestas 39 y 41 para formar elementos de guía cuando se in­

troduce la c lav ija . La abollonadura de los extremos de los brazos 14 7 -  

de las nervaduras 39 y 41 se puede rea lizar inmediatamente antes de u ti­

liza r  la  pieza troquelada para formar e l terminal. Las posiciones de las 

abollonadurss están indicadas en las figuras 7 en 15 y 18. Los terminales 

de caja se forman convenientemente de t ira  de chapa, en troqueles de eta­

pas múltiples, por ejemplo, donde la pieza troquelada, se forma progresi­

vamente y después se forman el terminal. Los terminales acanados se cor­

tan entonces de la t ira . Los puntos de unión de la  t ira  están indicados

por líneas de rayas £0 en 1® figuras 7 y 8.
La figura 12 ilustra una pieza troquelada ñor-

!
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mal para un terminal de caja con la forma ilustrada en las figuras 4» 5» 

y 6, y las figuras 13 a 18 ilustran con más deta lle un terminal de caja 

como en las figuras 4> 5» 7 6* I a8 piezas troqueladas se forman en una -  

t ir a , uniéndose cada pieza troquelada a piezas troqueladas adyacentes por 

delgadas almas 42 que desaparecen cuando se da forma a la pieza troquela­

da. Las posiciones de los brazos 25 se pueden ver y taníbien de las partes 

28. La pieza troquelada se forma o dobla a lo largo de líneas indicadas
¡

por las lineas de puntos y rayas 43. Sil la pieza troquelada se forman -- ¡, 

aberturas 48» pasando las líneas de doblez a través de las aberturas. An­

tes de formar la  pieza troquelada, los extremos de los brazos 25 reciben 

forma de cúpula para proporcionar las áreas de contacto 27. Estas áreas 

de contacto se placan con oro. Asimismo, antes de la formación, se do­

blan las nervaduras 44 7 45b para formar la sección transversal entalla­

da, como en la  figura. 18. ,

Los brazos 25 tienen partes cortas dirigidas — 

lateralmente 49 adyacentes a las áreas de contacto 27• Cuando se da forma 

a la  pieza troquelada, después de la formación de cúpula del extremo de 

los brazos 25, los brazos se doblan hacia e l in terior pero las partes -  

dirigidas lateralmente 49 se superponen a las partes entalladas o incur­

vadas 29 de las nervaduras 44 (que forman los lados 17 de las figuras 4,

5 y 6),  Los brazos en voladizo 25 se someten a carga previa hacia el in­

te r io r  en la  formación pero se evita que se extiendan demasiado por con­

tacto de las partes 39 con las partes 29. De este modo se reducen las -  

fuerzas in ic ia les  de inserción y se evita también la unión a tope del ex­

tremo de la  c lav ija  contra e l área de contacto 27. De nuevo, los termina­

les se pueden formar a partir de la  t ira , y los puntos de unión con la — 

t ira , de los terminales acabados, están indicados por líneas de rayas 6l  

en las figuras 12 y 14»

Las partes 28 se incurvan también para formar ¡ 

secciones cortas arqueadas. Estas secciones actúan como elementos de guía¡
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cuando una. c lavija  penetra en e l terminal, desda e l extremo dé la izquier 

da según se verá en los dibujos. De un modo sim ilar, par partes de las 

nervaturas formadas hacia e l in terior 44, 45a 7 45^ actúan también como 

elementos de guia, las partes formadas hacia e l in terior de las nervadu­

ras actúan también para constriñir la  c lav ija , limitando cualquier des­

plazamiento la tera l a una magnitud máxima predeterminada. Cuando la  cla­

v ija  penetra en el terminal, somete los brazos 25 a deflexión, moviéndo­

se las áreas de contacto 27 con las superficies principales (v .g . , las 

superficies planas) sobre la c lav ija .

las modalidades descritas anteriormente son ¿os 

ejemplos del presente invento. Se pueden efectuar modificaciones en los 

terminales descritos, dentro de los requisitos básicos y/o desplazamien­

to la tera l de una c lav ija  con relación a l terminal y también haciendo 

contacto sobre superficies principales. Las figuras 19» 20 y 21 ilustran 

una modificación del terminal de caja según se ilustra en las figuras 1 

a 3 y en las figuras 8 a 11. En esta modificación, las partes en forma 

de cúpula 18 se reemplazan por otros dos brazos 50. Los brazos 50 son 

prolongaciofaes de nervaduras 39 a 41 y se doblan antes de dar forma a la 

pieza troquelada de germinal de caja, de la misma manera con los brazos 

14. Los extremos de los brazos 50 reciben forma de cupula para formar 

áreas de contacto 51. El material se reduce en espesor en el doble 52, 

a l igual que en los brazos 14. Los brazos 50 actúan como guíasy elemen­

tos de contricción para evitar un desplazamiento la tera l indebido.

La figura 22 ilustra una modificación del te r­

minal ilustrado en la figuras 4, 5 7 6» y âs figuras 17 y 18. En esta 

modificación en lugar de que los brazos 25tengan partes dirigidas la te­

ralmente 49, los extremos de los brazos se disponen para que se super­

pongan a las- partes 28. Este punto se obtiene por acortamiento general 

de la parte de caja del terminal resultante del estrechamiento durante 

la formación. Los extremos de los brazos 25 quedarán inmediatamente adyai
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oentes a los extremos de las partes 28, después de cortarse, según indi­

can las líneas de rayas 53 ?n la  figura 12.

Los terminales de caja aceptarán clavijas con 

desplazamiento de rotación y la tera l con exceso al desplazamiento que per­

mita hacer "buenos contactos sobre una superficie principal. Be entrada a 

parte de caja del terminal es considerablemente mayor que las dimensio-■ 

nes de ls¡ c lavijas que se han de insertar, las diversas superficies de -  | 

guía y restricción  ponen las clavijas en posiciones dentro de lím ites -  

aceptables para un buen contacto. Las colas 12 pueden ser de longitudes 

diferentes, dependiendo de las exigencias de instalación, y pueden rec i­

bir diferentes formas.
La previsión de áreas de contacto sobre super­

f ic ie s  principales de una c lav ija  permite mantener bajas las presiones -  

de contacto. Asimismo, las superficies de contacto son lisas , permanecen 

lisas y aún llegan a pulirse, por lo  que las fuerzas de fricc ión  sen ba­

jas. Be este modo se tiene la  seguridad de que las fuerzas de inserción y 

retirada de las tarjetas sean bajas. Las condiciones de formación de los 

contactos son consistentes y de gran calidad, y permanecen así durante - 

muchas operaciones de inserción y retirada. La formación de los brazos - 

de voladizo, en las diversas modalidades, proporciona fuerzas de contac­

to controladas, predeterminadas y consistentes entre los brazos y las -  

c lavijas. Esto permite que las fuerzas de contacto sean menores que con 

los dispositivos tradicionales, donde las fuerzas de contacto pueden va­

r ia r  exigiendo de este moto que e l diseño sea de ta l naturaleza que, en 

todas las condiciones, se produzca una presión mínima de contacto. Esto 

da por resultado grandes presiones de contacto que se producen en muchas 

circunstancias.
Bescrita suficientemente la  naturaleza del in- j 

vento, así como la  manera de realizarse en la práctica, debe hacerse -  j 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles ¡

1



-  10

de modificaciones de deta lle , en cuanto no alteren su principio funda­

mental.
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1 .- Perfeccionamientos en terminales de caja 

para receptáculos de cantos de tarjetas en sistemas de telecomunicación 

y similares cuyos términos comprenden una parte de caja de cuerpo prin­

cipal y una parte de cola, teniendo la  parte de caja un extremo de en­

trada y extendiéndose la  cola desde e l extremo opuesto de la  parte de 

caja, caracterizados porque la parte de caja principal tiene dos lados 

opuestos con elementos de contacto elásticos en voladizo que se dirigen 

hacia e l in terior dentro de la parte de caja, un área de contacto adyacen 

te  a l extremo de cada elemento de contacto y sohre una de sus superfi­

cies interiores y tiene también dos lados opuestos adicionales provistos 

de formaciones de acoplamiento a la  c lav ija , separándose las formaciones 

de acoplamiento a la  c lav ija  para restring ir e l desplazamiento la tera l -  

de una c la v ija  sobre una superficie plana de una c lav ija  cuando se in­

serta, situándose las áreas de contacto sobre los elementos de contacto 

elásticos para acoplarse sobre superficies planas opuestas de la  c lavija , 

disponiéndose las formaciones de acoplamiento á .la  c lav ija  y los elemen­

tos de contacto elásticos para restring ir e l desplazamiento de rotación 

de una c lav ija  alrededor de su eje longitudinal o un valor máximo, ex­

tendiéndose la  parte de cola desde un lado de la parte de caja sobre un 

eje  paralelo a l eje longitudinal de la  parte de caja.

2. - 'Perfeccionamientos según la reivindicación

1 , caracterizados porque los elementos de contacto elástico en voladizo 

están cargados elásticamente hacia e l in terior a un valor predetermina­

do.
3 . -  Perfeccionamientos según las reivindica­

ciones 1 o 2, caracterizados porque los dos lados opuestos adicionales 

comprenden elementos elásticos en voladizo, formados de las formaciones 

de acoplamiento a la  c lav ija  sobre las superficies interiores de los -  

elementos elásticos en voladizo.
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4. -  Perfeccionamientos según la reivindicación 

caracterizados porque los elementos elásticos de contacto en voladi­

zo y los elementos elásticos en voladizo se extienden desde e l extremo 

de entrada de la parte de caja principal.

5.  -  Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 4, caracterizados porque los elementos elásticos en voladizo abar­

can una distancia más corta que los elementos de contacto elástico en 

voladizo.

6 .-  Perfeccionamientos según las reivindica- I
piones 1 , 2, 3 o 4, caracterizados porque las formaciones de acoplamien­

to a la c lav ija  se sitúan más próximas a l extremo de entrada de la3 áreas

de contacto.

7 .-  Perfeccionamientos según la reivindicaciónj 

l j  caracterizados porque los elementos de contacto elástico en voladizo, 

se extiende desde e l extremo opuesto de la parte de caja hasta el extre­

mo de entrada.

8. -  Perfeccionamientos según las reivindica­

ciones 2 o 7 , caracterizados porque los elementos de contacto elástico 

en voladizo comprenden cada uno por lo menos una prolongación adyacente

a l area de contacto, superponiéndose la prolongación a una parte adicio­

nal de la parte de caja para restring ir e l movimiento hacia e l in terior 

de los elementos de contacto elásticos en voladizo.

9. -  Perfeccionamientos según la reivindica­

ción 8, naracterizados porque los elementos de contacto elásticos en 

voladizo comprenden cada uno una prolongación dirig ida lateralmente so­

bre cada uno de sus lados superponiéndose las prolongaciones’ laterales

a los lados adicionales opuestos.

10.- Perfeccionamientos según la reivindica- !
j

ción 8, caracterizados por una prolongación que se extiende desde e l ex-¡
7 I

tremo lib re  de cada uno de los elementos elásticos en voladizo y se su- j

i1
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5.

10.

15.

20.

25.

perponen a una parte del lado correspondiente.

11. -  Perfeccionamientos según cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque una superficie queda 

convexa sobre cada uno de los elementos de contacto elásticos en voladi­

zo adyacente a los extremos de los elementos de contacto elásticos para 

que la  c lav ija  haga contacto antes de hacer contacto con las áreas de -  

contacto.

12. -  Perfeccionamientos según cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores caracterizados porque las formaciones de aco­

plamiento a la c la v ija  comprenden formaciones a modo de cúpula hacia e l -  

in terior en los dos lados opuestos adicionales.

13. — Perfeccionamientos según cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque las formaciones de seo ; 

plamiento a la c lav ija  comprenden partes prensadas hacia el in terior de |

los dos lados adicionales opuestos.

14. — Perfeccionamientos según cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores caracterizados porque las formaciones de aco­

plamiento de la c lav ija  forman una entrada de sección decreciente para la  

dav ija .
15. -  Perfeccionamientos en terminales de caja 

para receptáculos de cantos de tarjetas en sistemas de telecomunicación y 

similares, ta l  y como queda sustancialmente descrito en la  presente memo­

r ia , e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta memoria consta de 13 hojas escritas a má­

quina por una sola cara.

7 m  n n
Hadrid,
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