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La presente inwencidn se refiere a unos perfeccionamientos
en vilvulas de obturacién, en particular pars obturadores anti-retorno
con batiente y dispositivos de obturacién por retorno 6 contra-presidn ~
efectdada por gases § fluidos de cuales quiera naturalezas.

Se conocen ya diferentes dispositivos de estanquidad tales =
como valvulas, utilizados para obturadores anti-retorno. Estos dispositi=-
vos ya conocidos sirven para impedir el retorno de un £lufdo ¢ de m gas
de cualquier naturaleza cuando éste de desplaza en un conducto en contra=
sentido con respecto a su sentido de deslizamiento normal.
Bgtos dispositives de estanquidad para obturadores anti-retor

no tienen como finalidad asegurar la obturacidn em un conducto y la estan:

quidad durante el proceso de retorno de contrasentido del fluido 6 del -
gas que se desliza end conducto.

En particular se conoce diferentes dispositivos de estanguidad
utilizados en las valvulas con batiente. Estos dispositivos estdn consti-
tuidos de piezas metdlicas que forman el cuerpo y el batienbe de la valvuh
la. Estas piezas metdlicas se unen enire si por uniones mecanicas tales -
damo ejes 6 muelles. Las uniones mecdnicas permiten el desplazamiento del
batiente por pivotamiento en el conducte.

El batiente 4 el cuerpo de las véalvulas de obturacién ya cono-
cidas comprenden generalmente juntas circulares de elastomero. Estas jun=
tas permiten asegurar la estanquidad en posicidn de cierre.

Actualmente, en todos los dispositivos de obturacidn anti-retor
no con batiente conocidos, las piezas maestras o principales, a saber el
batiente, los ejes que permiten la unidn del batiente en el cuerpo del dig
positivo, y las juntas toricas de éstanqpidad, son sometidos a varios fe—
nomenos de deterioro. Se trata en principio de un riesgo de ruptura del =
batiente metdlico del dispositive de obturacidn como consecuencia de una

fuerte y répida contra-presion.

A continuscidn, estos dispositivos de obturacién son sometidos
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a la corrosién y al gripado de los ejes de unidn del batiente sobre el =
cuerpo dal dispositivo,

Finalmente, en estos dispositivos conocidos, las juntas tdri-
cas de estanquidad tienen tendencia a desplazarse.

La presente invencion tiene como finalidad evitar los incon=
venientes mencionados y se propone realizar una vélvula de obturacidn de
una concepcién y de una fabricacidn simples con ayuda de un nimero de pigl
zas limitado que permite disminuir el precio de costo de la vdlvula, de
un funcionamiento seguro y de una duracidn de vida relativamente larga.

A este efecto, la presente invencién se refiere a una vdlvula
de obturacién, en particular.para obturadores anti-retorne con batiente =
que se caracteriza porque comprende un batiente posicionado en el interior
de una pieza de material flexible, a su vez montada eﬁ el cuerpo de la =
valvula. .

La vdlvula es asi de una concepcién muy simple y permite supri
mir en particular la utilizacidn de juntas de estanquidad afiadidas, y ais
lar completamente el batiente de cualquier contacto con los fluidos ¢ los
gases transportados en el conducto.

Segin otra caracteristica de la invencion, el batiente se rea—
liza en un material metalico.

gegﬁn otra caracteristica de la invencidn, la pieza de material
flexible estd realizada en elastimero y constituye una envoltura de protec
cion del batiente.

Segin otra caracteristica de la invencidn, la envoltura de prg
teccion comprende un estrangulamiento que constituye un cebo de plegado,
cerca de su punto de fijacidn en el cuerpo de la valvula, para el pivota-—
miento por elasticidad del batiente,

Esta concepcidn de la valvula permite evitar el fendémeno de =

corrosion y de gripado de las partes mecdnicas y en particular de los ejes

de unidén entre el cuerpo de la valvula y el batiente como oourre en los -
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plazarse y de resistir al fendmeno de corrosién sin utilizacion de ejes ~

dispogitivos ya conocidos. Finalmente, la concepcion da esta valvula de
obturacién permite suprimir todas las uniones mecanicas constituidas por
ejes ¢ muelles destinadag a unir, de forma pivotante, el batiente y el -
cuerpo de la vilvula.

La vdlvula de obburacidn segim la invencién es de una concep~

cion s«imple y de un montaje econémico. Esta valvula es sugceptible de des

de rotacién y de juntas de estanquidad afiadidas, tanto mas cuanto que el
batiente metdlico estd sin comtacto con el cuerpo de la vilvula y los fluf
dos & gases de diversos tipos transportados en el conducto. -

La presente invenciédn sera mejor comprendida con ayuda de uma
forma de realizacién de una valvula de obturacidn, representada esquematis
camente 7 a titulo de ejemplo no limitativo en los dibujos anexos, en los
que:

La figura 1 es una vista en seccion de perfil de la valvula de
obturacidn.

La figura 2 es una vista en perspectiva y en seccidn parcial

de la valvula de obturacion montada en uwna conduccidn.

Segin la figura 1, la vdlvula de obturacién 1 comprende el qur
po de vdlvula 2 fijado en el interior de la conduccion 3. En esta forma de
realizacién mencionada, el cuerpo 2 de la vdalvula comprende wn orificio 4
de forma circulare.

Una pieza flexible constituida por una envoltura de proteccion
5 ze monta en el cuerpo 2 a la altura de su extremidad superior.

La envoltura de proteccidn 5 estd realizada en elastémero y -

nvaelve el batiente 6 propiamente dicho de la vdlvula 1. Este batiente 6
std realizado en un material metdlico. Estd aislado del cuerpo 2, asi co-
o de los flufdos & de los gases que se deslizan en el conducto 3 segin la

lecha F, por la envoltura de proteccién 5. Xl didmetro del batiente 6 es

superior al didmetro del orificio 4. En la forma de realizacion particular
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representada en esta figura, ol batiente 6 es de forma-circular.

La envoltura de proteccién 6 comprende, cerca de su punto de
fijacidén sobre el cuerpo 2 de la vdlvula, un estrangulamiento 7 que cons-
tituye un cebo de plegado para el pivotamiento por elasticidad del batien

te 6,

Cuando el flufdo & el gas se desliza de forma normal segin 14
flecha F, el batiente 6 pivota segin la flecha H para llegar a la posicidn
superior de apertura, representada con trazos en esta figura. El pivota-
miento se efectda por elasticidad a la altura del estrangulamiento 7.

Cuando el flufdo & el gas tiene tendencia a volver hacia el
orificio 4, segin la flecha G, el batiente 6 vuelve automdticamente en -
posicién por la elasticidad de la envoltura 5§ y viene a apoyarse sobre —
el asiento 8 del cmerpo 2 bajo el efecto da la presidn contraria.

Segin la figura 2, la valvula de obturacién se monta en el
conducto 3. Esta védlvala comprende las piezas ya descritas anteriormente
y en particular el cuerpo 2 de la vdlvula y la envoltura 5 de proteccidn
del batiente metalico. Esta figura pone mejor de manifiesto la disposi-
cién y la forma de realizacién particulares de la vilvula de obturacién 1
destinada mds particularmente a obturadores anti-retorno. Esta obturacién
se efectda por accién combinada del batiente metdlico 6 y de la envoltu-
ra de proteccidn 5 por pivotamiento a la altura del estrangulamiento 7. -
El batiente 6 obtura el orificio 4 de la conduccién 3 cuando una presién
contraria, al sentido normal de deslizamiento del fluido 6 del gas, se —
ejerce sobre él. '

El batiente metdlico 6 estd posicionado de modo muy preciso
en ol interior de la envoltura de proteccidn de elastémero 5 en el momen-
to del montaje. El batiente metalico 6 estd sobremoldeado de la envoltura
de elastémero 5, estando posicionada esta dltima y monteda en el cuerpo
2 de la vdlvula 1.

La envoltura de elastémero 5 asegura las funciones de eje de
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pivotamiento a la altura del estrangulamiento, y de juntas de estanquida

afiadidas, por'compafqeién con un dispositivo de obturacidn cldsico. Adema
la envoltura de elastomero 5 protege el batiente metdlico 6 contra las =

corrosiones eventuales. |
Quede bién entendido que la invencidn no se limita al ejemplo
de realizacion anteriormente descrito y representado, 8ind que a partir -
del cual podrdn preverse otras variantes, sin salir por ello del marco de
la invencién. .

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como

la manera de realizarlo en la practica, debe hacerse constar que las dis-
posicionea.antariormente descritas son susceptibles de modificaciones de

detalle en cuanto nmo alteren su principio fundamentals
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REIVINDICACINES
1.~ Perfeccionamientos en vdlvulas de obturacidn, en particu-

lara para obturadores anti-retorno con batiente, caracterizados porque =

ot

comprenden un bhatiente posicionado en el interior de una pieza de materia
flexible, a su vez montada en el cuerpo de la vdlvula.

é.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 1, caracterizg
dos porgue el batiente esté realizado on un material metdlico.

3.~ Perfeccionamientos segin lag reivindicaciones 1 y 2, ca=-
racterizados porque el batiente es de forma circular y de un diametro su~
perior al del orificio a obturar.
4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 1, caracteriza
dos porgue la pieza de material flexible estd realizada em elastémero y
constituye una envoltura de proteccién del batiente.

5.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 y 4, carag
terizados porque la envoltura de proteccidn comprende un estrangulamiento

que constituye un cebo de plegado, cerca de su punio de fijacion en el -

6+~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1 a &
caracterizados porque la envoltura de proteccitn esta moldeada en el batien

te.

7.~ Perfeccionamientos en valvulas de obturacidn; tal y como -]
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en el

dibujo adjunto.




Esta Memoria, consta de 7 hojas escritas a maquina por una -

sola cara.
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