
o  A 1M H H SIEm o DE tN O U SIM A
REGtSIM CE LA PMPiEOAOtNOUSTRtAt.

E S P A Ñ A
P A T E N T E  M  ! M V E N C ! Q M

(So) PPIORtOAOES:

(a^NUMERO @  PECHA (S3) PAU

76 32 274 26 de Octubre de 1.976 Francia.

^ 3 )  P E C H A  D E  P U a U C tD A O (S !)c L A S )P tC A C )O N  )N 7EPM A C )O M A L @ P A T E N T E - O E  LA  Q U E  E s  m v tS tO N A M A

@  TtTULO DE tNVENCtOH

PSŒECCICNAinENTOS IN VALVULAS DE OBTURACION.

(? i )  SOLICITANTE f3)

Pierre, Henri CONSTANTIN y Philippe COURTDî
DOMtctUO DEL SOLtCtTAMTS

1=.- 201 Rente de Corbeil, SAINTE GINEVIEVE DES BOIS (Essonne). Francia. 2".- 22, rue du General de Ganlle, ANDILLY (Val d'Oise) Francia.______
(?3) [NVENTOH fE3)

Pierre, Henri CQÎSTANTIN y Philippe COURTIN.
(^3) TtTULAP !E3)

(74) NEPREEEMTANTE

D. JOSE MIGUEL GCMEZ-ACEBO y POMBO.

U N E  A -  4  M O O . 3 < 0 . U TtU CESE COMO PRtMERA PAGtMA OS LA MEMORtA



5

10

15

20

25

1 -

La presente invención se refiere a nnos perfeccionamientos 
en válvulas de obturación, en particular para obturadores anti-retorno 
:on batiente y dispositivos de obturación por retorno ó contra-presión 
efectuada por gases ó finidos de cuales quiera naturalezas.

Se conocen ya diferentes dispositivos de estanquidad tales < 
como válvulas, utilizados para obturadores anti-retorno. Estos dispositi­
vos ya conocidos sirven para impedir el retorno de un fluido ó de un gas 
ie cualquier naturaleza cuando éste de desplaza en un conducto en contra 
:entido con respecto a su sentido de deslizamiento normal.

Estos dispositivos de estanquidad para obturadores anti-retor 
io tienen como finalidad asegurar la obturación en un conducto y la estan­
quidad durante el proceso de retorno de contrasentido del fluido ó del - 
gas que se desliza en á. conducto.

En particular se conoce diferentes dispositivos de estanquidad 
itilizados en las válvulas con batiente. Estos dispositivos están consti 
buidos de piezas metálicas que forman el cuerpo y el batiente de la válvu-- 
ba. Estas piezas metálicas se unen entre sí por uniones mecánicas tales -  
iomo ejes ó muelles. Las uniones mecánicas permiten el desplazamiento del 
batiente por pivotamiento en el conducto.

El batiente ó el cuerpo de las válvulas de obturación ya cono­
cidas comprenden generalmente juntas circulares de elastomero. Estas jun- 
bas permiten asegnrar la estanquidad en posición de cierre.

Actualmente, en todos los dispositivos de obturación anti-rettñ 
ao con batiente conocidos, las piezas maestras ó principales, a saber el 
batiente, los ejes que permiten la unión del batiente en el cuerpo del dis 
positivo, y las juntas tóricas de estanquidad, son sometidos a Tarios fe­
nómenos de deterioro. Se tra ta  en principio de un riesgo de ruptura del -  
batiente metálico del dispositivo de obturación como consecuencia de una 
fuerte y rápida contra-presión.

A continuación, estos dispositivos de obturación son sometidos
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& la corrosión y al gripado de los ejes de unión del batiente sobre el -  
cuerpo del dispositivo.

Finalmente, en estos dispositivos conocidos, las juntas tóri- 
cas de estanquidad tienen tendencia a desplazarse.

La presente invención tiene como finalidad evitar los incon­
venientes mencionados y se propone realizar una válvula de obturación de 
una concepción y de una fabricación simples con ayuda de un número de p^g 
zas limitado que permite disminuir el precio de costo de la válvula, de 
un funcionamiento seguro y de una duración de vida relativamente larga.

A este efecto, la presente invención se refiere a una válvula 
de obturación, en particular para obturadores anti-retorno con batiente -  
que se caracteriza porque comprende un batiente posicionado en el interio:r 
de una pieza de material flexible, a su vez montada en el cuerpo de la -  
válvula.

La válvula es asi de una concepción muy simple y permite supri 
mir en particular la utilización de juntas de estanquidad añadidas, y ais-L 
lar completamente el batiente de cualquier contacto con los fluidos ó los 
gases transportados en el conducto.

Según otra característica de la invención, el batiente se rea­
liza en un material metálico.

Según otra característica de la invención, la pieza de m ateritl 
flexible está realizada en elastómero y constituye una envoltura de proter 
ción del batiente.

Según otra característica de la invención, la envoltura de pr( 
tección comprende un estrangulamiento que constituye un cebo de plegado, 
cerca de su punto de fijación en el cuerpc de la válvula, para el pivota- 
miento por elasticidad del batiente.

Esta concepción de la válvula permite evitar el fenómeno de -  
corrosión y de gripado de las partes mecánicas y en particular de los ejes 
de unión entre el cuerpo de la válvula y el batiente como oourre en los -
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dispositivos ya conocidos. Finalmente, la concepción da esta válvula de 
obturación permite suprimir todas las uniones mecánicas constituidas por 
ejes ó muelles destinadas a unir, de forma pivotante, el batiente y el -  
cuerpo de la válvula.

La válvula de obturación según la  invención es de una concep­
ción simple y de un montaje económico. Esta válvula es susceptible de des 
plazarse y de re s is t ir  al fenómeno de corrosión sin utilización de ejes — 
de rotación y de juntas de estanquidad añadidas, tanto más cnanto que el 
batiente metálico está sin contacto con el cuerpo de la válvula y los flu!! 
dos ó gases de diversos tipos transportados en el conducto.

La presente invención será mejor comprendida con ayuda da una 
forma de realización de una válvula de obturación, representada esquemátiy 
camente y a títu lo  de ejemplo no limitativo en los dibujos anexos, en los 
que:

La figura 1 es una vista en sección de perfil de la válvula di
obturación.

La figura 2 es una vista en perspectiva y en sección parcial
de la válvula de obturación montada en una conducción.

Según la figura 1, la válvula de obturación 1 comprende el cue!r 
po de válvula 2 fijado en el in terior de la conducción 3. En esta forma de 
realización mencionada, el cuerpo 2 de la válvula comprende un orificio 4 
de forma circular.

Una pieza flexible constituida por una envoltura de protección 
5 se menta en el cuerpo 2 a la  altura de su extremidad superior.

La envoltura de protección 5 está realizada en elastómero y -  
envuelve el batiente 6 propiamente dicho de la válvula 1. Este batiente 6 
está realizado en un material metálico. Está aislado del cuerpo 2, así co- 
ao de los fluidos ó de los gases que se deslizan en el conducto 3 según la 
flecha F, por la envoltura de protección 5. El diámetro del batiente 6 es 
superior al diámetro del o rific io  4. En la forma de realización partícula^30



representada en esta figura, el batiente 6 es de forma-circular.
La envoltura de protección 6 comprende, cerca de su punto de 

fijación sobre el cuerpo 2 de la válvula, un estrangulamiento 7 que cons­
tituye un cebo de plegado para el pivotamiento por elasticidad del batieú 
te  6.

Cuando el fluido ó el gas se desliza de forma normal según lt 
flecha F, el batiente 6 pivota según la flecha H para llegar a la posición 
superior de apertura, representada con trazos en esta figura. El pivota­
miento se efectúa por elasticidad a la altura del estrangulamiento 7.

Cuando el fluido ó el gas tiene tendencia a volver hacia el 
orificio 4, según la flecha G, el batiente 6 vuelve automáticamente en -  
posición por la elasticidad de la envoltura 5 y viene a apoyarse sobre -  
el asiento S del cuerpo 2 bajo el efecto da la presión contraria.

Según la figura 2, la válvula de obturación se monta en el 
conducto 3. Esta válvula comprende las piezas ya descritas anteriormente 
y en particular el cuerpo 2 de la válvula y la envoltura S de protección 
del batiente metálico. Esta figura pone mejor de manifiesto la disposi­
ción y la forma de realización particulares de la válvula de obturación 1 
destinada más particularmente a obturadores anti-retorno. Esta obturación 
se efectúa por acción combinada del batiente metálico 6 y de la envoltu­
ra de protección 5 por pivotamiento a la altura del estrangulamiento 7. - 
El batiente 6 obtura el orificio 4 de la conducción 3 cuando una presión 
contraria, al sentido normal de deslizamiento del fluido ó del gas, se -  
ejerce sobre él.

El batiente metálico 6 está posicionado de modo muy preciso 
en el in terior de la envoltura de protección de elastómero 5 en el momen­
to del montaje. El batiente metálico 6 está sobremoldeado de la envoltura 
de elastómero 5, estando posicionada esta última y montada en el cuerpo 
2 de la válvula 1.

La envoltura de elastómero 5 asegura las funciones de eje de
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pivotamiento a la altura del estrangulamiento, y de juntas de estanquidad 
añadidas, por comparqción con un dispositivo de obturación clásico. Además 
la envoltura de elastomero 5 protege el batiente metálico 6 contra las -* 
corrosiones eventuales.

5 Quede bien entendido que la invención no se limita al ejemplo
de realización anteriormente descrito y representado, sinó que a partir -  
del cual podrán preverse otras variantes, sin sa lir  por ello del marco de 
la invención.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así como 
10 la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar que las dis­

posiciones anteriormente descritas son susceptibles de modificaciones de 
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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REIVnDICACKNES
1. -  Perfeccionamientos en válvulas de obturación, en particu- 

lara para obturadores anti-retorno con batiente, caracterizados porque -  
comprenden un batiente posicionado en el in terior de una pieza de materia)L 
flexible, a su vez montada en el cuerpo de la válvula.

2. -  Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza 
dos porque el batiente está realizado en un material metálico.

3. -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 y 2, ca­
racterizados porque el batiente es de forma circular y de un diámetro su­
perior al del orificio a obturar.

4 . -  Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza 
dos porque la pieza de material flexible está realizada en elastòmero y 
constituye una envoltura de protección del batiente.

5. -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 y 4, carqj 
terizados porque la envoltura de protección comprende un estrangulamiento 
que constituye un cebo de plegado, cerca de su punto de fijación en el -  
cuerpo de la válvula para el pivotamiento por elasticidad del batiente.

6. -  Perfeccionamientos según una de las reivindicaciones 1 a E 
caracterizados porque la envoltura de protección está moldeada en el b a ti^  
te .

7. -  Perfeccionamientos en válvulas de obturación; ta l y como - 
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en el 
dibujo adjunto.
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Esta Memoria, consta de 7' hojas escritas a máquina por una
sola cara.

Madrid,
Fierre, Henri C0NSTANT3N y Khilippe COURTM
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