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futilizaciones.

La invencién trata, de acuerdo con lo gue se in
dica en su enunciado, de un procedimiento para fabricar -
mérmol artificial segin el cual se obtiene un producto com
pacto, de gran resistencia, que ofrece una inmejorable -
apariencia estética de indudable similitud con la que pre-
senta el mérmol natural, pudiendo ser sustituido por el -

artificial de la invencidn en cualquiera de sus posibles

Fundamentalmente en el proceso de la invencidn
intervienen como materiales bésicos resinas de polidster,
polvo de mérmol, carbonato de calcio, pigmentos naturales
¥ minerales, catalizadores (perdéxidos 11%), ceras y puli-
mentos,

Es utilizado comoe utillaje principal unos moldeq
cuye composicidn puede ser variable, estando formadas sim
plemente por eristal o metal o ser mixtos eﬁ sus variantes
de cristal y madera; cristal y metal; metal y madera; fi=-
bra de vidrio, resinas de poliéster y madera o fibra de -
vidrio, resinas de poliéster y metal.

Pare la realizacién del proceso son utilizadas
ndquinas mezcladoras, vibradoras, debastadoras y pulidoras
asi{ como pistolas (compresores de aire) y brochas.

Una vez enumeradas concretamente todas las ma-
terias y accesorios preciSos para llevar a efecto el pro-

ceso de obtencidén de mérmol artificial que es ohbjeto de la
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invencibén, vamos a detaller la realizacidn del citado pro
ceso, en todas y cada una de sus fases.

Se comienza por preparar el molde o moldes ele-
gidos, enire las variantes anteriormente enumeradas, some
tiéndoles a un proceso de encerado y aplicando a continug
cibén una capa de resina de polidster pura, utilizando pa=
ra ello una pistola (compresor) o brocha.

Con utilizacién de una mezeladora se obtiene a
continuecién una mezcla compuesta a base de polvo de mér-
mol de distinta granvlacién y pigmentos naturales o mine-
rales, 0 bien de ambos, todo ello en una proporcién de -
un %5% a un 85% al total del volimen, completdndose &ste
proceso mediante la adicién de las resinas de polidster -
catalizadas en una proporcidén del 15% al 25% por volimen.

Lo masa asi obtenida es vertida seguidamente en
el molde o moldes previamente preparados, los cuales con
su carge pasan a la miquina vibradora, donde de acuerdo
con la mayor o menor intensidad, de vibracidn son expulssa
dag de la mesa las acumulaciones de aire que en forma de
burbujas han quedado atrapadas en el cuerpo de la mezcla.

Asimismo la mayor o menor intensidad en la vi-
bracidén produce el efecto de vetas mayores o menores en el
produoto obtenido.

Una vez terminado’-el proceso vibratorio, los mol

des con su mezcla pasan al frea de curado, donde fragua -
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| ¢ién de la pieza que os sometida a un proceso de debasta-

ésta dltima en el f£iempo proporcionsl al porcentaje de -
catalizador empleadb.

Concluido el fraguado, se procede a la extrac-

do por su reverso, & un lijado o limpieza de los residuos
de cera o desmoldeantes y a una operacién de pulimenta-
cibén, con lo que el producto queda totalmente terminado.

Descrito suficientemente el proceso que es ob-
jeto de la invencidn, sélo resta afiadir que en sé Roali-
zacién podrdn introducirse todas aquellas variaciones que|
no alteren su. esencialidad, asi como las que tengan un -
cardcter accesorio o complementario, debiendo guedar to-
das ellas incluidas en la proteccidn que se recaba.
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En resumen, la presente solicitud recaerd sobre

las sigulentess”
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REIVINDICACIONES

12,.- Procedimiento de fabricacidn de mérmol ar—

tificial, caracterizado porque en una primera fase se pre
para un molde o moldes de naturaleza adecuada, sometiéndo
los a un proceso de encerado y posterior aplicacidn me-

diante pistola (compresor) o brocha, de una cape de regi=-

na de poliéster pura.
28,~ Procedimiento de fabricacibén de mérmol ar—

terizado porque como segunda fase se prepara una mezcle
compuesta con polvo de mérmol de diferente granulacidn y
pigmentos naturales o minerales, o una combinacidn de am-
bos, todo ello en una proporcién de un 75% a un 85% en -
relacién al total del volimen, adicionfndose seguidamente
resines de poliéster catalizadas en una proporcién de un
15% & un 25% tembién en relacidén al totael del volimen.
38,~ Procedimiento de fabricacién de mArmol ar-
tificial, de conformidad con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque la masa obtenida de acuerdo
con la reivindicacibén 22, es vertida en 1los moldes pre-
parados segin la reivindicacién 1§ introduciendo a conti-
nuacién los moldes con su carga en una vibradora, donde
son sometidos a una intensidad de vibracién adecuada para
que la masa elimine las &8umulaciones de aire que en for-

ma de burbujas han quedado atrapadas en su interior y se

tificial, de conformidad con la reivindicacién 12, carac-
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produzca el efecto de una mayor o menorVintensidad en lag
vetas.

48, Procedimiento de fabricacién de m&rmol ar—
tificial, de conformidad con las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porgque una vez terminado el proceso
vibratorio los moldes y su carge pasan a la fase de cure-
do, donde se produce el fraguado de la mezcla en un tlem-
Pe proporcional al porcentaje del catalizador empleado.

2,- Procedimiento de febricacibén de mirmol ar-
tificial, de conformidad con las reivindicaclones ante-
rioreé, caracterizado porque como fape final del proceso
se procede a la extraccidén de la pieze, a debastar el re-
verso de la misma, a lijar o limpiar los residuos de cera
o desmoldeantes y por dltimo a su pulimentacidn.

68 - PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MARMOL AR-
PIFICIAL, "

Seglin se describe en la presente memoria des-
eriptive que consta de cinco hojes escrites & miquina por
una sola de sus 0aras.

Magrid, 22 Julio 1977
Prancisco Javier Plaza
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