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solicitaidn on Eepefln s favopr de DUCRLLIER & CIE, ds naciona
1idsd francess, domdeilinde en 35, voie Félix Thoud, 94000
oréteil, Franeia, por “Procedimignto ds calibrade de un man
drilado de efdrter para méquinms eléetricas™, con priorided

de la volicitud francess 76 22493 de foecha 23 Julis 1976, -~ .

BERORIA DESCRIPTIVA

Ia presente inveneidn me refiers a un procsdimien
to de crlibrado del wmandrilado particularmente para la fabri
cacifn de 108 chrteres de miquinas eléctricas giratoriss. T
didmetrs interior de un cirter de mdquina eléotrica gi.ratori%.
debe 4sner una cotn my preciss de manera qua cusndo los els:
montos eléotricom, rotor y estator o inducide e inductor, se
montan, gl entrehisrro que oximte entrs cotos elementos sem

awvezpreﬂiag. e A N TR I ar S aswa——s

En los procedimientos conccidos de calibrade ded
mandrilado de dichos oérteres, o bien no hay matris o bien |
1p matriz guo sirve o soporte pera sl exterior del chrter A

pooee una superficie lisa y de cota bien definida también,
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segdn las variaciones ds tolerancia del sspesor de la chaps
utilizada paras la roslizacién ds un gfrter date se alurga
més ¢ nenos cuando timng luger la penstracidn del punsdn de
mandrilado, hplléndose o) excond de materisl en el interior,
puaste quo el sxterior tisne uas oota bien definida, siendo
sspujado heoia loe extremos abiertos del odyrtur, necesitando
sutonces una fase de msomnismde supleuetitaria m fin &s dejsr
ol ofrter a la longitud oconveniente, lo que inorementa sensi
blements ol precio de cowte de un chrter da ente tipo, = - -

Ta pi'umtn invencidn tiene por objeto muprimir
essncislzente esta fase de mecanipado suplezantaria y se re-
fiers, » ente efacto, = un procedimiento de oelibrado de un
mandrilado para cdrter reslizads eu metal, en forma inicial
de chapas, o parsiy de un punedn y de una medriz que retiene
ol extarior del cdrter, caracterigsdo porque la matriz compron
ds on su parte intems, que snira en contseto con el exterior
del cérter, una muliitud de huscos en los cuales &1 exceden~
te de¢ materinl del cérter ss suscepiible de wer smpujaio ocuan
do tiens lugar la penatracidn del pnsén, de smers que dicho
exesdante de materinl ¢a desplarado hwein el sxtorior del cér
ter y dejm la longitud del clrter constepte. = » = w = = = w

La descripeién qua sigue, von respecto a los pla=
rige anexows, hard couprender mejor coms pusde reclizsrse ia
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La figura 1 vapressnta en seceidn radial el dispo-
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1 om retenido en une metriz 3 vermitiends sel a un punzén 2

-3n

sitivo aue aplica el procedimiento negin la ivvenciéne ~ = -

1a figura 2 reprosenta on saccién longitudinel o
to mismo dispositivo de lo fig. 1, =~ o e w c v o - - - - w

i
!

Da meﬁ conocids, antes de mandrilade, un u&ﬂmé;

4

atravesario loasgitudinalmsante de fovma que ze obtenga un dif
wetro do msndrilade pracieo del ofrter 1, ~ = = c = e = w-

De acuerdo con la inveneidn, la matriz 3 comprends
en su difmetro interior unas entrfas quo resligan unos vaoig
dom 3g succeptibdles de reclbir el excedente ds materisl 1z

,dm;uzado haciz el sxbterior del cérisr cusnde el punsda 2

atroviesn el chrter 1) =~ v m e e c e c e e rcc e e n~

Siendo entonces ¢l excedente de material 1g repsr
tido en ln superficie exterior del cérter 1 este Wltimo no ;
oo alergas asf la cota A (ver fig. 2) de longitud del cétt‘o:%
1T ep estable y el metsl estd poco endurscide. Be entoncas in;{;
til tomar de nuevo este ofivter pera mecenizer loe extremom, |

laﬂuﬁlﬂhacﬁﬂﬁonémiﬂﬂg W Ee W N N G M PR W W W wm s em W we

Queds entendido que yueden aportarse modifiomciow-
nes o una renlizacién de este tipe smin salir por allo del may
t

coﬁelain\wncidn, U--ﬂ_-v---;-uu----mauq{

A lon efectos consiguientes, se dedlbran de nove-
dad ¥ propledad parn Fepefia, sus bYsrritorios y plasas de po~
boranin, las reivindicaciones que siguen, =~ = w e =« w w
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1=~ Procediniento 2o ecalibrado de un mendrilado
ds ofrtar para miguinas aldctricas, realizado en metal en
forma inicinl gde chapee®, a partir de un punedén y de unp wo-
triz que retiene el exterior del cérter, ceracterizado pore-
que ls matriz comprende eu #u parte interna, aue entra en con
tacto con el extgrior del cdrter, wm multitud de buecos en
los cuslew el sxcedente de msterial del clrter eoan sugceptible
de sey smpujado cuando tioune lugar la panetracién del punzdn
do manara que dicho excedente de matarinl ee desplazado he-

cia el exterior del cdrter y deja la longitud del ohArtar

2.~ Procadimiento pegin la reivindicneidn 1, ca-
racterigado porgue la wmultitud dg¢ huecos de la matric estén

reslizados por unas estriag, = = = = c c w v - - - -~ --

3.= "PROCEDIMIFNDQ D GALIDRADO DT UN KAXDRILADO
DE CARTER PARA MAQUINAS LLECTRICAST, = o = =~ =« = w = =

Tode allo conforme se depgribe y reivindice en 1la
presente memoria que consts de cuatre hojas foliadns y meca-
nografisdas por una sola de sus caras y d¢ una lémina de di-

s jos que 1z ilustra.
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