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por VSINTS aHos

solicitada en EspaRn a favor do lOCBUÏER ê CIE, do nación̂  
liaaâ francesa, domiciliada en 3-5. vois Félix Eboué, 94000 
Créteil, Francia, por "Procedimiento do calibrado de un auHo 
drilado do cárter para máquinas eléctricas", coa prioridad 
do la solicitud francesa 76 2249$ do fobha 23 Julio 1976. -

MEMORIA D ISSCRIPTIYA

La presente invenciéa s* rofioro a un procedimien 
to do calibrado dol mandrilado particularmente para la fabri 
caeián do loo cárteres de máquina* eléctrica* giratorio*. El 
diámetro interior de un cárter de máquina eléctrica giratoria 
debe tener una cota muy precian de manera que cuando loa ele 
montes eléctricos, rotor y estator o inducido e inductor, se 
montan, al entrehierro OH* existo entre estos elementos sea 
a su vez preciso. -

En los procedimientos conocidos de calibrado dol
!

mandrilado de dichos oérteres, o bien no hay matris o bien ¡ 
la matriz que sirve de soporte para el exterior del cárter 
posee una superficie lisa y de cota bien definida también.



segdn las variaciones da tolerancia dal aapaaor da la chapa 
utilizada para la roaliasoión da un cárter áate a# alarga 
mát a manos cuando tizna lugar la penetración dal punzón de 
mandrilado, î allándosa al axoaso da matarla! an al interior, 
puaato qua al exterior tizno una cota bien definida, alando 
tapujado hacia loa extremos abiartoa Ral cárter,. aacaaltando 
antoncaa una faaa da maoaaisado suplementaria a fin da Rajar 
al cárter a la longitud oonvaaiante, lo qua incrementa aansi 
blamanta al precio da coata da un cárter da aatc tipo. - - -

La praaanta invención tiana por objeto suprimir 
eeancialmante eeta faaa da maoaniaado auplamontaria y oe ra- 
fiara, a tata afecto, a un procedimiento da calibrado da un 
mandrilado para cárter realizado an metal, en forma inicial 
da chapas, a partir da un punzón y da una matriz qua retiene 
el exterior del cárter, caracterizado porque la matriz comprqn 
de en au parta intama, que entra an contacto con al exterior 
del cárter, una multitud da huecos en loa cuales el exceden­
te de material del cárter es euseeptible de ser empujado cu^ 
do tiene lugar la penetración del punsón, de manera que dicho 
excedente de materia! es desplazado hacia si sxterior del cág 
ter y deja la longitud del cárter constante.

la descripcidn que sigua, con raspaste a los pla­
nos anexos, hará comprender mejor como puede realizares la 
invención.

La figura ? representa en sección radial al Rispo-



V

altivo que aplica el procedimiento según la invención. - - -

La figura 2 representa en sección longitudinal es 
te mismo dispositivo de la üg. t.

Da manera conocida, antas de mandrilado, un cártê  
5. 1 es retenido en una matriz 3 permitiendo asi a un punzón 2 '

atravesarlo longitudinalmente de fonna que se obtenga un diá 
metro da mandrilade preciso del cárter 1. - - - - - - - - -

De acuerdo con la invención, la matriz 3 comprende 
en su diámetro interior unas estrías que realizan unes vacia 
dos 3a susceptibles de recibir el excedente de material la { 
empujado hacia el exterior del cárter cuando el punzón 2 
atraviesa el cárter i. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Siendo entonces el excedente da material la repag 
tido en la superficie exterior del cárter 1 este último no 

1$. so alarga, asi la sota A (ver fig. 2) de longitud del cárterj
1 es estable y el metal está poco endurecido. Es entonces ink 
til tomar de nuevo este cárter para mecanizar los extremos, 
lo que le buce económico.

Queda entendido que pueden aportarse modificacio- 
20. nos a una realización de este tipo sin salir por ello del magi

eo de la invención. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - j}!
A los afectos consiguientes, se dedübran de nove-* 

dad y propiedad para España, sue territorios y plazas de so* 
baronía, las- reivindicaciones que siguen. - - - - - - - - -

- 3 -



1.- Procedimiento do calibrado do un mandrilado 
de cárter para máquinas eléctricas, realizado en metal en 
forma inicial de chapas, a partir 3* un punzón y de una ma- 

5. tris que retiene el exterior del cárter, caracterizado por­
que la matriz comprende en au parte interna, que entra en con 
tacto con el exterior del cárter, uoa multitud de huecos en 
loe cuales el excedente de material del cárter ea susceptible 
de ser empujado cuando tione lugar la penetración del punzón 

10. de manera que dicho excedente de material ee desplazado ha­
cia el exterior del cárter y deja la longitud del cárter 
constante.

Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque la multitud de huecos de la matriz están 

1$. realizados por unas estrías. - - —  - - - - —  - - - —

3.- "PROCEDIMIENTO 33 eAURRADO 9K UN MAKBRHAD9 
BE CANTER PARA MAQUINAS ELECTRICAS". ---------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de cuatro hojas foliadas y meca­

pe. nografisdas por una sola de sus caras y de una lámina de di­
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