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La presente invencidn se rofisre a unos perfeccionamientos en|
dispositivos de colada cont{nua de esbozos sobre rueda con garganta.

La colada en coutinuo de aleaciones metélicas ¥ en particular'
de alumfnio en una rueda de colada que se hace girar y que obturada por
una tira é cinta accioﬂada por la rueda, es muy antigla y ya ba sido ori-
gen de varios procedimientos industriales. Este principio de colada ha =i
do sobre todo aplicado a la colada de esbozos destinados a la produccién
por laminado de hile miquina. En este procedimiento, el esbozo que ;ale--
caliente de la rueda de colada es guiado hacia un tren de laminadorés en
caliente y despuds en frio 4 en tibio a la salida de los cuales“el hilo -
miquina es bobinado, efectiiandose el conjunto de las operaciones en una -
sola 1{nea en continuo (figura 1).

En esta figura, la referencia 1 designa la mdquina de colada
compuesta por una rueda de colada 2 obturada por una tira 3. Una segunda
rueda 4 permite la tension de la tira; uma rﬁedecilla 8 apréxima la tira
é cinta de la rueda cerca de la zona de colada. El metal liguido es ver—
tido en 6 y el esbozo de colada 7 es gufﬁdo a la salida de la rueda hacia
un tren de laminadores 8 que le transforma en hilo méquina 9, La seccidn
del esbozo, de forma generalmente trapezoidal, varia segin las instalacigd

nes de 900 mm> a mds de $.000 mm®

; el hilo miquina obtenido tieme general
mente un didmetro de 7,5 mm 6 9,5 mm.

Igualmente es posible colar, segin el mismo principio, pleti-
nas que pueden tener, por ejemplo, de 15 a 30 mn de espesor y de 200 & -
400 mm de ancho que a continuacidn son leminadas en la 1{nea,en caliente,
v después en frio, para formar bandas destinadas por ejemplo a la fabrics
cién de peones & espigas para el extrusionado por choque.

Las configuraciones de estas maquinas son bastante variadas
segfn el nfmero de ruedas auxiliares y el lugar de alimentacién y de sali

da del metal colado.

La figura 1 representa una maguina de colada provista de dos
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ruedas y de una ruedecilla. La figura 2 una miquina con tres ruedas (Pro-
perzi, patente GB 1.143.,264), La figura 3 una mdquina con cuatro ruedas
(Pechiney, Patente FR 1,178,580) especialmente destinada a la colada de
pletinas. La figura 4 es una maquina con 5 ruedas (Patente U.S.A, 3.416,5D4)

La rueda y la tira deben ser enérgicamente enfriadas con agua
la rueda por diferentes sistemas de riego, de circiulacién, de pwoyeocién,
y la cinta ¢ tira por proyeccién directa de peguefios chorros de agua.

A menudo, la rueda de colada de estas maquinas es realizada -
en cobre puro 0 en cobre débilmente aleado. Ests material, de buena condqg
tibilidad térmica asegura en efecto mm enfriamiento del esbozo lo mas ri-
pido posible. La tira generalmente es de acero ordinario. La eleccidn de
este material es gufada por un cierto nimero de caracterfsticas interesan
tes & este efecto: bajo costo, fgcilidad de montaje por simple soldadura,
buén compartamiento mecdnico que procura un débil alargamiento durante el
funcionamisento. Por el contrario, el acero oédinario, presenta, para esta
aplicacién, un inconveniente: su conductibilidad térmica, bastante débil
con respecto a la del cobre. De hecho, durante largo tiempo este inconve~
niente ha sido sensible; en efecto, las ruedas de colada descritas ante-
riormente han servido sobre todo al principio para la colada de aluminio
no aleado & de aleaciones débilmente aleadas: esbozos para cables conducw
tores en A4/L, AE/L 6 A-GS/L., eshozos para pletinas em A Ag 6 aleacio-
nes débilmente cargadas tales como 3.003 (A-M1) § aleaciones de débil ~
proporcion en magnesio. .

Por el contrario, cuando se cuela sobre rueda aleaciones mas
cargadas, con intérvalo de solidificacidn elevado, series 2.000 § 7.000,
tales como por ejemplo 2.014 (A—U4SG), 2.024 (4-U,6), 7.075 (A«-zseu), a
fin de obtener hilo de caracteristicas elevadas para aplicaciones ya no
eléctricas sind mecanicas, se observa fallos 4 defectos en el lado del e
bozo solidificado en contacto con la tira. Estos defectos son provocados

por el débil nivel de intercambios térmicos a través de la tira, entre el
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metal colado y el agua del enfrismiento, que ocasiona una refusidn de me-
tal ya solidificado. Estos defectos se alinean.en la superficie del lado
de la tira del esbozo, generalmente en dos lineas paralelas. Semejan a ~
ue serfe de ligeras hinchazones, exudacciones, acompafiadas de segregacig
nes y de zonas porosas. Ahora hién, durante el laminado ulterior, estas
zonas de defectos tienen tgndencia, bajo la influencia del zurrado o afi-
no, a dar grietas que subsistirdn hasta el estadio de hilo m‘quina 3 ha~-
ran el metal impropio para las aplicaciones a las que estaba destinado.

Se ha intentado substituir la tira de acero por uma tira de
cohre 6 de aleacidn cuprosa a f£in de que, en toda su periferia, el produg
to colado se rodee de un molde homogéneo y de buena conductibilidad térmi
ca. Pero, el cobre puro es inutilizable en razon de su ductibilidad dema-—
siado elevada que ocasiona, en frio y, por mayor razén, em caliente, m
alargamiento y un adelgazamiento muy rapido del fleje utilizedo. La utili
zacién de aleaciones cuprosas mis cargadas y de caracteristicas mecénic;J
mas elevadas tales como el cuproberilio es considerable pero se tropieza
entonces con dificultades de aprovisionsmiento, de puesta en prdctica (de
soldadura en particular), siendo la conductibilidad térmic; por lo demas
menor con respecto a la del cobre puro,

La entidad soliciftante ha puesto a punto un dispositivo que
permite la utilizacidn en estas mdquinas de colada de una tira de cobre —

Puro.

Este procedimiento consiste en dis&ciar las“dos-funéiones que,
en todos los procedimientos anteriocrmente descritos, son cumplidas por lj
tira de acero: funcién intercambio térmico y funcién mecanica: accionamien
to de las ruedas y tensidn de la tire sobre éstas. Para la primera de es-
tas funciones, una tira de cobre es preferible y para la segunda una tira

de acero.

- 'y . 8 . 4 s
La invencidén consiste en combinar en una misma maguina una -

| tira de cobre é de metal mejor conductor térmico que el acero que asegug%
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ra los intercambios térqicos entre el esbozo ¥y el agua de enfriamiento y,
preferentemente, dos tiras de acero que aseguraran la aplicacidn de la ti
ra de cobre scbre la rueds de colada, arrastraran la tira de cobre y las
ruedas anexas.

El esquema general de la miquina de colada se representa en
la figura 5. Se trata de una wdquina de colada con cuatro ruedas en la -
que el metal 1iquido es vertido por el canaldon de colada 10 cerca de la
generatriz superior de la rue&a de colada 11 pero la posicidn del canalén
no tiene incidencia en la invencidn que se describe; la invencidn se apl#

ca tanto a una rueda de colada alimentada por un canaldn en posicidn ver-

tical como en posicidn oblicua; la circunferencia de esta rueda comprendﬁ
una garganta representada segin el corte AA' en la figura 6. E1 esbozo d
colada se solidifica en el espacio delimitado entre esta garganta y la ti
ra que le obtura, siendo enfriada la rueda y la tira con agua. El esbozo
solidificado sale por 12 y de hay la 6 las tiras abandonan la rueda de -
colada sipguiendo la rueda de escape 13 y después la’rueda &e reenvio 14 y
finalmente, la rueda de apoyo 15 que lleva la & las tiras 2 la zoma de cg
lada. En el procedimiento delrarte anterior, la tira es uma tira Unica de
acero que sigue la trayectoria: = rueda de colada 11, rueda de escape 13,
rueda de reenvio 14, rueda de apoyolS5 como se indica en la figura y que
recubre todo el esbozo apoydndose sobre los lados de la garganta 16.

Segifin la invencién, se utiliza una tira de cobre 17 y un con-
junto de dos tiras de acero 18: la tira de cobre estd floja y no estd so-
metida, en ningtn momento, a un esfuerzo de traccidn, Las tiras de acero
por el contrario estan tensadas de modo a apoyar la tira de cobre sobre -
la rueda en la zona de colada y a transmitir el movimiento a las ruedas -
auxiliares.

La tira de cobre recubre, como se indica en la figura 6, la
garganta de la rueda y se apoya sobre los bordes; las dos tiras de acero

estdn tensadas paralelamente: vienen a recubir las partes laterales de 1lg
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tira de cobre y a aplicarla contra los bordes de la garganta, como Se re«
presenta en la figura 8, entre el punto de alimentacidn del metal liqui~
do 7 la salida del esbozo. La tira de cobre es por tanto mantenida firmg
mente contra la gargantapor estas tiras de acero sin sufrir, por su parte
tensidn. Fuera del contacto con la rueda de colada, estd floja. Pasta co-
gerla ligeramente, por ejemplo entre dos fieltros impregnados de lubri-
cante 19 y dispuestos un poco antes de la rueda de apoyo para gu{arla Yy
asegurar su presenticién correcta sobre esta rueda. Las dos tiras de ace-
ro como se indica en la figura 6, apoyan la tira de cobre sobre los bor-
des de la garganta. Son por tanto paralelas y deben mantenerse en toda

la trayectoria a distancia constante. Es preciso por tanto prever, en di=
versos lugares, dispositivos de gufado de estas dos tiras gue mantengan
su distancia mitua constante. Estos dispositives esquematizados en la fi-
gura 5 por la referencia 20 pueden ser, por ejemplo, realizados de la for
ma simple representada en seccidn en la fignfa T: las tiras de acero 18

deslizen a lo largo de los topes 21 montades en una plaquita soporte 22.

BEgtos topes serdn, por ejemplo, rodamientos a bolas para evitar todo des
gaste 6 arrancamiento en los flancos de las tiras de acero.

Cuslquier otro sistema de gﬁ{ado puede ser igualmente conve=-
niente.

‘ Este dispositivo de doble tira permite un enfriamiento enér-
gico del esbozo & traves de la tira de cobre buena conductora enfriada -
directamente por rampas de agus 6 pulverizadores. En viytuq de su dispo=~
sicidn, las tiras de acero no tienen en ningin momento esfuerzo térmico
que soportar.

La exzperiencia pono de manifiesto que la tira de cobre no sot
licitada a la traccidn sufre unicamente un celentamiento em su recorrido
en contacto con la ruedas de colada y que este solo calentamiento no pro=
duce deformaciones perjudiciales para una marcha industrial.

La cualidad metalirgica del esbozo colado es considerablemen:
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te mejorada en particular en el caso de las aleaciones: los fallos ligadds

a las irregularidades de solidificacidn, del lado de la tira, desaparecen)
totalmente no solo con un examen visual siné igualmente mediante contro- |
les micrograficos & per exudado. Ademds, el laminade ulterior hasta el =
didmetro del hilo miquina no hace aparecer ninguna grieta, cualquiera gue
sca la aleacion.

Bl dispositivo qua acaba de describirse se aplica a cualquier

sistema de colada con un nimero cualquiera de ruedas en el que la rueda

de colada sea exterior al bucle constituf{do por la tira tal como, por e
plo, se representa en la figura 4. Pero, también se aplica igualmente a

las mdquinas de colada en las que la rueda de colada es interior al buel
de la tira. La finica diferencia es que, en este caso, la tira de cobre =
estard en el interior del bucle, mientras qﬁe, para las otras miquinas,-
estd al exterior del bucle. No es ademds del todo indispensable que la -
tira de cobre siga exactamente la misma trayectoria que las tiras de ace-

ro y pase sobre las mismas ruedecillas, pués ello no es en modo alguno -

ma condicidn de la invencidn. Por ejemplo, si se hace referencia al dibu
jo de la figura 5, se puede perfectamente realizar una rueda en la que -
las tiras de acero pasen dircctamente de la rueda de escape 13 a la rued
de apoyo 15 sin pasar gobre la rueda de reenvio 14, continuando le tira -
de cobre el circufto completo que ha sido definido mas arriba.
Finalmente, toda la descripcidn ha sido hecha para mna tira
de cobre puroj es evidente que la utilizacién ﬁe una tifa en aleacidn cu-
prosa mis & menos aleada, & una tira de aleacidén de aluminio para la colg
da do metales de hajo punto de fusién, forme igualmente parte de la invey
cién. Pero desde un déble punto de vista, técnico y econémico, la inven—
cidén presenta sobre tode interes en el caso de una tira de material buén
conductor y facil de soldar ya sea directa ¢ indirectamente. .

Para mantener las tiras de acero paralelas, se puede imaginay

reunirlas a grandes iuntérvales por tirantes, es decir utilizar una tira -
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mo se representa en la figura 6, sind igualmente en la produccidn de ple-

e,
de acero tal como se representa en la figura 8 en la que las referencias
23 designan las dos partes de la tira que apoyan la %ira de cobre sobre
los bordes de la garganta, mientras que el centro de la tira eatd amplia=
mente perforado a fin de permitir el enfriamiento directo de la tira de

cobre salvo en los lugares donde se ha dejado subsistir los tirantes é -

distanciadores 24. Este dispositivo, alngue posible, es sin embargo menos

troduce, en :azén de los tirantes ¢ distanciadores 24, fluctuaciones en -
las condiciones de enfriamiento.
El dispositivo descrito puede aplicarse mo solo em la produce—

cién de eshozos trapezoidales para la fabricacion de hilo miquina tal co-.

tinas paraila fabricacidn de bandas. Ademds, adnque este dispositivo sea
particularmente interesante para las aleaciones de aluminio de las series
2,000 y f.OOO, puede aplicarse a todas las aieaciones de aliminio e iguq%
mente a numerocsos metales, no solo mas fusibles que el aluminio tales co-
mo ¢ine, plomo, 8inoé igualmente menos fusibles como cobre y sus aleaciomes

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como
la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse constar que las dis-
posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de

detalle en cuanto no alteren su prinecipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en maquinas de colada de productos se—
mi-elaborados, tales como esbozos para hile mdquina 6 pletinas para ban-—
das en aleaciones metdlicas, que comprenden una rueda de colada gue gira
alrededor de su eje, provista en su circunferencia de una garganta de la
que una parte, obturada por una tira, forma con esta tira giratoria a la
misma velocidad lineal gue la circunferencia de la rueda, una lingotera
que recibe el metal 1fquido, y un conjunto de ruedas auxiliares destina-
das a llevar la tira a la posicidn de colada, caracterizades porque la ti
ra es de metal mejor conductor que el acero; tal como cobre, que es some=~
tida & un esfuerzo de tensién nula 6 muy débil,_que se aplica sobre la -
rueda de colada por dos tiras de acero paralelas puestas en tensidn por
las ruedas suxiliares y que Apoyan sobre las partes laterales de la tira
de cobre que descansa sobre los bordes de la garganta.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, caracteri~
zados porque la tira de cobre es gufada antes de su entrada en la ruede -
de apoyo que precede a la rueda de colada por paso entre dos fieltros im-
pregnados de lubricante, y porque las dos tiras de acero son mantenidas ~!
paralelas por dispositivos de guiado repartidos en diferentes puntos de -
su recorrido,

34~ Perfeccionamientos en miquinas de colada de productos se~
mi-elaborados; tal y como yueda sustancialmente descrito en la presente =

-

Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.




la cara.

-0

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a méqnina por una so—|

9 3 ik, I
Madrid, .
Société de Vente de 1 ALUMINIUM PECHINEY,

CEGEDUR SOCIETE DE TRANSFORMATION
DE L‘ALUMINIUM PECHINEY.

¥ #, BOMEZ ) QL0

Frados 3. Suscex b




SOCLETE DE VENTE DE L’ALUMINIUM PECHINEY.
CEGEDUR SOCIETE DE TRANSFORMATION DE L°ALUMINIUM PECHINEY 5 HOJAS nQ 1

EGOAT S
VAT

FiG.1

s g S S e T

~EAN-UAF-NaN,=,

+

DN ASAE SR

i'
&

}‘\

— .

T TRy CRi U Gl fit Ccatn 3 03 PAEN I A 84

IR S A VR NI SS MR T SR RO S

e

2 2 L, W17




SOCIETE DE VENTE DE L°’ALUMINIUM PECHINEY.

5 HOJAS nQ 2
CEGEDUR SOCIETE DE TRANSFORMATION DE L‘ALUMINIUM PECHINEY

FIG.2

&g ¥ FOMND




SOCIETE DE VENTE DE LALUMINIUM PECHINEY
CEGFDUR SOCIZTE DE TRANSFORMATION DE L’ALUMINIUM PECHINEY 5 HOJAS n2 3




SQCIETE DE MENTE DE L°ALUMINIUM PECHINEY.
CEGFDUR SOCIET: DE TRANSFORMATION DE L°ALUMINIUM PECHINEY.

5 HOJAS n@ 4.




SOCIETE DE VENTE DE L°ALUMINIUM PECHINEY.

5 HCJAS n2 5
CEGEDUR SCCIETE DE TRANSFORMATION DE L°ALUMINIUM PECHINEY.

ESCALA
VARIABLE

18
21

| YOI TS Vs Sl

\22
_HBT




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



