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MEMORTA DESCRIFTIVA
El presente invento se reflere a un'métoglo tpara
la construccidn de edificios térmicamente aislados, en don-
de en una etapa se forma la congtruccidn de soporte y en 4

wa etapa ulterior se aplica el aislemiento térmico.

n
.

Cuando se construyen edificios térmicamente aig='>

lados es convencional acabar primero la edificacidn en for—

-

ma mas o menos terminada por medio de elementos de con¥=
:bruccid’n de edificiqs designados como elementos de coné:-:- o
truccidn de soporte, mientras que a continuacidn se aisil.’ia‘ri‘ )
8stos en wna etapa separada de la fase de edificacidn per.
medio de elementos que estdn destinados espec{ficamentas - - .
para fines. de aislamiento, por ejemplo paneles emparedados
compuestos por una capa de espume Qura que se forra por una
0 las dos caras principelmente con ldminas metdlicas. Se
conoce tambidn la téenica en donde el aislamiento no se
efcetéia por medio de elementos deo alslamiento preparados
gino que ge prepara la espuma aislante in situ ?introducien—
do la mezecla de reaccidn respectiva por ejemplo, en une
cavidad para formar una espuma.

En los métodos del arte anterior es necesario
interconectar la construccidn de soporte y los Ealementos,
de aislamiento para fines de wnidn. Sin embargo, con fre-—
cuenc.:i.a. los lugares de conexidn son puentes calientes o
frios, de modo que se produce un intercambio de calor in-
deseable en dicha ruta. ‘

Por congiguiente, constituye un objeto del in-~
vento el proporcionar un método de construir edificios

térmicamente aislados, en particular de cobertizos para

-~




el almscenamiento de articulos perecederos bajo circunstan-
ciag de acondicionamiento, especlalmente con'respecto a lsa

temperatura, por ejemplo productos agricolas, no requirién-

dose conectar los elementos térmicamente eislantes a la E

) 5, construceidn de soporte.

EL objoto anterior se obtiene por ol hocho dé que’.
de conformidad con el invento la etapa de formacidn de 15;1. '

congtruccién de soporte y la etapa de aplicacidn del a:i'-.s"l_é,;,-

e

niento térmico se combinan entre sf. o
10. Mas concrotamonte de conformidad con el presente

invento se utilizan elementos de construccién de edifical”™

ciones quo tienen uwna funcidn de soporte ¥y térmicamente

aislante. De conformidad con el invento el procedimiento ° :

consiste en utilizar elementos de construceidn de edifica-
15, ciones que tienen la forma de una semisrmadurs del tipo de

armadura de placa, que tiene un lateral de bdveda externo

¥y wn lateral de bdveda interno y dos latersles, tal como

éstag se conocen, en cuyo método les armaduras completas

ge componen de elementos de construccidn de edificaciones
éo, gobre el lygar de edificacidn y se disponen en rolacidén

colindante, interconecténdose a continuacién de forma se-

llada las superficies contiguas.

Bl invento se refiere también a un elemento de

congtruccidn de edificaciongs apto para aplicarse en el mé=-
25. todo entoriormento descrito, en donde ol elomonto tiene

la fo;ma. de una semigrmadura del tipo de la armadura de

placa, con wn lgteral do bdveda extorno, un lateral de bé-

veda interno y dos laterales y caracterizado porque el ele~

mento compronde un nficleo de ospuma dura sintdtica en dondo
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ol lateral de béveda externo y el lateral de bdveda interno

estdn provistos con revestimientos de placa que se adhiere

al material de espuma y sus laterales estén fin forrar.
Dobido en parte a su estabilidad quimica muy e;e-

‘vada se ﬁrefiere cuando el nficleoc de espuma dure sin'bét‘ica.f

~ - .

Yy

estd constitufdo por un material de ospuma dura poliwrgté-’

- -
~atand vy

nico, mientras que por razones de condiciones de construc—’

¢idn, se prefiore ubtilizar wma mezcla de reaccidn parg ob=

T

tener la espuma dura poliurctdnica, puesto qus en el casc .-

- -

de la espumacidn libre conduce s wn producto de espuma "qus’

tiene uwn peso por volumen de alrededor 4 30 kg/m3. A este’

respecto debe observarse tambidn que, aun cuaendo es eviden-

temente de mucha importancia segfn ol invento quo lag 8di- _
flcaciones se obtengan con vn apropiado aislamiento térmico,
la norma en el disefio de los elomentos de la congtruccién
de la edificacidn tione preferencia por la resistencia y no
por el aislamiento. Ademds la principal ventajs del invento
consiste en que cuando se disefiln wm elemonto de constriccidn
para edificaciones para la resisionela apropiada y con pro-
piedades dc aislamiento localmente insuficientes, dicho ele-

mento puede hacerse ligeramente mas grueso en dicho lugar,

con lo que resultard que el elemento se vuelva mas rosistonte

in situ. .
Do conformidad con el invento pusdon obiencrse

variaciones en la reosistoncia de los elementos segfinndos

formas distintas, o sea a) variacidn en el espesor dsl ndcleo

de espume dura sintétice y b) variacidn en ol peso por volu~
men del producto de espuma, con lo que un mayor peso por vo—

lumen significe un producto mas resistonte.
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_ Como es bien conocide, el 4rea angular con armadu~
ras, o sea el 4roa en donde las partes de la armadure,forman
un 4ngulo ontre sf, se cargs criticamente, y esta es la ra-
zén por la que en adicidn al mayor espesor del material que
se mantiono normalmente in sitw, se prefiere con los elem’é‘ri-j—'
tos de construccidn de edificaciones de conformidad conié.‘l.’*;:"
invento, que en las 4rees angulares del elemento en peso:pox
volumon del nfcleo de ogspuma dura sintética sea tambidn- -mi~ -
yor. Para esta finalidad es recomendable que en la porcldn
sustancial del elemento el/ peso por volumen de la espumaj th
ra sintética sea de alredsdor 40 kg/n> por término medio, .
en ol drea angular sobre una media de alrededor de 2--3~31;g/§43

s

mas. Asi es posible construir elementos de construccibn dg-
edificaciones por medio de los cusles es posible una vsmq“_w;.
sin columnasg do 24~26 m. Resulta ven'bajosor_desde un punté" de
vigta constructive que el ancho dol elemento sea suétancia.l—
mente igual en todos los puntos y por lo menos en la mayor
parte del elemonto es mayor que el espesor.
Independiontemente de un control de la recsistencia
de los elementos de construccidn de edificaciones do confor-
midad cén el invento regulande la resistencia del nficleo de

espuma dura sintétion en base a las dos posibllidades antes

sdogeritas, desempefla también una funcién la eleccidn de los

materiales y_lé. mni‘igwacidn de los revestimientos utiliza~-
dos. Ebr'consiguien-be, cuando ge 6lige una placa de forro

metdlica, por cjemplo de acero, que tieno la forma de wna 14-
mina ondulada o con un perfil plegado, se obtlene un elemen=
to mas resisten“ae a igual peso por volumen del ndeleo do es-—
puna dura sintética. En vistae do cuanto antecede se prefisre
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oy o

que parte, por lo menos, del elemento, en el lateral:de&ar-
co externo paralelo a la direccidén prineipal, estd provisto
con wn revestimiento que tenga wn perfil de lémina con plio=

gues.

En conexidn con las modidas corrientos de los ma-

teriales de placa que se encuentran en el comercio y que han

de considerarse para aplicacidn como wn revestimiento para:

“los elementos de conformidad com el invento, los clementod

.....

dé coristruccidn dg edificaciones qe conformidad con el. :m--
vento deben tener, de prefercncis, wn ancho de 95~105 m%?}

El invento se refiere ademids a un método para-Ja
fabricacidn de los clementos de consitruccidn de eq:i_'r:‘ica.‘é;‘i_o-
nes antos descritos de conformided con el invento, cuyo.mé-
todo se caracteriza porque vn molde de forma correspond,igi;x-
te con wn lateral abierito se dispone con el lateral abierto
en la parte superior, las paredes arqueadas verticales se
disponen en e{L “interior del molde con wn revestimiento a
modo de placa, ¥y a continuac_idn ge introduce on el molds,

a travds del lateral abierto, la mezcla de reaccidn de espu~
ma.

Con un ancho eventual del olemento de construceidn
para edificaciones de 100 om y, por_consiguien"be, wma altu-
ra igusl a la dol molde, os posible, on efocto, adicionar
la cantidad total requerida de mozcla de reaccidn espuman-—
te de una vezien el molde, si bien durante la espumacidn
se producirdn dificultades. Para obicner un producto de eg-
puma apropiado no se recomicnda aplicar mas mezcla reaccio-
nal do wna vez en el molde que la que corrgsponde g une ale

tura de espumacién de 50-60 em. En general, dependiondo del

el o

oA
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ancho requerido del eleomento, el molde recibird en una o
mes etapas la mezcla do reaccidn espuma.nte; a continuacién
se dejard que se espume el materlal después de cada adicidn,
La regulacidn del peso por volumen hasta el valor roqueride
puede obtenerse durante el procedimiento de espumacidn cuan-
do ol material espumante estd on el molde mediante sw cu'br.b—
¢idn, @ejéndose que se produzca la espumacidn bajo presidn.,

Para obtenor la resistencia sorprendente de log----
elementos de construocidn de conformidad con el J'nven‘béiégj ;
esencial que lag placag do revestimiento que se han do ué{df’éi—
car on el molde tengan una buena ligazdn oon respecto g.la-,
espumg, dura sintética y, por consiguien‘bé, la eleccidn dal,
tipo de material de recubrimiento que deba aplicarse d’&i,;e:&-
derd en primer lugsr de las propiedades de wnidn., Por e.jeﬁiplo
oen combinacidn con una espuma dura sintética de placas de
rovestimiento de poliurctane pusdennutilizarse convenien'l:.e-
mente placas de madera y do hiervo zineado o estafiado. El
espesor de las placas de revestimiento no estd sujeto a 1li-
nites ori'b.jlcos. Las dimgnsionos apropia.das_para la chapa de
hisrro son, por‘ejemplo, do alrodedor de 0,75 mm y para la
placa de madera, por ejemplo de 4-6 nm.

. A continuacién se expondrd una modalidad del in-
vonto, a titulo de ejemplo, haciendo referencia a los dibu-
jos que se acompafian en los que:

La figura 1 es una vista por arriba en perspecti-
va de un esqueleto de construccidén constituido por una plu-
relidad de elomontos de construccidn de edificaciones dc ocon—
formidad con el invento, y

Ie figure 2 o8 wna viste por arribe do wn molde
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con el quc se pueden fabricar los elementos do const:g‘uecidn
para edificaciones. |

En la figura 1 con (1) se ropresentan 8 elementos
de construccidn de edificaciones (2) aparcados, acoplados
para completar las armaduras de edificacidn de confornﬁ%.;é:'hi

Y
LN

con ol invento.

Cade olemento (2) comprende wn lateral do bévods:
externo que tisne una cara frontal (3) y wa cara supéfié’i-" 2
(4); wn lateral do béveda interno correspondicnte y do".;: :L:a—
terales (5); de los que sclo uno se representa en 1a7fiéﬁ%a
1..Con (6) se indica abroximadamen'be el é,;'ea angular en-deh—
de, tal como se ha indicado anteriormente, la carga deiJ‘.LfgS._;l;e—
mento es mes critica. For consiguiente es recomendabla*,éjrﬁgir
wa configuracidn no angular para la doblez interna en%((?é,
tal como se representa, sino una configuracidn redondeada:
§i bien no se representa, ol lateral de bdveda externo con
las caras (3) y (4) y el latoral de béveda interno estén re~
vestidos; los lateralos (5) y las piezas de cabalgadura y
las bases estfin sin revestir. Ia altura de la cara lateral
(3) puede ser, por ejemplo, de 5 m, de los que wna altura deo
80 cms se encuentren en wn cimiento.

Llevando a cabo menofes vanos puede ser ventajoso
combinar los elementos do construccién de edificaciones en
la factoria pare completar las armaduras de edificacidn y
transportar el conjunto a.l lugar do la. congtrucecidn, En 1@.
congtruceidn de vanos, de, por ejemplo, alrededor do 24 m,
no es posible este método debido a problemas de transporte
¥y ol conjunto en su totalidad debe lleverso a cabo en el lu~-

gar de edificacidn, el cual se efcctua como sigue.

e+ e
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Se excavan dos surcos en el suelo en relacidén ss-

paciade, correspondiendo con los vanos quo deben reslizarse.

_m‘los surcos se aplican subsiguientemcnte vigas de soporte

de, por ejemplo, hormigdn que sirven como cimiento. Ie pro=~
fundidad de los surcos es tal que la distancia desde la’ par-

to suporior de las vigas de soporte hasta el nivel del-"t‘z’d- »'" B
rrono sea de alrodedor do 80 cm. Se dispone un elomento do . -
congtruccidn de edificaciones con la base sobre wna vige &6 -
soporte. En primor luger se tiene cuidado do que la base ‘de -
un elemento descanse sobre la viga de soporte solo con la.&
partes extremas, por ejemplo conformando le cara superiox:.’,
de la viga de soporte correspondientemente de modo que- ¥’
proporcione un espacio por debajo de la porcién centralj,:e;li;
tre la base y la viga do soporte. A continuacidn el segué%o
elemento que tiene que fo rmer ung armadura de consmccid;i
completa con el primero, gse dispone en el otro surcé. En la
posicidn entre las piezas dc cabalgadura se espuman luego
indisolublemente los dos elemontos medianto la aplicacidn de
la mezcla reaccicnal utilizada para el nficleo de espuma dura.
A continuacidn se dispone y monta el segundo par de clemen—
tos para formar una armadura, ospuméndose a continuacién
ambas armaduras junto con los latorsles, mientras que se
aplica la megzcla reaccional antes citada, otc. ,
Cuando dec esto modo queda listo el esgmeleto, los
ospacios librss por decbajo de las bases se llenan con espuma
y los surcos se llengn con hormigd'n.‘A continuacidén pueden
iniciarse las opseraciones de acabado, tal como la ap:!.ieacidn
de la pared frontal y postorior, oventuales ventanas, etc.
En la figura 2 con 7 se rcpregenta el molde en
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$os de sujecn‘.;6n que aseguran le posicifén de las Darédes, ef= |

vista por arriba en la posicifn en que puede splicarse la

mezcla resccionals Con (8) y (9) se indican las paredes del !

- 1

molds, con (12) se representa el elemento de sopo__z_'tg para 1

evitar que se vuelque el moldes Con (13) se indican.elemen~ .

'bre si, especiglmente durante las operaciones de espumacrén,?

Xaa "’on A
en las que pueden Producirse presiones cons:.derables. R

Aplicando 19. mezcla regcciongl slmul'haneamen'he

-
ﬂn)“n‘\

en el molde sproximgdamente en puntos (10) y (ll), se. obtn.e-

ne el efecto de que el peso por volumen en el éree, anghlar *

del producto de espumg listo es de alrededor del % meyar

que en el resto del producto, 1o que es deseable por los :

motivos antes cn.'bados. . 77" >

.

Na'bura:lmen’ce pueden gplicarse modificaciones"

bre log elementos, tal como se representan en los d:.buaos,

gin apartarsg del alcance del inverrto_.?or e;;anplo, es po-

sible fabricar elementos durante cuya fabricacidén pe espume |
wn perfil con batos directameonte en ‘el propio luga:? por |
medio do una provisidn corregpondiente en el molde;previa'to
como medios de unidn para un canalén de tejados

2 g, 9=

e AR o Rt |

REIVINDICACIONES

T

Descrito ol objeto del presente imvento, se de- .
cleran nueves y de propis invencién las sigli'en'tes__reivin- v
dicaciones, con prioridad de la solicitud Holandesa nimero
76 07840 del 15 de Julio de 1976. )

le= M%odo Para la fgbricacién de edlficac:.ones

térmicemento aisladas, en donds cn ume etepa so formas la

construceidn dol soporte y on otra otapa so splica ol ais—
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lamiento térmico, caracterizado porquo se efectdan concurren-
temonte la etapa de formacidn de la construccidn de soporte
¥ la etapa de aplicacidn dol aislamiento térmico.

- Método, do conformidad oon le reivindicacidn

1, caracterizedo porquo so aplican olomentos de construocidn ’

do edificaclones queo tienen uma funcidn do soporte y térmi—

e
[ *

camonto alslanto.
3.~ Método, de conformidad con les reivindioacio~'

nes 1—2, en donde se aplican elementos de construccidn ds
edificaciones que tienen la forma de semiarmeduras del"f;ipo
de armaduras de placa con wn lateral de bdveda externo, v’
lateral de bdveda intdrno y dos bordes laterales, card@???;-
zado porque los elementos de construccidn de edificaciones
montados ﬁara completar armaduras se disponen sobre"elﬁigéar
de edificacidn en relacidn contigua y a continuacidn se in-
terconectan de formsa sellante las superficies contiguas.

- Método, de conformidad con las reivindicacio-
nes 1 a 3, en donde ol elcmento de congtruccidn que adopta
forma do wna semisrmadurs del tipo de armadura de placas
que tiene un lateral de béveda externo, w lateral de bdve-
da interno y dos bordes lateralss, se caracteriza por com-
prender wn nficleo de espuma dura sintética, el latoral de bd-
veda externo y el lateral de bdveda interno estédn provistos
con revestimientos de placa que se unen con el material de
espuma y los bordes latorales egtdn sin reveétir.

5.~ Método, de conformidad con la roivindicacidn
4, caractorizado porque ol nficleo do espuma dura sintética
es do un material de espuma dura poliurctdnico.

6.~ Método, de conformidad con la reivindicacién
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5, caractorizado porque para la fabricacidn de la espuma du-
ra poliurcténica se apliga. una mezcla reaccional que, en ol
caso de espumacidn libre, resulta en wn producto de espuma
con uh peso por volumen de alrededor de 30 kg/m3.

7.- M&todo, de conformidad con las reivindicacio—
nes 4-6, caracterizado porque on las 4reas angulares dol elo~
monto os inayor gl peso por volumon de la espuma dura s:“n*né-f
tica. ' saa s

8.~ Método, do conformided con les reivindicgelew
nes 6-7, caracterizado porgque en la mayor parte dol elen{e.rg,’to
el peso por volumen do la espuma dura sintética es do glve- ‘

dedor do 40 kg/m3 por término medio y on ol 4rca angular '

suporior en glrededor do 2-3 kg/md como media. S
9.~ Método, de conformidad con la roivinclicacifﬁé
4=~8, caracterizado porgue 6l a.nchg dol elemento es sugtancial=-
mente igual en todos los puntos y, por lo menos, para la por-
cidn principal del elemento es mayor que ol espesor.
‘ 10.- Método, do conformidad con la reivindicacidn |
9, caracterigado porque ¢l ancho del elemento es de 95-~105 em.1
R Método, de conformidad con las reivindicacio-
nes 4-10, caractorizade porgque una parto, por lo menos, del
elomento on ¢l lateral dc bdvoda ext:rmo paralelo a la di~-
receidn principal osté provisita de wn revestimionto con un
porfil de ldmina en pliocgues.

;2.-— Método, do conformidad con las reivindicacio- ‘
nes 4 a 11, caracterizado porque on la fabricacidn do los :
elementos de construcc§.6n wn molds de forma correspondicente,
con wn latcrg.l abierto, se dispone con el lateral abierto

hacia arriba, se introducen las parcdes dobladas hacia arriba
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6n ol intorior del molde con un rovostiqliento do placa y
a con*binuac;ldh ge introduce on ol molde, a travds del lato-
rel abierto., la mezcla de reaceidn espumanto.

13.~ Método, do conformidad con la reivindicacidén
12, caractorisado porque, depondiondo dol ancho requez;igibv
dol olemonto, el molds se llona con la mozcla reaccioﬁé;‘l. 68="
pumanto en una o mas otapas y luogo se efectda la Gspuingéidﬂ
de cada adicidn do matorial.

14.- Método, do conformidad con las raivindic.aeﬁb'-
nes 12-13, caractorizado porque la ospumacidn del mater;ia’j.'
ospumante en el moldo so realiza cubridndolo bajo presidil.’

15, Método, de conformidad con las roivindi.cg.¢io-
nes 12~l4, caractorizado porque la mozela reaceional espuans—

to so suministra simultdncamente al molde junto a los oxitre-

mos,
16,~ Método para la fabricacidn do edificacionos

térmicamonte aisladas.
Segln se¢ describe y reivindica en la prosentc me-—
morie descriptiva que consta de 13 pédginas foliadas y escri-

tas a miquina por una gola do sus caras y acompafiadas de los

dibujos reglamentarios. )
Mgdrid, a 14 Julio 1977

Dede

JAIME ISERN

PP

o1 JOSE F. NIETO

mpce.
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