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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenciéon se,refiere a unos
perfeccionamientos en la fabricacidén de lingoteras
para colada continua utilizando una aleacién

5 de cobre, compuesta por 0,5 a 4% de hierro y
hasta 0,04 de foésforo, siendo el resto cobre
y las impurezas habituales. -
Desde hace mucho tiempo, se utiliza
.el cobre como material para la fabricacién de
10 lingoteras para la colada continua de metales
de alto punto de fusién? como el acero, ya que,, /"
debido a su alta conductividad térmica, disida
muy rapidamente el calor de la coladas. EI
espesor dado a las paredes de ia Jingotera es
15 lo éuficientemente grande para que pueda soportar
las solicitaciones mecanicas a que estara sometida.

Para incrementar la resistencia al
calor, se ha propuesto fabricar lingoteras para
colada continua utilizando una aleacidn con

20 un minimo de 85% de cobre y con, como minimo,
otro componente de la aleacidén, que determine
un envejecimiento o endurecimiento por precipi-
tacion. En calidad de elementos complementarios
de la aleacidn, han sido propuestos hasta un

25 3% de cromo, silicio, plata y berilio. Las lingo-
teras para colada continua fabricadas con éste
material tampoco eran totalmente satisfactorias,
ya que los componentes de la aleacidn, especialmente
el silicio y el berilio, disminuyen de manera

30 considerable la conductividad térmica (Patente
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'Por lo tanto, para mejorar la conduct:vxdad

térmlca, se halropuesto un material c&prlco para -

,1ingoteras para colada cont1nua, compuesto por -

- 0,08 a 0,08% de -cromo y 0 005 a 0 04% de fésforo,

siendo cobre el resto. Mediante 1a conformaclén

_en frio, puede alcanzarse una dureza Br1ne11 de

120 kp/mma, con una conductividad t&rmica cquiva~
lente, como minlmo, al 80% de la del cobre puro.

La temperatura de desendurec1m1ento se halla
.
situada por encima de 350°C (Solic;tud de patente "
i
Alemana 2 318.662). B Py

} Nlnguna de estas soluciones ha proporc1onado
una satisfaccibn: completa en su ut111zac16n como
mater1a1 para la’ fabricaclén de lingoteras para
colada continua. o A

Como. consecuencia de lo anterior, la

. presente invencién -afecta a la utilizacién de una '

aleacibn de cobre, compuesta por 1,5'a 4,0% de
hierro, hasta un 0,04% de un agente desoxxdante,
fésforo, por ejemplo, siendo el resto cobre y
las impurezas habituales, para que, en estado de

envejecimiento, sirva como material en la fabrica-

cidén de lingoteras para colada continua, en especial

para la colada continua de metales con alto punto

de fusién.

. Como agente desoxidante para el cobre,
se emplean boro, litio, calcio, magnesio, fésforo

y otros.
Preferentemente, el.material contiene
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N La adICIOn de c1rc6n ‘favorece especlal-

, .

'mente la ut1llzac16n de 1a aleaci6n de cobre 11

papa la- fabr1cac16n de 1ingoteras para colada

.l contlnua.

.u

'ﬂf”f ‘ El material se caracterlza especialmente

L . [y v

4 por sus excelentes prop1edades mecénlcas y fisicas.

Tlene una conduct;vzdad térmica superior al 70%
! LA
de la que posee el cobre en estado de pureza. S

Los valores correspondlentes a la- termorpe51stencia,

1as plast1c1dad en callente y la temperatura de

"’reblandec1m1ento también se hallan situados

:tebas para colada continua. Tomando la dureza

en una zona sumamente conveniente para las lingoé

“ i Brinell como escala para determinar la resistencia

f{él rozamiento,'alcanza valores superiores a 120.

i

" Otra de las exigencias fundamentales que plantean

las lingoteras para colada continua es una alta

resistencia a la corrosidn ocasionada por el

. agua de refrigeracibn, resistencia que se alcanza

medlante la aleacibn de cobre indicada.

La patente UsSA 2 137 281 ha dado ya a
conocer una aleacidén de cobre, compuesta por 0,1
a 5% de hierro y 0,1 a 3% de circdn, si bien
este material solo debe ser utilizado para objetos
que hayan de ofrecer una gran dureza y una
elevada conduétividad eiéctrica. Por esta razén,
se propone esta aleacidn como material para

la fabricacibén de electrodos para la -soldadura

Lo
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‘ electrica por re51stencia. De esta patente nortea—
' merlcana no pueden deSprenderse consecuenclas :f"'

.h_t,f~ relativas ‘al comportamiento de la aleacién de
O cobre dentro del émblto que afecta a la presente B
f'"Si' invanci&n. ; e R ?L”’

0
oy,

; II>J: SR P Medlante un eJemplo de eJecuc16n, se-; 

! Loy,
‘expone’con mayor deten1m1ento el alcance de 1a

1nvencién. "',
Vo e R Coaa . .'-]

.“l . f . Una aleac1on de cobre con 2 5% de hlerro,

.

10 0,154 de c1rc6n y. ‘0,01 de fésforo, siendo el

BT r&sto cobre y las impurezas habituales, se empled o ’
' para colar, en prlmer lugar, un llngote de 420 mm
de dzémetro, que fue extru51onado, a una temperatura
_ de 950 c, aproximadamente, para formar un tubo

7 :15 de 220 mm,de dlémetro exterlor, enfrléndolo con

,4;- agua. A contlnuaczén, el tubo fué objeto de '

una conformacién en frio en var1as pasadas de

"1'fi, ‘ estirado, hasta alcanzar un grado de 50%, con

1o que el dlémetro exterlor quedd reduc1do a

;‘. a-0 A 150 mm. Acto seguldo, se recocié el tubo a 475 °c .

durante 1 1/2 horas y se deJ6 enfriar al aire.
Por dltimo, se realizb la mecanizacibén de acabado,
para deaarlo convertido en una lingotera tubular.
Tras este tratamiento y man1pulac16n, 0
‘25 la lingotera para colada continua ya acabada

presentaba 1os szgulentes valores caracteristicos

del material:
Conductividad térmica 70% de la del cobre mro

Temperatura de reblandecimiento "600°C

30 Dureza HB 2,5/62,5 = - 145 L
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#Res1stencxa a 1a tracc16n 420 /mm .

=A1argam1ento de roturauﬂunu 15%

de servicio, en la’ 11ngotera fabrlcada con este
B ¥
material no pudleron aprec1arse los defectos‘

que aparecen en las 11ngoteras conoc1das hasta }'

’ ahora, tales como infxltraclones en la lingotera

LY formacibn de grietas termlcas en la z?na corres-

_pondiente al nivel de la calda‘:A51mlsmo, los

‘ fen6menos de desgaste ‘en el extremo 1nferior

“de 1a 1ingotera eran apreclablemente menores. -

:3. De una aleac16n .de cobre con 2, 35%

,de hierro. 0,01% de circén’ y 0 03% 'de fésforo,

se obtuvo por colada un desbaste plano para-

1am1nac16n, que fud lamlnado en caliente, d '

'1una temperatura de 950 C, hasta a&canzar una

v i

veducci6n de la seccién transversal del 60%,

para ser enfriado répidamente a contlnuaclén.

“Se mecanlzﬁ la superf1c1e de la placa antes

de someterla a la conformacién en frio mediante

la laminacidn en varias etapas, hasta un grado

del 45%; el recoci&o de la placa se hizo a

500°C durante 1 hora,idejéndola enfriarse lenta-

mente en el horno. Tras el recocido, se repitid

la laminacibén en frio de la placa, hasta un

38% més, recociéndola durante 10 horas a 450°C.
Por Gltimo, se realzzé la mecanizacién

de acabado, para obtener placas para lingoteras, ‘

que presentaban los siguientes valores caracte-

risticos del material: )

=T AT
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'_'cual debe atribu1rse a la elevada reslstencla

AT "v""»~'

v Dureza HB ‘2, 5/62 5

.
o

v_ Re51stenc1a a la tracc16n~
Alargamlento de rotura .

Termorre51stenc1a a 300 c.

e, Y -
e

ﬁ** ’”,}“'f La 11ngotera fabrlcada con estas placas .

L) -
) —
e o, T <.

present6, tras una ut1112ac1on de 450 cargas,

1 'una extraordznarla estab111dad d1men51ona1 ‘en el.
Tt i -* }

espaclo hueco destinada al moldeo de la barra, ‘1o

Ko ST .

térmica del material. Al cabo de la act1v1dad

& vt

EE SRR RN
"menc1onada, ‘la contraccidn longxtudlnal, por eJemplo,

- era 1nferior a o, 025%

Con ‘los. materlales de cobre empleados

'-' PR ' BN .

. hasta ahora para las 11ngoteras, se comprobaron .

}lsvalores hasta de 1,5%.

La invencibn, dentro de su esenc1a11dad

; puede ser llevada a la practica en otras formas

de realizacién que difieran sélo en detalle de 1la

indicada Gnicamente a titulo de ejemplq; a las ’

cuales alcanzard igualmente la proteccién-que se

recaba. Podrin pues, realizarse estos perfecciona- -
. mientos con los medios, componentes y accesorios -
" m&s adecuados, por quedar todo ello comprendido

en el espiritu de las siguientes reivindicaciones.
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Se reivindlca como obJeto de la'presente_A“'
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efectos pertlnentes se 1nvoca 1a prio—3~f : ’i

todos los
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rldad del 6_8 1976 correspondiente a la P;fénte
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1.- Perfecc1onam1entos en la fabr1cac10n

de. 11ngoteras para colada continua, caractefizados

:'-..W.- R s bgley .. L. "}:"'

3
por prepararse un materzal segﬁn una:aleacxén'ijn.. - ‘
. j" t¢‘t ",‘... .
de cobre, compuesta por 1,5 a 4% de hierro y ,':ﬁ@ l
)u..~" -~ ot i 'u. i ’; ~-¢ “e T ey : b4
hasta 0, 04% de un’‘product; desoxldante, por ejemplo
3 IR [1

' fésforo,.sxendo e1 resto cobre y 1as habituales

..:-

‘materlal se fabrlca la llngotera, especialmente

para la colada continua de metales de alfo punto
. o ”,u . 1,' . . ‘!.

'iir7'f? 2. Perfeccionam:entos en la fabricac16n .

d1cac16n 1, caracterlzados porque la aleaclon

. -

-dg cobre_comprende 2 a 2,5% de hierro, 0,05 a

.0,025% .de circén y 0,005 a 0,02 de fésforo.

3.~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION
DE LINGOTERAS PARA COLADA CONTINUA..

.

Consta la presente memoria descriptiva

‘de siete hojas mecanografiadas,

Madrid, a 24 JUL 1877

KABEL-UND METALLWERKE GUTEHOFFNUNGSUITE AG




	Bibliographic data
	Description
	Claims



