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La invencion se refiere a wm cepillo estilogréfico con un por
tacerdas y una guarnicidn de cerdas en un extremo de este #ltimo, con un
mango a continuacién del otro extremo del portacerdas, configuradoe en una
pieza con el portacerdas, un mango conteniendo un depdsito para un medio
liquido & pastoss, con extremo abierto alejado de las cerdas, un conducto
‘que desde 6l depésito.se extiende axial por el mango, que en las paredes ~
laterales del portacerdas presenta al menos una salida radial y a distan—
cia de esta salida termina ciego en la punta del portacerdas, con una cor
redera condnc%da en forma obturadora por el interier del conducto, un dig
positivo accionador colocad; en el extremo alejado de las cerdas del mangg
con una pieza de cierre gue sirve para el cierre hermético del depdsiss
después de cargar el medio y una verilla de unién que se extiende por el
depésito fundamentalmente axial, que ﬁne de tal modo la corredera corn 2l
dispositivo accionador, que en posicidén de reposo del dispositive acciona
dér cierra la salida radial y deja libre esta Ultima al accionar el cita—
do dispositivo.

Un cepillo estilografico semejante se conoce ya nor la iremorig
de patente britdnica n? 12 44 915 para la utilizacidn como cepillo de dien
tes.

Pero este cepillo de dientes no es apropiado para la produc~
cidn del articulo en grandes cantidades con métodos de fabricacidn moder—
nos, especialmente los';;ocedimientos de fundicién por inyeccidn, ya que
presenta demasiadas piezas sueltas (componentes) y su montaje, el llenado
con dentifrico y su cierre exigen médquinas costosas y también su utiliza~
cidn es demasiado engorrosa. Sobre todo el llenado (la carga) con el medio

citado tiene que realizarse después del montaje completo de todos los com

ponentes del dispositivo accionador y adoptar la posicién de cierre por el
nismo por una boca de carga especial, que después de concluido el llenado

i

. A . I

hay que atornillarla en una fase de trabajo especial. Un accionamiento delj
i

dispositivo de cierre es necesario tanto para abrir como para cerrar la =
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salida girando en la tapa del depésito. El montaje de la varilla de wnién
requiere adagés un montaje excéntrico de las piezas mediante una complica
da miquina montadora.

_ Eo la memoria de patente britanica n? 913,371 se describe un
cepillo de dientes que consiste en un mango que presénta un bueco interior
para la admisidn del medio cremoso, que en el extremo alejado de las cer-
das presenta un fuelle comunicado con el hueco, accionando el cual por -
presién del medio es impulsado fuera por una boca lateral ubicada en la -

parte de las cerdas. Para ello posee ul fuelle una valvala de salida de -

aire comunicada coun el hueco por medio de una valvulg monopaso, que por —
u parte comunica con una valvula de entrada de aire por medio de otru --
alvula monopaso.

Tales cepillos de dientes tienen el inconveniente de necesitar
hiétodos de trabajo costosos ya solo debido a la fabricacidan del fuelle. -
Ademds, las valvulas son muy propensas a atascarse por ejemplo por cuerros
xtrafios granulosos, lo cual no se puede evitar al guardarlos en el equipa
je 6 al llevarlos en las prendas de vestir, de manera que el mecanismo de—
ja de funcionare.
Una de las misiones de la presente invencion es pués la reali-
zacidn de un cepillo estilografico perfeccionado del tipo descrito al prin
bipio, en el que la produccion fabricando el articulo en grandes cantida-
les es de lo ﬁés facil y el proceso de carga (llenado) se efecida al mismo
biempo de menera mucho mas sencilla que en el cepillo estilografico ante~
tiormente mencionado. El cepillo estilografico segin la invencién debera
utilizarse preferente como cepillo a fondo perdido.

s.al : :
Otra mision de la invencidn es crear un cepillo estilogrifico

del tipo descrito al principio, con el que puedan llevarse a las cerdas
cantidades dosificadas del medio.

P4 PN 4 4 s .
Todavia una mision mas de la invencidén es crear un cepillo es—

tilografico del tipo descrito ol principio, para cuyo accionamiento solo

1
'

1
V
t
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sea necesario ejecutar un movimiento, el cual abra la salida y en.el que
se han previsto medios que. cierran automdticamente la salida.

Estos y otros problemas que se ven por el siguiente descrip-
tivo, se solucionan por un cepillo,estilogréfico descrito al principio,

que estd caracterizado porque la pieza de cierre del dispositive accio-

* pador ¥ la corredera estan unidas mituamente por la varilla de wmién ri-

gidemente y a una distancia tal, que enr una posicion de llenado para el
medio la pieza de cierre deja libre el extremo del mango alejado de las
cerdas y la corredera se halla en el conducto mas alejada del extremo =
ciego del mismo que la salida, porque la pieza de cierre presenta un fue
lle deformable eldsticamente, que en una' posicion de reposo del disposi-
tivo accionador y en una posicidn de accionamiento se halla unido cercen
do herméticamente de un lado con la pieza de cierre y de la otra con ia

pared interior del mango y que cierra el depdsito, con lo gque en lg cita

da posicién de reposo la corredera en el conducto cierra la salida, y al

accionar apretgudo.sobfe la pie;a dé-cierrebﬁasan&o_jﬁnto a la salide se
introduce en el extremo ciego del conducto y deja libre la salida.

De un lado, el conducto en la zona de su pieza terminal que
contiene la salida ‘puede estar configurado como cilindro y del otro la
corredera como émbolo con seccidn transversal circular, y entre la pared
¢ilindrica del conducto y la superficie cilfndrica del émbolo pueden ser
previstos medios obturadores.

Para elio puede tener la varilla de unidn un didmetro tal,
que entre su pared exterior y la pared interior del conducto permanece -
un intersticio circular de tal didmetro, que sobre el medio se ejerce wm
efecto de adhesion que enlentece su salida.

Ademas puede llevar la varilla de unidn preferentemente en
su zona proxima a la corredera um disco unido firmemente a ella, cuyo -
didmetro es menor que el difmetro interior de la zona de la pared inte-

rior opuesta al disco en posicion de cierre de la corredera. Para ello -

H
1
4
'
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puede al depésito disminuir conicemente por lo menos desde la zona de su
pared interior opuesta al disco hacia el cohducto, de modo que apretando
para abrir sobre la pieza de cierre después de dejar libre la salida a -
travées de la corredera haga el disco contacto obturader en la zona coénica
de la pared interior del depdsito.

La pared del mango que contiene el depdsito puede estar confi
gurada preferentemente desde su extremo préximo a las cerdas hacia el ex~
tremo alejado de las cerdas gue lleva el dispositivo accionador por lo -
menos en forma rigida hasta la zona de unidn del fuelle. Para ello pue—
de disponerse alrededor del fuelle un manguito con pared rigida abierto
en el extremo alejado de las cerdas del mango.

Ademds puede preverse en el manguito por lo menos un recortn
lateral, por el cual se puede coger el fuelle.

La pared lateral del fuelle puede estar provista preferente-
mente de un plegamiento que trgnscufre helicoidalmente.

Péfa elld puede estar provista la piezq de cierre como cape=-
ruza con una rosca interior atornillable &l plegemiento del fuelle, la -
cual al atornillarla completameﬂte sobre el fuelle impide se comprima el
mismo, en cambio una compresion del fuelle y la liberacidn de la salida
por la corredera solo lo permite en estado destornillado del fuelle sl -
menos parcialmente.

Ademds puede preferentemente la pieza terminal del conducto

en el portacerdas sobresalir tanto de la posicién de accionamiento final

de la corredera, que entre ésita y la pared terminal del conducto se forma

un cojin de aire al introducir la corredera a fin de dejar libre la sali-~
H
da. ;
Z1 interior del fuelle puede representsr también preferente-

cente una parte del deposito eu el menco.

’ . " . F M .
Por ultimo, el cepillo sstilogréfico seztm la invencidn puede

ebarcar ume cepercze proiecicre de ies cerdss, gue puede emrujerse sotre
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el portacerdas transversalmente al eje longitudinal citadoe y presenta un

saliente que con caperuza protectora sobrepuesta cierra la salida.

de los

Figura

Figura

Figwa

Figura

Figura

Figura

Figura

Figura

Figura

planos adjuntos. En ellos muestra la:

1

-5

Otros detalles del cepillo estilografico se describen a base

w corte longitudinal interrumpide de una primera forma de -
ejecucién del cepillo estilogrifico segin la invencidn, en el
que las piezas se hallan en la posicidn precisa para el lle-
nado del medio en el depdsito;

el mismo corte longitudinal, pero en posicidn cerrada despuds
de concluido el cierre y con caperuza protéctora colocads en
cimaj

el m;smo corte longitudinal, pero en posicidn abierta para -
verter el medio sobre las cerdass

muestra en perspectiva la configuracién monopieza de porta-
cerdas y mango antes de introducir la unidad de accionamien~-
to, con caperuza protectora de las cerdas colocada encimasj
un corte longitudinal por otra forma de ejecucidn del cepi-
1lo estilogrdfico en posicién cerrada asegurada contra accio
namiento; y

un corte longitudinel por la misma forma de ejecucién en po
sicidn accionada.

un corte longitudinal por una forma de ejecucidn privilegia
da del cepillo estilografico segfin la invencidn eon salida -
cerrada en posicion de reposo.

el mismo corte longitudinal que la figura 7, posicién de ac—
cionamiento producida mediante presidn digital y debido a -
ella liberacién de la boca de salida.

en perspectiva oblicuamente desde abajo pieza de cierre, fue

|
lle y parte superior de la varilla de wnidn, a cuyo efecto -

estdn cortados axialmente la pieza de cierre y el fuelle.
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Figura 10 émbolo y extremo a continuacién de la varilla de wmidn en -
perapectiva ¥y parcialmgnte abiertos.

Figora 11 la misma forma de ejecucidn que en las figuras 7 y 8 pero co
pieza de cierre, fuelle y varilla de unidén en posicién de -

cargae

' Figura 12 otra forma de ejecucién del extremo alejado de las cerdas —

del cepillo estilogrdfico en perspectiva parcialmente abier—
to y en posicidn de reposo.

Figura 18 una vista similar a la de la'figura 12, pero en posicidn de
accionamiento.

Figura 14 una vista parcial en corte de oira forma de ejecucidn de la

caperuza protectora.

En la forma de ejecucién mostrada enm las figuras 1 a 3 posee|

el cepillo estilogfafico un portacerdas 1, que corrientemente esta pro-
visto de una guarnicién de cerdas 2. Las cerdas pueden estar dirigides
hacia un lado por ejemplo con utilizacidn como cepillo de dientes & ce—
pillo para aplicar crema para el calzado, pero pusden sobresalir tambien
radialmente al eje longitudinal del cepillo hacia verios o todos lados -
fuera del ﬁortacerdas. Por fltimo pueden estar colocadas también a modo
de brocha ¢ pincel oblicuas en el portacerdas y sobresalir por su extre~
mo anterior (en el plano inferior).

Al portacerdas 1 se une hacia atris, esto es en'el plano ha~
cia arriba el mango 3, que esté‘configurado preferentemente en forma mo-

nopieza con el portacerdas 1.

El interior hueco del mango 3 sirve de depdsito 4, que en la

forma de ejecucion mostrada estd configurado cilindricamente en su zona
central y posterior, en tanto que bacia el portacerdas 1 va disminuyendo
cénicamente en una zona de transicidn 5 y por iltimo desemboca en condug

to 6 configurado con seccién transversal constante en el portacerdas 1.

=

Dentro del conducto 6 va la corredera 7 configurada como ém~
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bolo cilindrico y obturada herméticamente contra la pared del conducto
por rebordes de junta B preferentemente inyectados. Desde la oorre&era T
se extiende la varilla de unién 9 hacia atrds fuera del extremo abierto
3a del mango 3 y lleva en su extremo exterior el elemento de apriete 10
configurado como disco circular. 7

Bl perimetro del elemento de apriete 10 estd dimensionado de
manera que pueda servir para cerrar él extremo abierto 1la de un fuelle
comprimible 11 que presenta varios pliegues, que en la pared interior 4a
del mango que rodea el depdsito 4 hace contacto yreferentemente en forma‘
monopieza con el mango, y que estd rodeado por m manguito rfgido 12, ~
que por su parte forma la pieza terminal del mango 3 que esta apartada 3¢
las cerdas. El borde exterior del manguito 12 que rodea el extremo ahler-
to 3a del mango sobresale lo suficiente del borde superior 1la del fuzlle
11 a fin de protegerlo contra una compresion involuntaria; En la varilla
de wnion 9 hay colocado un disco 13 entre corredera 7 y elemento de aprie_
te 10, cuyo didmetro estd dimensionado de manera que su borde puede hacer
contacto en una determinada posicién de la corredera ; avanzada en el =
conducto 6 con la pared interior 5a de la zona cénica 5 del depdsito 4 =
(figura 3).

Carga (llenado) y cierre del cepillo estilogfafico.

Al cargar el medio al depdsito 4, la unidad de accionamiento
compuesta de corredera %, varilla de unién 9 y elemento de apriete 10, ~
que preferentemente es de configuracidn monopieza, se mueve algo hacia -
fuera en el conducto 6, de manera que de un lado una boca abertura 14 que
sirve de salida, que desde el interior del conducto va por la pared del
portacerdas 1 esté cerrada herméticamente por la corredera 7 contra el de

pésito 4 y del otro quede entre el disco 10 que representa el elemento de

apriete y el borde superior 1ia del muelle 11 un intersticio 15 suficien-

temente grande de modo que se pueda introducir una tobera de inyeccién 1@
|
para medio liquido en el intersticio 15 apoyada sobre el borde superior-—g
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" te 10 a la posicidn de cierre no accionada que se muestra en la figura -

del manguito 12.
A través de la tobera 18 se puede llenar ahora todo el inte=
rior del depdsito hasta el borde superior 1ila del fuelle 11.

En la carga automitica se separa luego el cepillo estilogra-

 {<g

fico de la tobera fija 16 y a continuacidn se empuja el elemento de apri

2, en la que se halla sobrepuesto encima del borde superior 1la del fue-
lle 11, mientras que simultdneamente con longitud adecuadamente dimensio
nada de la varilla de unidn 9 la corredera 7 continfa cerrando hermética
mente el interior del depdsito 4 contra la boca de salida 14. Al prosio~
nar hacia dentro la unidad de accionamiento desciende insignificamtexmente
el nivel del medio en el deposito 4, de manera que sobre &1 queda un pe~
quefio hueco lleno de aire hasta la parte inferior del elemento de aprie-
te 10 en el interior del fuelle 11. Este hueco es oportuno (deseable), =
ya que luego en la posicidn que se muestra en la figura 2 puede producir -
se wa soldadura 6 pegado éel perimetro del disco que representa el ele—
mento de apriete 10 con el borde periférico 1la del fuelle 11 sin efecto
inconveniente en el medio,

En el manguito 12 hay preferentemente en el lado del dedo -
accionador wma escotadura 17, a través de la cual puede introducirse un
aparato a modo de pinza @ horquilla que agarra en el pliegue superior del
fuelle 11, el cual retiene al fuelle en posicidén normal relajada al estg
blecerse la unidn hermética entre su borde superior ila y el elemento de
apriete 10 y lo asegura asi contra compresidn involuntaria. Después de —
cerrarse de esta manera ol depdsito 4 lleno se vuelve a separar el apara
to 18 y el cepillo estilogrdfico se halla luego dispuesto para ser utili
zado. ‘ 7

A fin de utilizar el cepillo estilografico que se halla en -

posicién no accionada segin la figura 2 por ejemplo como cepillo de dien=

tes & para aplicar crema para el calzado, con un dedo de la mano que so§
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" entre el interior del depdsito 4 y la boca de salida 14, a lo cual coad-

tiene ol cepillo se ejerce una ligera presion sobre el elemento de aprie

te 10 y por ello, como se muestra en la figura 3, se co mprime el fuelle
y la varilla de unidn 9 se mueve hacia abajo com el disco asentado sobre

ella y el émbolo 7 es empujado dentro del conducto 6 por fuera de la bo-

ca de salida 14. Por esto se establece una comunicacién de flujo libre —

yuva el disco 13 al meter a presidn el 1iquido en la zona cénica 5 del =
deposito 4, hasta que con su borde periférico haga tope en la pared intg
rior de la zona 5 y limite as{ a una dosis determinada la cantidad de me
dio vertida.

Con medios especialmente flufdos puede ser oportuno el que -
en la pared interior del conducto 6 se ejerza una accidn capilar prefé—
rentemente frenadora sobre el medio que flu}e hacia la boca de salida 6.
Para ello posee la varilla de union 9 em su extremo unido a la corredera
f un ensanchamiento 20 de un didmetro tal, que entre &l y la pared inte—
rior 6a del conducto 6 queda libre un estrecho intersticio circular 21,
cuya seccion transversal ejerce de acuerdo con la viscosidad del medio ~
ejerce sobre el mismo una accidn capilar mas & menos intensa.

Fn la posicidn accionada que se muéstra en la figura 3 ba de
jado la corredera 7 en la pieza terminal 6b del conducto 8 un cojin de —
aire puesto bajo presidn, el cual después de levantar el dedo del elemen
to de apriete 10 puede apoyar el reforno del fuelle 11 que actia entonces
de muelle recuperador a su posicién relajada seglin la figura 2.

Ademis, con el retroceso de la corredera 7 y del fuelle 11 a
su posicidn de partida seglin la figura 2 se aspira brevemente al depésitc

4 afre por la abertura de salida 14 para la compensacién de presidn, has-

ta que la corredera 7 cierra la abertura de salida 14,
i

En la perspectiva mostrada en la figura 4 del cuerpo monopisg

za compuesto de portacerdas 1 y mango 3 del cepillo estilogréfico en las |
i

ejecuciones segin las figuras 1 a 3, atm no se ha colocado la unidad de =
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accionamiento compuegta de corredera 7, varilla de unidn 9 y elecmento de
apricte 10. En cambio la guarnicidn de cerdas 2 estd cubierta por umna ca
peruza protectora 19, que en sus cantos longitudinales abiertos inferio-
res lleva rebordes interiores 19a, que se engatillan en ranuras longitu-

dinales la adecuada en la pared lateral del portacerdas 1 a ambos lados

- de la guarnicidn de cerdas 2.

En la forma de ejecucidn seglm las figuras 5 y 6 no estd ro-
deado el fuelle 22 por un manguito rigido, sind que forma el extremo pos
terior {superior) dgl mango 23 y posee en su pared un plegamiento 24 he—
licoidal. El portacerdas 1, el conducto 6, en este Gltimo, la boca de sa
lida 14 y la gnarnicion de cerdas 2 son practicamente idénticos a los da
la primera forma de ejecucién.

A fin de impedir un accionamiento involuntario de la segunda
forma de ejecucién mostrada en posicidn de reposo en la figura 5, sobre
la rosca exterior creada por el plegamiento 24 en el fuelle 22 se ator-
nilla una caperuza de seguridad y accionamiento 25 con rosca interior 26
adaptada a la rosca exterior del fuelle prevista en su pared lateral 25a
hasta que todas las espiras del plegamiento 24Ahagan contacto con las =
correspondientes espiras de la rosca interior. 26. Debido a ello de impi
de haciendo presién sobre la caperuza 25 en direccidn axial el gque som—
prima el plegamiento 24 del fuelle 22.

Si se destornilla la caperuza 25, de modo que una parte del
plegamiento helicoidal 24 debajo de la caperuza 25 quede libre sin con=-
tacto con la rosca interior 26, en caso de presion sobre la superficie =
superior de la caperuza 25 puede comprimirse esta zona libre del fuelle
22, por lo que tembién el disco de cierre 27, que después de haberse lle
nado el depdsito 4 fud unido fuerte y ferméticamente también aqui conm el
borde superior 22a del fuelle 22, y con &1 la varilla de union 9 y la ~

corredera 7, se mueve hacia abajo hasta que quede libre la abertura de -

salida 14 (figura 6).,
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" 110 estilogréfico segin la invencidén representada en las figuras 7 y 8,

wll~

Cuanto mds s; destornilla la caperuza 25 del plegamiento 24
del fuelle 22, tanto mds fuertemente puede comprimirse el fuelle 22 y -
con ello aumentar la presidn sobre el nivel del medio en el interior del
depdsito 4.

En la forma de ejecucién especialmente priviligiada del cepi

rodea un fuelle 31 en forma de sombrero la varilla de unién 39 en su zona '
final alejada de las cerdas y se halla unido en forma monopieza con el
borde periférico de la pieza de cierre 30 que sirve de elemento de aprie
te, de manera que esta pieza de cierre forma la tapa del sombrero. El -
fuelle 31 esta ademas rebordeado por debagjo de la pieza de cierre 30 for
mando un plegamiento circular 32 con vértice del anillo 81a dirigido ha-
cia dentro, es decir hacia las cerdas 2. La parte de la pared_del fuelle
dirigida hacia fuera que forma un reborde 33 estd colocada firme y herme
ticamente en uﬁa ranura circular 35 en la pared interipr 4a del mango 3
con su reborde periférico 34 algo por encima del vértice del anillc 32a
del fuelle 31, por lo que al accionarse el cepillo estilografico el fue—
lle 31 no se sale de la ranura mnular 35.

Poco por debajo de su reborde periférico 34 lleva el reborde
38 sobre su pared exterior un labio de junta anular 36, que al saltar el
reborde periférico 34 dentro de la ranura anular 35 se aprieta hermétiqg
mente contra la pared interior 4a.

Como en las formas de partida precedentes, también aqui lle-

va la varilla de wnién 39 en su extremo préximo a las cerdas um émbolo

37 (figura 10), el cual posee un ahuecamiento 38 que llege Lasta dentro !
de la varilla de mnidn y que desemboca en la cara frontal 37a del émboloé
En su zona 24 proximo a las cerdas que soporta el émbole 37, la verilla g
de unidn 39 es eldsticamente flexikle y estd rodeada en toda esta zona = é
por el intersticio anular estrechko 21 formado entre la pared interior 6a§

del conducto 6 y la pared exterior 40a de la zona de la varilla de unidm
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. el extremo superior de la zona 40 eladsticamente flexible.

+ 1o 37 de una parte:y de la otra la pieza de cuello 1b del portacerdas -

40,

En la zona 5 del depésito 4 de la varilla de unidn 39 que
se ensancha cdnicamente hacia el extremo alejado dellas cerdas, que 8se =
extiende hasta la pieza de cierre 80, formado por cuatro nervios axiales

41a, 41b, 41c y 41d fusionados concéntricamente entre si, que salen en -

En la figura 9 estd el extremo alejado de las cerdas de la -
varilla de unidn 39 (visto en perspectiva desde abajo).

La pieza de cierre 30 y el fuelle 31 (este Gltimo en corte -
axial) se muestran por cierto frente al plano de la figﬁrn 7T girados 45°
alrededor del eje longitudinal central.

El émbolo 37 lleva en su extremo alejado de las cerdas uz zg
borde circular 42, con el que siempre hace contacto hermético en la paried
del conducto 6a tanto en la posicién de reposo como en la posicidn de =
accionamiento.

Para el caso de que tanto el portacerdas 1 con el mango 3 a—
si como también la parte de accionamiento compuesta de pieza de cierre.-
30 con fuelle 81, varilla de unidn 39 y émbolo 37 se fabriquen de plasti

cos termoplasticos por el procedimiento de fundicidn inyectada, el émbo-

que contiene el conducto Grque actda colaborando con é1 como ecilindro, -
deben producirse siempre con tolerancias mayores que las que serian nece-
sarias por ejemplo al fabricarse estas piezas de metal y ajustarse en ég
bolo en e} cilindro. '

La oquedad 38 del émbolo 37 permite pués fabricar el émbolo
relativamente delgado, lo que permite un buén enfriamiento uniforme del
pldstico después de la }undicién inyectada y evita deformaciones en la -
configuracién del émbolo. El hecho de que la oquedad 38 esté abierta en

la cara frontal 37a, permite una extraccidn del ndécleo axial después de

la fabricacion fundicién inyectada.
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Lo delgado de la pared del émbolo 37 y la existencia del re-
borde obturador anular 42, ofrece también ventajas especiales en la posi
cién de carga (figura 11). Porque en esta posicidn, la varilla de unién
32 con el émbolo 37 solo estd introducida tanto en la pieza de cuello 1a
del portacerdas, que el reborde anular 42 todavia hace contacto obturadox
" hermético en la zona terminal superior alejada de las cerdas del canal -
8, que también en la posicién de carga y en la posicion de accionamiento
hace siempre contacto hermdtico en la pared del conducto, mientras que -
el vértice anular 32a del fuelle 31 se halla escasamente por encima del
extreno abierto 3a del mango 3. Graciss a la naturaleza elasticaments flg
xible en cireccidn transversal de la zona 40 cercana a las cerdas de la
varilla de mion 39, el fuelle 31 y la pieza de cierre pueden desplazar—
se ahora tanto lateralmente, gue el extremo superior 3a del mango 3 que=-
da ten libre, que una boquilla de llenado (carga) 46 de la méquina 1leng
dora puede llenar sin impedimentos y sin pérdidas medio 1iquido en el dg|
pésito 4.

A pesar de la deformacidn de la zona 40 cercana a las cerdas
de la verilla de wnidn, el reborde anular 40 continua en contacto obtura
dor hermético con la pared del conducto 6a.

Se realizaron ensayos con un cepillo estilografico segin la
invencién, cuya parte exterior compuesta de portacerdas 1 y mango 3 eran |
de un copolimero de aé;ilnitrilo—butadieno-estirol cuya densicad bruta es
1,06 g/cms, cuyo médulo de elasticidad (ensayo de flexidn) es 2.400 N/hmﬁ

y cuya temperatura de reblandecimiento Vicat {medida en glicol; DIN 53 =~

460) es de 989C {por ejemplo Terluran () 877 T de la BASF, Ludwigshafen,!
Alemania) y cuya pieza accionadora abarcando pieza de cierre 30, fuelle §
31, varilla de unidn 39 y émbolo 37 de un polietileno de alta presién = .

conteriendo aproximadamente 1 % en peso de amida de 4cido oleico como =

plastificante (ablandador'), cuya densidad es de 0,918 g/cm3 y cuyo modu !

lo de elasticidad (ensayo de flexidn) es de 140 N/hma (por ejemplo Lupo- '
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14 . ) l ’
lgn (2) 1.810 H de la misma firma). 1 cepillo estilografico as{ fabri-
cado se alimentd en la posicién de llenado segfn la figura 11 con etanol

al 94 %, a cuyo efecto el émbolo 37 obturabs impecablemente el conducto

B4
Si en lugar de Terluran (®) 8;; T se empleé un éopolimero de
(r)
consiguid una obturacidn irreprochable todavia con un etanol acuoso al -
40 %.

Si el depdsito 4 esta lleno de medio liquido preferentemente
hasta el nivel del vértice anular 32a del fuelle 31, ei cepillo estilo-
grafico s separado del racor de llenado (boquilla de carga) 46 y la pie
za de acci;namiento es llevada entonces en poéicién central al extremo -
abierto 3a del mango 3, con lo que la verilla de unidn 39 inclusive sua
zona 40 cercana a las cerdas estdn estiradas rectas. Mediante presidn o
axial sobre la superficie anular exterior 34a del reborde periférico 34
se mete ahora a presién la unidad de accionamiento em el interior del mar
go 3, hasta que el reborde periférico 34 del fuelle 31 se enclava en la
ranura anular 35 en la pared 4a del depdsito. El dmbolo se introduce por
ello mds en el conducto 6, pero como consecuencia de la longitud previs-
ta adecusdamente de la varilla de unidén 39 permanece todavia por encima
de la salida 14 (es decir mas alejado de las cerdas). El cepillo estilo-
grafico se halla entonces en la posicién de reposo representada en la f£i
gura 7.

La caperuza protectora 44 colocada sobre las cerdas 2 (figu-
ra 14) lleva en su borde que descansa sobre el portacerdas 1 un saliente
45, que entra en la salida 14 y la cierra herméticamente desde fuera.

En vez de hacer que la caperuza protectora de la ejecucidn -
anterior entre ;n-laélfanuras longitudinales la t:ansversalméhte al eje

longitudinal del portacerdas 1, puede utiligarse también una caperuza pro

tectora del tipo que Se muestra en la figura 4 que esta abierta en la pa-
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red frontal achaflanada 19 de la caperuza protectora vuelta hacia el fue
l1le, que puede infroducirse entonces desde el extremo libre del portacer
das 1 en direccién axial en las ranuras longitudinales 1a del mismo (£i-
guras 2 7 4).

Al usarlo hay que quitar la caperuza protectora 19 o 44,

El accionamiento se efectlla entonces en esta forma de ejecu-
cidn presionando con el dedo sobre la pieza de cierre 30, con lo que el
reborde se deforma algo en direccidn a las cerdas £ y el émbolo 37 pasa
de la posicién de cierre (figura 7) a la posicion de accionamiento ¢ a 17
abierta (figura 8).

Al cesar la presién del dedo sobre la pieza de cierre 30 vnal
ve el reborde 33 del fuelle 31 como consecuencia de la elasticidad del -
material del fuelle nuevamente a la posicion de partida. El reborde 32 -
actia agui como dérgano de retroceso del émbolo 37.

La forma de ejecucidn del.cepillo estilogrdfico representada

én ias figura§ 12 y 13 se parece & la de las figuras 1 a 3, pero 21 fue-
1le 51 posee aqui una sola zona de plegamiento de pared delgada 53.

Lo mismo que en la forma de ejecucion de las figuras 1 a 3,
también aqui puede la varilla de unidn 59 ser metida a presidn mediante
presidn axial sobre la pieza de cierre 50 soldada mediante ultrasonido -
sobre el borde exterior 5la del fuelle 51 dentro del manguito 52, por lo
que el émbolo {no representado aqui) es desplazado de igual modo de la po
sicidn de reposo segfin la figura 12 & la posicidn abie;ta segim la figura

13, como es el caso al desplazar el émbolo 7 de la posicién de reposo se-

oin la figura 2 a la posicidn abierta segin la figura 8. Aqui forma la 20|
na de plegamiento 53 el pliegue que se muestra en la figura 13, i

La formacion de solo un pliegue plano en lugar de la multitudg
de pliegues en el fuelle 11 permite un desnucleado axial en la fahricaciéé
por el procedimiento de fundicidn inyectada. Debido a ello se presiona mé%

fdcilmente hacia abajo el fuelle 51 que el fuelle 51 , y vuelve mas uni%
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va la pieza de cierre 50 wn:mando giratorio 54 en su parte posterior.
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formemente a su posicidn de partida (figura 12).

Pero la forma de ejecucién segin las figuras 12 y 13 no esta
proyectada para un accionamiento mediante presidn axial, sind que pafa -
el accionamiento exige aln menos fuerza debido a una construccién en la

que la pieza de cierre 50 no se presiona, sindé que se gira,para ello lle

Al accionar se coge el mando giratorio 54 por ejemplo con los
dedos pulgar é indice y se le gira, con lo que en la zona de plegamiento
53 se produce una deformacidn acortadora del fuelle, por la cual el émbo
lo é7 se introduce a través de la varilla de unidén 59 en el conducto 6 -
hasta su extremo ciego y la salida 14 queda libre.

Si a la varilla de wnidn %9, tal como se muestra en las figu
ras 12 y 18, se la dota de nervios anilogos a los de la forma de ejecu~
cién representada en las figuras 7 a 11, el cepillo estilogrifico segim
las figuras 12 y 13 puede cargarse de la misma manera sencilla que la -
forma de ejecucién segﬁn las figuras 7 a 11 en la posicidn de llenade -
mostrada en la figura 11, pero aqui lo mismo que en la forma de ejecucién
segin las figuras 1 a 3, el fuelle 51 con la pared del mango 3 de un la~
do y la varilla de unién 59 con la pieza de cierre 50 del otro estén con
figuradas en una pieza. .

A fin de evitar un accionamiento demasiado fécil (ligero) de
la forma de ejecucidn segin las figuras 12 y 18, el fuelle 51 puede lle~
var en su lado exterior por encima de la zona de plegamiento 53 nervios

de refuerzo 55 que transcurren transversal 0 helicoidalmente.

Z1 acondicionamiento de los componentes del cepillo estilogri
fico segin la invencidén puede variarse miiltiplemente. As{ por ejemplo, -i
en la forma de ejecucion sdgim las figuras 7 a 11, puede atornillarse el§

reborde periférico 34 del fuelle 31 en la ranura snular 35, caso de que f

esta altima transcurra como xosca desde el extremo abierto 3a del mango

3 hasta su posicion representada en las fizuras 7, 8 y 11 y el reborde -
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" las distintas filas (hileras) de cerdas, como si la salida se hallara jum

| superficies espejeantes sobre la pared exterior del mango.

-i7=

periférico 34 esté adecuadamente conformado en su superficie del borde
(marginal) (cara lateral).

Proferentemente va colocada la salida 14 a tal distancia de
las cerdas 2 después del extremo 2a alejado de las cerdas del mango 3,

que el medio liquido que sale por la salida 14 puede repartirse bién por

to & la cerda superior central & en medio entre las cerdas. Por otro la-
do, la distancia no puede ser desde luego tan grande gue el medio pueda
caer al portacerdas pasando junto a las cerdas goteando del mismo. La -
distancia exacta depende si es caso de la viscosidad del medio y de las !
fuerzas de adhesidn entre ambos que se producen por la naturaleza del na|
dio y la del plastico utilizado en la fabricacién del portacerdas.
Empledndose un medio que pudiera alterarse caso de almacena~
miento'prolongado bajo la accién de la luz, especialmente de la partc uwl
travicleta de la luz diurng, se recomienda metalizar la cara exterior -
del mango 4 también le pared interior del depdsito, por ejemplo formando
un recubrimiento metdlico por el alto vacio sobre la pared provista pre—
viamente de un barmizado (laqueado) de fondo por ejemplé chapeado de la

fase gaseosa. Sobre la capa metdlica puede aplicarse luego todavia un re

cubrimiento protector. Si como metal se emplea cromo, pueden producirse

Si el cepillo estilogrdfico se mantiene con las cerdas hacia
arriba, al mirar a través de la escotadura 17 por el fuelle 11 & éi, ca~
so de que esté fabricado de material suficientemente transparente, se pug
de controlar si todavia hay medio en el depdsito 4, § si este se ﬁa consu
mido y puede tirarse el cepillo estilogrdfico.

La manera fécil_dg,cargar_el cepillo estilogrdfico segﬁn la
invencién y especialmente de las formas de ejecucion 7 a 11, permite la

utilizacidn de una mdquina cargadora construida con sencillez mAxima. En

los cepillos estilogrdficos ya conocidos, a excepcién de los-segin GB-ES
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" controlar si la corredera se halla 6 no en posicidn de cierre al extremo

244 915, al cargar hay que prever siempre una pieza especial de la mi-

quina, la cual cierre la hoca de salida durante el proceso de carga. En
el cepillo estilogréfico'de la memoria de patente britdnica citada en il
timo lugar esto es asimismo necesario, desde luego no para cerrar la bo-

ca de salida, sind utilizando esta pieza como palpador solamente para -

de la vérilla de unidn, Si no lo hace tiene gue haber todavia un disposi
tivo de mjuste especial, el cual lleve a la corredera a la posicién de
cierre girando la tapa alejada de las cerdas.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi como,
la manera de realizar}o'en la prédctica, debe hacerse constar que las di3
posiciones anteriormente indicadas son susceptibles de modificaciones de

detalle en cuanto no alterem su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en cepillos estilogrdficos con porta=
cerdas y una guarnicidn de cerdas en un extremo del ﬁltimo, con umn mango
a continuacidn del otro extremo del portacerdas, configurado en una pie-

za con el portacerdas, un mango conteniendo un depésito en su interior -

cerdas, un conducto que desde elldepésito se extiende axial haséa el ex-
tremo del portacerdas ocupado con cerdas, que en las paredes laterales -
del portacerdas presenta al menos un& salida radial y a distancia de es-
ta salida termina ciego en la punta del portacerdas, con una corredera -
conducida en forma obturadora en el interior del conducto, un disposiiivd
accionador colocado en el extremo alejado de las cerdas del mango, con -
una pieza de clerre que sirve para el cierre hermético del depdsito des= |
pués de cargar el medio y una varilla de union que se extiende por el de-
pésito fundamentalmente axial, que une de tal modo la corredera con el -
dispositivo mccionador, que en posician de reposo del dispositivo acciong
dor cierra la salida radial y deja libre esta dltima al accionar el citu~
do dispositivo, caracterizados porque la barra de wmidn es rigida a la -
presidn axial, que tanto la pieza de cierre como tambiéﬁ ia ¢gorredera eg-
t4 configurada en una pieza con la varilla de unién y que ambas piezas -
tienen una distancia una de otra tal, que en wna posicidén de carga lleng
do del medio, la pieza de cierre deja libre el extremo abierto alejado de
las cerdas del mango y la corredera cierra herméticamente el depdsito en

una posicidon del extremo de las cerdas que se halla mds alld de la Sali&a
y porque la pieza de cierre presenta un fuelle deformable eliéticamente,

2.2 2.2 ? : . ’ .
que en posicion de reposo y en posicion de accionamiento esta unido en fo

s

ma herméticamente cerrada de un lado con la pieza de cierre y del otro =
con la pared interior del mango y yne cierra el depésito, con lo que'en

la posicidn citada la corredera en el conducto cierra la salida y al ac—

cionar presionando sobre la pieza de cierre es empujada al extremo ciego
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del conducto pasando jumto a la salida y deja libre la salida.

2.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 1, caracteri-
zados porque el fuelle estd configurado como érgano de muelle recuperado:
y porque forma la unién obturadora de un lado y la pared interior del —
mando del otro estando el depdsito llemo de medio. ‘

3.- Perfeccionanientos segin una de las reivindicaciones 1 y
2, caracterizados porque portacerdas, conducto en el mismo, mango contewm

* . . . . s ?
niendo deposito, fuelle, pieza de cierre, corredera y varilla de union

estdn dispuestos en un oje longitudinal comén, que es céntrico para cada%
una de las piezas mencionadas, y porque pieza de cierre, varilla de s o
y corredera estdn configuradas en una pieza.

4.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1 a
3, caracterizados porque el fuelle estd configurado en una pieza con ia
pieza de cierre y porgque presenta un pliegue anular remangado hacia fuera
dirigido con su vértice al depésito, cuya pared exterior puede fijarse -
obturadoramente con sﬁ borde.periférico libre a la pared interior del man
g2o.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 4, caracteri-
zados porgue la pared interior del mango posee una ranura anular en la -
zona del vértice del pliegue anular hacia el extremo abierto del mango,
en la que se halla encajada la pared exterior del pliegue anular con su
borde periférico libre en forma obturadora estando el depdsito lleno de
medio.

8.~ Perfeccionamientos segin wna de las reivindicaciones 1 a

5, caracterizados porque de un lado el conducto en la zona de su pieza -

terminal que contiene la salida estd configurado como cilindro y del otro

!

la corredera estéd confizurada como émbolo con seccion transversal circu~:
s : ‘ ] saf

lar y porque eatre la pared del conducto cilindrico y la superficie cilin

drica del émbolo hay previstos medios de obturacién. !

7.= Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1 a
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* T, caracterizados porque la pared del mango que contiene el depbsito es=

11 y 12, caracterizados porque la varilla de unién esti configurada elgs-

et O

6, caracterizados porque la varilla de unidn tiene un diimetro tal, que

entre su pared exterior y la pared interior del conducto queda un inters
ticio anular de tal didmetro, que sobre el medio se ejerce un efecto de

adhesidn que enlentece su flujo de salida.

8.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1 a|

té configurada rigida desde su extremo cercano a las cerdas hacia su ex-
tremo alejado de las cerdas que porta el dispositivo accionador por lo -
menos hasta la zona de unidn del fuelle.

9.~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacion 8, caracteri-!
zados porque alrededor del fuelle hay dispuesto un manguito abierto cun
pared rigida en el extremo alejado de las cerdas del mango.

10.~ Perfeccionamientos segﬁn la reivindicacidn 9, caracteri
zados porque en-el manguito se ha previsto por lo menos un recorte late-
ral, por el que se coge el fuelle,

11.— Perfeccionamientos segfn la reivindicacion 2, caracteri
zados porque.la unidn obturadora es una unién soldada ultra sdnica, m -
pegado 0 una unidn en arrastre de fuerza.

12.- Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 2
y 11, caracterizados pofque el fuelle esta configurado én una pieza con
la pared.del depdsito.

18.~ Perfeccionamientos sdgim una de las reivindicaciones 2,

ticamente flexible en caso de presidon transversal por lo menos en una zo—
na parcial.,

 14.- Perfeccionamientos segin la reivindicacion 13, caracteri
zados porgue la zona eldsticamente flexible se halla en la parte de la va
rilla de unidn. unida al émbolo. :

15.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 14, ceracte-

rizados porque la demds zona de la varilla de unién estd reforzada por ner
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vios longitudinales.
16.~ Perfeccionamientos segim wna de las reivindicaciones 13

a 15, caracterizados porque la pieza de cierre se balla en la posicién de¢

llenado con el borde interior del fuelle encima del borde del extremo ale

jado de las cerdas del mango y que osta desplazado lateralmente tanto, -

- que deja libre el extremo abierto del mango para cargsr medio en el depd
sito, a cuyo efecto la zona elasticamente flexible esta curvada lateral-,
mente.

17.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1
a 12, caracterizados porque la varilla'de unién en la zona proxima a su
corredera lleva wm disco firmemente unido con ella, cuyo didmetro es me—
nor que el didmetro interior que la zona de la pared interior del depdei
to opuesta al disco en posicién de cierre de la corredera.

18,~ Perfeccionamientos segim la reivindicacién 17, caracte—
rizados porque el deposito disminuye cénicamente por lo menos desde la -
zona de su pared interior opuesta al disco hacia el canal de tal modo, =~
que al apretar para abrir sobre la pieza de cierre después de dejar librg.
la salida, por medio de la corredera el disco hace contacto obturador en
la zona cénica de la pared interior del depésito.

19.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 12, caracte—
rizados porgue la pared lateral del fuelle esta dotado de un plegamiento
gue discurre helicoidalmente.

20.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 19, caracte—
rizados porque la pieza de cierre como caperuza esta provista de rosca -
interior atornillable al plegamiento del fuelle, la cual al estar total-
mente atornillada al fuelle impide una compresion de este, en cambio solo

permite en estado por lo menos parcialtiente destornillado del fuelle una

compresion del fuelle y la liberacidén de la salida por la correderas ;

. . ’ e . ;
21.-~ Perfeccionamientos segin la reivindicacion 12, caracte-
t

rizados porque el fuelle cerca de su fusidn con 2l borde del deposito po~
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Ja cnal se empuja sobre el portacerdas transversalmente al eje longitu-
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see una dnica zona anular plegable.

22,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 21, céracte—
rizados porque el fuelle se halla reforzado entre la zona anular de ple-
gamiento y su borde exterior.

23.~ Perfeccionamientos segim una de las reivindicaciones 12,

rio en su pared exterior.

24,~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1
a 23, caracterizados porqune la corredera tiene forma de émbolo ¥y en su ca
ra frontal presenta una oquedad que puede entrar en la zona de la varilla
de unidn unida al émbolo.

25.,~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 24, caracte-
rizados porque la corredera lleva un reborde anular de obturacién a Cis—
tancia de su extremo frontal,

26.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones 1
a 25, caracterizados porque la pieza terminal del conducto en el porta-
cerdas sobresale tanto de la posicion de accionamiento final de la corre
dera, que entre esta y la pared final del conducto se forma un coj{n.de
aire al empujar la corredera a fin de dejar libre la salida.

27 .~ Perfeccionamientos segin muna de las reivindicaciones 1
a 26, caracterizados porque el interior del fuelle representa una parte
del depdsito en el mango.

98.,~ Perfeccionamientos segfin una de las reivindicaciones 1

a 27, caracterizades porque abarca una caperuza protectora de las cerdas

dinal mencionado y presenta un saliente que con caperuza protectora sobre

puesta rellena la salida.

29.~ Perfeccionamientos en cepillos estilogrdificos; tal y ¢o!

mo queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado en

los dibujos adjuntos.
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