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ÜEEDRIA DESCRIPTIVA
La presente invención se re fie re  a unas mejoras en 

aparatos para la  extracción de polvos de empolvado o p artí­
culas residuales de hojas de papel durante e l movimiento de 
estas últimas en una prensa impresora y antes de la  impresión, 
o reimpresión de las hojas de papel.

En lito g ra fía  o ffse t se aplican habitualmente pol­
vos de empolvado a hojas recién impresas a medida que son 
entregadas por e l cilindro de caucho de la  prensa con e l f in  
de provocar e l secado y ev itar la  transferencia involuntaria 
de tin ta , es decir, e l  ensuciamiento de tin ta  de una hoja, a 
o tra  cuando la s  mismas se apilan.

Sin embargo, s i  se desea hacer pasar nuevamente, 
las  hojas para trabajo de sobreimpresión o de color, múltiple, 
es necesario r e t i r a r  los polvos. En consecuencia, cuando e l 
producto f in a l impreso es e l resultado de superponer varios, 
colores diferentes, los polvos de empolvado se re tiran  y se; 
aplican de nuevo a cada pasada sucesiva. Además de los polvos 
de empolvado, las hojas no impresas que proceden directamen­
te de una fábrica de papel, pueden presentar partículas re­
siduales como resultado del proceso de molienda y también 
es necesario limpiar ta les hojas a medida que se hacen pasar.

En las prensas de o ffse t se emplean corrientemen­
te  varios dispositivos para extraer los polvos de empolvado 
de la s  hojas, o del papel continuo en las  prensas alimenta­
das con papel continuo, antes del paso de las hojas entre 
los cilindros de impresión y de caucho. Tales dispositivos 
u tilizan  una cabeza de aspiración que comporta un conjunto 
de cepillo f ijo  que se aplica a la  superficie de cada hoja



que pasa para barrer los polvos. Este dispositivo presenta 
la  desventaja de que los cepillos tienen la  tendencia a acu­
mular tin ta , por lo que es necesario recambiarlos con fre ­
cuencia y, por o tra parte, e l mecanismo de aspiración es vo­
luminoso y produce ruido durante su funcionamiento. Otro 
procedimiento consiste en u ti l iz a r  un rodillo  de algodón jun­
tamente con un sistema de vacio para a rras tra r los polvos 
extraídos, pero el mecanismo es ruidoso. Además, el rodillo  
de algodón se hace funcionar en contacto con los sujetadores 
del cilindro de impresión por lo que e l borde de entrada do 
una hoja está sometido a un desgaste irregular y a interrup­
ciones de tiempo. El atasco resultante requiere interrumpir 
elmfunciónamiento de la  prensa temporalmente para corregir 
este estado.

Por tanto, e l principal objetivo de la  presento 
invención es provoer un aparato para empleo en prensas impre­
soras para la  extracción de polvos de empolvado y partículas 
residuales que es de construcción relativamente sencilla , de 
mantenimiento fá c il y que no presenta las antedichas desven­
ta jas .

Otra importante finalidad de la  presente invención 
es proveer un aparato que barre e l m aterial en partículas de 
las  hojas y luego disuelve las  partículas en un liquido en 
el que las mismas son solubles, con lo cual las extrae sin 
e l empleo de instalación de vacio.

Otro objeto asimismo importante de la  presente in­
vención es proveer un aparato en e l que las  partículas son 
barridas de la s  hojas por un rodillo y son transferidas a 
un recipiente que contieno e l liquido en e l que las mismas
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son solubles, en la  que esta  transferencia tiene lugar por 
circulación de las  partículas desde e l rodillo a l recipiente 
sin  recu rrir a dispositivos de aspiración u otras insta la­
ciones mecánicas complejas.

5. Tambión es un objetivo importante de la  invención
proveer un aparato del indicado tipo que emplea un rodillo 
limpiador que está en contacto para e l barrido con las ho­
jas, en e l que la  superficie do barrido del rodillo es blan­
da y fibrosa y presenta un pelo que se extiendo radialmen- 

10. te hacia e l exterior por efecto de la  fuerza centrífuga,.;
estando en contacto suave con las hojas, con lo cual se^evi­
ta  e l atasco y se reduce a l mínimo e l desgasto del rod illo .

Otra importante finalidad do la  presente inven­
ción es proveer un aparato en el que se puede establecer y 

15. a justar con precisión la  posición del rodillo para contro­
la r  la  acción de barrido y en e l que cuando e l rodillo está 
adecuadamente posicionado no se produce un estado de atas­
co.

Además, otro importante objeto de la  presente in - 
20. vención es proveer un aparato en e l que e l rodillo limpia­

dor está  protegido contra los sujetadores del papel de que 
está  provisto e l rodillo de impresión de la  prensa, median­
te  e l empleo de un protector especial que impide e l rayado 
de la  superficio del rodillo  cuando g ira  e l  mismo y e l pelo 

25. está  extendido radialmento.
En los dibujos:
La figura 1 os una v is ta  en sección v ertica l que 

muestra e l aparato de la  presente invención en un lado do 
una prensa de o ffset en la  que está  instalado e l mismo, re -
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presentándose la  prensa parcialmente y en forma esquemáti­
ca.

La figura 2 es una v is ta  en planta ampliada 
del aparato do la  figura 1 y del que se han omitido algu­
nas partes para mayor claridad.

La figura 3 es una v is ta  en sección v ertica l a 
la  misma escala que la  figura 1 y considerada por la  l i ­
nea 3-3 do la  propia figura 1 y que muestra e l aparato do 
la  presente invención y e l cilindro do impresión adyaoentc 
de la  prensa.

La figura 4 es una v is ta  en sección vertica l con-' i isiderada por la  linea 4-4 de la  figura 2 y ampliada con 
respecto a la  misma.

La figura 5 es una v is ta  a igual escala que la  
figura 4 y quo en planta parcial ilu s tra  e l extremo de ac­
cionamiento (extremo dorooho do la  figura 2) del rodillo 
limpiador.

La figura 6 os una v is ta  a la  misma escala que 
la  figura 4 y que ilu s tra  una sección v ertica l considerada 
por la  linoa 6-6 de la  figura 2, representándose la  misma 
superficie del rodillo en alzado la te ra l.

La figura 7 corresponde a una v is ta  en sección 
v ertica l considerada por la  linea 7-7 do la  figura 6 y que 
ilu s tra  componentes del extremo de accionamiento del rodi­
llo  en alzado, en cuya figura 7 algunas partos han sido 
omitidas y representadas con lineas de interrupción para 
mostrar detalles constructivos.

Y la  figura 8 corresponde a un detalle do la  hoja 
rasoadora considerada por un bordo extremo.



Con referencia primeramente a la  figura 1, en la  
misma se ilustran  esquemáticamente e l cilindro de plancha 
-10-, e l  cilindro de caucho -12- y e l cilindro de impresión 
-14- de una prensa de o ffset típ ica , debiendo entenderse 
que los mecanismos de entintado y de humectación y los ro­
d illos de transferencia correspondientes no se han repre­
sentado por ser componentes ya convencionales y que no fo r­
man parte de la  presente invención. En la  figura 1 puede 
verse una porción de un bastidor la te ra l junto con una"¿aja 
-18- del bastidor de prensa que se extiende a travós de;la 
prensa paralelamente con los ejes de los cilindros -10^^
-12-  y -14-. El elemento -18- está dispuesto justamente "en­
cima de la  linea de contacto entre e l cilindro de caucho,
-12- y e l cilindro de impresión -14- y* por tanto, proporcio- 
na un adecuado soporto para e l aparato de la  presente inven­
ción que so describe a continuación.

Con referencia a las  figuras 2-4 6 y 1, se i l u s - 1 
t r a  un rodillo  cilindrico limpiador -20- provisto de un eje 
-22- saliente por los extromos de dicho rod illo . EL mismo 
está  constituido por un núcleo cilindrico (no v isib le) sobre 
e l que está fijad a  apretadamente una funda de lana de cordero. 
Se han previsto dos soportes extremos para e l rodillo  -20- 
que están constituidos por bloques de cojinete -24- portado­
res do sendos cojinetes -26- que soportan en disposición gi­
ra to ria  los extremos del eje -22-. Los bloques -24- incorpo­
ran respectivas lenguas en "T" -28- que se alojan en sendos 
carriles  verticales - 30-  constituidos por elementos acana­
lados fijados a la  caja -18-. Como se aprecia en las figuras, 
e l  tramo intermedio de los canales está fijado a la  super-



ficio  del elemento -18-, estando las aletas del canal d ir i­
gidas hacia e l eje -22- y hallándose los hordas de ta les 
aletas doblados hacia e l in to rlo r de modo que se defino un 
paso vertica l que recibe la  lengua —28— conformada complemen­
tariamente. Los dos carriles -30- están separados horizon- 
talmento a lo largo del elemento -18- y situados justamente 
a l exterior de los respectivos extremos del cilindro do im­
presión -14-. El rodillo limpiador -20- tiene una longitud 
aproximadamente igual a la  longitud del cilindro do impre­
sión -14- (figura 3). Asi, a la  superficie cilindrica, del 
rodillo -20- se puedo adaptar cualquier tamaño de hoja.mani­
pulado con la  prensa. f

Los bloques de cojinotá -24- son doslizantos^en 
los correspondientes carriles  - 30-  para a ju sta r la  posición 
vertica l del rodillo -20- lo que se lleva a cabo por medio 
de dos to m illo s  verticales -32- soportados en disposición 
g irato ria  en las aletas do baso -34- incorporadas on los 
carriles -30- on sus extremos inferiores (figura 4). Los 
tom illo s -32- están dispuestos roscados en sendas abertu­
ras filoteadas en la  lengua - 28-  do respectivos bloques 
-24- de manera que, cuando giran los tom illo s  -32- los 
bloques de cojinete -24- se deslizan hacia arriba o hacia 
abajo en los carriles - 30- .  Los to m illo s  -32- so hacen 
g irar por medio de respectivos ejes -36- conectados a l ex­
tremo superior de los mismos mediante una junta universal 
-38-, cuyos ejes -36- so extienden hacia arriba y en ángu­
lo recto al exterior de los cilindros de prensa y terminan 
en un pomo - 40- .  El eje - 36-  está soportado junto a su ex­
tremo superior por un cojinete -42- montado sobre un rotán



-44- <3.ue abraza a una barra de acoplamiento - 46-  que forma 
parte del bastidor de la  prensa. Como se aprecia en la  f i ­
gura 2, cada uno de los to m illo s  -32- está provisto de un 
mecanismo de giro idéntico como e l descrito, estando los dos 
pomos - 40-  dispudstos encima de los respectivos extremos 
del cilindro de impresión donde los pomos pueden convenien­
temente asidos y manejados por el impresor.

Como se explicarán, e l rodillo  -20- tiene la  mi­
sión de barrer polvos de empolvado de las hojas situadas' 
sobre e l cilindro de impresiónn-14-  precisamente antes .dó 
la  reimpresión, lo que tiene lugar en la  linea de contacto 
del cilindro de impresión - 14-  y del cilindro do cauchó-̂ -12- . 
EL polvo do empolvado generalmente utilizado es la  fácula 
do trigo y es soluble en el agua. Los polvos recogidos por 
la  superficie del rodillo - 20-  son desprendidos de la  mis­
ma por la  acción de una cuchilla rascadora - 48-  que se ex­
tiende en la  longitud del rodillo -20- paralelamente con . 
e l eje g iratorio  del rodillo definido por e l eje -22-. Uh 
elemento laminar ta l  coiao una lámina de plástico mylar pre­
senta la  cuchilla - 48-  y además provee una guia -50- para 
conducir los polvos desde la  cuchilla - 48— a una cuba —52— 
situada directamente encima del cilindro de impresión -14**. 
La cuba -52- está llena parcialmente de agua y se extiende 
en la  longitud del rodillo -20- paralelamente a l mismo, cuya 
cuba está soportada por un travosaRo - 54-  cuyos extremos 
están adecuadamente fijados a l bastidor do la  prensa.

Con e l f in  de proporcionar rigidez a la  cuchilla 
rascadora - 48-  so ha previsto una placa do rospaldo - 56-  
adhorida a l material laminar y quo por su borde longitudi­



nal superior se halla  fijada  a un eje cuadrado - 58-  dotado 
de un o rific io  cilindrico a travós del cual se extiende una 
v a rilla  do soporte -60- horizontalmente por encima del rodi­
llo  - 20-  y paralelamente a su eje de giro, Los extremos opuesj- 
tos de la  v a r il la  - 60-  están dotados de collarines -62- que t 
se deslizan sobre un par do espigas verticales roscadas dis­
puestas sobro sendos bloques de cojinete -24- (vdr particu­
larmente las figuras 5 y 7). En la  figura 7 la  porción - 48-  
del elemento laminar está interrumpida y asimismo está in­
terrumpida parto do la  placa de respaldo - 56-  que se repre­
senta con lineas do interrupción para mostrar la  construc­
ción más claramente. Dos rotonedores - 66-  dispuestos sobre ' 
la  v a r i l la .-60- separados hacia e l in te rio r respecto de .los 
collarines -62- evitan e l desplazamiento longitudinal del 
eje - 58-  pero permiten e l giro dol mismo sobro la  varilla .
-60- en el sentido del giro de las  agujas dol re lo j, como 
so aprecia en las figuras 1 , 4 y 6 hasta una posición lim i­
tada por dos topes - 68-  salientes hacia e l in te rio r respec­
to do los bloques de cojinoto -24-.

La posición do la  cuchilla rascadora -48- con re­
lación a l rodillo -20- se ajusta por medio de dos tuercas 
-70- dispuestas sobre las espigas -64-. Los collarines -62- 
son aprisionados entro la  respectiva tuerca -70- y uh mue­
l le  helicoidal inferior -72- comprimido sobre la  espiga - 64- .

La guia -50- (ver particularmente la  figura 6), 
considerada la  misma desde e l borde la te ra l dol elemento 
laminar, está curvada y se extiendo hacia arriba y hacia 
atrás y luego hacia abajo dL in to rio r de la  cuba -52- donde 
fin a liza  en e l fondo do la  ouba. Dado que un dhico elemento



laminar forma la  superficie de la  cuchilla rascadora -48- 
y presenta la  superficie in ferio r de la  porción curvada de 
la  guia - 50- , es evidente que e l elemento de guia y la  cu­
ch illa  están unidos por su margen comdn -74- y que, por tan­
to , la  superficie do guia es continua con la  cuhilla. Como 
se indica con las  flechas en la  figura 6, los polvos des­
prendidos del rodillo  -20- circulan a lo largo de dicha su­
perfic ie  de guia hasta e l  in te rio r de la  cuba -52-, como se 
describirá con mayor detalle más adelante. Se ha provisto 
un tubo -76- que comunica con un extremo de la  cuba -524 "con 
e l f in  de suministrarlo agua, a s i como un tubo -78- dispues­
to en e l  extremo opuesto de la  misma que constituye uná sa­
lid a  o desagüe.

EL rodillo -20- es accionado de la  manera que pue­
da resu lta r más adecuada de acuordo con e l tipo do prensa*' 
con que se u ti l iz a  e l aparato. Tal como se ilu s tra  con l i -  . 
neas do trazos en la figura 1, una polea -80- dispuesta en - 
un extromo del ejo -22- puede esta r conectada por mediación 
de una corroa -82- a una polea do accionamiento - 84-  so li­
daria del eje de un motor eláctrioo - 85- .

So ha previsto un protector -86- fijado a l c ilin ­
dro do impresión -14- sobro e l espacio -88- de la  superfi­
cie c ilind rica , que aloja los sujetadores -90- del mecanis­
mo de alimentación de la  prensa. Los sujetadores -90- están 
dispuestos sobre un eje sujetador -92- y, como es convencio­
nal, reciben e l borde anterior do cada hoja procedente del 
alimentado r  (no representado) do la  prensa con e l f in  de 
atraer la  hoja hacia adelanto con e l cilindro de impresión 
giratorio -14- y acelerar la  hoja con la  velocidad perifá -



rica  del cilindro de impresión. El protector -86- está cons­
tituido por placa rectangular plana alargada que presenta en 
un tordo longitudinal un labio doblado haoia e l in te rio r -96-; 
fijado a l cilindro -14- por medio de una h ile ra  do to m illo s  
-94-. EL borde longitudinal opuesto do la  citada placa (figu­
ra  3) está dotado de una serio do muescas -98- en las que se 
alojan con huelgo sendos sujetadores -90-. Las muescas -98- 
se hallan situadas en e l bordo longitudinal posterior del 
protector -86- con relación a l sentido de giro del oilindro 
-14-, En algunas prendas, los sujetadores -90- pueden ocasio­
nar el rayado do la  superficie del rodillo -20- a no soreque 
e l protector so u tilic e  para reducir a l mínimo e l contactó' 
con los sujetadores cuando e l espacio -88-, pasa por e l ro­
dillo en cada revolución del cilindro -14-.

En e l funcionamiento, mediante e l giro do los pal­
mos -40-, e l rodillo de limpieza -20- so ajusta  preferible­
mente do modo que la  superficie de limpieza c ilindrica  se ha­
l l e  muy próxima, aunque no totalmente en contacto, respecto^ 
del cilindro do improsión -14- y do la  cuchilla rascadora -48-. 
A efectos de guia, e l rodillo  -20- so debo disponer todo lo 
cerca posible respecto del cilindro do improsión -14- do modo 
que quede un ligero huelgo entre e llo s . Lo mismo debe hacer­
se por lo que respecta a la  separación entre e l rodillo y la  
cuchilla rascadora -48-, lo cual se puede controlar ajustando í 
las  tuercas -70-, En consecuencia, cuando e l rodillo -20- se 
ajusta de esta  manera, una hoja de papel situada sobre e l 
oilindro do impresión -14-mmiontras los órganos de la  prensa 
y el rodillo -20- están parados no so halla  en contacto con 
el rod illo . Sin embargo, cuando la  prensa funciona y e l rodillo



gira, la  fuerza centrifuga determina que e l pelo de la  super­
f ic ie  fibrosa y blanda del rodillo so extienda radialmento 
hacia e l exterior en ligero contacto de barrido con las ho­
jas que e l cilindro de improsión -14- hace avanzar sucesi­
vamente. Esto so ilu s tra  en la  figura 6, en la  que sobro e l 
cilindro -14- so muestra una hoja S cuya suporficio extoma 
es barrida por e l pelo del rodillo -20-. Como se indican las 
flechas, o l rodillo -20- so hace g irar on sentido contrario 
a l do las manecillas del relo j u opuesto a l sentido do.giro 
del cilindro -14-. La velocidad do giro es relativament&^ba- 
ja  y variará on función do la  aplicación, sugirióndoso. úna 
gama do ántre 1400 y 1750 rpm para un rodillo de un diámej- 
tro do 75 a 100 cm. aproximadamente. Es importante evitar 
velocidades elovadas del rodillo suficientes para provocar 
corrientes de aire poriíÓricas considerables, ya que talos 
corrientes tienden a levantar los bordes anteriores de las, 
hojas y a producir un atasco. ";

Los polvos de empolvado recogidos por e l pelo del 
rodillo  -20- son extraídos por la  cuchilla - 48-  y son desvia­
dos hacia arriba y hacia la  derecha como se ve en la  figu­
ra  6, siendo a s í los polvos dirigidos por e l elemento de 
guia - 50-  por efecto de la  fuerza centrifuga del rodillo 
-20- de modo que circulan a lo largo de la  superficie infe­
r io r  curvada que presenta e l elemento do guia hasta e l in­
te rio r  de la  cuba -52-. Dado que los polvos son solubles 
en agua, los mismos son inmediatamente disueltos en e l agua 
del in te rio r de la  cuba -52- y retirados por e l tubo -78-.
El agua so puedo rccircu lar a travós de la  cuba por medio 
de una bomba (no ilustrada) o puedo ser suministrada por e l
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tubo -76- y desaguada por e l tubo -78- con un rdgimen selec­
cionado para ev itar que los polvos se acumulen en la  cuba 
-52-.

Cuando e l aparato se u ti l iz a  para limpiar particu-
5. las residuales de hojas no impresas, e l funcionamiento es e l 

mismo. Al respecto, debe entenderse que no es necesario que 
los polvos de empolvado o partículas residuales sean solubles 
en e l agua u otro liquido empleado en la  cuba -52- con ta l  
de que los polvos o las partículas puedan mezclarse con*el 

10. agua y se puedan extraer. Asimismo se puedo emplear un rod i­
llo  espillador adecuado (no ilustrado) para d ir ig ir  los-pol­
vos a l in te rio r del elemento de gula -50- s i  no so desean' la s  
ventajas a&l rodillo  de lana de cordero.

Aunque la  presente invención se ha descrito con.ye- 
15. lación a la  extracción de polvos do empolvado o partículas- -

residuales de hojas, es igualmente eficaz para extraer mate­
r ia l  en partículas do una banda de papel continuo en movimien­
to con un cilindro de impresión en una prensa do alimentación 
con banda do papel continuo. En consecuencia, la  palabra "ho- 

20. jas" en las reivindicaciones adjuntas se entiendo que tiene
un significado que comprende tanto una banda de papel continuo 
como hojas alimentadas sucesivamente.

25.

REIVINDICACIONES
Hecha la  descripción del presento invento, se de­

claran como no divulgadas n i practicadas en España, las s i ­
guientes ro ivindicaciones.

1 .-  Perfeccionamientos para extraer polvo de empol­
vado en prensas impresoras, y mas concretamente para extraer
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do ho jas en mo vimiento en una prensa impresora material 
en partículas miscible o soluble en los líquidos, caracte­
rizados por comprender s un rodillo  limpiador que tiene una 
superficie apta para establecer contacto de barrido con di­
chas hojas? medios para soportar dicho rodillo  en disposi­
ción adyacente a las hojas? medios de accionamiento aco­
plados con e l rodillo para producir su giro do modo que su 
superficie ojorza una acción do barrido de dichas hojas y 
do recogida dol citado material en partículas? un rec i­
piente adyacente a dicho rod illo , que contiene una canti­
dad dol liquido en el quo os misciblo o solublo dicho "nía- 
toria l?  y una estructura quo se aplica a la  citada super­
f ic ie  del rodillo  para re t i ra r  de la  misma e l material- 
recogido y d irig irlo  a l citado recipiente, con lo cual- 31 
m aterial os retenido en dicho liquido. , "

2 . -  Perfeccionamientos, sogán la  reivindicación
1, caractor izados por comprondor una cuchilla ras oadora - 
que se aplica a la  superficie dol rodillo cuando gira e l 
mismo, cuya estructura incluye medios do guia quo se ex­
tienden desdo dicha cuchilla rascadora hasta e l recipiente 
y presentan un conducto para e l m aterial en partículas des­
prendido do dicha superficie por la  cuchilla rascadora y 
dirigido por dicho conducto por la  fuerza centrífuga del 
rodillo g irato rio .

3 . — Perfeccionamientos, sogdn la  reivindicación
2, caracterizados porque dichos medios de guía comprondon 
un elemento que so extiende juntamente con dicha cuchilla 
y prosenta una superficie do guía que extiendo transver- 
salmonte hacia e l exterior do dicha cuchilla junto con la



cual e l material fluyo hacia dicho recipiente.
4 . -  Porfoccionamiontos, segdn la  reivindicación 

2) caracterizado porque dichos medios do guia comprenden un 
elemento laminar quo prosonta una porción marginal unida a 
dicha cuchilla, cuyo elomcnto presenta una superficie do 
guia continua con la  cuchilla y que so extiondo transversal- 
monto hacia ol exterior respecto a la  misma para rec ib ir e l  
material desprendido para e l flujo dol mismo hacia dicho re­
cipiente.

5 .  -  Porfoccionam iontos, sogán l a  re iv in d ica c ió n
4, caracterizados porque dicho recipiente comprendo una chba 
dispuesta on general paralelamente a l ojo do giro do dicho 
rod illo , con rolación a l cual so extiondo longitudinalmente 
dicha cuchilla, presentando dicho elemento laminar una por­
ción marginal opuesta quo fin a liza  on ol intordor do dicha 
cuba.

6 . -  Perfeccionamientos, segdn la  reivindicación 
1, caracterizados por disponorso medios quo comunican con 
dicho rocipiento para suministrar dicho liquido a l mismo y 
oscurrir ol liquido quo contieno e l m aterial.

7 . -  Borfoccionamiontos, do conf o unidad con las 
roivindicacionos precedentes caracterizados por ccmprondor 
un cilindro limpiador quo tiono una suporficio cilindrica  
fibrosa blanda quo presenta polo; modios para soportar di­
cho rodillo en disposición adyaconto a las citadas hojas; 
medios do accionamiento acoplados con ol rodillo  para pro­
ducir ol giro dol mismo do modo quo ol polo so extienda ra -  
dialmonto hacia ol oxtorior por efecto do la  fuorza contri- 
fuga y on contacto do barrido ligero con las hojas, con lo



que la  superficie dol rodillo  recoge e l  m aterial en p a rtí­
culas, cuyos medios do accionamiento lim itan la  velocidad 
do giro dol rodillo  de modo que se impide que so produzcan 
corriontos do airo importantes susceptibles do levantar 
las  hojas, y modios oporativamonto asociados con dicho ro­
dillo  para r e t i r a r  do su superficie e l matorial recogido.

8 . -  Perfeccionamientos, sogún la  reivindicación
7, caracterizados porquo dichos modios do soporto pos icio -
nan e l rod illo , situando su suporf icio muy cerca do las'ho­
jas cuando e l mismo ostá parado. 1 .

9. -  Perfeccionamientos, sogán la  reivindicación
8, caracterizados porquo dicho rodillo ostá provisto do"un 
ojo quo sobresale por los extremos dol rodillo y en claque 
dichos modios do soporto comprenden dos soportes extremos, 
separados y provistos do modios do apoyo por cojinete ro?* 
captores do dicho ojo, dos carriles  paralelos receptores
do correspondientes soportos oxtromos para ol movimionto do 
los mismos a lo largo do los carriles  de modo quo la  super­
f ic ie  dol rodillo  se acerca y so separa con rolación a di­
chas hojas, y modios ajustablos para desplazar dichos so­
portes oxtromos a lo largo do los carrilos hasta una posi­
ción ologida quo proporciona la  dosoada separación entro 
la s  hojas y la  suporf icio dol rodillo cuando osto último 
ostá parado.

10. -  Perfeccionamientos, según la  reivindicación 
7, caracterizados porquo dicho matorial en partículas os 
mozclablo o solublo on un liquido y en ol quo dichos modios 
para r e t i ra r  e l matorial comprenden un rocipiontc adyacen­
te  a dichos rodillos y quo contiono una cantidad dol citado
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liquido, y una estructura quo ao aplica a la  mencionada su­
perficie del rodillo cuando so produce au giro, para despren­
der de la  misma el material recogido y d irig irlo  hacia di­
cho reciplonto, con lo que ol material os rotenido en e l 

5. liquido.
11. -  Perfeccionamientos, sogdn la  roivindicacidn 

7, caracterizados porque dichas hojas so mueven sobro un 
cilindro de impresión do dicha prensa impresora, e l cual 
está  provisto do suj otado ros que so aplican a las hojas,

10. y en ol quo sobro ol cilindro está dispuosto un protector
para impodir quo los sujotadoros rayón dicha suporficie 
dol rodillo cuando ásto ditimo gira y ol polo ostá oxton- 
dido radialmonto.

12. -  Perfeccionamientos para extraer polvo de ,
15. empolvado en pronsas improsoras.

Sogdn so describo y reivindica en la  prosonto mo­
mería descriptiva quo consta do 17 páginas foliadas y es­
critas  a máquina por una sola do sus caras y acompasadas 
dá*los dibujos reglamentarios.

Madrid, a 16 Julio  1977
P * & *

mpc.
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