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La presente memoria descriptive tiene como -
fin le declaraciSn del abjeto sobre el que ha de recasr el privi-
legio de explotscién industrial y comercial, exclusivo en el terrji
torio nacional de una Patente de Invencién, de acuerdo conls vigep
te Legislacisn, que, como el enunciado indica, se trats de "PROLE
DIMIENTD PARA LA OBTENCION DE ELEMENTOS DECORATIVOS EN SUPERFICIES
CERAMICAS"™,
La invencién hace referencia a un procedimien
to de obtencién de elementos decorativos que permite ohtener ventas
Jas en cuanto a economia de tiempo y costos, smén ds consequir -
productos de gran bellezs arquitecténica con pasibilidades practi
cemente ilimitadas.

Existen diversas formas de obtencién de pig--
2as o elamentos decorativos, a ssber:

A) Alfarerfa-Pimzas de torng

lL.as piezas de torno se caracterizan como se -
sabe por ser éstas de manufactura totalmente manual y m&s tradicig
nal y se gjecuta en el ancestral torno ds alfarero que con el co-
rrer de los tiempos ha evolucionado desde al de pedsl pasando por
el mecénico y/o eléctrico., Las piezas se ejecutan partiendo de un
volumen de barro (pells) levantando la dicha pieza sobre la suparx
ficie del torno por rotacién de ézte consiguiendo mediante posi--
ciones estudiades de las menos del alfareroc las formss ideadas --
por &ste. Por Gltimo las pimzas conseguidas se dejan secar bien a
la intemperie o secaderos artificdales por aire caliente paras intrg
ducirlss posteriormente en el horno pars su total deshidratacién.
£stos hornos pueden ser de lefia (&rabes), de fuel-ocil, de gas, --
eléctricos etc.

H) Alfareria da_Molde

La alfareria de molde de origen a formas simi

lares a la de torno pero éstas se consiguen mediante el sistema -
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de introducir ls arcills ifquida an el interior de un molde cerra-
do por uns abertura superior., Esta molde pueds ser ds escayola, «~
pléstico maetélico etc. Una vez introducido al barro & arcills, hay
que ssperar a que éste se solidifique antes de abrir el molde y -
obtenar la piezs con la forma deseada. Para su total deghidrataw-
cién estas piazas sufren al mismo proceso que para las piezas de
tozno.,

En ambos casos matas piezas una vez sslidas de}l
hoxno son sometides susceptiblemente & un proceso da decoracifn «
que vaxrfa segln el ingsnio del srtesano y que pusden ser los si--

guientess
l9,~ Los alfareros tradicionales esmaltaban -~

mediante plomo o galesns por el praocedimiento de monococcibn, es -
decir, cocer el esmalta a la vezr que la pisza a decorar.

2% ,~ También ne utilizaba el sistems de inmeg
sifn y aln hoy que consiste en sumergir la pi¢za en una composiwe- |
cifn lf{quida de elementos vitrificables mediante el calor del hog
no y le pieza asi esmaltade resulte susceptible de ser decorads -
posteriorments a mano con pincel aplicsndoc Sxidos metélicos intrg

duciendo motivos ornamentales lineales, geométricos o de diferen-

tes indoles.
3%,. Este sistema es igual al sntsrior sélo -

que en la inmersién en los citados elementos liquidos vitrificaw
bles va incorporado ya los pigmentos gque dan lugar a una coloréee
cifn brillante y satinada y uniforme que da el caracter & la pie-

za.
4% .~ Uitro procedimiento pueda ssar el manual -

mediante brocha aplicando una coloracién uniforme gque es suscepti
hle de ser decorades posteriormente comc en sl apartado primero o
de ser pigmentads directamente asi{ como se explica en el apartedo

tercero.
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58,~ Otra forms de aplicacién del pigmento -
es mediante pistola difusora o pulverizadors y la pieze asf{ esma}l
tada puede ser decorada o no como en los apartados anteriores.

Para todos estos sistemas aludidos uns Gltima
operacifn que consiste en introducir les piezas decoradas en un -
horno a3 una determinada temperature consiguiendo asf le solidifi-
cacién del color.

Por supuesto todas las piezas y/§ figuras pug
den ser sjecutadas 8 mano por el ertesano o con moldes consegui--
dos por el mismo,

En el caso de figuras, éctas pueden ser esmal
tadas por cuslquiera da los procedimientos snteriores cubriendo -
el ciclo completo de la cerémice o bien terminar el proceso una
vaz deshidrstada la pieze obteniendo asf un tipo de acabado cers-
mico denominade "TERRACOTA",

Con mspecto a fabricacidn de grandes superfi-
cies (murales, parede-, etc.) el procesoc o los procesos varfan en
el sentido de que la pisza es siempre una superficie plana con re
lisves o bajo-relieves realizados siempre 2 menc ssgln el concep-
to artistico del axtesano. La piezs mural en su conjunta se compo-
ne de un nGmero determinado de piezas mis pequefias sdaptables u--
nas a otras siguiendo un motivo decorativo de la totslidad de la
obra. El1 scebado, decorado, vitrificado o esmaltado puede seguir
cualquiera das los procedimientos enteriorpente aludidos.

] €1l procedimiento objeto de la invencién com--
prende les fases que a continuacién se detellan:

Se parte de una arcilla conveniente que es myg
lida en un molino el respecto consiguiendo una granulometria que
pugde ir de 0 a 1 micra,

El producto as{ conseguido se tamiza para rag
tarle las impurezas sobrantes mediante cribas o cedazo preparadosl

efecto deseado.
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La excilla asfi preparada pasa a una mezclado-
ra donde se la incorpora otrofipo de tisrra de granulometria ma--
yor, refractexia, con mayor fndice de fusién en ls proporcién cog
veniente que concede a ls mezcla asf obtenida mayor resistencia -
a la temperatura del horno y un indice de deformacién menor, s le
pieza cerfmica terminada.

Esta masa (que no se les incorpors inguna can-
tidad de agua),se introduce en una julletera en vacfo para obtener
unas placas secas.

& continuacifin estas placas se aplastan, me--
diante prenca, contrs un molde pars que las mismas adopten la con
figuracién de dicho molds,

Seguidamente las placas se introducen en un hqg
no intermitente para el cocido de las mismas.

La pisza extraida del harno ys cocida (bizco-
cho} se coloca nuevamente en las masas de trasajo para someterls
sl proceso de esmaltndo. El citado esmalte se aplica & mano (pin-
cel, brocha, etc.);estos esmaltes dada su psculiar caracterfisticas
gon de composicifn espacial dado que para conseguir el resultado
final en cuento & la bellexa, brillo y satinado de las piezas con
ellos tratadas, se consigupn mediante el giquiente proceso:

Partiendsn de un nlmero determinado des elemen-
tos metélicos, como mon:

Cromato de hierro

lxido de cadmio

B ' cromo
" " hierro
Cromato de plomo
Carbonato de cobre
Larboneto de cotdto, etc.
Los citados elesmentus met§licos que como ae a%

'.0/'0'
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be son con los que se cansigue los difarentes colores y mezelfndg
los convenientemente unos y otros se consiguen a su vez distintes
y practicamente i{limitados matices de tonalidades de colar, sin «
embargo plantean el siguiente problema que consiste en que estos
elementos metélicos con las qus se consigue el color tienmen unos
indices diferentes de fusién y en algunos casos muy superior a la
temperastura que debe de alcenzar nuestro horno. Pare dar solucidn
a esta dificultad disponemos de unos elementos denominados "bases”
o "fritas” compusstas ®n la mayoria de .os casos por:

Lirconio

Plomo

Bario

Todas sllas son vitrificables al someterlas -
a una temperstura detsrminada y que una vez incorporadas a los e-
lementos metélicos antes aludidos en las propozcionss convenientes
REBAJAN Y UNIFICAN E£L PUNTD DE FUSION de los elsmentas met&licos
a8 los 9802 C. méximos 9602 C. minimos para la obtencién del resul

Como etapa final estas placas cerémicas ym eg
maltadas con los coloras gque el motivo decorstive creado por 8l -
artiste exija se introducen en un horno, ya sea de tipo continuo o
intermitente, para que sl slcanzar los 980% C. los componentes -
tanto respecto de los elementos metflicos y las bases reaccionen
quimicamente para consequir el resultado apetecida.

Descrita suficientemente la naturaleza del prﬁ
sQnte invento, asi como su reelizacién industrial, s6lo cahe ala-
dir que en su conjunto y partes constitutivas es posible introdu~
cir cambios de forma, materia y disposicién, sin selirse del cua-

dro del invento, en cuanto tales alteraciones no suponan varise-
cibn gsustancial del mismo.

El solicitante al amparo de los Convenios Ine

ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho -
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do extonder la presonte demsnda a los paises extrsnjercs si fuera
posible, reivindicando la misma prioridad de la presesnte solicitud

NG TA

La Patante da Invencién que se solicita por -
veinte aNos para £ pafia, de scuerde con la vigente Legislacién sg
bre Propiedad Industriel, deber& recaer sobra "PROCEDIMIENTO PARA
LA OBTENCION DE ELEMENTOS DECORATIVOS EN SUPERFICIES CERAMICAS",
en todo de acuexdo con las siguientes:

REIVINDICAECTIONES

1% ,« Procedimiento para la obtencién de elemen

tos decorativos en superficiss cerfimicas, que esencialmente se cg
racteriza porque comprende: una moliends de arcills y posterior -
tamizodo de le misme; el mezclado de esta anille con una tierrs -
refractaria de mayor Indice de fusién, sin incorporacién de agua,
introducidndose esta masa .‘en una galletera en vaecio que convier-
te la misma en unas plscas secas gue se aplastan, mediante prensa
en un molde para gue sdopten la configuracidn deseada; posterior-
mente dichag placas .. introducen en un horno intermitente,del ~-
que se sxtras para sl esmaltado especial, procediéndose a continua
cifn a la introduccién sn un horno, intermitente o continuo, has=
ts gque se alcance 980% C. como méximo.

2%, PROCEDIMIENTO PARA LA DBTENCION DE ELE~w
MENTOS DECORATIVOS EN SUPERFICIES CERRMICAS.

Segln queda sustancislmsnte descrito en la -
presente memoria degcriptiva que conste de seis hojas mecancgrafig

das por una sols cara.
Madrid a,
€l Agente Oficisl

JUAN DE RAFAEL

P, P. ép\pﬁwJL_,

Jac r;to Osma
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