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pe? VEXNH3 cSos

solioitada ee EapaSa a favo? de HáRHH3 SSŜ -3 A8, de nacio­
nalidad suiza, domiciliada en nothfluhetrasac 75, 6?J2 
zoliikca-zurich, suisa, por "PerfeccianaEÛ atoa en los apa­
rates para coca?material de fibras", - -- -i*,*.'*.--.*

?n presente invención se refiere a en procedimiog 
to y a un aparate para seca? material de fibras, partículâ  
mente en la forma de bobinas de Rilo, en donde el mismo se 

5. dispone en el recorrido de circulaciéi de un medio do secar- 
do dentro de ta recipiente que eospraade dea eátaaras, fin* 
yendo el medio de socado consecutivamente a brande de las 
cargas de material de fibras de usa plurelidad de recipien­
tes dispuestos en un circuito cerrado y calentémose antea 

1ú. do cada paso a través de una carga de material de fibras. -

Si bien el objeto de la patente se limita al apa­
rato antes aludido, para su mejor comprensión ea la presen­
te memoria ce base referencia asimismo al procedimiento ce-



MmapoHdieate.

m  un procedimiento conocido de oata clase, el ̂  
dio do socado m  fcrm de gao, por ejemplo aire, es impeli­
do mediante una beaba do vacío a través de las careas de en 
terlal de fibras# A posar de que mediante ol empaime do dos 
recipientes oa carie y el alargaaiento así reaultaato del 
recorrido del medio de socado a través del material de fi­
bras resalta un mejor aprwaehaMlo&te de.', eentenido do ca­
lor del medio do accedo, pudidadoao obtener también median­
te. man pluralidad de inversiones de la dircoci&i do la eir- 
oúlaoióh dol medio de oacodo a través de ios recipientes 
una distribución uniforme de la humedad en las dos cargas 
de Material de fibras, loa tiempos de secado son relativa­
mente largos# acao es sabido, el socado aMsasa mi tana extagt 
sida muy diversa en las bobinas grandes y de densidad no 
uniforme, a saber particularmente en la etapa final dol arg 
ceso do socado. Al disminuir el contenido do humedad en las 
capas menos densas, la circUiacidh a trswés de estas últi­
mas es cada ves más intensa, a saber, rodeando las nonas o 
capas cs&s densas y más húmedas do las bobinas. Ba consonan­
cia con ello, el medio de secado absorbe continuamente mo­
nos humedad# la inversián de la direoci&t de la circulación 
del medio de secado a través de las cámaras y con ello a 
través dol material de fibras a secar aoipaaate proporciona 
en esto aspecto una mejoría parcial# <*-<**.*.<**.*.-*.-
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La efectividad dd procesa ña secado diaminuye a 
posar de ello a medida que nvsnsa el tiospo. ̂   ̂ ^ ̂  ̂

presente invención se plantea per le tanto el 
proMcma. de crear m  procedimiento en ̂  la efectividad 

9# del precoBM do secado pueda aaateaerse en una medida r^a^ 
vomite olavada durante la totalidad de la duración del se­
cado. Al mioao tíeapo debe resolverse el problema do evitar 
acentuadas diferencias de humedad en loo capas del satería! 
do fibras a secar mediante usa penetración tan uniforme ce­

lo. me oca posible de loa memo. M e  problema se resuelve aa- 
la invención porque las caigas do material de fibras 

aon atravesadas mediato una sobreprcsî  do! medio de seca 
do, aliHMRtgodose calor ál medio de sec^o mediaste la con- 
presí&s do esto último* — — — — —

19, Según un modo partietRaasaeate ventajea del preqg 
dimionto, cuando so tmta por e jesplo un material de fibras 
que ya ha sido relativamente Mensamente socado, se puede 
insertar en el sismo circuito otra recipiente que contenga 
una carea de material de fibras que está todavía relativa?*

20, mente húmeda* A pesar de que en principio la duración de la 
operación de secado es la sisma para todos los recipientes 
o por todas las cargas de asteria! de fibras, el acaisaao y 
el final do laa operaciones de secado de las cargas indivi­
duales de asteria! difieren en cuarto al tiespe* Si hay que

29, trabajar por ejemplo con dos recipientes o can dos cargas
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de Hateadas, da fibras con' circulación siaultóhca a través 
de las mismas# se empieza en esta cana primero cea el soca­
do ea sólo ano de loa recipientes a adío ea tna carga de m& 
terisl do fibras. después de un tisapo prsdetsrmiaado# por 

9# o joapio de la altad del tiempo de accedo o deopada de haber
alcanzado un determinado catado de cacado# por ejemplo dis­
minución del contenido de humedad en en ae empalma tas 
t&6a ai circuito la carga de material de fiama del aegundo 
recipiente o se hoce circular el Medio de secado a través 
del alomo# ¿<e acuerdo con ello, el aedio de accedo eacontra 
vd por lo tanto tae8R&* en el circuito# mearte del material 
de fibras ya secado de manera relativamente intensa# mate-' 
vial de fibras todavía relativamente b&aedo y estará por lo 
tanto en condiciones de extraer humedad coa oscilaciones ig 

19* Inticamente escasas durante la totalidad del secado de tma 
carga de material de fibras. Mediante casa medida, como tam 
bián mediante la compresión del medio de secado puado acor­
tarse el tiempo da accedo. Mediante el contenido uniforme 
de humedad del medio de secado se irpide un socado excesivo 
de una parte de las capas de hilo# lo cual produce un trata 
miento cuidadoso del material a asear. -

la invención se refiere también a un aparato o 
disposición pata secar material do fibra# lo que constituye 
el objeto de la patente. atiendo de una disposición con 

39. dos recipientes dispuestos en un circuito# coa soportes pa­
va el material de fibras a secar t%ne une entre sí en cada



recipiente pana el paso de la c&reMlaeiáa una cá̂ ra ánte<* 
rior y una cámara exterior# estando empernadas entre sí las 
dos cámaras interioras# así como las dos exteriores# por 
sendas tuberías de coaunicaeiáe# de las cuales cada usa de 
ellas contiene medios para el calentamiento del media de %  
car en forma de gas opa circula# la disposición según la ia 
vencida as caracteriza porque como medio para el calenta­
miento ce encuentra Intercalado sa una de las tuberías de 
acauaioaeida un compresor, cuyo lado de aspiración se en­
cuentra en eoiamícacida ccu un separada de agua,. <*-*"*-*

Para evitar una intercupeiái del proceso de secar 
do al colocar o al cambiar la carga de material de fibras 
en uno de los recipientes, las tuberías de comunlcacida esn 
tî en para cada recipiente un par de válvulas de cierre# 
así ocas una pierna de derivaci&t que puede cerrarse, üerr̂ . 
do las válvulas de cierra y abriendo la pieza de derivación 
puede dejarse fuera: de funcionamiento el recipiente en el 
que tiene que cambiarse la carga de material do fibras# 
mientras continua el proceso de socado en el otro reoipíea
t e #  a #  ^  0#  o #  <Í#, .ü , 'O# '<n* 4̂

A cmtinuaoiái se describe un ajearlo de ejecû  
cida del aparate según la invencî # - — -

3n el modo de ejecución representado en les pla¡- 
noa, la disposición para el secado de material de fibras go



soe das recipientes idénticos desliados por 1 y a, suya c& 
trostum se desprende del recipiente 1 representado .en ecc- 
cidn# — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

Por 3 se ha designado ana cámara interior diapuag! 
ta en la parte inferior del recipiente, la cual lleva en su 
lado superior una pluralidad de tubos verticales 4 perfora­
dos, cuya parte interior oe encuentra en comunicaoidn con 
la cámara 3* Les tubos 4 forman soportes para la carga de 
material de fibras del recipiente que en el ejemplo de eje­
cución representado en lee plenos está formada por bobinas 
orneadas 5 se extienden sobre los tubos 4 en la cámara oxtR 
rior designada por 8 del recipiente# la cual solamente ae 
encuentra en comunicacián con la cámara interior 3 a través 
del material de fibras de las bobinas de hilo. ------

&aa dos cámaros exteriores 6 se encuentran en co­
municación entre sí a través de una tubería 11 de comunica* 
oída* la cual contiene un calentador de aire designado por 
13* Las dos cáaaraa interiores 3 de los recipientes 1 y 2 
so encuentran en eomtmicaciób con una válvula 14 de cuatro 
pasos a través de otros tramos designados per 12a y 12b de 
otra tubería 18 de comunioaaidn. otro tramo 12c de tubería, 
OH* contiene un condensador 19 y un separador 30 de agua, 
comunica la válvula de cuatro pasos oen un compresor 18, m  
lado de presida del compresor 18 está en coaunicacián a t*a 
véa de un tramo 12d de tubería con la válvula 14 de cuatro



pasea* Cada ana da laa dos Abarías 11 y 12 de ccsmicaciái 

contieno válvulas de aterre 13 y 16 ccntiguas a los yaot** 

pientes 1 y 8# asá! coso tt&eríaa 83 y 26 de puentes* <pAe 

pueden eewarso a su vea por sendas válvulas a? y 28. - - -

B̂ gdn la  poslc í^  de la  válvula 14# e l careaos* 

18 es encuentra en oomuaicaciái a través de la tubería 13a 
c(3i la cámara interior 3 del recipiente Ion través de le 
tubería 12b con la del recipiente 8* mientras que se modííl 
ce de manera corrcapcndicato la dircoci(!h de In circulasen 
del medie-de secada en la tubería 11# ̂ os bobinas crussdas 
3 en las des recipientes 1 y 3 pueden ser atravesadas! por 
lo tanto por la círeulnoíán altematívssísnte desde dentro 
Mala a desda fuera hacia ad̂ t̂ o.

81 medio de sacado, per aire* se conden­
en por ol coaprosor 18 a tma presté de 3 atadaíeras. con 
ella se calienta el medio de secado y está entonces en ocn- 
dicioaes de sv̂ srar y eliminar humedad al pasar a través 
de las bobinas de Mío h&aedss en el recipiente 1 y 2. Para 
substituir en d  medio de socado por lo genos isas parte del 
calor aportado a las bobinas de Mío en el recipiente i, el 
nadie da sacado es cananaide antas da la entrada en el raeá 
piaste 2 a través del calentador 13 de aire. *.- <*****- -

Bam <gue el medio de aseado pueda evaporar y eli­
minar buaeded durante toda la duswí& del proceso de secar
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do ea wa taedida eoryoopsmdicnto a w  toa^ratM y preoi&i, 
cl pyoccao de socalo ae pone on cwd^a y oo tomaiïia en los 
roeipientco 1 y 2 en moaonioe diforontoo, -.lara cote .fin la 
diopoaiei&i puodo penoroo en wcha cusndo poy ojoaplo ol 

3. recipiento 1 ha roeibido ou corsa do mtovial do iibroB on 
la foma do bobinas crueadas hdMadao# iw otm parte, o w  
iiUiom que .ol Neelpienao 2 esté por ejeuplo todavla vaofo, 
las vdivulan 19 y % do aaRe dl̂ iw eabdn ooryadua, ni&n- 
tyao que la vdiyula 28 do la RuberSa 86 de gueaKea oatd 

1̂ , abiorta- -**-<*-.,.+ .*.*i*******-*-<**n**"*-***.--

Puranto esta &oo, ol es&eataaor do airo toapoco 
au enouentm en iuaeî namiento y el Radio de secado pana 
doâ udo do lu solide dol yooipiento ? a trsrda do la tuba- 
ria 11 do distribuoi&i as% oem ol trame 12b do tubwia y 

13- la vdlvula 14 dlraetamonto al oendonaadw 19- - - - - -

Cuaado ol oooado au ol recipiente 1 ha durado un 
tioapo deteminad̂ , tambidh lia bagade debido ul oocado crc- 
uionto do las bobinas eruzadas 9 In UboorcHh do huooaol 
del modio de œo^o. -.*.**..********.*..*.*<*..-*.*.-.*

20- A ccntinuacidu se oRma lue vdlvplæ 19 y 16 on
oi regipianto 2, el' cual ce ha llonad̂  miantrao taoto oao 
bobinas eïuzadas 9 hdmedaB, edentpaa que so oiorra la vdlvn 
la 88, Simult̂ Mamonte oo pme on fbnoionecaionto el calonta 
dor 13 do aire* El media do aoooao, que omo cntwooa dol



9

recipiente 1 can en contenido de humedad cade ves menor, 
fluyo entonces n trovás de las bobinas cruaŝ as 5 que están 
dispuestas en el recipiente 2* Debido a que se puede absor­
ber relativamente mucha humedad de estas bobinas osuBadaa 

3+ húmedas, el medio de secado se puede aprovechar hasta su 
plena capacidad* o « * * * * * * ' * * ' * ' ' ' * * - * * - * * * ' * * * ' — - * *  * * ' * * * * - * *  * * - * . * * « *

Cuando el secado de las bobinas cruzadas ha aiosga 
sado la medida necesaria en el recipiente 1* este recipien­
te puede certocircuitarse* abriéndose la válvula 2? y co­

to, sréaduee Isa válvulas 16 y 15 correspondí antes. Eanteniendo 
el proceso de secado en el recipiente 2, pueden extraerse 
del recipiente 1 las bobinas secadas y esté Último pueda 
volver a llenarse coa bobinas cruzadas húmedas. En este ca­
so puede ser conveniente antes de espesar el proceso de se- 

19. cado en el recipiente 1 oosaaaiear mediante la connutaeláa 
de la válvula 14 el recipiente 2 con el compresor* mientras 
que el recipiente 1 se pone en coaunicací& con el csadcaaa 
dor. — — - - — - — -

?am podar calentar más raídamente la carga de 
2.3. terial de fibras en los recipientes* por cjeeg&o al comien­

ce del proceso de secado* puede ser conveniente alimentar 
vapor a los recipientes desde una fuente adecuada. Ibas tu­
berías de alimentación correspondientes (no representadas 
en les planos) que puedan cerrarse debidamente* pueden ea- 

23. tar empalmadas en las tuberías ti y 12 de comunícacida. Tag



<* la *.

bi& puede utiliaarae vapor coma nadio daico db eecado, pa* 
ra wear Mi!) w  ha aldo teSidc con colorantes en diaoiv̂ i 
tea oï̂ hiooa pam la roouperaoida del disolvente* ** ** - -

Tal corno se desprende da loa plance# la tuberie 
3* da ooBMR&aaMé* 18 a 29 puede presentar ta napalm cerrabie 

pam aim ooapriMdo# para eapelsar la disposleida a ma 
fuente exteMwde aire ccnpriMdo*

sa al caso da deaaarao* la opomciA) de meado 
puado efectúame tasbiéa en un solo recipiente# lo cual es 

iù. entonoeo cmaiderahlemmte ads rábido debido al compresor 
dimnoioaado para dm recipientes*

Sediante M  desarrollo unifonae del proceao de e& 
cado ee obtiene m  ahwro tanto de energia corno de tiempo*-

A loo efectos conaiguienteo ee declaran de novo- 
19* dad y propiedad para ü̂apaSà* sue territorios y platas de a¡̂ 

boraaia# las raivinAianciones one siguen.
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1, - _.9aifeccionaaáaito3 en loa aparatos para socar 
matepial de fibras, partiouiaramte en la fossaa do bobinas 
de hilo# con dos raoipiontcs diepuestoa <aa ua circuito, coa

g, acpoytea para ol mtexial do fibras a seca# que uno es cada 
incipiente pam el paso de la a&Mülgeáda una cámara inte- 
ido# y una. cámam exterior satis sí, catando empalmadas en- 
tía oí laa dea cáaarao interiores, así como las dos extcrio 
res, po# oaodao tuberías de coKMnicaci&, de las cuales ca­

lo. da una de días ceatioao medios pam d  calaatamioato dol 
medio do seca# en foraa de gas <gae circula caractopisados 
povoue como medio para el calentamiento se encuentra ante#* 
oalado en una da las tuberías (12) de eoEMRícaei&s un com­
preso# (18), cuyo lado de aspüwidn se eneHeatm en comuai

19. caci&i con un separado# (20) do agua. ------ -- -- -

2. -* PeBŜ icMaNieatcs sogdn la reivindieacî  1, 
caracteiisados po# medios (14) do válvulas para invertí# la 
circulación del medio de secado a tiwáa de los recipientes
(1 , 2).

20. 3.— Per̂ sccicnamientos oegtíh la yeiváadieaai¿h 2, 
caracteyisados por ma válvula (14) do 4 pasos para la in­
versión da la eirculaoida, la cual está dispuesta en aque­
lla tubería (13) de ocssmicacida une entre sí laa cám- 
Ms interiores (3) de loa recipientes (1, g). ------ -
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4*-. acg&i ma do las wlviadí-.
oaoioaeo i a 3, cayactavìBadoa por mdîw (13$ %$ 2?, 33) 
de vdlwilae, pam cortooirouitar loo rocipicntos (1$ 2) en 
yOlOĈ î 00a Ql oiycttitO'#  ̂̂

S#**- ̂ wfoeoiacaaimtoa aoa&i wo da lac reivindí- 
oaoioRCO 1 a 4§ ooraotevlBados por w  eopolme (29) do al-ve 

oiaapïdjaddo ̂  paado cowaceo m  uaa do ¿ao tOborfao (11, 
1.3) Oo CQBMB&OQcddO# ̂ * * * * ' * * * * ^ w * * * a * < t * < t * * * < * * * ' W *  ^ ^

6^ m  aaa à^^sos PASA
lo#

'iodo alla ooofomo 00 detKa&ho y yeivladioa oc la 
pyeooato oeoiwia w  ooaata do #000 hojas, folladas y mooar 

- ao^ofiadac p w  w a  cola do a w  oayaa# y de usa i&aiaa do 
dibajoa oao la lluetfo#

MADRID 1 4 JUL. 1977 
P. A. M cumt SUÑOÍ
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