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El invento se refiesre a una bujia bipalar ds
acusrdo con el concepto general de la reivindicacidn princi
pal y al correspondiente procedimiento para su fabricacidn.

Bujfas de ignicidn e incandescencia se montan
en aparatos calentadores para uehicpias..Calientan y enciepn

den la mezcla combustible~aire gue se encuentra sn el agre-

' gado del aparato calentador. Usualmente fluye aqui una co--

rriente incandescente del polo positivo de la bateria sobre
‘un elemento de empalme al filamento incandescents y desde

allf, sobre la vaina protectora y la caja de bujfa, al agre-

gado que estd en masa. Se habla agui de una bujia de igni--

cidn por incandescencia de un polo, pues posee un elemsnto
de smpalme para la corriente incandescenta. S1 por motivos
de seguridad g otras razones técnicas, no sstd conectado a
masa el agregado, el retrocess de la corriente incandescents
al polo negativo de la bateria tisne que efectuarss por una
linea separada. Entonces es nécesario que la bujia de igni-
cidn por incandescéncia tenga un segundo slsmento de empalme
y convgl un segundo polo al que se puede conectar la linea
de retroceso. Este elesmento de empalme debe sstar aislado
eléctricamente de la caja de la bujia, puss dicha caja esta
en conexidn metilica .con el agregado después del atornillado.
Es objeto del inventﬁ producir una Eujia bipolar

de ignicién e incandsscencia de esta tlage, construida de

modo sencillo y que resulte apropiada para su produccidn en

masa. |
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Esto se logra de acuerdo con el invento por medio
de dos segmentas tubulares para la alimantacidn y la descarga
de la corriente incandsscente, estando dispuestos estos dos
segmentos tubulares alrededor del aislador de la bujia de
ignicidn e incandescaécia y aislados eléctricamente de la caja
de la bujia.

El extremo del -hilo del filamento incandescents
vuelto hacia la caja de la bujfa, esta soldado en el primer
segmento tubular, mientras que el otro contacta convenientemen
te con la vaina protsctora. Pero la vaina protectora no debe

estar sujeta, por consiguiente, como se hace usualmente en la

caja de la bujfa, ( que en ests caso es eléctricamente neutra),

sino debe estar en conexidn eléctrica con el sesgundo segmento
tubular. Es ventajoso’por ello el que este segundo elemento
tubular presente una circunferencia mayor qus sl primero, pues
asi{ es bastante estable en si para sservir al misﬁo tiempo como
portador de la vaina protectora.

En otra configuracién del invento se presenta un
procedimiento para la produccidn de tales bujias de ignicidn
e incandescencia, en el que se disponen dé pié, en una forma
de centraje, el aislador con su elesctrodo central, un tubo-
que lo rodea, gléctricaments conductor,con ranuras.longitudi—
nales y perforaciones y un anillo bordeado que rodea al tubo
a distancia. Se funden estas partes entre si en un horno, con
ayuda de tubitos de uidr;o intasrcalados y despuds se cortan

los extremos del tubo, de forma que se originan dos segmentos
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tubulares con un espacio de ssparacidn entrs si.

De esta mansra ss obtisnen dos conductores para la‘
alimentacidn y la descarga de la corrients de calefaccidn
(o corriente incandsscents) qus no tienen que fijarss en su
posicidn, durante la incrustacidn de vidrio, con costosos dig
positivos de centraje.

Otras configuracionss ventajosas del invento resul
tan, en relacién con las reivindicaciones, de la siguiente-
descripcidn de un sjemplo de ejecucidn y de los disefios correg
pondientes:

La fig,1.- muestra en corte una bujia de dos polos
de ignicidn e incandescencia,

La fig.2.- representa una parte de la bujia de ig-
nicidn & incandescencia, segln la fig.1. |

La fig.3.- muestra un tubo del que se producen los
ssgmentos tubulares, en escala aumentada.

La fig.4.— muestra la fijacidn de un elemsnto de
empalms en un segmento tubular,

La bujfa de ignicidn e incandsscencia, segin la
fig.1, posee un aislader -1- en cuya perforacién -2- hay un
electrodo central -3- vitrificado. El1 elactrodo central ~3=-
esti unido, de manera sléctricamente conductible, scbre una
resistencia antiparasifaria -4=~ y un resorte =5-, con una pig
za de empalme de alta tensién -6-, que estd enroscada y resi-
nificada en el axtremo -2a- ée la psrforacidén -2-. Alrededor
de la parte central del aislador se han fijado por medic de
vidrio, dos segmentos tubulares -7- y -B-, que sirven de con

ductor de corriente, cuyos segmentos son partes de un tubo -9~
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como lo muestra la fig.3. Este tubo -9~ es una pletina arrolla
da y presenta en su camisa dos ranuras longitudinaless ~-10a-b-.-
cerradas sn si, dos escotaduras opusstas -11a-b- y otra escota
dura =-12-, Las sscotaduras se han reprasentado aqui como perfg
raciones, perc igualmente pueden prolongarse longitudinalmentse
hasta el borde. Los extremos del tube =-9a-b- se han dibujado
a trazos; el motivo de ello se explicard mds abajo.

Un anillo bordsada -13- rodea los segmsentos tubula-
res =7~y ~8-, aislado eléctricamente porruna incrusfacién de
vidrio a distancia. En é1 se ha bordeado una caja de bujia
~14~ que posee por fuera una rosca -15-y una forma exagonal
-16- para enroscar la bujia en sl agregado de un aparato calep
tador, no representado. Una junta anular -17- impermeabiliza
la bujfa en su orificio de montaje hacia fuera. La parte delap
tsra -18~ del aislador -1-, que penetra en el espacioc de combus
tidn, lleva arrollado un filamento de alambre incandsscente
-19~, con un extremo de alambre -19a- soldado al ssgmento tuby
lar -7-. E1 otro extremo del alambre -19b- estd en contacto
con una habitual vaina protectora -20-, que rodea el filamento
incandescente =19-, el cual, por su parte, va sujstoc en el seg .
mento tubular ~-B8-.por varios puntos de soldadura, Puesto qus
los segmentos tubulares sirven de conductores de corriente,
llevan ellos cada vez, en su extremo apartado del filamento
incandescente =19-, un elemento de empalme -2la-b- para la co=~
nexidn de la corriente incandescente.

En la Pabricacién de la bujia de ignicidn e incandeg
cencia, se pasa en primgr lggar el tubo -9-, tanto scobrs sl

aisladar -1-, hasta que asienta en una roseta -22- de este

aislador -1~ (vease fig.z). En la abertura circular =-23- que
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se forma aqui, se introduce un tubito de vidrio -24- y toda
esta disposicidn se coloca, con la parte del aislador -18-
hacia abajo, en una forma de centraje no representada en la
que se ha colocado ya el anillo bordeado -ﬁS-,con otro tubito
de'vidrio -25-, Este tubite de'vidrio -25- praduce gl aisla-
mienta eléctrico entré el anillo bordsado ~13- en el que se
fija la caJa de bujia ~14-, y el tubo =9~ y los segmentos
tubulares -7~ y -8-, respectivamente. Flnalmente, el electrodo

central -3-, con un tercer tubito de v1dr19 -26-, se introdu-
’ i

. ece en el interior -2-, de modo que descansa con su rossta -27-

en una espaldilla interior -28-. La forma pquipgda se calien-

~ta en un horno, fundiéndose los tubitos de vidrio -24-, =25,

-26- y uniéndose entre si las diferentes partes. Despuds de
enfriar los extremos de los tubos -9a-b-, se cortan, forman-
dose a51 los segmentos tubulares -7=-, -8-,'que sirven de con-
ductores de corriente y que estan separados antra s{ un espa-
cio, debido a las ranuras longitudinales -10a-'.-b-, que ya

no estdn cerradas sn si.

La fig. 4 muestra el elemento de conexidn -2%a- qus
estd conformado como lenglieta dg enchufe plano, antes de fijar
lo en el segmento tubular -7-. El frente de la fig. 3, esté
girada algo esn contra de la direccidn de la saeta de reloj, de
modo que sea claramente visible la forma de sujecidén. La parte
de conexidn -21a- se eqpuja, con su parte de fondo -29-, den-
tro de la absrtura anular -23-. Con ello se acopla en la esco-
tadura =1%a- un ldbulo -30- de la parte de fondo -29-, . coloca-

do verticalmente en corrsspondencia con la anchura de asta

il es
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gscotadura -11a-, que ahora estd abierta hacia el lado ds in-
troduccidn, por la separacidn del sxtremo de tubo -Ba~. El
1dbulo -30- tropieza al introducirlo en el borde -31- de la
escotadura -11a~-, siendo soldado alli con el sagmento tubular
~7-. La unién de la parte de conexidn -21b-, con el segmento
tubular -8-, se efectla de la misma manera.

Por el corte del extremo tubular -9b- se abre tam-
bidn la escotadura -12=- hacia un lado. Desde ésta, el extrs-
mo de alambre -19a-, del Pilamento incandescente -19~, sa metis

en esta escotadura -12- y se suslda igualmente con el segmentc

tubular -7-. .
Durante el funcionamisnto de la bujia de ignicién

e incandescencia, fluje una corriente del Folo pqsitivo de una
bateria, no reprasent&da, sobre la parte d% conaxidn -21a-, el
segmento tubular -7- al filamento incandescente -19- y desde
allf, otra vez atrds, sebre la veina protectora -20~, el sag-
mente tubular -8~ y la parte de conexién -21b-, al polo nega
tivo. Debido a la corrients, el filamento =19~ egté incandes~-
cente y calisnta la mozcla combustible-aire ﬁue lo rodea. Una
tensidgn alta, que esté encima ds la parte ds conaxién -G=,

en el electrodo central =-3-, produce una chispa entre el ex-
tremo del slectrodo central ~3a-y en el extremo de alambre

~19b=; del filamento incanddscente -19- o dsl borde -20a- de

la vaina protsctora -20-, que inflama la mezcla precalentada

L)

de combustibls-aire.

L] 0/".

e,

. AT S

N o o Y Y AT ST, P N Kk A P



10

15

20

25

REIVINDICACIONES
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En esta Patente de Invencidn se reivindica:
1.,=- Bujfa bipolar de ignicidn e incandescencia con

su correspondiente procedimiento para su fabricacidn, cuya

. bujia tiene una caja de bujfa, un aislador, que rodsa el eleg

trodo central, un Filgmento arrollado de alambre incandescente,
que estd colocado en ia parte del aislador que se encuentra

en la camara de combustidn y una vaina protectora que reviste
al filamento incandescente, caracterizada porque alrededor

del aislador (~1-) de la bujia de ignicidn e incandescencia

y aislado eléctricamente de la caja de bujfa (-14~), hay dis-
puestés dos segmentdg anulares (-7-,-8-) para la alimentacidn
y descarga de la corriente incandescente.

2.- Bujfa bipolar de ignicidn e incandescencia, segln
la reivindicacidén 1, caracterizada porque el segmento tubular
(-8-) posee una circunferencia mayor que el segmento tubular
(=7=) y'porqua en el sagmento tubular (-8-) se ha fijado la
vaina protectora (-20-), eléctricaments conductora.

3.- Bujfa bipolar de ignicidn s incandescencia segidn
la reivindicacidn 1 & é, caracterizada porque los segmentos tu
bulares (-7-,~8~) presentan cada uno una escotadura (-11a-,
-11b-) .

4,- Bujfa bipolar de ignicidn e incandescencia, segin
una o varias de las reivindicacionss anteriores, caracterizada
porquse se han Fijado'eléhentos de conexidn (-21a-,-b-) en los
segmantos tubulares (-7-,-8-), estando situados gstas con sus

partes de fondo (-29-) en una abertura circular (-23-) formada

eo/ e
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por los.segmentos tubulares (-7-,-8-) y el aislador (-1-),.83—
tando soldados con sus lébulos (-30-) colocados verticalments
y en corraespondencia con la anchura de las escotaduras (-11a-,
-b-), en el borde (-31-) de estas escotaduras (-11a=,-b-), con
los segmentos tubular;s (=7=-,-8-).

5.- Bujia bipolar de ignicidn e incandescencia segin
una & varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizada

porque el segmento tubular (-7-) presenta una escotadura (-12-)

. en la que se coloca el extremo de alambre (=19a-), del filamepn

to incandsscente (-19-), solddndose con el segmento tubular

(=7-).

. 6.- Bujfa bipolar de ignicidn e incandescencia,
con su correspondiente procedimiento para su fabricacidn, sagdn
una 6 varias de las reivindicaciones anteriores, caracterizdn-
dose el procedimiento por disponer,-en una forma de centrajs
de pié, el aislador {-1-) con su electrodo central (=3-), un
tubo (-9-), eléctricamente conductor que lo rodea, con ranuras
longitudinales (-10a,-b=) y un anillo bordeado (-13~) que rodea
el tubo (=9-) a distancia, fundiendose antre si estas partes
en un horno con ayuda de tubitos de vidrio (;24-, -25=, =26=-)
‘intercalados, después da lo cual se cortan los extremos (-%a-,

-b-) del tubo (-9-) de tal modo que se forman dos segmsntos tu

bulares (=7=-,-8-) separados entre si por un espacio

7.=" BUJIA BIPOLAR DE IGNICION E INCANDESCENCIA CON

SU CORRESPONDIENTE PROCEDIMIENTO PARA SU FABRICACION",

De conformidad en un tode sn lo esencial y fines
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industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip
 tiva y graficamente representado en los adjuntos planos para
su mejor comprensidn,

Esta memoria consta de NUEVE hojas escritas o me-

canografiadas por una sola cara a doble espacio.

4 g 1877

Madrid,

Por autorizacidn de [lg-imteresada.
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