HEHISIERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA

Registro de lo Propieded [ndustrial

ES g  460.684

AN ' o
ffs‘\‘ Eﬁ”‘% Candedido el Reglstro de & rdo 13.7.77
AR il con los da‘es que figuran en lalpre-

RGN } sente dazcrincion 'y segln el {ons )
é{ﬁ’%{ﬁ( tenido de la Memoria asjunta, 95 0(:'[‘ 19?8

PATENTE DE INVENCIGN

@ FECHA DE PRESENTACION

ESPANA

@ NUMEROQ @ AI

(20) PRIORIDADES:

@HUMEHO @ FECHA @ PALIS
705.166 14.7.76 EE.UU,

@FECHA DE PUBLICIDAD (51 CLASIFICACION INTERMACIONAL @FA‘.'ENTE DE LA QUL £S5 DIVISIONARIA

BeoTJ

@‘*ITULO DE LA INVENCION

- I"UN METOLO DE ENCRISTALAMIENTO DIRECTC PARA ABRRTURAS DE VENFART

; LLAS DE CARRCCERIAS DZ AUTOMOVILEG

@ SOLICITANTE (3)

ESSEX CHEMICAL CORPORATION

DOMICILIO DEL SOLICITANTE
1401 Broad Street, Clifton, Nueva Jersey, listados Unidos de
piadl ] ] J
América

@ INVENTOR (ES)
John James Prendergast y Thomas Paul Abend

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANTE
D, ALBFRTO DE ELZABURU MARGUEZ (P.~ 66.319)

UNE &+ 4 MOD, 3106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGIMA DE LA MEMORIA



" 66.319

10

15

20

25

30

28077

Hoja nGm, 1

Tas carrocerias de automdéviles, mientras estan sie$
do movidas a lo largo de una cadena de montaje, requieren
finalmente encristalar sus perabrisas y orificios de lunes
traseras.

En las modernas cadenas de montaje, las carroceriag
gse desplazan de una manera continua y el tiempo permitido
para el encristalamiento es breve, constituyendo una velo-
cidaed de sesenta carrocerias por hora una velocidad tipica
de produccién para tales cadenas, dejando sblo alrededor
de un minuto en un puesto de encristalamiento.

Un método de encristalamiento consiste en aplicar
una c¢inta acanalada de caucho alrededor de le periferia Jel
cristal y sujetar mecénicamente el canal para formar un
cierre de obturacién. La cinta acanalada es un producto cogy
figurado extruido de dimensiones fijas, y estd hecha de cad
cho curado. Este método tiene la desventgja de ser costoso
y de dar como resultado el hecho de gue el cristal sea so-
portado por la carroceria del automévil sin coantribuir en
pade a la resistencis mecénica estructural.de la carroce-
ria.

El encristalemiento mecénico tiene la ventaja de
que ‘todas las partes que deben ser manipuladas en el pues
40 de encristalamiento, son partes secas y limpias que pug
den ger menipuladas répidamente por el operario préctica-
mente sin riesgo de ensuciar el cristal o las partes de la
carrocerie préximas al cristal; por lo demés, las carroce-
rias de autombviles pueden estar terminadas o casi ferming
das cuando llegan al puesto de encristalamiento..

Se utilize tembién un método de encristalamiento di

recto. En este método la periferia del cristal es fijada de
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_modo adhesive directamente al reborde de apriete y solda-
dura formado por piezas de chapa metdlica que son apreta-
das conjuntamente y soldadas para formar un reborde perifé
rico que rodea al orificio de la carroceria gque ha de ser
eneristalado. E1 adhesivo utilizado es cauchoide pero tie-
ne resistencia mecdnica adecuada pare integrar el cristal
y el reborde de apriete-soldadurs en éna extengién tal que
el cristel contribuye sustancieslmente & la resistencia me-
ecénica estructural de la carrocerie de modo que puede ser
reducida la cantidad de metal requerida en caso contrario
por la cerroceria para cumplir los requisitos de resisven-
cia mecénica.

Entre otros detalles, en este método de encristalia
miento directo el cristal es colocado con su lado intericr
hacia arriba, se fije adhesivamente al vidrio un digque hech
de caucho cursdo para definir el limite interior de la por
¢cidén periférica que ha de ser fijada al reborde de la carrg
ceria, y un agente obturador semiliguido, originalmente un
asgente obturador de composicidén de polisulfuro, es bombea~
do a través de una boguilla, es menipulado menualmente por
un operario, y extendido sobre el crigtal por el lado exte
rior del digque y alrededor de la porcidn periférica del
cristal. Tuego el cristal, por medios mecdnicos o manual-
mente, es aprehendido y colocedo sobre la cerroceria, estan
do el agente obturador en contacto con el reborde de aprie-
te-soldadura. Bl parsbrisas y la luna trasere se inelinan
promncisdamente hacia dentro en direccidén a la parte supe
rior de la carroceria del automdévil, dando esto- como re-
sultado que el peso del cristal aplique una presién sustan

¢ial dirigida hacia el reborde. Unos distanciadores provi-
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t8l, le impiden deslizar hacia abajo, pero la pendiente o
édngulo dirigido hacia dentro provoca una presidén sustan-
cial por parte del cristal hacia el reborde. Se recurre al
dique para soportar esta presidén e impedir que el agente
obturador bombeado sobre la periferia del cristal sea ex-
primido y expulsado, por esta presidn, desde el lugar don-
de habia sgido aplicado y donde es requerido. ELl dique de
ecaucho estd disefiado para deformarse lo suficiente para
asegurar que el agente obturador entre completamente en
contacto con el reborde.

Ademés, se recurre 2l digque de caucho durante la
aplicecidn del agente obturador pars impedir que la corfieg
te de agente obturador bombeada sea hecha eircular hacisa
dentro més alld de la porcidn periférica del cristal. In-
cluso de este modo, el operario gue manipula la boquilla a
través de la cual es bombeado el agente obturador, debido
a sus prisas, extiende algunas veces la corriente de agen-
te obturador sobre el dique y hacie dentro por encima del
parabrisas. Particularmente cuando se redondean las esqui-
nas del eristal, con demasiada frecuencia el agente obtura-
dor es extendido en cantidades excesivas en algunos lugares
y en cantidades inadecuadas en otros lugares. Esto puede
ser compensedo algo mediante igualacidén con una paleta, pe-
TO algunas veces ocurre que un exceso local del agente obty
rador, aungue el cristal esté sdportado por el dique de cay
cho, se exprima sobre las partes de la carroceria alrededor
de un orificio de parabrisas. Ia parte superior del techo
de la carroceria estéd usualmente en su sitio cusndo la ca-

rroceria llege al puesto de encristalemiento, y si ésta rg
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limpiada y posiblemente reemplazada. Un agente obturador
inadecuado en algunos sitios produce una felta de estan-
gqueidad.

Tas precedentes perturbaciones del método de en—
erigtalemiento directo resultan exageradas cuando se uti-
1liza el sisteme de poliuretano-agente obturador-imprimador
de 1la patente de De Santis 3.779.794 para reemplazar la
utilizacidn del agente obturador de polisulfuro. Ese pa-
tente deseribe dicho sistema con detalls y, por lo tanto,
1a memoria descriptiva de esta patente se incorpora agul,

mediante esta referencia, en la presente memoria descrip-

Una ventaja de utilizar el imprimador y el agente
obturador de la anterior patente es la acrecentada resis-
tencia de obturacidén que éstos proporcionen. Al mismo tiem
po, esta propiedad sumenta los problemas de limpieza cuan-
do se utilize el sgente obturador en conexidén con el en-
cristalamiento directo de parabrisas y lunas traseras de
automéviles. Una vez que el agente obturador llega a la
parte superior de un sutombvil, su eliminacidn es extremo—
demente dificil y algunas veces imposible; el reemplaza-
miento de le parte superior es costoso. Su viscosidad es
ajustada de manera tal que no se pandee ni fluya bajo la
influencia de la graveded, sino que para hacer que fluya
el obturador petentado sobre la porcidn periférica del crig
tel entre el dique de caucho y el borde del cristal, le vig
cosidad del agente obturador es ajustada de manera tal que
tenge muchas de las caracteristicas de un liguido. Segin sg)

1le de l1a boquilla, el agente obturador tiene un aspecto bri|
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_llante y himedo y se adhiere a las manos de un operario y

a cualquier cose, aunque las togque muy ligeramente. Prosi
guen los problemas de encristalamiento directo implicados

por la utilizacidn anterior del obturador de polisulfuro;

se aumenta sustancialmente la perturbacidn de limpieza por
lo que por lo demds es la caracteristica deseable del obtn
rador de poliuretano patentado.

Contrastando con dichas perturbaciones relacionadas
con el método de encrigtalamiento directo, tal como se ha
indicado anteriormente, la cinta acanalada de caucho extrui
do y curado gque se utiliza para encristalamiento mecénico,
no implica tales problemas de manipulacidén. La cinta es lLin
pia y puede ser ajustada manualmente si es necesario. Por
ser de dimensiones fijas la cinta acanalada, asegura una
obturacibén digna de confianza. Toda la operapién es limpia |
y esté exenta de la posible confusidn asocieda con el métg
ﬁo de encristalamiento directo.

Guando se practica el método de encristalamiento
directo del presente invento, se elimina el dique de cau-
cho. El agente obturador de la patente de De Santis es ajug
tado & una viscosidad en estado bruto o recientemente apli-
cado tal que puede ser bombeado a través de la boquilla
con presidén adecuada en la forma de lo que en realidad es
une cinta recientemente extruida previamente.conformada,
de dimensiones fijas con exactitud, que tiene un agpecto
mete y que puede ser tocada por los dedos del operaiio y
es coherents hasta un grado que permite algin ajuste ma-
miel de la cinta extruida, si es necesario, y de manera

tal que la cinta no se despunte plésticamente bajo la pre
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_sibn aplicada por el peso del cristal. Esta cinta bombea-
da es liverads del confinamiento por parte del dique de
caucho, de manera gque todos sus lados o bordes pueden es-
tar libres para curado por la humedad ambiente cuando ha
sido completado el encristalamiento. Si esta cinta se fle-
viona mientras estd siendo extendida a partir de la bogui-
1lla alrededor de las esquinas del cristel, puede ser ajustg
de manualmente. No se adhiere a cualquier objeto gue toque,
y se puede requerir una presién con la mano para hacerla
adherente.

Ta manera de ajustar la viscosidad del agente obtu-
rador es explicada plenemente por la patente de De Santis.
Bl imprimador de esta patente puede ser utilizado por el
presente invento, tal.como se hacias cuando se practicaba
o1 método de encristalamiento directo de la técnica ante—
rior.

Ta resistencia final de obturacidén obtenida por es
te agente obturador de la patente de De Santis, de alte vig]
cosidad, se ha encontrado que es adecuada para cumplir to-
dos los requisitos actuales, definidos actualmente como la
resistencia al desplazamiento del cristal en el caso de que
un automdévil se estrelle a ciertas velocidades. La resisten|
cia mecédnica es igual o superior a la obtenible por el méto
do de encristalamiento directo de la téenica anterior cuan-
do se utiliza el sistema de la patente de De Santis.

Comercialmente, cuando se practica el nétodo de en
eristalamiento directo de la téenica anterior, la viscosi-
dad del agente obturador de la patente de De Sentis ha sido
especificada por el tiempo requerideo para extruir 20 gramos

del agente obturador a través de un orificio de 2,64 mm ba
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| jo una presidn de 4,2 kg/cm? sobre el agente obturador.

Para ilustrar el cambio de viscosidad requeride
por este invento, la préctica de la técnica anterior hae
consistido en utilizaer una viscosidad que requeria desde
treinta a cuarenta segundos parae la extrusidn de los 20
gremos & través del orificio de 2,64 mm bajo la presidn
de 4,2 kg/em?, mientras que para practicar el presente in
vento, el tiempo de extrusiém requerido en las mismas con
diciones para los 20 gramos de agente obturador de alta
viscosidad se encuentra dentro del margen de desde 300 se
gundos hacia arriba.

En los dibujos anejos se ilustra un ejemplo de eg
te invento, siendo las diversas figuras como sigue:

La figura 1 muestra algo esquendticamente, median
te una viste en perspectiva, una cadena de montaje de auto
mbéviles en que los automdviles pasan por .un puesto de en-
cristalamiento de parsbrisas, juntaments con un equipc de
encristalaniento, y en que las carrocerias completamente
encristaladas pasan luego a través de una ducha de agua
pere ensayar las carrocerias en cuento & estanqueidad &l
agua;

Le figura 2 es una vista en perspectiva, gue mues-
tra un cristal de parabrisas colocado sobre lo gque se preé-
tende gue represente una mesa giratoria tipica utilizada
para ¢l método de encristalamiento directo con el fin de
permitir una aplicacidn fécil del imprimador de la.paten—
te de De Santis alrededor de la porcidn periférica de la
luna de cristal;

Te figura 3 es una seccidn transversal tomada so-

bre la linea IIT-III de la figura 2;
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La figura 4, en alzado, muestra los rudimentos del
tambor swuministrador de agente obturador, usual, recibido
por el fabricante de automéviles del fabricante de agente
oﬁturador, y que indieca el eguipo de bombeo que, por un
conducto que incluye una seccidn flexible, conduce & la
bogquille desde donde la cinte del presente invento es bom
veadsa -sobre el cristal, que, en este caso, puede ser mon~
tado nuevamente mediente una mesa giratoria;

La figura 5 es una vista en perspectiva que mues-—
tre la cinta que esté siendo bombeada sobre la poreidn pe
riférica del cristal, sobre la porcidn superior del impri
mador;

12 figura 6 es una secciln transversal tomada so-
bre la linea VI-VI en la figura 5;

Lo figura T es una vista en perspectiva que mues-
4tra al cristal pasando sobre el orificio.de parabrisas de
la carroceria del sutombvil, elimindndose por razones de
claridad, en esta vista el soporte usual de cristal por
ventosas;

Ia figura 8 es una seccidn transversal tomada sc-
bre la linea VIII-VIII en la figura Tj

Ta figura 9 es una vista en perspectiva gue mues-—
tra el parabrisas en su sitio; y

Te figura 10 es una seccidn transversal tomada sgo
bre lo linea X~X en la figure 9.

En la figura 1, sutomdbviles 1 situados sobfe una
cadena de montaje de automdviles son mostrados tal como
estdn siendo movidos hasta un puesto de encristalamiento
¥, despuds de encristalamishto, tal como pasan a través

de una ducha de agua 2 en donde son ensayados en cuanto a
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que estdn sustancialmente completas con sus ventanas la-
terales y lunas traseras instaladas, pero requiriendo el
encristalamiento del parabrisag.

El operario indicado en 3 estd aplicando el impri-
mador superficial reactivo con isocianato de la patente
de De.Santis a la porcidn periféricae del cristal de para
brisas mostrado en 4, estando montado el cristal a través
de ventosas sobre una mesa giratoria 5. No estén implice-
dos problemas desusados con la aplicacibn de este imprimg
dor. E1 equipo indicado en 6 representa el equipo general
mente utilizado pera eplicar el imprimador. El operario 3,
despuds de aplicar el imprimador, coloce el cristal sobre
el soporte de secado rotatorio mostrado en 7, siendo el
imprimador de secado rapido.

Con més detalle, la figura 2 muestra la mesa gira-
toria 5 con el imprimador en la forma de une delgada capa
0 recubrimiento 8 que se extiende alrededor-de la porcidn
periférica del cristal 4. Acostumbradamente, el imprimador
es suministrado mediante una pistola rociadora 10 provista
con una brocha para confinar el imprimador en gu coloca~-

cidn apropiada alrededor de la periferia del cristal, no

mostrindose los detalles, ya que 8ste ha sido el modo con
vencional de aplicar el imprimador.

Ie préctica hasta ahora descrita puede ser la mig
me que la utilizede en unidn con la utilizacidn del siste
me de agente obturador de la patente de De Santis para la
préctica del método de encristalamiento direeto de la tég
nice anterior, utilizando los diques de caucho.

Bl puesto de suministro de agente obturador puede
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téonica enterior, siendo indicado este puesto en ll. Ia
Ynica posible caracteristica distintiva nueve de este pueg
to consiste en que el equipo de bombeo deberd tener una

potencie adecuada pars menipular con una velocidad adecug
damente alta el agente obturador de alta viscosidad reque-
rido por el presente invento.

Te figura 4 miestra el tambor convencional 12 en
que es suminigtrado por su fabricante el agente obturador
de la patente de De Santis, cerrado de modo estanco al
gire y libre de humedad, con una cubierta de pléstico 13
sobre la que s colocado el seguldor pesado ¥ fuerte 14,
comprimido hacia abajo por émbolos 15, del equipo de bom~-
beo convencional.

No obstante, en este caso el agemte obturador 16
existente en el tembor he sido formulado por su fabrican
te pars tener la alta viscosidad que anteriormente se deg
cribe. Esto se puede realizar siguiendo las instrucciores
de la memoria descriptiva de la patente de De Santis, vtl
1izando materieles de carga en lo que se requiera para
proporcionar al egente obturador la alta viscosidad des-

crita.

Haciendo refersncia de nuevo & la figure 4, el

agente obturedor es mostrado como siendo bombeado desde
la boguilla 17 bajo el control del gatillo disparador 18
en la mani&ela 19, que es sostenida por el operario cuvan
do manipula la boguille 17, controlando el interruptor
eléctricamente, & través de un cable 20, el funcionamien-
to de la bombe pare agente obiurador, no mostrdndose los

detalles debido a pertenecer el equipo de bombeo al esta-
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| do de la téeniea anterior.

Iz viscosidad exacta requerida pars practicar el
presente invento puede ser deberminada por medios empirg'._
cos. Tal como se muestra por las figuras 5 y 6, la cinta
obturadora bombeada 1l6a deberd tener preferiblemente una
base plans 16b de manera que puede ser extendida sobre la
poreidén periférica del cristal de parabrisas, sobre la
parte superior del imprimador. La cinta es bombeabls, perd
uns vez bombeada & través de la boquille 17, que deberd
tener un orificio configurado apropiadamente, la cinta
deberd tener muchas de las caracteristicas de una cinta
de caucho curado. L2 cantidad de material de carga utili-
zado en el agente obturador deberd ser tal que la cinta
bombeada, cuando haya sido extruida inicialmente, y toda-
via no curada o en estado reciente, tenga un aspecto mate,
gea sustancimlmente coherente y al menos susceptible de
ser ligeramente tocads sin adherirse y capaz de ser extrui
da con caracteristicas dimensionales sustancialmente fi-
jas. Exceptuendo la configuracidn, deberd ser algo simi-
ler o la cinta de caucho utilizada en conexién con la
préctica de encristalamiento mecénico.

Para ilustrar adicionalmente 12 slta viscosided

requerida, la figura 8 muestra el cristal de parabrisas
cuando se aproxima al reborde de apriete-soldadura 21 de
una cerroceria de sutomdvil, mientras que la figura 10
muesfra el eristal, posiblemente soportado inicialmente
con respecto a deslizamiento hacia abajo, tal como se in
dice por la flecha 22, pero descansando por lo @emés con
el peso del cristal soportado enteramente por la cinta

bombeada l6a. Ia viscosidad es tal que la cinta no es ex
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— primida plésticamente en direccidn transversel en ningun

grado sustancisl. Ademds del peso del cristal, se puede
wtilizar alguna presién menual sobre el cristal, si es
necesario, pars hacer que le cinta se adhiera al reborde
inicialmente. Por ser eldsticamente flexible o cauchoids,
le cinta se acomods & cualesquiera irregularidades de la
superficie del reborde 21 y se deforma ligeramente alre-
dedor del borde del cristel. E1 sgente obturador de la
patente de De Sentis, cuendo es formulado con le viscosi-
dad requerida pare soportar el peso del crigtal 4 de esta
manera, tiene una consistencia cauchoide en estado reciell
te tal que puede deformarse eldsticamente en 1o requerido
para entrar en contacto con el lado exterior del reborde
21 a lo largo de su periferia cuando se requiere obtura~
cidn.

E1 reborde 21, desde luego, se inclina hacia atrés
en lo requerido por los modernos disefios de carrocerias de
awtomdviles, pero, particularmente con log actuales auto-
méviles esta inclinacidn es bastante pronunciada, de modo
que une centided sustancial del peso del cristal aplica
presién dirigide hacia el reborde, ¥y éste debe ser sopor-
tada por la cinta bombeads 162 gin que se la exprime en
ningin grado sustencial en cualquier direccidn, debida a
la presidn.

Volviendo & la figura 1, el autombvil 1 situado
mds a la derecha estéd avanzando con su parabrisas no en-
eristalado, el operaric 22 es mostrado en posicibn de re
poso y dispuesto para aplicar manualmente el cristal de
pargbrisas tal como se indice por el siguiente automdvil

g le izquierda, & través de la flecha 23, sogteniendo el

]
|
i
]




28077

10

15

20

25

30

Hoja nGim. 13

__aperario al cristal por medio de un manipulador por vento-
sas 24, sungue podria uwtilizarse un manipulador mecénico.

Estando el cristal de parabrisas en su sitio tal
como se muestra por la figura 10, y estando soportado en
teramente el peso del cristal por la cinta bombeagda 162,
que podria ser de seccidn transversal triangular para pro
porcionar una base plana contra el cristal o podria estar
configurada de otro modo para proporcionar dicha base pla
ne, he de hacerse observar que, & diferencia de la técni-
ca anterior, ambos lados transversales de la cinfa estén
plenamente expuestos & la humedad del ambiente. Con su na
turaleza curable por humedad, el agente obturador de 1la
patente de De Saentis se cura ahora con mayor rapidez que
en el caso de la préctica de encristalamiento directo de
1a técnica anterior. Cuando el automévil penetra en el ba
fio de ducha pare ensayo de fugas 2, que puede estar o no
préximo a la seccibn de encristalamiento, el agua de la
ducha tiene acceso al exterior de la cinta bombeada lba,
para acelerar su curado, mientras que anteriormente este
lado habia sido cubierto por el dique de camcho. Se obtig
ne una méxima rapidez de curado.

Con este invento, lo que es sustancialmente unz
cinta coherente previamente conformada de dimensiones £
jas y con aptitud para ser tocada en cierto grado, es bom E
beado hacis fuera tal como se muestra en la figura 5, de
modo que la posibilidad de irregularidad de aplicaciln se
reduce sustancialmente por encima de la de la préetica de
la técnica anterior. E1 operaric puede redondear las es-—
quinas de cristal de un modo més liso o uniforme. No se

requiere una igualacién con paleta; es imposible efectuar
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_diche igualacidn con paleta. Ia cinta de alta viscosidad
no tiene la pegajosidad o desarreglo inherente al agente
obturador de viscosidad més baja que es hecho fluir den-
$ro del espacio formedo por el digue de caucho de 12 prég
tica de la técnice anterior. Este alto grado de viscosidad
puede ser obtenido mediante ajuste, tal como se explica por
la patente de De Santis, gin impedir al mismo tiempo que
le éinta bombeada 16a tenga una adherencis adecuada al im
primador 8 tal como se requiere para permiti: la menipula
cibén del perabrisas durante su aplicacién al reborde de
apriete-soldadura de la carroceria del sutombvil. Ademés,
las propledades de adherencia de la cinta bombeada, tras
ol cursdo, y 1la resistencia mecénica de obturacibn obteni
de, son sustanciglmente iguales o mejores que las que se
pueden obtener uwtilizando el sisteme de agente obturador
de De Santis de la manera de la téenica anterior. Son apli
cebles todos los principios descritos por la patente de

De Santis.

don 1e instalacidn terminada tal como se muestra
por la figura 10, el eristal 4 es distanciado alge, posi-
vlemente exagerado por la figure 10, del reborde de apric.

te-soldadura, sustancislmente de la misma manera que cualn

do ere ubilizado el dique de caucho, ahora eliminado, de |
la téenice anterior. El agente obturador curado es cauchoi
de y proporciona un cierto efecto de flexidn entre las par
tes mubuamente unidas. Debido & que la cinta bombeada,

cuando esté en estado reciente, tiene caracteristicas di-
mensioneles previamente determinadés, fijadas por el ori-

ficio de la boquilla, hay una mayor posibilidad de que se

proporcione siempre una obturacidén estanca al agua, que
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de la técnica anterior y es hecho fluir contra el digue de
caucho gobre la periferia del cristal mientras se recurria
enteramente a la velocidad de alimentacién del operario,

a un sostén constante y a una igualacidn final con paleta.

Con la utilizacidn de la cinta bombeada de alta
viscosidad, la cinta es relativemente coherente y si el
operario se decelera mientras estd bombeando le cinta, di-
che cinta tiende a doblarse, heciendo inmedietamente evi-
dente la deceleracién. La cinta no necesita ser igualada
con paleta, debido & su naturaleza relativamenie coheren—
te. Ta iguslacidn con paleta es utilizada comunmente con
la préetica de la técnica anterior, para alisar todas las
aplicaciones irregulares de agente obturador.

1o que antecede puede ser resumido y posiblemente
ampliado como sigue:

Con automdviles que requieren enéristalamiento del
pergbrisas y de la luna trasera, O al menos con las cacro-
cerias que pasen a lo largo de una cadena de montaje de
automéviles o de carrocerias de automdviles, posiblemente
a une velocidad de 60 por hora, éstos pasan por un puesto

de encristalamiento de parabrisas en aproximedamente un n

1=

nuto. Los cristales de parabrisas, desde luego después del
la limpieza ususl de su periferie, tienen el imprimador del
De Santis aplicado & su periferia y colocado sobre un so-—
porte de almacenamlento para secado, pero esto no presenty
problemas particulares en el sentido de aplicar el impri-

mador a la velocidad de un cristal por mimuto.

T

Se elimina el consumo de tiempo requerido para apl

car los diques de caucho anteriormente utilizados. En lu-
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| gar de ello, el agente obturador de De Santis, de alta
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viscosidad, es bombeado de la manera usual, aunque requi
riendo posiblemente mayor energie de bombeo, y se extruye
a través de la boquilla en la forma de una cinta bombeada
coherente, mate, relativamente susceptible de ser tocada,
que tiene dimensiones fijas determinadas por el orificio
de 1a boguilla, y con una resistencia a la traccién razo-
neblemente alta en comparacidén con un liguido 0 un semi-
1iguido. Le cinte bombeada, por tener una base plana, pue
de ser extendida sobre le periferia del cristal, por enci
ma de la parte superior del imprimador, en gran menersa tal
como podria ser extendida una cinta de camcho curado. El
operario que manipula la boguille puede colocar suave y
répidemente la cinta alrededor de las esquinas del cris-
tal de parabrisas o de luna trasera. Si la cinta no es ¢g
locada con exactitud inicialmente, puede ser aprenendida
ligeramente y colocada en su sitio mediante presidn ds los
dedog; si el operario varia la velocidad de desplazamien-
to relativo entre la boquilla y la periferia del cristel,
esto es detectable irnmediatamente; y el conjunto de la
operacién puede ser realizado de modo.relativamente lin-
pio y sin desorden. Entonces el crigtal que lleva el agen

te obturador de cinta bombeado es colocado sobre el rebor |

de de apriete-soldadura que rodea al orificlo que ha de i
ser encristalado, soportando la propia cinta bombeada el
peso del cristal sin exprimirse ni salirse transversalmen
te a lugarses en donde no es deseada, aunque al mismo ticm
po la cinta bombeada tiene la flexibilidad eldstica para

deformarse de modo tal que-entre en contacto uniformemen—

te con el reborde de apriete-soldadura, incluso aunque la
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superficie de este Ultimo pueda tener algunas irregulari-
dades. Puede incluso requerirse alguna presidén de las ma-
nos. E1 curado comienza inmediatamente y se desarrolla cox
mayor rapidez debido a que ambos lados de la cinte son
expuestos & la humedad del ambiente.

Ademés de la eliminacidn de los digues de caucho
anteriormente utilizados, con el congiguiente gasto, la
propia naturaleza de la cinta bombeada da como resﬁltado
una tarea limpia y féeil que no requiere operaciones de
limpieza, que serian particularmente dificiles cuando no
imposibles, debido & la gran adherencia y registencia me
cénica del agente obturador de De Santis.

Después del curado, el cristal estd, en efecto,
integrado con el reborde de apriete-soldadura de la ca-
rroceria del autombvil. Se obtienen los grandes potenciz
les de adherencia, resistencia al cizallamiento y a la
traccidn del agente obturador de De San£is. El eristal
se convierte en una parte estructural de la carroceria del
sutomévil permitisndo una reduccidn del metal requerido
pare la carroceris. Ie instalacidn puede ser sometido con
resultados satisfactorios & ensayos corrientes de estally
do sin desalojamiento del cristal.

Ademés de rebenerse sus caracteristicas de resis-)
tencia mecénica, se retiene la natureleza cauchoide dél
agente obturador de De Santis. Esto proporciona una ciexr
ta ligera flexibilidad eldstica del agente obbturador, ali
viendo 2l vidrio de la flexidn que se produce en la carrg
ceria del autombvil propismente dicha durante el funcio-
nemiento de dicho automévil.

Se proporciona mayor seguridad contra fugas debi-
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| do a la estabilidad dimensional de la cinta bombeada, ex—
tendida inicialmente sobre el cristal. En la imstalacién
terminade el agente obturador es uniforme dimensionalmen-
te alrededor de la periferia del cristal.

Carrocerias de automévil que utilizan cristales
de ventanas laterales fijos pueden también ser encrista-
ladas utilizendo los principios de este invento. No esté
implicado el problema de soporbar el peso del cristal,
gino que 1o estéd el problema de manipular el agente obtu-
rador de la patente de De Santis sin su desarreglo normal.
Tal como anteriormente se utilizaba, el agente obturador
de la patente de De Santis no se extenderd por la fuerza
de la gravedad ni se pandeard, pero adherird inmediatamen
te cuando sea frotado incluso ligeramente conira la carrg
ceria del autombvil. Esto no ocurrird con la nueva cinta
bombeada de alta viscosidad.

Algunos valores especificos determinados en eonci
ciones reales concernientes a le cinta bombeable, se den
seguidamente:

El agente obturador curable por humedad de poliu-
retanc, de la patente de De Santis, fue formulado & visco
sidedes que requerian de 342,6 a& 355,3 segundos para due
20 gremos del mismo fluyesen & través de un orificio de
2,64 mm & una presién de 4,2 kg/cm2 del agente obturador.
Una cinte fue bombeads a partir de este material y sé pro
gujeron juntas de obturacibn, usando el imprimador de iso
eignato de la patente de De Santis o, en otras palgbres,
el sistema de dicha patonte. Ias juntas de obturacién fug
ron enseyados y manifestaron resistencias & 1a-tracc16n

superiores a 63 kg/cmz, alargemientos de 500% antes de la
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| rotura y una dureza del orden de 60 2 65 Shere 4, tenien-

do las juntas de obturacidn caracteristicas cauchoides.
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REIVINDICACIONES

Los puntoé de invencidn propia y nueva que se pre
sentan para oque sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VSINTE afios, son los que g
recogen en las reivindicaciones siguientes:

lg,~ Un método de encrigtalamiento directe para
aberturas de ventanillas de carrvocerias de automéviles,
definidas cedw una por un reborde periférico contra el
cual ha de obturarse con adhesivo la porcidn periférica de
wna luvna de vidrio, comprendiendo dicho método forwar un
suministro de un agente obturador del tino de poliuretland
curable por humedad, sustancialmente no curado, en canti-
dad suficiente para obturar una pluralidad de dicha:z lunars
contra wna pluralidad de dichos rebordes y bombear este
agente obturador a través de un tubo flexible que tiene
una boguilla o través de la cual circula el agente obtura
dor y mientras se gula la boquilla a lo largo de dicha
porcidn periférica de cada una de dichas lunas de vidrios
sucesivamente una tras obtra, para extender el agente obtu
rador sobre cada porcidn perifdrica de cada una de dichow
lunas de vidrio en sucesidén una tras otra, teniendo deseg
blemente el agente obturador las caracteristicas de drea
wiforme en seccidn transversal en toda su exbtengidn y
estando confinado enteramente a dicha porcidn periférica
en cada casoj teniendo dicho suminisirode agente obbturador

antes del bombeo una viscosidad ajustada de modo gue el
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agente obturador sea bombeable, pero de modo que dicha
boquilla extruya el agente obiturador sustancialmente en
forma de una cinta en crudo bombeada que es de dimensioncs
vy drea en seccldén transversol fijadas con exactitud y que
es sustancialmente no adherente bajo una pequefia presidn
de contacto con los dedos, de modo que si se extiende de
forma no exacta sobre dicha porecidn periférica, pueda ajus
tarse para que coincida por completo con ella a fin de
proporclonay dichas caracteristicas deseables en todos

105 casos, instaldndose dichas lunas de vidrio despuds de
la aplicacidn de dichasz cinbas bowbeadas cn dichas abertu-
ros para venbtanillas en cada caso presionando la porcidn
periférica de la luna y la cinta sobre el reborde perifé-
rico de la abertura y = fin de dejar la cinte trancversal
mente expucsta a la atmésfera amblente en ambas direccio-
nes laterales de la cinta.

22, Un método segin la reivindicacién 12, en
el gue la viscosidad de dicho agente cbturador es tal que
el tiempo para extruirlo, cuando se halla bajo una presiénl
de 4,2 kg/cmz, a través de un orificin de 2,64 mm, es al |
menos de aproximadamente 300 segundos.

2, Un método segin la reivindicacidén 28, en
el que se aplica wn imprimidor reactivo con isocianato a
dicha porcidén periférica de cads lumna de vidrio antes de
bombear dicha cinta sobre ella. '

43,- Un método segin la reivindicacidn 3%, en
el que cada uno de diches rebordes periféricos se inclina
de modo que la luna de vidrio; después de su instalacidn,
aplica por gravedad presidén dirigida haciza el rehorde,

sicndo dicha viscosidad tel que dicha cinte por si sola

P
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soporta la presidén que se acaba de citar sin deformacidn
pldstica sustancial de la cinta en ninguna direccidn, fox
mando dicho agente obturador una junta hermética de cau-
cho gque se deforma elésticamenfe bajo la presidn que se
acaba de citar. ) ’
53,~ UN METODC DE ENCRISTALAMIZNTO DIRBCTO Py
RA ABERTURAS DE VENTANILLAS DE CARROCERTAS DE AUTOMOVILES

Tal y como se ha descrito en la Memoria cue
antecede, representado en lecs dihujos que se acompefian y
para log fines que se hzn especiflicado.

Bsta liemoris consta de veintidds hojas cscri-

tas a mdquina por una sola cara.

Madriggl L1378
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