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AMTECEDTHTES DEL INVEITO

Camno del Invento

El presente invento se refiere a un sistema para rota
¢ibn en almacén de 1fquidos, tales como jarabes de bebidas no alcohd
licas, contenidos en depbsitos del tipo de bolsas plegables o aplastg
bles o envases sustituibles. M&s concretamente, el presente invento
se refiere a un dispositivo de cambio automético pora conmutar auto-
m&ticamente entre un depbsito de suministro principal y un depbsito
de suministro secundario en respuesta a una condicién de vacio del
depbsito principal. »

Descripeifn de la Técnica interior

Hasta el prescnte, la rotacién en almacén o cambio de
envases de bolsas de liquidos, fales como de leche, de jarabes de bed
bidas no alcoh6licas o de productos quimicos, se ha efectuado por mé
todos manuales. Cuando vn envase quedaba vacfo no se suministraba
liquido al sistema de bombae hasta que los envases podfan ser cambia
dos manuaimente. Esto originaba retardos inevitables, inesperados e

inconvenientes en la operacidn de distribucibén. Para prever mayores
reservas, en muchos sistemas de la técnica anterior se conectaban log
énvases en una disposicidén en paralelo, Con ello no se proporciona
la necesaria rotacién en almacén requerida por muchos articulos ali
menticios perecederos, tales como la leche y los jarabes de bebidas
no alcoh6licas . BEn contraposicibn, los tipos rigidos de envases
cerrados tienen aberturas de entrada y salida y suelen estar conecta
dos en serie, Tampoco éstos proporcionan una rotacién complete de lés
productos lfquidos, dado que se proéuce mezcla. Si los envases de
bolsas sc¢ conectasen en serie, no proporcionarian capacided de reser

va sino solamente una gran capacidad inicial, dado que los envases
se aplastarin o plegarén por igual 2 menos gus sean ayudados por la

gravedad o por otros medios externos.
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Son conocidos en la técnica dispositivos de cambio
automitico para liquidos no viscosos dispuestos en recipientes rigi
dos abiertos o aireados. No obstante, estos dispositivos no son ga
tisfactorios para la rotacién en almacén sutomitica de 1fquidos vig
cosos contenidos en envases de bolsas flexibles. Ademds, muchos 11
quidos tienden a cristalizer cuando son expuestos al aire en los sig|
temas abierios, complicando todavia mis la rotacién de recipientes.
Los envases de bolsas crean un sistema cerrado y obturado pera el
aire y otros contaminantes exteriores.

Por ejemplo, en la Patente para los EE.UU. ne
2.968.162 expedida a Acomb con fecha 17 de enero de 1.961, se des-
cribfa un sistema de cembio automftico para gas contenido en una ba
teria principal y s:cundaria de depbsitos de almacenamiento. Bl sig
tema de Acomb efectfia un cambio de un grupo de depbsitos de suhinig
tro a otro en respuesta a cembios de presién originados por una con
dicibn de vacios de los depbsitos a los que se esté efectuondo la
distribueibn. MNo obstmnte, el sistema de Acomb no’ tiene la necesa-
ria sensibilidad para distribuir automfticamente liquidos més visco
s0s, tales como jarabes, ‘de una monera ripida y fiable,

" En la Patente pora los EE.UU. n® 3.825,027 expedida
a Henderson, se déscribe otro tipo similar de sistema de cambio an
tomftico. Bn el sistema de Henderson, se auménta la sensibilidad
para el cambio mediante la previsidn de vélvulas de flotador de bols
34, 36 en los respectivos circuitos de suministro principal y secun
dario. El sistema de lenderson funciona muy bien para distribuir con
bustibles liquidos de baja viscosidad, siendo este el fin vara el cy
al fue discfiado. No obstante, las vAlvulas de flotador fienden 2 pe
garse debido a la acumulacidén de azicar cuando el 1fquidd que esté
siendo distribuido es un ligquido viscoso, tal como los jarabes de

bebidas no alcohblicas.




10

15

20

25

30

Hoja ndm. 4 03067._

-RESUHZN DiL INVEKTO

En consecuencia, un objeto principal del presente in-
vento es proporcionar un dispositivo mediante el que dos sistemas se
parados de'envases simples o miltiples pueden ser rotados automética
mente al vaciarse, 10 que permite poder efectuar los cambios de en-
vase cuando se disponga de tiempo. ‘

Otro ovjsto del presente invento es proporcionar un
dispositivo de cambio automitico que tenga la necesaria sensibilidad
para distribuir 1lfquidos viscosos $ales como jarabes.

Otfo objeto del presente invento es éroporcionar un
dispositivo de cambio automfiico adécuado'para distribuir liguidos
dispucstos en debésitos de bolsas flexibles.

Los objetos del presente invenio se cumplen en parte
en virtud del descubrimiento del invéntor de gue los envases de bol
sas flexibles, cuando se conectan en circuito con una bomba distri-
buidora voluméirica, se desinflan cuando estén vaclos jhorigina una
caida de presibn, o vacio, en el circuito de distribucibn, "Una caf
da de prcsidn similar, en un grado menos agudos serf el resultado de
que se vacfe un recipiente rigido. No ohbstonte, el desinflado de un
envase de bolsa flexible aumenta la rapidesz del camblo de presibén al
qﬁedar vacfa la bolsa y hace gue el efecto del mismo sea mucho més
agudo que el del cambio de presiém originado por un recipiente rigi-
do vacip, El inventor hace uso de este descubrimiento en el disefio
del dispositivo de cambio del presente invento para distribuir 1i-
quidos viscosos tales como jarahes de beblidas no olcohblices.

Tl dispositivo de'cambio consiste en dos valvulas de
retencibn internas y en una vilvula de derivacifn. Cada v&lvula de|
retencibn esf& conectada por pasos a sistemas de¢ envases de bolsag
seperados. La vilvula de derivacifn puede ser orientada para derji

var la vAlvula de retencidn conectade a uno uw otro de los sistemes
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de bolsas y a los correspondientes circuitos de lfguido. Un cirecui-

es el cirouito "principal”, dado que la bomba aspirord ligquido de o
se circuito el primero. El circuito de bolsas por el cual debe ha~
ber flujo a través de la vAlvula de retencién, es conocido como el
circnito "seoundario", dado que el otro circuito debe estar vacfo oy
tes de que pueda usarse el circuito secunderio.

El dispositivo de cambio automltico del presente in~
vento consiste en unos simples componentes mecanicos dispuestos den
tro de un alojamiento comin. La vAlvula de derivacibén incluye vna
vilvula del tipo de carrete que tiene ranuras de derivacibn o &nimag

. > s _ . ¢ . * .
pasantes en circuito con los suministros prineipal o secundario, de

retencién incluyen vélvulas de bola cargadas por resorte en circui-
4o con cada uno de los circuitos de suministro principal y secunda-

rio, los cuales abren o cierran en respuesta a lasg difercncias de

presién en los lados opuestos de los mismos., El funcionamiento aprg

piado y satisfactorio de estos componentes de vélvula depende de lag
caracteristicas de los envases de bolsas flexibles en los circuitos
de suministro, como se ha estudiado aquf en lo gue antecede.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los objetos del presente invento y las consigunientes
ventajas del mismb sc pondrén mejor de manifiesto con referencia a
los dibujos que siguen, en los cualess

La Fig. 1 es una vista esquémética qgue ilustra el sig
tems de distribucidén del presenfe invento con ambos circuitos de su
ministro, el principal y el secundario, cn condicién de llenosy

La Pig. 2 es una vista esquembtica dél sistema de la

Fig. 1 gue ilustra el circuito de suministro prinecipal en condicibn

de vacfo y el cirouito secundario en oondicién de 1lenoy ¥
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La Fig. 3 es una vista en corte del dispositivo de cam

Bio automftico del presente invento, adecuado pera uso en los siste-
mas de las Pig. 1 y 2 ' .
DESCRIPCION DETALLADA DE'REALIZACIOHES PREFERIDAS

Con referencia detallada a la Fig. 1, se ha ilustrado
en ella un depdsito de suministro principal de envases de holsas fle-
xibles designedo en gencral como circuito A. Un juego similar de en-
vases de bolsas constituyen un depbsito de suministrc secundario y.se
ha designado en general como circuito B. En la condicibén ilustrada,
estos envases estfn ambos llenos antes del comienzo de la operacibén
de distribucibn. e '

Cada uno de los envases de bolsas incluye bolsas fle-
xibles 12 dispuestas dentro de cajes rigidas exteriores 14, de tipos
gue son bien conocidos en la técnica, para contener leche, jarobe o
produotos quimicos liguidos de una nzturaleza similar,

Los envases de bolsas del circuito principal A o del
circuito secundario B, durante un ciclo de distribucién, estén conec
tados selectivemente a una.bomba P en la salida 0, 2 través de un dig
positivo de cambio automitico indicado en general en 10. El eircuitd
principal A estZ conectado a una entrada I4 del dispositivo de cambig
automitico 10 y el circuito secundario B esti conectado a une entradg
IB del disnositivo de cambio automhtico 10. .

El dispositivo de cambio 10 incluye una pluralidad de
miembros de vhlvula conectados en circuito entre la bomba P ¥ los cig
cuitos A y B. BEstos miembros de vllvula incluyen una vélvula dc derd
vacibén gue tiene un carrete giratorio SP que se describiri con mayor
detalle aqui en lo que sigue con referencia a la Fig. 3, y un par de
valvulas de retencidén sensibles a la presidén CA y CB conectadae en
serie con les circunitos principal y secundario A y B, respectivamente

La v&lvula de derivacidn tiene ademés ramales de derivacién SA y SB
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y pasod de {g2ladro BA y BB conectados en circuito en serie con vilvu-
las de rétencién sensibles a la presién CA y CB, respectivemente.

Cada uvna de las vBlvulas CA y CB incluye una valvula de
bola que esth normalmente cerrada por un resorte deé carga 22. Estéc
vilvulas de retencién estfin conectadas por un paso lateral 28, el
cual cumunica con el carrecte SP a través de un paso central 26.

- Con referencia detallada a Ia Fig. 2, se ha ilustrado en
eila el sistema idéntico al de la Fig. 1 con la excepcidn de que laa
bolsas 12 del cirouito principal A estfin en estado vacfo y, por con-
siguiente, estén desinfladas. Como se ha ilustrado ademis en la Fig
2, ¢l desinflado de las bolsas 12 en el circulo principal A origina
una cafda de presidén o vacio de consideraocidén en loz pasos lateral
y central 26, que hace que abra la Yola 20 de la vilvula de retencid
CB. Al abrir la vilvula de retencibén CB se inicia el flujo de. 1iqui
do desde el circuito secundario B, a través de la entrada IB, tala-
dro BB y vAlvula de retencién CB a la salida 0. De esta manera,
como se describiri mis detalladamente aguf en lo que sipgue, se efecw
tua un cambio antomftico del eircuito principal 4 al circunito secun-
dario B. En ese momcnto el circuito secundario B se: convierte enton-
ces en el circuito principal y el circuito principél.A se convierte
en el cireulo secundario. Una vez se ha estabilizado estd situo-
cibén, se gira el carrete SP para conexién del:taladre lateral o rany]
ra Sf ¥y el pago central 26. Los liquidos que fluyen desde el circuni-
to B siguen entonces el camino de minima resistencia, el cwal es a tfra
vés de la ranura 5B, el carrcte SP y el paso central 26 a la salida D.
Micntras se estd en esta condicibén, los envases de bolsas de lo que
era el circuito principal A pueden rellenarse sin que se produszca effec
to alpuno perjudicial en el ciclo de distriducibén gue est4h en curso.

Los detalles del montaje de log componentes_mecﬁnicos

de una rcalizacién preferida del dispositivo de cambio automitico 1C
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de las Fig. 1 y 2 se¢ han ilustrado en la Fig. 3. Como se hz ilustra

ne los necesarios pasos o taladros internos para conexién selectiva
de ya sca la entrada IA del circuito A o ya sea la epfrada IB del cij
cuito B con la salida O conzctada a una bomba de distribucién P,
Dentro de un paso o ‘taladro lateral hay diépuesta una valvula SP de
carrete giratorio, la cual puede ser girade o posiciones de distri-
bucibn selectiva mediante el botén K. El carrete SP incluye un pai
de ranuras de derivacidén Sk, SB para derivar selecctivamente las val-
vulas de retencibn CA o CB,Vrespectivamente.l Por ejemplo, en la po-
sicidn representada la ranura de derivacién SA deriva el flujo del-
lfguido desde la entrada IA a través del taladro central 26 y del ia
ladro léterél 28 a la salida 0. Asf, en esta posicién no circula
lfquido alguno desde el circuito Ay a través de la vilvula de reten—
cién GA. De una manera similar, girando 1802 el carrete SP se puede
utilizar la ranura de derivacibén SB para derivaﬁ fluido alrecdedor de
la valvula ée retencién CB.

Como se ha ilustrado también en la Pig. 3; las vilvu-
las de ratencién CA y CB éstén dispuestas en pasos o tzladros verti-
cales en alineacién sustancizl con los taladros BA ¥ hB‘respectivar
mente en el carrete SP. Las v&lvulas de retencién CA y CB estén i~
gualmente conectadas por un pasovlaicrai 28, ei cual forma una T con
el paso cenfral 26, Durante el cambio awbomético del circuito A al
circuito B, o viceversa, el camino que sigue el flujo de liguido dig
tribuido va directamente & travég de uno u o otro de los taladros BA
BB y de la correspondiente vilvula de retencidn en alineacién con
éstos. Bl taladro en el cual estd dispuesta la vilvula de retencién|

CA esté lleno con un tapdn 24. Hste tapdn puede gquitarse para cam—

guitar la conexidén de salida O para cambiar o sustituir la valvula
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de retencién CB.

DESCIIPCION DEL FUNCION ANIANTQ

Con referencia a las PFig. 1 y 2 se puede comprender

fhcilmente el funcionamiento del dispositivo de cambio automitico qug

hay en el sistema del prescnie invento. En la Fig. 1, tanto el circyi

to principal A como el circuito secundario B estfn llenos. In estar
condiei6én la bomba de distribucién P saca ficilmente lfquido del ciy
cuito principal A o través del carrete SP de valvula de derivacién
en la posicibn representads, dodo que no existe presién ni obsticulo
de importancia gque actfie en oposici6nm a la bomba P. Tombién, en enty
posicibén puede observarse facilmente que el circuito secundario B es
t4 obstruido por la vAlvula de retencién cerrada CB. La bomba P con
tinuaré funcionando solemente del circuito principal A hasta gue sea
sacado todo el liguido. Gon referencia a la Fig. 2, cuando se-vzcia
el circuito principal A las bolsas 12 del mismo se aplastan y la bom
ba P, conjuntamentc con el estado de aplastadas de las bolsas 12,
crea un vacio o disminucién de presidn sustancizl en el paso lateral

28, Puesto que la vAlvula de retencién CB esti en corunicacibén di-

recta con el paso lateral 28, este vacio carga & la bola 20 contra el

resorte 22 en la vhlvula de retencién CB y abre por tanto la valvula
de retencién CB. Una vez que shre la vilvula de retencién CBy el 1%
guido procedente de los envases de bolsas en el circuito B, el cual
era inicislmente el circuito seccundario, puede ser bombeado o través
de la salida 0, por ia entrada IB, taladro BB, vAlvula de retencién
CB, paso 28 y conexién de salida O.

Durante la inspeccibn o el inventario de almacén de
rutina de los envases de bolses, el que eaté encargado se dard cuen
ta del estado de aplastadas o vacias de las bolsas 12 en lo que era
el circuito principsl A. Entonces giraré el carrete SP de valvula

de derivacibn para cambiar la l6gica y la designacién principsl al
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eircuifo B. El circuito B se convierte entonces en el circuito prim-
cipal y se gira el carrelie SP a la posicidn ilustrada en lineas de
trazos en la Fig., 2. Con esto se deriva la vélvula.de retencién CB.
El eﬁcargado puede entonces retirer los envases de bolsas vacios del
circuito A, sin afcctar en modo alguno al funcionamiento del sistema
de distribucibén. Se pueden conectar nuevos envases en el circuito A
cuzndo sea conveniente, y una vez conectados se convierten en sumi-~
nistro secundario de liguido que haya de ser distribuido.

De una manera similar a la aguf descrita eén lo que ante~
cede con referencia a la v8lvula de retencién GB, cuando los enva-
ses del circvito B se vaclen y se¢ aplastan a un estado desinflado,
la vélvula de retencibén CA se abrird en respuesta al vacio creado
en el paso lateral 28 y conectarh los envases de bolsas flexibles

del circuito A a través de la salida O a la bomba P. E1 procedimien:

to puede repetirse una y otra vez conmutando para ello el lado prinei

pectivos envases de bolsas en los circuitos A o B..

Se comprenderd que el sistema aguf{ dascrito puede ser
modificado como se le ocurrz a quienes tengan los conocimientos co-
rrientes de la técnica, sin desviarse del espiritu ni rebaszr el al-

cance del presente invento.

REIVINDICACICKRES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
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pars que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencibn en
Espafla, por VEINTE afios, son los que se rccogen en las reivindicaw
ciongs siguientes:

12.- Un dispositivo de cambio automftico para un sis—
tema distribuidor de fluido que comprende: medios de alojamiento que
tienen pasos de entrada primero y segundo y un paso de salida para
hacer pasar fluido desde dichos pasos de entrada hasta un disposi-
tivo de cargaj un primer taladro en dicho alojamiento que se extiend
de transversalmentes dichos pasos de entrada primero y segundo y
que los corta; un segundo taladro cn dicho alojomiento dispuesto sug-
tancialmente paralelo a dicho paso de salidds wn tercer taladro en
dicho slojamiento que conecta dicho paso de salida y dicho segundo
taladro; un cuarto taladro en dicho alojamiento que conecta dicho
primer taladro con dicho tercer faladro; un élemen’co de vilvula ci-

lindrico giratorio apoyado para giro en dicho primer taladro, te-

canal en el mismo para conectar selectivamente dicho primer paso de
entrada con ya sea dichos taladres cuarto y segundo, o ya sez dicho
taladro scgundo sblo, y segundos medios de canal en el mi.smo para

conectar selectivemente dicho segundo paso de entrada con ya sea di-

c¢ho paso de salida y dicho cuarto ftaladro, o ya sea dicho cuarto

puestos en dicho segundo taladro que tienen una vosicién normalmen—
te cerrada para imposibilitar el flujo directo de fluido desde @i~
cho primer paso de entrada a dicho segundo taladro, abriendo dichos
primeros medios wvalvulares en réspucsta a una diferencia de presibn
predeterminada a través de dichos primeros medios valvulares; se-
gundos medics valvulares sensibles a la presidn en dicho paso de
salida gue tienen una posicién normalmente cerrada vara imposibili-

tar el flujo directo de fluido desde dicho segundo "paso de entrada
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2 dicho paso de salida, abriendo dicha segunda valvula en respues-
ta a una diferencia de presibén predeterminada a través de dichos se~

gundos medios valvulares; y medios para hacer girar dicho elemento
mer paso de entrada con dicho cuarte taladro o ya sea dicho segundo

28, Un dispositivo de cambio automftico seglin la reivip
dicacién 12, en el que cada uno de dichos medios de canal primeros
¥y segundos en dicho elemento de vilvula cilindrico comprende una
ranura en la superficie de dicho elemento cilindrico y un taladro
diemetral a través de dicho elemento cilfndrico en cuﬁunicacién con
dicha ranura, conectando la ranura de dichos primeros medios de ca~
nal a dicho primer paso de entrada con dicho cuarto taladro en una
posicidn seleccionzda de dicho elemento de vélvula cilindrico, co-
nectando la ranura de dichos sezgundos medios de cenal a dicho se-
gundo paso de entrada con dicho cuarto taladro en otra-posicién se~
leccionada de dicho elemento de v&lvula cilindrico.

38.~ Un dispositivo de cambio sutomitico seglin la rei-
vindicacién 12, en el que dichos medios valvulares sensibles a la
presién primeros y segundos incluyen cada uno elementos de bola card
gados g posiciones normalmente cerradas por medios de resorte.

42,~ "UN DISPOSITIVO DE CAMBIO AUTOMATICO PARA UN
SISTEMA DISTRIBUIDOR DB FLUIDO*

Tal y como se ha desorito en la Memoria gue antecede,

representado en los dibujos que se acompafian y para los fines que

&




MHoja nam. 13 03067__

se han especificado.

Esto Memoria consta doce hojas escritas a méouina por

wng sola carae
Madrld, '1 3. .-Q’f_ , - -;.:;'
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